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NEXT LEVEL SOLUTIONS.

NEXT LEVEL SOLUTIONS.

LUKAS z reka na pulsie Swiatowego przemystu.

EFEKTYWNOSC EKONOMICZNA
DZIEKI INNOWACJOM.

Dzieki naszym regularnym nowym
rozwigzaniom oraz narzedziom dosto-
sowanym do potrzeb klienta sg Pan-
stwo gotowi na wyzwania przysztosci.

WIEDZA | DORADZTWO.
Jako partnerzy kooperacyjni dbamy
o sukces Panstwa produktow i ustug
na rynku oraz gwarantujemy maksy-
malna konkurencyjnos¢.

POZNAJ MARKE

LUKAS!.
LUKAS-ERZETT.COM

PROSTE METODY ZAMAWIANIA
| SZYBKA WYSYLKA.

Utatwiamy zamawianie i komunika-
cje — zarowno online jak i osobiscie:
Nasza niezwykle sprawna koncepcja
logistyczna utatwia klientom zarzadza-
nie powierzchnig magazynowa.

OPTYMALIZACJA CZASU ZBROJENIA.
Wyjatkowa zywotno$é naszych wy-
sokiej jakosci narzedzi optymalizuje
czas zbrojenia i oszczedza koszty.
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KLIENTOW NA CALYM SWIECIE

650

PRACOWNIKOW

NEXT LEVEL TOOLS.
Korzysci, ktore zapewnia ci przewage -
a nawet Ja zwigksza.

INNOWACJE | WIODACE INNOWACYJNE ROZWIAZANIA
TECHNOLOGIE. SPECJALNE WYPEENIAJACE LUKI
Jako lider innowacji i dostawca sys- W TWOICH PROCESACH.

teméw LUKAS oferuje Ci szczegél- ~ Nasz asortyment harmonijnie wspot-
nie wydajne rozwigzania narzedzio-  dziatajacych produktow wspiera Two-
we, aby Twoja codzienna praca byta je tancuchy procesow w zakresie ob-
maksymalnie efektywna. robki powierzchni.

ASORTYMENT PRODUKTOW

NA KAZDA POTRZEBE.

Nasz przemyslany asortyment pro-
duktéw wspiera Twoje procesy w ob-
rébce powierzchni.

! ZNAJDZ
i g\WOJE
! NARZEDZIE

AE LUKAS:
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ROZWIAZAN SPECJALNYCH | WIELE
INNOWACJI STOSOWANYCH NA
CALYM SWIECIE

Kompetencja branzowa, ktora sie opfaca.

Sprawdzone miliony razy narzedzia i rozwigzania systemowe firmy LUKAS
stosowane sag na catym $wiecie w ponad 20 branzach i gateziach przemystu.

= Handel = Konstrukcje stalowe i $lusarstwo
= Transport = Budowa maszyn

= |otnictwo = Budownictwo

= QOdlewnie = Medycyna

= Produkcja narzedzi i form = Energetyka

= Przemyst chemiczny i przetwérczy

0D
LAT ROZWIJAMY ROZWIAZANIA
NARZEDZIOWE
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NEXT LEVEL COMPANY. BLISKO CIEBIE — NA CALYM SWIECIE.

Sprawnosé, zrawnowazony Serwis i sie¢ handlo-
rozwaj, niezawodnose, Wwa, na ktarych mozesz
orientacja na przysziose. polegac.

LUKAS oznacza postep, innowacyjne ba- Nasi doswiadczeni i wykwalifikowani tech-
dania, rozwdj i kompetencje w najdrob- nicznie pracownicy biurowi i terenowi od-
niejszych szczegotach — a takze ludzi odpo- powiedza kompetentnie i szczegdtowo
wiedzialnych za rozwdj produktow. W ten na Twoje pytania dotyczace produktow i
sposodb przyczynia sie do dtugoterminowe- ustug — a takze chetnie przyjada bezpo-
go sukcesu swoich klientow. $rednio do Ciebie. W sprawie indywidual-

nych konsultacji i produktéw tworzonych
Od ponad 85 lat okoto 650 oséb pracuje na zamoéwienie nasi technicy i eksperci
nad tym kazdego dnia w supernowocze- sg zawsze do Twojej dyspozycji. Skontak-
snych zaktadach produkcyjnych w Niem- tuj sie z namil

czech i Czechach oraz w naszych punktach
sprzedazy na catym Swiecie. Napedza ich
dazenie do tego, aby aby stale podnosié po-
ziom — choc¢by odrobine.

SKONTAKTUJ

Wszechstronne i dtugoterminowe wspar-
y P SIE Z NAMI

cie dla naszych klientéw oraz komplekso-
we, kompetentne i osobiste doradztwo to
korzysci, na ktérych mozesz polega¢. Dzi$
i w przysztosci.




I L0GISTYKA | TRANSFER WIEDZY

8 000

METROW KWADRATOWYCH
POWIERZCHNI LOGISTYCZNEJ

NAJNOWOCZESNIEJSZA LOGISTYKA

Loptymalizowane procesy
umoziiwiajace dostawy na zadanie

SZYBKO, PUNKTUALNIE | ELASTYCZNIE

Nasza niezwykle sprawna koncepcja logistyczna utatwia
klientom zarzadzanie powierzchnig magazynowa. Wy-
dajny system dostaw, ultranowoczesne centrum logi-
styczne i nasi szybcy spedytorzy troszcza sie o to, aby
w regale znajdowato sie zawsze wiasciwe narzedzie we

wiasciwym czasie.

200

UCZESTNIKOW WITAMY CO ROKU
NA NASZYCH SZKOLENIACH

0SOBISTA KONSULTACJA NA MIEJSCU

U Giebie albo u nas - transfer
wiedzy dia Twojego Sukeesu

Zapraszamy do odwiedzenia naszego ,Technikum” — tu
taczy sie wiedze z praktyka. W zintegrowanym centrum
szlifowania mozna w praktyce wyprébowaé¢ wiedze
zdobyta podczas szkolenia. Gdyby jednak w konkretnym
przypadku co$ nie zadziatato, nasi technicy ds. zastoso-
wan i inzynierowie znajda odpowiedz na (prawie) kazde
pytanie.




ZAWSZE | WSZEDZIE ODPOWIEDNIE INFORMACJE

Informacje o produktach i wiecej informacji o
marce LUKAS na catym Swiecie

STRONA INTERNETOWA LUKAS
Szukasz informacji o produkcie,
wiecej informacji o naszych rozwia-
zaniach branzowych albo kontak-
tu w sprawie pytan czy regionalne;j
dystrybucji? Zajrzyj na nasza stro-
ne internetowa LUKAS. Znajdziesz
tam wszystko na temat bogatego
asortymentu LUKAS oraz naszych
ustug. Strona internetowa LUKAS
oferuje wszelkie informacje — od se-
minariéw dla uzytkownikéw az po
doradztwo w zakresie optymalizaciji
obrébki powierzchni oraz bardziej
szczegotowa wiedze w zakresie na-
szej gamy produktéw.

lukas-erzett.com

4 500

ROZNYCH PRODUKTOW DOSTARCZAMY

SKRZYNKA ZAPYTAN LUKAS
Indywidualnie, a nie z przypadku: w
.skrzynce zapytan” LUKAS zamoé-
wisz doktadnie takie narzedzie, jakie
odpowiada Twoim potrzebom: precy-
zyjnie dostosowane narzedzie oraz
sprawnie i terminowo zrealizowane
zamoéwienie. |dealna oferta dla tych,
ktérzy chca szybko i niezawodnie
wyjasni¢ wymagania techniczne i
ilosciowe lub specyficzne wymo-
gi projektowe. Postaw na efektyw-
ne, przysztosciowe narzedzia firmy
LUKAS. Nasz zespét sprawdza kaz-
de zapytanie osobiscie, ustala moz-
liwe opcje i proponuje przejrzyste
oferty — bezposrednio i bez dodatko-
wych pytan. Czy do testéw, porow-
nan, jako indywidualnie dopasowane
rozwigzanie, czy do bezposredniego
uzycia: tu znajdziesz optymalne na-
rzedzie do kazdego zastosowania.

lukas-erzett.com/shop

W CIAGU 48 GODZIN W DOWOLNE

MIEJSCE W EUROPIE

LUKAS MOBIL

LUKAS-Mobil - nasze ,Techni-
kum na kotach” ma ,na pokfa-
dzie" wszystko, co jest konieczne
podczas profesjonalnego szkole-
nia narzedziowego. Zachecamy
do skorzystania z LUKAS-Mobil,
aby przeprowadzi¢ oszczedzajace
czas szkolenie pracownikéw w
Twojej lokalizacji.

ustuG oNLINE [

365

DNI W ROKU 0 KAZDEJ
PORZE DNIA I NOCY

LUKAS NA YOUTUBE

Na kanale YouTube firmy LUKAS moz-
na znalez¢ prezentacje zastosowan,
webinary i demonstracje produk-
téw z réznych branz. Filmy pokazujg
przede wszystkim innowacyjne po-
dejscie i ciggte opracowywanie no-
wych rozwiazan dla naszych klientow.

LUKAS | MEDIA SPOLECZNOSCIOWE
Dowiaduj sie na biezaco o wysta-
wach, nowosciach produktowych i
rozwoju firmy: na profilach spotecz-
nosciowych LUKAS znajdziesz cieka-
we nowosci dotyczace firmy LUKAS,
interesujace reportaze, filmy i zdje-
cia ze $wiata produkgji narzedzi.
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INDYWIDUALNA, NASTAWIONA NA ROZWIAZANIA. KOMPETENTNA.

Pracownicy serwisu | dystrybucji LUKAS 3
tlo Twojej dyspozycji na calym Swiecie

Chcemy, aby praca z narzedziami
marki LUKAS byta jak najlepsza. Zna-
my potrzeby Twojej codziennej pra-
cy i wigzane z nig wyzwania. Nasi
dos$wiadczeni i biegli technicznie
pracownicy w centrali i oddziatach
LUKAS stuza porada telefoniczna

albo odwiedza Twoja firme, aby
wspolnie opracowaé odpowiednie
produkty i rozwigzania. Méwimy w
Twoim jezyku i oferujemy bezpo-
$rednie doradztwo w wyborze od-
powiedniego narzedzia. Skontaktuj
sie z namil

® kompetentne doradztwo
techniczne

® kontakt w Twoim jezyku

= bezposrednie doradztwo

® fachowa obstuga handlowa

® osobista relacja z klientem

® pomoc i wsparcie w razie
problemoéw

Kontakt z naszym dziatem sprzedazy:
le@lukas-erzett.de
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iy BRANZY | SEKTOROW
PRZEMYStU ZAUFALY
NASZEJ JAKOSCI |
DOSWIADCZENIU

Myslenie o jakoSei jest nieodzownym
elementem marki LUKAS

Nie méwimy o jakosci, lecz robimy dla niej wszystko. Dzien
w dzien. To sprawia, ze narzedzia LUKAS sa niezawodnym
i solidnym elementem procesu produkcyjnego i zapewniajg
optymalng jako$é wykonania.

— o
+hand Deutscher ® made in German
FE PA OSA  (VDs e y
| M| -

najwyzszej jakosci surowce
= yltranowoczesne pole testowe

, = system zarzadzania jakoscia zgodny z
G)FWI ‘/ 1SO 9001:2015

® aktywne cztonkostwo w
organizacjach branzowych

% = %6,
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FREZOWANIE

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

frezy trzpieniowe LUKAS z weglika Spiekanego

JAKOSC

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego firmy LUKAS wytwa-
rzane sa na nowoczesnych automatach CNC. Do ich produkcji
wykorzystywane sa wysokiej jakosci wegliki spiekane, co za-
pewnia najwyzsza precyzje, powtarzalno$¢ kata ostrza, ksztattu
zebow i skretu. Na podstawie dostarczonych rysunkéw i danych
wykonujemy frezy z weglika spiekanego na specjalne zamoéwienie.

ZASTOSOWANIE

Najlepsze wyniki pracy uzyskuje sie dzieki prawidtowo dobrane-
mu uzebieniu oraz optymalnym predkos$ciom obrotowym narze-
dzia. Prosimy o zapoznanie sie z tabela doboru uzebienia i pred-
kosci skrawania na stronie 17.

NAPEDY
Do pracy z frezami trzpieniowymi stosuje sie napedy elektrycz-
ne lub pneumatyczne, ktérych tozyska powinny by¢é w dobrym
stanie i umozliwia¢ ptynne obroty narzedzia. Drgania i uderze-
nia narzedzi prowadza do szybszego ich zuzycia, a w korcowym
efekcie do catkowitego zniszczenia uzebienia. Duzy nacisk freza
na obrabiany przedmiot nie ma wptywu na uzyskanie lepszych
wynikéw pracy, a prowadzi jedynie do wczes$niejszego zuzycia
narzedzia.

TRZPIENIE

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy zawsze wybieraé z tabeli
najwieksza mozliwa $rednice trzpienia. Wszystkie frezy trzpienio-
we LUKAS maja tolerancje $rednicy trzpienia wynoszaca h9 w
celu zapewnienia bezpiecznego i sprawnego montazu. Inne éred-
nice i dtugosci trzpieni dostepne sa na zyczenie. Na stronie 42 —
44 mozna znalez¢ frezy trzpieniowe z bardzo diugim trzpieniem.

ZASTOSOWANIE W AUTOMATACH

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego firmy LUKAS sa narze-
dziami precyzyjnymi, ktére bardzo dobrze sprawdzity sie przy
gratowaniu wykonywanym automatycznymi urzadzeniami prze-
mystowymi. Opracujemy takze narzedzie specjalnie dostosowa-
ne do Twoich potrzeb.

NARZEDZIA SPECJALNE

Na podstawie dostarczonych rysunkéw i danych wykonujemy
specjalne frezy z weglika spiekanego, ktére pomoga Ci rozwigzaé
trudne problemy technologiczne w zakresie obrébki skrawaniem.

OPAKOWANIE
Uzywamy opakowan z tworzyw sztucznych. Odpowiednie jed-
nostki opakowan podane sa w tabeli z produktami.

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA
Nalezy wybra¢ uzebienie odpowiednie do obrabia-
nego materiatu. Stosuj sie przy tym do zasady: im
twardszy materiat, tym drobniejsze powinno by¢
uzebienie.

Wybér wiasciwej predkosci obrotowe] jest warun-
kiem uzyskania optymalnych wynikéw obrébki i dfu-
giej zywotnoéci narzedzia. Pomoc w wyznaczeniu
prawidtowe] predkosci obrotowe] dostosowanej do
wykonywanego procesu mozna znalezé na nastep-
nych stronach.

Z podanych zakreséw nalezy wybiera¢ mozliwie duze
predkosci obrotowe. Zbyt niska predkos¢ skrawania
prowadzi do nieréwnej pracy, przerw podczas ob-
robki i wczesniejszego zuzycia narzedzia! Mniej-
sze predkosci obrotowe nalezy stosowaé wytacznie
w przypadku duzego kata opasania freza (wiekszej
powierzchni stycznosci frezu z materiatem obrabia-
nym) oraz przy obrébce materiatéw stabo przewodza-
cych ciepto. W zadnym przypadku nie wolno do-
pusci¢, aby gtowka robocza z weglika spiekanego
lub trzpien nagrzaly sie w stopniu nadajacym im
kolor niebieski. Z uwagi na bezpieczenstwo stoso-
wanie dtugich trzpieni wymaga sie mniejszych pred-
kosci obrotowych.

Ustawienia parametrow napedu nalezy dostosowac
do danego procesu. Nalezy unika¢ spadku predkosci
skrawania spowodowanego zbyt niska moca nape-
dowa — szczegdlnie w przypadku maszyn pneuma-
tycznych. Uchwyty zaciskowe musza umozliwiaé
prace ptynna, bezudarowa i bez wibracji. Uderzenia i
drzenie frezéw powoduja ich niszczenie i przedwcze-
sne zuzycie. Z tego tez wzgledu nalezy zwraca¢ uwa-
ge na prawidtowy stan tozysk napedu maszyny. Aby
nie dopusci¢ do wibracji i deformacji trzpienia, nale-
zy przy mocowaniu narzedzia wybieraé mozliwie naj-
krotsze dtugosci wysiegu.
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PRZEGLAD KSZTALTOW

lestawienie ksztattow frezaw trzpieniowych

HFI
Frez do

obrébki
E powierzchni _ 3

otworow

FREZOWANIE

HFA
Walcowy

HFC

Walcowostoz-
kowy z czotem

zakraglonym

HRJ
== swiow

wysoki

HFL
Stozkowy
z czotem ~
zaokraglonym

HFD
Kulisty

= s //l/
Stozek v/
\/

spiczasty

HFE
Owalny

\/

takow HEN

= |lw O so=
odwrécony

zaokraglonym

HFG HFR

< === | ow Frecse
z czotem gratowania
spiczastym (od zewnatrz)

HFH
Ptomieniowy

HFT
Frez do —
gratowania
(od wewnatrz)

ZESTAW NARZEDZI LUKAS

Dobierz odpowiednie narzedzie do wykonywanej obrébki. Z na-
szego asortymentu frezow wybierz model do wyprébowania,
przetestowania, do Twojej skrzynki z narzedziami i innych zasto-
sowan od strony 46.
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ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA | UZEBIENIA

Trzy kroki do wyboru najlepszego frezu z weglika Spiekanego

FREZOWANIE

Dobér frezu rozpocznij od okreslenia obrabianego materiatu Znajdz w tabeli zalecane uzebienie i predkosci skrawania.
i rodzaju obrobki (zgrubna lub drobna).

Materiat Wytrzymaztosc Obrébka Ulsfiaie Zalecana predkosp skrawania
(N/mm?) Vv, (m/min)
zgrubna Z3, Z7 Steel, ZX 500-700
do 800 $rednia Z5, Z42 Inox/ Steel 300-500
drobna ZF3 500-700
zgrubna Z7 Steel, ZX 400-600
Stal_, 800 do 1200 $rednia Z5 300-400
staliwo
drobna ZF3 400-600
zgrubna Z7 Steel, Z4 300-500
od 1200 $rednia 75 300-400
drobna ZF3 400-600
zgrubna 72,76 400-500
@ Stal nierdzewna do 800 $rednia Z3, Z7 Steel, Z4, 75, Z42 Inox/ Steel 300-500
drobna ZF3 400-600
zgrubna Cast, Z6 400-600
150 do 300
$rednia Z7 Steel 300-500
@ Zeliwo zgrubna Cast, Z7 Steel 300-500
300 do 450 $rednia Z5 300-500
drobna ZF3 400-700
zgrubna Z9 Alu 600-1 000
@ Aluminium do 450
$rednia Z1 500-900
do 450 zgrubna Z9 Alu, 21 400-800
@ Mosiadz $rednia 22 400-600
e od 450
drobna ZF3 500-600
zgrubna Z6 300-500
do 900 Srednia Z7 Steel 300-400
drobna ZF3 500-700
® Tytan
zgrubna Z4 300-400
900 do 1500 $rednia 75 400-500
drobna ZF3 400-600
zgrubna Composite coarse/fine, Z1, Z9 Alu 600-1 000
20 do 400
Tworzywa drobna Composite coarse/fine, Wood 500-900
sztuczne
i drewno zgrubna Composite coarse/fine, Z1 500-800
400 do 1 000
drobna Composite coarse/fine, Z2, Wood 400-800
OBROBKA

drobna




FREZY TRZPIENIOWE Z WEGLIKA SPIEKANEGO » FREZOWANIE KK

W drugiej tabeli okresl odpowiednia predkos¢ obrotowa Twojego napedu
w zaleznoéci od $rednicy narzedzia i predkoéci skrawania.

Zalecana predkos$é skrawania v, (m/min)

UZEBIENIE

Uzebienie

—

Z9 Alu

Z1

Z2 Brass

Z3

Z5 Hard

ZF1

do
ZF3

Wood

Wiasciwosci

bardzo grube uzebienie
o szlifie fasetowym
do miekkich materiatow

grube uzebienie do
miekkich materiatow

solidne uzebienie
o duzej wydajnosci
skrawania

srednie uzebienie

bardzo drobne uzebienie
dla powierzchni
wysokiej jakosci

precyzyjne uzebienie
krzyzowe, od grubego
po bardzo drobne, dla
idealnej powierzchni

uzebienie tarnikowe
do modelarstwa

Stro-

35/36

34

33

28/29,
40/41,

27,
38/39

37/38

32

Predkos¢ (obr/min)

Uzebienie

Z42
Inox/
Steel

Z4

6

Z7 Steel

Cast

Composite
Coarse
and Fine

ZX

111 000 127 000 143 000 159 000

_ 32000 42 000 53000 64 000 74 000 85 000 95 000 106 000
E 24000 32000 40 000 48 000 56 000 64 000 72 000 80 000
% 16 000 21000 27 000 32000 37 000 42000 48 000 53000
g 12 000 16 000 20 000 24000 28 000 32000 36 000 40 000

_5 10 000 13000 16 000 19 000 22 000 25000 29000 32000
é 8000 11 000 13 000 16 000 19 000 21000 24000 27 000
© 6000 8000 10 000 12 000 14 000 16 000 18 000 20 000
11 000 13 000 14 000 16 000

RADA:
Zestawienie wszystkich ksztattéw dostepnych
dla Twojego frezu znajdziesz na stronie 15.

Witasciwosci

solidne uzebienie
fasetowe do stali i stali
nierdzewnej

drobne uzebienie
krzyzowe do twardych
materiatéw

solidne uzebienie
krzyzowe

$rednie uzebienie
krzyzowe

solidne uzebienie
krzyzowe specjalnie

zaprojektowane do
materiatéw zeliwnych

uzebienie krzyzowe
do obrobki tworzyw
sztucznych

uniwersalne uzebienie
krzyzowe do prawie
wszystkich zastosowan

Stro-

35/36

34

33

28/29,
40/41,

27,
38/39

37/38

32

FREZOWANIE




BEEN FREZOWANIE =

FREZOWANIE

POWLOKI

Indywidualna optymalizacja pracy dzigki powtokom LUKAS

Utwardzone powtoki, takie jak TiN, TICN i TIALN, na narzedziach

skrawajacych LUKAS:

= wydtuzajg okres zywotnosci narzedzia
= zwigkszajg wydajno$¢ narzedzia
= poprawiaja odprowadzanie wiér

Mniejsze tarcie uzyskuje sie dzieki temu, ze powtoka zmniejsza

chropowato$¢powierzchninarzedziaiwduzymstopniuzapobiega
reakcjom chemicznym. Nasi specjalisci pomoga Ci dobraé od-

powiedni rodzaj powtoki.

Dtuzszy okres zywotnosci narzedzia jest gtéwnie wynikiem
wigkszej twardosci powierzchni powtoki niz twardo$¢ mate-
riatu, z ktérego wykonano narzedzie. Za$ dzieki duzej odporno-
éci chemicznej zachodzi mniej reakcji pomigdzy powierzchnia

natarcia narzedzia a wiérami.

HeavyDuty

=

LightFlow

ThermoShock*

AliCoat*

Cecha
wyrézniajaca

do bardzo
wysokich
obciazen
termicznych
i mechanicznych

tatwe
odprowadzanie
widrow

duze i nagte
obciazenia
termiczne

uniwersalne
zastosowanie

Wiasciwosci

wysokowydajna powtoka o duzej twardosci i niskim
przewodnictwie ciepta, do obrobki wysokoscier-
nych i twardych materiatow (takich jak stal, stal
nierdzewna i szlachetna)

do frezowania w ekstremalnych warunkach

do wysokowydajnej obrébki skrawaniem

potaczenie duzej odpornosci na scieranie z
doskonatymi wtasciwosciami Sciernymi i anty-
przyczepnymi przy obrébce grafitu, aluminium,
miedzi, wtokien weglowych (karbonizowanych i
grafitowych), drewna i stopéw tytanu

idealna obrobka powierzchni przy znacznie
mniejszym zuzyciu

powtoka trudnoscieralna, odpowiednia zwtaszcza
do ciezkich w obrébce stopow stali (wysoko- i
niskostopowych stali)

do precyzyjnego gratowania

uniwersalna ochrona przed scieraniem podczas
obrobki materiatdow na bazie zelaza (takich jak stal
i zeliwo) oraz tworzyw sztucznych

bardzo wytrzymata

nieszkodliwa w kontakcie z zywnoscia
biokompatybilna

Powtoka

TiAIN
(azotek tytanowo-
aluminiowy)
patrz strona 19

TT®-ta-C
(powtoka weglowa
z wegla statego)
patrz strona 35

TiCN
(wegloazotek tytanu)

TiN
(azotek tytanu)

Wspotczynnik
tarcia o stal pm

0,30-0,35

0,05-0,10
(sucha)

0,10-0,20

0,65-0,70




= FREZOWANIE [JEKIIR
V4N =imn: Frez trzpieniowy Z7 Steel z powtoka HeavyDuty

FREZOWANIE

-
d,

d
L
1

= wysokowydajna powtoka do obrébki bardzo l,

Sciernych i twardych materiatow h
= do najbardziej ekstremalnych zastosowan
= do wysokich obcigzen termicznych

i mechanicznych * k k
Numer artykutu Oznaczenie szrzztez}agItISSV Uzebienie P%T,Sjbsrgggo opaskzt;[\./vvz\a’niu
A10010616608TIALN HFA 0616.06 77 Steel ZYA 0616 6 16 6 50 1
A10010820608TIALN HFA 0820.06 Z7 Steel ZYA 0820 8 20 6 60 1
A10011020608TIALN HFA 1020.06 = Z7 Steel ZYA 1020 10 20 6 60 1
A10010820608TIAL1 HFAS 0820.06 Z7 Steel ZYA-S 0820 8 20 6 60 1
A10011020608TIAL1 HFAS 1020.06 77 Steel ZYA-S 1020 10 20 6 60 1
A10011225608TIAL1 HFAS 1225.06 77 Steel ZYA-S 1225 12 25 6 65 1
A10020616608TIALN HFC 0616.06 77 Steel WRC 0616 6 16 6 50 1
A10020820608TIALN HFC 0820.06 Z7 Steel WRC 0820 8 20 6 60 1
A10021020608TIALN HFC 1020.06 27 Steel WRC 1020 10 20 6 60 1
A10021225608TIALN HFC 1225.06 77 Steel WRC 1225 12 25 6 65 1
A10030606608TIALN HFD 0605.06 77 Steel KUD 0605 6 5 6 50 1
A10030808608TIALN HFD 0807.06 Z7 Steel KUD 0807 8 7 6 a7 1
A10031010608TIALN HFD 1009.06 Z7 Steel KUD 1009 10 9 6 49 1
A10031210608TIALN | HFD 1210.06 77 Steel KUD 1210 12 10 6 50 (IR nowosc |
A10031614608TIALN | HFD 1614.06 77 Steel KUD 1614 16 14 6 54 1 m
A50101020608TIALN HFF 1020.06 77 Steel RBF 1020 10 20 6 60 1 m
A10101225608TIALN HFF 1225.06 77 Steel RBF 1225 12 25 6 65 1 ‘
A50101225808TIALN HFF 1225.08 Z7 Steel RBF 1225 12 25 8 65 1 m
A50040313308TIALN HFG 0313.03 77 Steel SPG 0313 3 13 3 40 1 m
A10040618608TIALN HFG 0618.06 77 Steel SPG 0618 6 18 6 50 1
A10041020608TIALN HFG 1020.06 77 Steel SPG 1020 10 20 6 60 1
A10041225608TIALN HFG 1225.06 Z7 Steel SPG 1225 12 25 6 65 1
A10041630608TIALN HFG 1630.06 77 Steel SPG 1630 16 30 6 70 1
A10090820608TIALN HFH 0820.06 Z7 Steel - 8 20 6 60 1
<=

A10091230608TIALN HFH 1230.06 77 Steel - 12 30 6 70 1
A10071020608TIALN HFL 1020.06 %f‘ﬁk Z7 Steel KEL 1020 10 20 6 60 1
A10051020608TIALN HFM 1020.06 <L——;k 77 Steel SKM 1020 10 20 6 60 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo Tytan




BEEN FREZOWANIE =

frez trzpieniowy 27 Steel B>

5 X <

& ‘

. = 4@ = Dzieki $redniemu uzebieniu krzyzowemu

f I frez ten idealnie nadaje sie do obrobki stali.
2 I = Nasz wybdr ksztattow umozliwia znalezie-
nie odpowiedniego narzedzia do kazdego
> ¥ vy zastosowania obrébki skrawaniem.
Numer artykutu Oznaczenie Ifsrzztea?tlg\?v Uzebienie P%L:ﬁbsnoégo opaskz;;rvv;niu
A10010313308 HFA 0313.03 Z7 Steel ZYA 0313 3 13 3 40 1
A10010413608 HFA 0413.06 Z7 Steel ZYA 0413 4 13 6 50 1
A10010613308 HFA 0613.03 Z7 Steel ZYA 0613 6 13 3 43 1
A10010616608 HFA 0616.06 Z7 Steel ZYA 0616 6 16 6 50 1
A10010820608 HFA 0820.06 Z7 Steel ZYA 0820 8 20 6 60 1
A10011020608 HFA 1020.06 Z7 Steel ZYA 1020 10 20 6 60 1
A10011025608 HFA 1025.06 77 Steel ZYA 1025 10 25 6 65 1
A10011225608 HFA 1225.06 27 Steel ZYA 1225 12 25 6 65 1
A10011625608 HFA 1625.06 77 Steel ZYA 1625 16 25 6 65 1
A100103133080001 HFAS 0313.03 Z7 Steel ZYA-S 0313 3 13 3 40 1
A100104136080001 HFAS 0413.06 <EE> Z7 Steel ZYA-S 0413 4 13 6 50 1
A100106133080001 HFAS 0613.03 Z7 Steel ZYA-S 0613 6 13 3 43 1
A100106166080001 HFAS 0616.06 Z7 Steel ZYA-S 0616 6 16 6 50 1
A100108206080001 HFAS 0820.06 Z7 Steel ZYA-S 0820 8 20 6 60 1
A100110136080001 HFAS 1013.06 Z7 Steel ZYA-S 1013 10 13 6 53 1
A100110206080001 HFAS 1020.06 Z7 Steel ZYA-S 1020 10 20 6 60 1
A100110256080001 HFAS 1025.06 Z7 Steel ZYA-S 1025 10 5 6 65 1
A100112256080001 HFAS 1225.06 Z7 Steel ZYA-S 1225 12 25 6 65 1
A100112258080001 HFAS 1225.08 Z7 Steel ZYA-S 1225 12 25 8 65 1
A100116256080001 HFAS 1625.06 Z7 Steel ZYA-S 1625 16 25 6 65 1
A10020210308 HFC 0210.03 Z7 Steel WRC 0210 2 10 3 40 1
A10020313308 HFC 0313.03 Z7 Steel WRC 0313 3 13 & 40 1
A10020413608 HFC 0413.06 Z7 Steel WRC 0413 4 13 6 50 1
A10020613308 HFC 0613.03 Z7 Steel WRC 0613 6 13 3 43 1
A10020616608 HFC 0616.06 77 Steel WRC 0616 6 16 6 50 1
A10020820608 HFC 0820.06 77 Steel WRC 0820 8 20 6 60 1
A10021020608 HFC 1020.06 77 Steel WRC 1020 10 20 6 60 1
A10021025608 HFC 1025.06 77 Steel WRC 1025 10 25 6 65 1
A10021225608 HFC 1225.06 27 Steel WRC 1225 12 25 6 65 1
A10021225808 HFC 1225.08 77 Steel WRC 1225 12 25 8 65 1
A10021625608 HFC 1625.06 Z7 Steel WRC 1625 16 25 6 65 1
A10030303308 HFD 0302.03 Z7 Steel KUD 0302 3 2 3 40 1
A100304043080001 HFD 0403.03 Z7 Steel KUD 0403 4 3 3 34 1
A10030404608 HFD 0403.06 Z7 Steel KUD 0403 4 3 6 50 1
EEEE» A500305043080001 HFD 0504.03 27 Steel KUD 0504 5 4 3 75 1

A10030606308 HFD 0605.03 Z7 Steel KUD 0605 6 5 8 35 1
A10030606608 HFD 0605.06 *GE» Z7 Steel KUD 0605 6 5 6 50 1
A10030808608 HFD 0807.06 Z7 Steel KUD 0807 8 7 6 47 1
A10031010608 HFD 1009.06 Z7 Steel KUD 1009 10 9 6 49 1
A10031212608 HFD 1210.06 Z7 Steel KUD 1210 12 10 6 51 1
A10031210808 HFD 1210.08 Z7 Steel KUD 1210 12 10 8 51 1
A10031616608 HFD 1614.06 Z7 Steel KUD 1614 16 14 6 54 1

Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo Tytan




» FREZOWANIE [JEKIIR

Numer artykutu Oznaczenie Ifs';ztz?tlg\?v Uzebienie Pclscli'z\)lbsrg/sgo opaskzc:\./vvgniu "
A50031614808 HFD 1614.08 Z7 Steel KUD 1614 16 14 8 54 1 NOWOS¢ g
A10032020608 HFD 2018.06 GE Z7 Steel KUD 2018 20 18 6 58 1 ‘ E
A500320188080001 HFD 2018.08 Z7 Steel KUD 2018 20 18 8 58 1 m
A10060307308 HFE 0307.03 Z7 Steel TRE 0307 3 7 3 40 1
A10060610308 HFE 0610.03 Z7 Steel TRE 0610 6 10 3 40 1
A10060610608 HFE 0610.06 Z7 Steel TRE 0610 6 10 6 50 1
A10060813608 HFE 0813.06 {}:E Z7 Steel TRE 0813 8 13 6 53 1
A10061220608 HFE 1220.06 Z7 Steel TRE 1220 12 20 6 60 1
A10061625608 HFE 1625.06 Z7 Steel TRE 1625 16 25 6 65 1
A10100313308 HFF 0313.03 Z7 Steel RBF 0313 3 13 3 40 1
A10100613308 HFF 0613.03 Z7 Steel RBF 0613 6 13 3 43 1
A10100618608 HFF 0618.06 Z7 Steel RBF 0618 6 18 6 50 1
A10100820608 HFF 0820.06 Z7 Steel - 8 20 6 60 1
A10101020608 HFF 1020.06 Z7 Steel RBF 1020 10 20 6 60 1
A10101225608 HFF 1225.06 GE 77 Steel RBF 1225 12 25 6 65 1
A10101225808 HFF 1225.08 Z7 Steel RBF 1225 12 25 8 65 1
A10101230608 HFF 1230.06 Z7 Steel RBF 1230 12 30 6 70 1
A10101630608 HFF 1630.06 Z7 Steel RBF 1630 16 30 6 70 1
A50101630808 HFF 1630.08 77 Steel RBF 1630 16 30 8 70 (IR nowosc: |
A10040307308 HFG 0307.03 Z7 Steel SPG 0307 3 7 3 40 1
A10040313308 HFG 0313.03 Z7 Steel SPG 0313 3 13 3 40 1
A10040613308 HFG 0613.03 Z7 Steel SPG 0613 6 13 3 43 1
A10040618608 HFG 0618.06 Z7 Steel SPG 0618 6 18 6 50 1
A10040820608 HFG 0820.06 :| Z7 Steel - 8 20 6 60 1
A10041020608 HFG 1020.06 Z7 Steel SPG 1020 10 20 6 60 1
A10041220608 HFG 1220.06 Z7 Steel SPG 1220 12 20 6 60 1
A10041225608 HFG 1225.06 Z7 Steel SPG 1225 12 25 6 65 1
A10041230608 HFG 1230.06 Z7 Steel SPG 1230 12 30 6 70 1
A10041630608 HFG 1630.06 Z7 Steel SPG 1630 16 30 6 70 1
A10090613308 HFH 0613.03 Z7 Steel = 6 13 3 43 1
A10090820608 HFH 0820.06 Z7 Steel - 8 20 6 60 1
A10091230608 HFH 1230.06 €E Z7 Steel - 12 30 6 70 1
A10091635608 HFH 1635.06 77 Steel - 16 35 6 75 1
A10070820608 HFL 0820.06 Z7 Steel - 8 20 6 60 1
A10071020608 HFL 1020.06 Z7 Steel KEL 1020 10 20 6 60 1
A10071225608 HFL 1225.06 ﬂ#{‘ﬁk Z7 Steel KEL 1225 12 25 6 65 1
A10071230608 HFL 1230.06 Z7 Steel KEL 1230 12 30 6 70 1
A10071630608 HFL 1630.06 Z7 Steel KEL 1630 16 30 6 70 1
A10050307308 HFM 0307.03 Z7 Steel SKM 0307 3 7 3 40 1
A10050311308 HFM 0311.03 Z7 Steel SKM 0311 3 n 3 40 1
A10050613308 HFM 0613.03 Z7 Steel SKM 0613 6 13 3 43 1
A10050618608 HFM 0618.06 <~E¥ Z7 Steel SKM 0618 6 18 6 50 1
A10050820608 HFM 0820.06 Z7 Steel - 8 20 6 60 1
A10051020608 HFM 1020.06 Z7 Steel SKM 1020 10 20 6 60 1
A10051225608 HFM 1225.06 Z7 Steel SKM 1225 12 25 6 65 1

Numer artykutu Oznaczenie lsttZ?‘:g\l/jv Uzebienie P%c::lbsraysgo opaSkzc:\.Nv;’niu
A10120307308 HFN 0307.03 GG’/‘EF Z7 Steel WKN 0307 3 10° 1

Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo Tytan
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FREZOWANIE

Nowe uzebienie frezu trzpieniowego 742
Inox/Steel umozliwia szybkie i nieza-
wodne skrawanie dwoch waznych ma-
teriatéw: stali nierdzewnej i stali. Solid-
na geometria zebéw o szlifie fasetowym
zapobiega wyszczerbieniom i gwarantu-
je niezmiennie wysoka wydajno$¢ skra-
wania. To oszczedza czas i koszty. Dzieki
zoptymalizowanemu rozdzielaczowi wio-
row teraz frezowanie jest jeszcze bardziej
ergonomiczne i pozwala uzyskaé lepsza
jakos¢ powierzchni niz dotychczas.

frez trzpieniowy 242 Inox / Steel

Przeglad
ksztattow

% %k v
Numer artykutu Oznaczenie
A10010616620 HFA 0616.06
A10010820620 HFA 0820.06
A10011020620 HFA 1020.06
A10011225620 HFA 1225.06
A10020616620 HFC 0616.06
A10020820620 HFC 0820.06
A10021020620 HFC 1020.06
A10021225620 HFC 1225.06
A10030605620 HFD 0605.06
A10030807620 HFD 0807.06
A10031009620 HFD 1009.06
A10031210620 HFD 1210.06
A10100618620 HFF 0618.06
A10100820620 HFF 0820.06
A10101020620 HFF 1020.06
A10101225620 HFF 1225.06
A10040618620 HFG 0618.06
A10040820620 HFG 0820.06
A10041020620 HFG 1020.06
A10041225620 HFG 1225.06
A10050618620 HFM 0618.06
A10050820620 HFM 0820.06
A10051020620 HFM 1020.06
A10051225620 HFM 1225.06

Uzebienie

Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel
Z42 Inox/Steel

Podobny do
DIN 8033

ZYA 0616
ZYA 0820
ZYA 1020
ZYA 1225
WRC 0616
WRC 0820
WRC 1020
WRC 1225
KUD 0605
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1210
RBF 0618
RBF 1020
RBF 1225
SPG 0618
SPG 1020
SPG 1225
SKM 0618
SKM 1020
SKM 1225

10
12

m duza ilo$¢ widr dzieki grubemu
uzebieniu zapewniajacemu szybka prace

= doskonata jako$¢ powierzchni dzigki
uzebieniu fasetowemu

m bardzo ptynna praca narzedzia z niewielkimi
wibracjami i brakiem drgan dzieki zoptyma-
lizowanemu katowi natarcia

Szt. w
opakowaniu

16 6 50 1
20 6 60 1
20 6 60 1
25 6 65 1
16 6 50 1
20 6 60 1
20 6 60 1
25 6 65 1

5 6 50 1

7 6 47 1

9 6 49 1
10 6 51 1
18 6 50 1
20 6 60 1
20 6 60 1
25 6 65 1
18 6 50 1
20 6 60 1
20 6 60 1
25 6 65 1
18 6 50 1
20 6 60 1
20 6 60 1
25 6 65 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo
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GAST - FREZ DO ZELIWA

FREZOWANIE

A
» WA
WYSOKA WYDAJNOSE SKRAWANIA MATERIALOW ZELIW

Dzieki fasetowemu uzebieniu frez Cast
ma wysoka wydajnosé skrawania w ob-
rébce recznej — czyli duza ilo$¢ wior
w krotkim czasie. Przy czym narzedzie
mozna prowadzi¢ spokojnie i réwno-
miernie. Nawet pod dziataniem duzych
sit nie dochodzi do peknie¢. Narzedzie
to cechuje sprawdzona jako$¢ wegli-
kéw spiekanych i niezawodne lutowane
potaczenie. Umozliwia to produktywna i
bezpieczna prace.

"/ b

= idealny do czyszczenia, gratowania — D
i fazowania = }

= wysoka wydajno$¢ skrawania -+

= dfuga zywotnos$c ly

= pfynna praca i ergonomia h N e

Numer artykutu Oznaczenie IfsrzZtZ?tlg\c/iv Uzebienie P%cliﬁbsr:)ysgo opaSkZ;\.Nv;’niu
A10010616621 HFA 0616.06 Cast ZYA 0616 6 16 6 50 1
A10010820621 HFA 0820.06 Cast ZYA 0820 8 20 6 60 1
A10011020621 HFA 102006 = | — J—— Cast ZYA 1020 10 20 6 60 1
A10011225621 HFA 1225.06 Cast ZYA 1225 12 25 6 65 1
AB00106166210001 | HFAS 0616.06 Cast ZYA-S 6 16 6 50 SRR Nowosc: |
A10020616621 HFC 0616.06 Cast WRC 0616 6 16 6 50 1
A10020820621 HFC 0820.06 :::l Cast WRC 0820 8 20 6 60 1
A10021020621 HFC 1020.06 Cast WRC 1020 10 20 6 60 1
A10021225621 HFC 1225.06 Cast WRC 1225 12 25 6 65 1
A10030605621 HFD 0605.06 Cast KUD 0605 6 5 6 50 1
A10030807621 HFD 0807.06 - Cast KUD 0807 8 7 6 47 1
A10031009621 HFD 1009.06 — Cast KUD 1009 10 9 6 49 1
A10031210621 HFD 1210.06 Cast KUD 1210 12 10 6 51 1
A10060610621 HFE 0610.06 Cast TRE 0610 6 10 6 50 1
A10060813621 HFE 0813.06 1= Cast TRE 0813 8 13 6 53 1
A10061016621 HFE 1016.06 h Cast TRE 1016 10 16 6 56 1
A10061220621 HFE 1220.06 Cast TRE 1220 12 20 6 60 1
A10100618621 HFF 0618.06 Cast RBF 0618 6 18 6 50 1
A10100820621 HFF 0820.06 Cast - 8 20 6 60 1
<=

A10101020621 HFF 1020.06 Cast RBF 1020 10 20 6 60 1
A10101225621 HFF 1225.06 Cast RBF 1225 12 25 6 65 1
A10040618621 HFG 0618.06 Cast SPG 0618 6 18 6 50 1
A10040820621 HFG 0820.06 . Cast - 8 20 6 60 1
A10041020621 HFG 1020.06 Cast SPG 1020 10 20 6 60 1
A10041225621 HFG 1225.06 Cast SPG 1225 12 25 6 65 1

Zalecane zastosowanie: Zeliwo
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FREZOWANIE

Frez trzpieniowy 24

1.8 8¢

Numer artykutu

A10010313304
A10010616604
A10010820604
A10011020604
A10011025604
A10011225604
A10011225804
A100103133040001
A100106166040001
A100108206040001
A100110206040001
A100110256040001
A100112256040001
A100112258040001
A10020313304
A10020413604
A10020616604
A10020820604
A10021020604
A10021020804
A10021225604
A10030303304
A10030404604
A10030606604
A10030808604
A10031010604
A10031212604
A10031212804
A10031616604
A10060610604
A10060813604
A10061220604
A10100307304
A10100618604
A10101020604
A10101225604
A10040313304
A10040618604
A10041020604
A10041225604
A10041230604
A10041630604

Oznaczenie

HFA 0313.03
HFA 0616.06
HFA 0820.06
HFA 1020.06
HFA 1025.06
HFA 1225.06
HFA 1225.08
HFAS 0313.03
HFAS 0616.06
HFAS 0820.06
HFAS 1020.06
HFAS 1025.06
HFAS 1225.06
HFAS 1225.08
HFC 0313.03
HFC 0413.06
HFC 0616.06
HFC 0820.06
HFC 1020.06
HFC 1020.08
HFC 1225.06
HFD 0302.03
HFD 0403.06
HFD 0605.06
HFD 0807.06
HFD 1009.06
HFD 1210.06
HFD 1210.08
HFD 1614.06
HFE 0610.06
HFE 0813.06
HFE 1220.06
HFF 0307.03
HFF 0618.06
HFF 1020.06
HFF 1225.06
HFG 0313.03
HFG 0618.06
HFG 1020.06
HFG 1225.06
HFG 1230.06
HFG 1630.06

d,

Przeglad
ksztattow

A

Zalecane zastosowanie:

Podobny do
DIN 8033

ZYA 0313
ZYA 0616
ZYA 0820
ZYA 1020
ZYA 1025
ZYA 1225
ZYA 1225
ZYA-S 0313
ZYA-S 0616
ZYA-S 0820
ZYA-S 1020
ZYA-S 1025
ZYA-S 1225
ZYA-S 1225
WRC 0313
WRC 0413
WRC 0616
WRC 0820
WRC 1020
WRC 1020
WRC 1225
KUD 0302
KUD 0403
KUD 0605
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1614
TRE 0610
TRE 0813
TRE 1220
RBF 0307
RBF 0618
RBF 1020
RBF 1225
SPG 0313
SPG 0618
SPG 1020
SPG 1225
SPG 1230
SPG 1630

Inox/Stal

= drobne uzebienie krzyzowe do
twardych materiatéw

Szt. w
opakowaniu
3 13 3 40 1
6 16 6 50 1
8 20 6 60 1
10 20 6 60 1
10 25 6 65 1
12 25 6 65 1
12 25 8 65 1
B 13 3 40 1
6 16 6 50 1
8 20 6 60 1
10 20 6 60 1
10 25 6 65 1
12 25 6 65 1
12 25 8 65 1
3 13 3 40 1
4 13 6 50 1
6 16 6 50 1
8 20 6 60 1
10 20 6 60 1
10 20 8 60 1
12 25 6 65 1
3 2 3 40 1
4 3 6 50 1
6 5 6 50 1
8 7 6 47 1
10 9 6 49 1
12 10 6 51 1
12 10 8 51 1
16 14 6 54 1
6 10 6 50 1
8 13 6 53 1
12 20 6 60 1
3 7 3 40 1
6 18 6 50 1
10 20 6 60 1
12 25 6 65 1
3 13 3 40 1
6 18 6 50 1
10 20 6 60 1
12 25 6 65 1
12 30 6 70 1
16 30 6 70 1

® stal Tytan © Tworzywo sztuczne/Drewno




Numer artykutu

A10090613304
A10090820604
A10091230604

Numer artykutu

A10071225604
A10071230604
A10071230804

Numer artykutu

A10050618604
A10051020604

A10051225604

Numer artykutu

A10120607604
A10121013604
A10121213604
A10122013604

Oznaczenie

HFH 0613.03
HFH 0820.06
HFH 1230.06

Oznaczenie

HFL 1225.06

HFL 1230.06

HFL 1230.08

Oznaczenie

HFM 0618.06

HFM 1020.06

HFM 1225.06

Oznaczenie

HFN 0607.06

HFN 1013.06

HFN 1213.06
HFN 2013.06

Przeglad
ksztattow

Przeglad
ksztattow

Przeglad
ksztattow

Przeglad
ksztattow

?

Uzebienie

Z4
Z4
Z4

Z4
Z4
Z4

Uzebienie

z4
z4
z4

Z4
Z4
Z4
z4

Podobny do
DIN 8033

Podobny do
DIN 8033

KEL 1225
KEL 1230
KEL 1230

Podobny do
DIN 8033

SKM 0618
SKM 1020
SKM 1225

Podobny do
DIN 8033

WKN 0607
WKN 1013

WKN 1213

3 43
6 60
6 70

65 33 14°
70 2,6 14°

70 2,6 14°

6 50
6 60
6 65

Szt. w
opakowaniu

Szt. w
opakowaniu

Szt. w
opakowaniu

Szt. w
opakowaniu

FREZY TRZPIENIOWE Z WEGLIKA SPIEKANEGO » FREZOWANIE KK

FREZOWANIE

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal

® Stal Tytan © Tworzywo sztuczne/Drewno

frez trzpieniowy 26

d,

dy
s

= Frez z solidnym uzebieniem krzyzowym vy
. Przeglad Podobny do Szt. w
AT CFIETEENID ksztattow DIN 8033 opakowaniu
A10020820606 HFC 0820.06 Z6 WRC 0820 8 20 6 60 1
A10021020606 HFC 1020.06 z6 WRC 1020 10 20 6 60 1
A10021225606 HFC 1225.06 z6 WRC 1225 12 25 6 65 1
A10101020606 HFF 1020.06 €E Z6 RBF 1020 10 20 6 60 1
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal Tytan © Tworzywo sztuczne/Drewno




BEEN FREZOWANIE =

PREGYZVJNY FREZ 1 UNIWERSALNYM UZEBIENIEN

FREZOWANIE

Mini frez trzpieniowy Universal

1.8 *¢

Numer artykutu

A100101043120001

A10010204312

A10020104312
A100201043120001
A10020204312
A10030101312
A100301013120001
A10030202312

A10060104312

A10100104312

A10040104312

A10050104312

Oznaczenie

HFA 01504.03

HFA 02004.03

HFC 01004.03
HFC 01504.03
HFC 02004.03
HFD 01001.03
HFD 01501.03
HFD 02002.03

HFE 01504.03

HFF 01504.03

HFG 01504.03

HFM 01504.03

d,

d,

Przeglad
ksztattow

Uzebienie

uniwersalne

uniwersalne

uniwersalne
uniwersalne
uniwersalne
uniwersalne
uniwersalne

uniwersalne

uniwersalne

uniwersalne

uniwersalne

uniwersalne

PERFEKCYJNE WYKONANIE PRECYZYJNYCH OBROBEK

z trzpieniem o $rednicy 3 mm
wysoka doktadno$¢ ksztattu
wysoka koncentryczno$¢, a zatem

bardzo ptynna praca

uniwersalne uzebienie
z drobnoziarnistego weglika
precyzyjnie szlifowane krawedzie tnace

0,9
1,35

1.8

Zalecane zastosowanie:

w W W w

w

Inox/Stal

Szt. w
opakowaniu

40 1
40 1
40 1
40 1
40 1
40 1
40 1
40 1
40 1
40 1
40 1
40 1

® stal Tytan




= FREZOWANIE [JEKIIR
V4l =ihn Maty frez trzpieniowy 2o

4

d
e

d,

FREZOWANIE

m 7 trzpieniem o $rednicy 3 mm Y ¥ vy
. Przeglad o Podobny do Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie ksztattow Uzebienie DIN 8033 e P
A10010210305 HFA 0210.03 Z5 Hard ZYA 0210 2 10 3 40 1
A10010313305 HFA 0313.03 75 Hard ZYA 0313 3 13 3 40 1
A10010607305 HFA 0607.03 75 Hard ZYA 0607 6 7 3 37 1
A10010613305 HFA 0613.03 25 Hard ZYA 0613 6 13 3 43 1
A100102103050001 HFAS 0210.03 = Z5 Hard ZYA-S 0210 2 10 3 40 1
A100103133050001 HFAS 0313.03 75 Hard ZYA-S 0313 3 13 3 40 1
A100106073050001 HFAS 0607.03 Z5 Hard ZYA-S 0607 6 7 3 37 1
A100106133050001 HFAS 0613.03 75 Hard ZYA-S 0613 6 13 3 43 1
A10020210305 HFC 0210.03 Z5 Hard WRC 0210 2 10 3 40 1
A10020313305 HFC 0313.03 GEE Z5 Hard WRC 0313 3 13 3 40 1
A10020613305 HFC 0613.03 Z5 Hard WRC 0613 6 13 3 43 1
A10030303305 HFD 0302.03 75 Hard KUD 0302 3 2 3 40 1
A100304043050001 HFD 0403.03 GE Z5 Hard KUD 0403 4 3 3 34 1
A10030606305 HFD 0605.03 75 Hard KUD 0605 6 5 3 35 1
A10060307305 HFE 030703 Z5 Hard TRE 0307 3 7 3 40 1
A10060610305 HFE 0610.03 25 Hard TRE 0610 6 10 3 40 1
A10100307305 HFF 0307.03 75 Hard RBF 0307 3 7 3 40 1
A10100313305 HFF 0313.03 - |=——=  z5Hard RBF 0313 3 13 3 40 1
A10100613305 HFF 0613.03 75 Hard RBF 0613 6 13 3 43 1
A10040307305 HFG 0307.03 75 Hard SPG 0307 3 7 3 40 1
A10040313305 HFG 031303 <~ J=———  Z5Hard SPG 0313 3 13 3 40 1
A10040613305 HFG 0613.03 75 Hard SPG 0613 6 13 3 43 1
A10090307305 HFH 0307.03 Z5 Hard - 3 7 3 40 1
A10090613305 HFH 0613.03 75 Hard = 6 13 3 43 1
A10050307305 HFM 030703 Z5 Hard SKM 0307 3 7 3 40 1
A10050311305 HFM 031103 < |————1  Z5Hard SKM 0311 3 % 3 40 1
A10050613305 HFM 0613.03 Z5 Hard SKM 0613 6 13 3 43 1
A10120307305 HFN 0307.03 75 Hard WKN 0307 3 7 3 40 1
A10120607305 HFN 0607.03 — Z5 Hard WKN 0607 6 7 3 37 1
A101203073050001 HFNS 0307.03 75 Hard WKN-S 0307 3 7 3 40 1
A101206073050001 HFNS 0607.03 Z5 Hard WKN-S 0607 6 7 3 37 1

Zalecane zastosowanie: ® stal Inox/Stal Tytan




BEEN FREZOWANIE =

FREZOWANIE

frez trzpieniowy 23 Universal

Numer artykutu

A10010313303
A10010413603
A10010616603
A10010820603
A10011013603
A10011020603
A10011225603
A10011625603
A100103133030001
A100104136030001
A100106166030001
A100108206030001
A100110136030001
A100110206030001
A100112256030001
A100116256030001
A10020313303
A10020413603
A10020616603
A10020820603
A10021020603
A10021225603
A10021625603
A10021625803
A10030303303
A10030404603
A10030606603
A10030808603
A10031010603
A10031212603
A10031616603
A10031616803
A10032020603
A10032020803
A10060307303
A10060610603
A10060813603
A10061220603
A10061625803

Oznaczenie

HFA 0313.03
HFA 0413.06
HFA 0616.06
HFA 0820.06
HFA 1013.06
HFA 1020.06
HFA 1225.06
HFA 1625.06
HFAS 0313.03
HFAS 0413.06
HFAS 0616.06
HFAS 0820.06
HFAS 1013.06
HFAS 1020.06
HFAS 1225.06
HFAS 1625.06
HFC 0313.03
HFC 0413.06
HFC 0616.06
HFC 0820.06
HFC 1020.06
HFC 1225.06
HFC 1625.06
HFC 1625.08
HFD 0302.03
HFD 0403.06
HFD 0605.06
HFD 0807.06
HFD 1009.06
HFD 1210.06
HFD 1614.06
HFD 1614.08
HFD 2018.06
HFD 2018.08
HFE 0307.03
HFE 0610.06
HFE 0813.06
HFE 1220.06

HFE 1625.08

R

d,

Przeglad
ksztattow

Uzebienie
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal

Z3 Universal

Podobny do
DIN 8033

ZYA 0313
ZYA 0413
ZYA 0616
ZYA 0820
ZYA 1013
ZYA 1020
ZYA 1225
ZYA 1625
ZYA-S 0313
ZYA-S 0413
ZYA-S 0616
ZYA-S 0820
ZYA-S 1013
ZYA-S 1020
ZYA-S 1225
ZYA-S 1625
WRC 0313
WRC 0413
WRC 0616
WRC 0820
WRC 1020
WRC 1225
WRC 1625
WRC 1625
KUD 0302
KUD 0403
KUD 0605
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1210
KUD 1614
KUD 1614
KUD 2018
KUD 2018
TRE 0307
TRE 0610
TRE 0813
TRE 1220

TRE 1625

10
10
12

10
10
12
16

10
12
16
16

12
16

O

= 7 uzebieniem do uniwersalnych

zastosowan
Szt. w
opakowaniu

13 3 40 1
13 6 50 1
16 6 50 1
20 6 60 1
13 6 53 1
20 6 60 1
25 6 65 1
25 6 65 1
13 3 40 1
13 6 50 1
16 6 50 1
20 6 60 1
13 6 53 1
20 6 60 1
25 6 65 1
25 6 65 1
13 3 40 1
13 6 50 1
16 6 50 1
20 6 60 1
20 6 60 1
25 6 65 1
25 6 65 1
25 8 65 1

2 3 40 1

3 6 50 1

5 6 50 1

7 6 47 1

9 6 49 1
10 6 51 1
14 6 54 1
14 8 54 1
18 6 58 1
18 8 58 1

7 3 40 1
10 6 50 1
13 6 53 1
20 6 60 1
25 8 65 1

Zalecane zastosowanie: @ Stal Inox/Stal Tytan




» FREZOWANIE [JEKIIR

FREZOWANIE

Numer artykutu Oznaczenie Ifs';zt‘aa?tlg\(/jv Uzebienie P%?ﬁbsrg;go opaskz(;\./vvgniu
A10100307303 HFF 0307.03 Z3 Universal RBF 0307 3 7 3 40 1
A10100618603 HFF 0618.06 Z3 Universal RBF 0618 6 18 6 50 1
A10100820603 HFF 0820.06 Z3 Universal - 8 20 6 60 1
A10101020603 HFF 1020.06 Z3 Universal RBF 1020 10 20 6 60 1
A10101225603 HFF 1225.06 Z3 Universal RBF 1225 12 25 6 65 1
A10101225803 HFF 1225.08 Z3 Universal RBF 1225 12 25 8 65 1
A10101230603 HFF 1230.06 Z3 Universal RBF 1230 12 30 6 70 1
A10101630803 HFF 1630.08 Z3 Universal RBF 1630 16 30 8 70 1
A10040313303 HFG 0313.03 Z3 Universal SPG 0313 3 13 3 40 1
A10040618603 HFG 0618.06 Z3 Universal SPG 0618 6 18 6 50 1
A10040820603 HFG 0820.06 Z3 Universal - 8 20 6 60 1
A10041020603 HFG 1020.06 Z3 Universal SPG 1020 10 20 6 60 1
A10041220603 HFG 1220.06 <3£‘ Z3 Universal SPG 1220 12 20 6 60 1
A10041225603 HFG 1225.06 Z3 Universal SPG 1225 12 25 6 65 1
A10041225803 HFG 1225.08 Z3 Universal SPG 1225 12 25 8 65 1
A10041230603 HFG 1230.06 Z3 Universal SPG 1230 12 30 6 70 1
A10041630803 HFG 1630.08 Z3 Universal SPG 1630 16 30 8 70 1
A10090613303 HFH 0613.03 Z3 Universal - 6 13 3 43 1
A10090820603 HFH 0820.06 Z3 Universal - 8 20 6 60 1
A10091230603 HFH 1230.06 G:E» Z3 Universal - 12 30 6 70 1
A10091230803 HFH 1230.08 Z3 Universal - 12 30 8 70 1
Numer artykutu Oznaczenie IZ;Z?:Z\?V Uzebienie P%c:ﬁbarg;go
A10070820603 HFL 0820.06 Z3 Universal - 8 20 6 60 1,5 14° 1
A10071020603 HFL 1020.06 . \e Z3 Universal KEL 1020 10 ‘ 20 ‘ 6 60 ‘ 2,9 ‘ 14° 1
A10071225603 HFL 1225.06 @ Z3 Universal KEL 1225 12 ‘ 25 ‘ 6 65 ‘ 33 ‘ 14° 1
A10071230603 HFL 1230.06 / Z3 Universal KEL 1230 12 ‘ 30 ‘ 6 70 ‘ 2,6 ‘ 14° 1
A10071630603 HFL 1630.06 Z3 Universal KEL 1630 16 ‘ 30 ‘ 6 70 ‘ 4,8 ‘ 14° 1
Numer artykutu Oznaczenie Ifsrzztea?tlg\(/jv Uzebienie P%cli'c\albgrz)égo
A10050307303 HFM 0307.03 Z3 Universal SKM 0307 3 7 3 40 1
A10050618603 HFM 0618.06 Z3 Universal SKM 0618 6 18 6 50 1
A10050820603 HFM 0820.06 Z3 Universal - 8 20 6 60 1
A10051020603 HFM 1020.06 é'i—;k Z3 Universal SKM 1020 10 20 6 60 1
A10051225603 HFM 1225.06 Z3 Universal SKM 1225 12 25 6 65 1
A10051225803 HFM 1225.08 Z3 Universal SKM 1225 12 25 8 65 1
Numer artykutu Oznaczenie ;;Z?tlg\?v Uzebienie P%(li:lbsrz)ysgo opaSkzc:\./vv;’niu
A10121213603 HFN 1213.06 a: == Z3 Universal WKN 1213 12 13 6 53 20° 1

Zalecane zastosowanie: ® Stal Inox/Stal Tytan




BEEN FREZOWANIE =

FREZOWANIE

IDEALNA DO PRZEMYStOWEGO STACJONARNEGO FREZOWANIA, CIECIA | WIERCENIA
(POGLEBIANIA) INNOWACYJNYCH | WYSOKIEJ KLASY MATERIAEOW HIGH-TECH.

Frez CarbonCut sprawdza sie w stacjo-
narnym zastosowaniu, dajac optymalne
rezultat w obrobce karbonu: rozdarcia,
wystepy witdkien lub niepetne odciecie
widékna, a takze spalona zywica to juz
przesztosé.

CarbonCut z ostrymi krawedziami tnagcymi
zapewnia idealng powierzchnie i doskonate
krawedzie obrabianego elementu.

Ale CarbonCut pokazuje swdj potencjat
nie tylko w obrobce karbonu, ale takze
innych lekkich materiatéw kompozyto-
wych, takich jak GFRP (polimery wzmoc-
nione wiéknem szklanym), kompozyty
(konstrukcje warstwowe, konstrukcje
o strukturze plastra miodu) i konstrukcje
aluminiowe.

LIZTED> Frez trzpieniowy CarbonCut

_—

Y % K
Numer artykutu Oznaczenie
A10010820800CARB ‘ HFAS 0820.08
‘ A100110251000CARB ‘ HFAS 1025.10
A100112301200CARB HFAS 1230.12

d,

2\
R4

wysoka trwato$¢ ostrza przy frezowaniu
karbonu, GFRP i CFRP

bardzo ostre krawedzie tnace

niskie tarcie dzieki cienkiej, gtadkiej i

d,
" m

niezwykle twardej powtoce o wysokiej

wydajnosci
zoptymalizowane odprowadzanie wiéréw

przy frezowaniu karbonu
dtuga zywotnos¢ przy stacjonarnym
zastosowaniu

Uefaftontte opaskzot\./vvgniu
CarbonCut 8 ‘ 20 8 80 1
CarbonCut ‘ 10 ‘ 25 ‘ 10 ‘ 90 ‘ 1 ‘
CarbonCut 12 30 12 100 1

Zalecane zastosowanie: @® Tworzywo sztuczne



= FREZOWANIE [JEKIIR

MASZYNOWA LUB REGINA DBROBHA
KOMPOZYTOW WEOKNISTYGH

FREZOWANIE, CIECIE | WIERCENIE JEDNYM NARZEDZIEM

FREZOWANIE

Frez Composite specjalizuje sie w kompozytach wtdknistych z nad- M‘ s
zwyczajng wszechstronnoscia. Mozna go stosowa¢ w podobnych
wariantach zaréwno do zastosowan maszynowych, jak i recznych.
Ale nie tylko. Niezwykle dtugi obszar cigcia nadaje sie oprocz fre-
zowania réwniez do ciecia. Koricowka w ksztatcie rybiego ogona na-
daje sie do wiercenia i czotowego frezowania obrabianych przedmio-
tow. Dlatego frez Composite jest uniwersalnym narzedziem, ktore
sprawia, ze zbedne staje sie wielokrotne zmienianie narzedzi, a dzie- K
ki duzej trwatosci doskonale nadaje sie jako narzedzie robota. -

s

= =
= idealny do wiercenia, frezowania i ciecia
= dodatkowo dtuga czes¢ tnaca
= dfuga zywotnosé 2 I
= wysoka efektywno$¢ ekonomiczna
= Zgrubne uzebienie (Coarse) jest idealne
do uzytku stacjonarnego. * % e
. .. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie .
opakowaniu
A10180315323 HFAS 0315.03 Composite Coarse 3 15 ‘ 3 42 1
‘ A10180625623 ‘ HFAS 0625.06 ‘ Composite Coarse ‘ 6 ‘ 25 ‘ 6 ‘ 64 ‘ 1 ‘
‘ A10180828823 ‘ HFAS 0828.08 ‘ Composite Coarse ‘ 8 ‘ 28 ‘ 8 ‘ 73 ‘ 1 ‘

Zalecane zastosowanie: @® Tworzywo sztuczne/Drewno

/= £ Frez trzpieniowy Composite Fine

= idealny do wiercenia, frezowania i cigcia A N
= dodatkowo dtuga czes$¢ tnaca
= dfuzsza zywotnose ,
= wysoka efektywnoé¢ ekonomiczna Iy
= Drobne uzebienie (Fine) zapewnia precyzyj-
na prace i wysoka ergonomie nawet przy
recznym uzyciu. * % I
. o Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie .
opakowaniu
A10180625624 HFAS 0625.06 Composite Fine 6 25 6 64 1
‘ A10180828824 ‘ HFAS 0828.08 ‘ Composite Fine ‘ 8 ‘ 28 ‘ 8 ‘ 73 ‘ 1 ‘
A101810301024 HFAS 1030.10 Composite Fine ‘ 10 30 ‘ 10 77 1

Zalecane zastosowanie: @ Tworzywo sztuczne/Drewno




00 DREWNA | MATERIAOW LEKKICH

- P PR

\ IDEALNY DO MODELARSTWA: UNIWERSALNE Tam, gdzie frezy z HSS i frezy nacinajace szybko sie poddaja,
\ ZASTOSOWANIE DO DREWNA, TWORZYW frez tarnikowy do drewna przekonuje dzigki swojej niezwykle
WPC | METALI NIEZELAZNYCH. = wysokiej trwalosci. Mozliwe staje sie to dzieki wykonaniu go z

drobnoziarnistego weglika spiekanego. Dzieki temu mozna dtu-
go obrabia¢ drewno i inne lekkie materiaty budowlane. Przede
wszystkim przy gratowaniu, modelowaniu i wygtadzaniu frez
tarnikowy do drewna wyréznia sie wysoka wydajnoscia skra-
wania.

FREZOWANIE

Juz przy niewielkim wysitku mozna nieprzerwanie pracowac fre-
zem tarnikowym. Zgrubna geometria krawedzi tnacych okazuje
sie w przypadku drewna lub materiatéw miekkich zawsze agre-
sywna i skuteczna w cieciu. Zaktécajace wibracje sa obce dla
freza tarnikowego Wood. Oprécz drewna narzedzie to moze ob-
rabia¢ wszystkie rodzaje tworzyw sztucznych oraz gume.

frez trzpieniowy do drewna =D/

idealny do fazowania, modelowania,

wygtadzania

bardzo szybki dzieki duzemu

katowi natarcia

= dfuga zywotnos$¢ dzieki weglikowi
spiekanemu

I, = ptynna praca bez wibracji

= zastosowania: modelarstwo i drewno,

tworzenie form i rdzeni, a takze do miek-

o kich materiatow
Przeglad . Szt. w

kSZtahéW Uzeblenle

A10021225618 HFC 1225.06 GEE Wood 12 25 6 65 1

A10031210618 HFD 1210.06 GBZF Wood 12 10 6 50 1

A10061220618 HFE 1220.06 {EF Wood 12 20 6 60 1

d,
u

d,
|
T

Numer artykutu Oznaczenie

A10100618618 HFF 0618.06 Wood 6 18 6 58 1

A10100820618 HFF 0820.06 Wood 8 20 6 60 1

@ A50040313318 HFG 0313.03 S e ———1 Wood 3 13 3 40 1

Zalecane zastosowanie: @ Tworzywo sztuczne/Drewno © stal




FREZY TRZPIENIOWE Z WEGLIKA SPIEKANEGO » FREZOWANIE KK

L I R

SOLIDNE UZEBIENIE 0 DUZEJ WYDAJNOSCI SKRAWANIA

FREZOWANIE

BT frez trzpieniowy 2 Brass

d,

= wysoka wydajnos¢ skrawania

m nie zapycha sie e
. Przeglad . Podobny do Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie ksztatow Uzebienie DIN 8033 REL@VET
A10020313302 HFC 0313.03 22 Brass WRC 0313 3 13 3 40 1
A10020616602 HFC 0616.06 GE:E 22 Brass WRC 0616 6 16 6 50 1
A10021225602 HFC 1225.06 Z2Brass WRC 1225 12 25 6 65 1
A10030303302 HFD 0302.03 22 Brass KUD 0302 3 2 3 40 1
A10040618602 HFG 0618.06 22 Brass SPG 0618 6 18 6 50 1
A10041225602 HFG 122506 < J————1 Z2Brass SPG 1225 12 25 6 65 1
A10041230602 HFG 1230.06 22 Brass SPG 1230 12 30 6 70 1
A10090613302 HFH 0613.03 22 Brass - 6 13 3 43 1

Zalecane zastosowanie: Aluminium Zeliwo @ Tworzywa sztuczne/Drewno @ Stal




BEEN FREZOWANIE =

FREZOWANIE

frez trzpieniowy Z1

L 8 *¢

Numer artykutu

A10020616601

m A500208206010001

A10021225601

I As0030807601

KD As0100313301

A10101225601

> A50040313301

A10040618601

A10071230601

A10051225601

Oznaczenie

HFC 0616.06
HFC 0820.06

HFC 1225.06

HFD 0807.06

HFF 0313.0

HFF 1225.06

HFG 0313.03

HFG 0618.06

HFL 1230.06

HFM 1225.06

d,

Przeglad
ksztattow

Uzebienie
Z1
Z1
Z1

Z1

Z1

Z1

Z1

Z1

Z1

Z1

Podobny do

DIN 8033
WRC 0616

WRC 0820
WRC 1225

KUD 0807

RBF 0313

RBF 1225

SPG 0313

SPG 0618

KEL 1230

SKM 1225

Zalecane zastosowanie:

13

25

13

18

30

25

= grube uzebienie do miekkich materiatéw

(np. aluminium miedzi)

6 50
6 60
6 65
6 47
3 40
6 65
3 40
6 50
6 70
6 65
Aluminium

2,6

Szt. w
opakowaniu

14°

26

1

1

1

@ Tworzywo sztuczne/Drewno




= FREZOWANIE [JEKIIR

MNIEJSZ’ TUIYGIE DZIEKD LIGHTFLOW

FREZOWANIE

Nowa powtoka LightFlow firmy LUKAS optymalnie zmniejsza
tarcie pomiedzy narzedziem a obrabiang powierzchnia. Pozwala
na uzyskanie doskonatej powierzchni i jednoczesnym wydtuze-
niu zywotnosci frezu. Dzieki tej powtoce frezy nie zapychaja sie
np. wiérami frezowanego aluminium. Brak zlepiania. Oznacza
to mozliwo$¢ dtuzszej pracy bez koniecznosci czyszczenia lub
wymiany narzedzia.

Obszary zastosowania powtoki:
obrébka grafitu, aluminium, miedzi, karbonu i drewna

7 ki
obacz w akgji k

v =D Frez trzpieniowy 29 Alu z powiokg LightFow

bardzo ostra powierzchnia natarcia
do obrébki aluminium

= optymalna synergia pomiedzy frezem
trzpieniowym a powtoka LightFlow .
duza objeto$¢ widréw dzieki grubemu C
uzebieniu zapewniajacemu szybka prace
doskonata jako$¢ powierzchni dzieki L
uzebieniu fasetowemu

maksymalny przekréj widra umozliwiajacy
obrobke bez wigkszego wysitku Y%k

d;
L.
d,

Podobny do Szt. w
DIN 8033 opakowaniu

Przeglad
ksztattow

Numer artykutu Oznaczenie

Uzebienie

AB0011225609LF HFA 1225.06 == Z9 Alu ZYA 1225 12 25 6 65 1 NOWOSE
A10020616609LF HFC 0616.06 Z9 Alu WRC 0616 6 16 6 50 1
A10021225609LF HFC 1225.06 29 Alu WRC 1225 12 25 6 65 1

AB50031210809LF HFD 1210.08 {BZF Z9 Alu KUD 1210 12 10 8 51 1

A50100313309LF HFF 0313.03 Z9 Alu RBF 0313 3 13 3 40 1

A10100618609LF HFF 0618.06 C——=  29Aw RBF 0618 6 18 6 50 1

A10101225609LF HFF 1225.06 Z9 Alu RBF 1225 12 25 6 65 1

AB0041225809LF HFG 1225.0 < =—= %AW KUD 1210 12 10 8 51 1 %

A10071230609LF HFL 1230.06 ﬂ#{‘ﬁk Z9 Alu KEL 1230 12 30 6 70 1

Zalecane zastosowanie: Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno




BEEN FREZOWANIE =

Frez trzpieniowy 29 Alu -/

" N k- L L
¢ > = ) = frez do aluminium i metali niezelaznych
\&\ o = idealny do obrobki skrawaniem,

d,

FREZOWANIE

l, | fazowania, gratowania
! = wysoka szybkos$¢ skrawania
m nie zapycha sie

> ¥ T = diuga zywotnos$¢
Numer artykutu Oznaczenie lfsrzztzglltlg\(jv Uzebienie P%?'?lbsnoggo opaskzc:;/vve\llniu
A10010313309 HFA 0313.03 79 Alu ZYA 0313 3 13 3 40 1
A10010616609 HFA 0616.06 79 Alu ZYA 0616 6 16 6 50 1
A10011225609 HFA122506 | | J———  29Au ZYA 1225 12 25 6 65 1
A10011225809 HFA 1225.08 29 Alu ZYA 1225 12 25 8 65 1
A10011625609 HFA 1625.06 79 Alu ZYA 1625 16 25 6 65 1
A10020313309 HFC 0313.03 79 Alu WRC 0313 3 13 3 40 1
A10020616609 HFC 0616.06 79 Alu WRC 0616 6 16 6 50 1
A10020820609 HFC 0820.06 79 Alu WRC 0820 8 20 6 60 1
A10021225609 HFC 1225.06 GEE 79 Alu WRC 1225 12 25 6 65 1
A10021225809 HFC 1225.08 29 Alu WRC 1225 12 25 8 65 1
A10021625609 HFC 1625.06 Z9Alu WRC 1625 16 25 6 65 1
A10030403309 HFD 0403.03 79 Alu KUD 0403 4 3 3 34 1
A10030605609 HFD 0605.06 79 Alu KUD 0605 6 5 6 50 1
>  As0030807609 HFD 0807.06 29 Alu KUD 0807 8 7 6 47 1
A10031212609 HFD 1210.06 G}Ek Z9Alu KUD 1210 12 10 6 50 1
)  A50031210809 HFD 1210.08 29 Alu KUD 1210 12 10 6 51 1
A10031616609 HFD 1614.06 79 Alu KUD 1614 16 14 6 54 1
A10031616809 HFD 1614.08 79 Alu KUD 1614 16 14 8 54 1
A10061225809 HFE 1225.08 79 Alu TRE 1225 12 25 8 65 1
==
A10061625809 HFE 1625.08 79 Alu TRE 1625 16 25 8 65 1
A10100313309 HFF 0313.03 79 Alu RBF 0313 3 13 3 40 1
A10100618609 HFF 0618.06 79 Alu RBF 0618 6 18 6 50 1
>  aso101020609 HFF 1020.06 29 Alu RBF 1020 10 20 6 60 1
A10101225609 HFF 122506 = C_ |————1  Z9Au RBF 1225 12 25 6 65 1
A10101225809 HFF 1225.08 29 Alu RBF 1225 12 25 8 65 1
A10101630609 HFF 1630.06 79 Alu RBF 1630 16 30 6 70 1
A10101630809 HFF 1630.08 79 Alu RBF 1630 16 30 8 70 1
A10040313309 HFG0313.03 < J————1 29Al SPG 0313 3 13 3 40 1
A10070820609 HFL 0820.06 79 Alu - 8 20 6 60 1
A10071020609 HFL 1020.06 79 Alu KEL 1020 10 20 6 60 1
A10071225609 HFL 1225.06 79 Alu KEL 1225 12 25 6 65 1
A10071230609 HFL 1230.06 éf‘ﬁk 79 Alu KEL 1230 12 30 6 70 1
A10071230809 HFL 1230.08 79 Alu KEL 1230 12 30 8 70 1
EIED»  A10072040809 HFL 2040.08 29 Alu = 20 40 8 80 1
A10050618609 HFM 0618.06 29 Alu SKM 0618 6 18 6 50 1

Zalecane zastosowanie: Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno




= FREZOWANIE [JEKIIR

IALETY PILNIKA 1 FREZU W JEDNYM NARZEDZIU

0BROBKA NAWET MIEKKICH MATERIALOW BEZ ZAPYCHANIA

FREZOWANIE

Mikrouzebienie pilnikéw rotacyjnych z weglika spiekanego wzo-
rowane jest na geometrii ostrza pilnika, co zapobiega zapycha-
niu narzedzi nawet przy obrébce migkkich materiatéw. Precyzyj-
ne uzebienie wykonywane jest na nowoczesnych maszynach
CNC, co zapewnia ptynny obrét i prace bez wibracji. Dzieki temu
frezy zachowuja ostro$¢ przez dtugi czas i tworza czysta po-
wierzchnie bez $ladéw drgan. Pilniki obrotowe dostepne sa w
wielu rozmiarach i ksztattach oraz z trzema réznymi uzebieniami
od ZF1 (zgrubne) do ZF3 (drobne). Pozwala to dobra¢ optymalne
warunki uzytkowania dla kazdego zastosowania i uzyskaé naj-
lepsza jakos¢ powierzchni.

oY) eI Plik obrotowy ZH - IF3

d,

= najlepsze powierzchnie dzieki e —X 0 0 0 -
drobnemu uzebieniu

= diuga zywotnos$é dzieki weglikowi I
spiekanemu

= nie zapycha sie

= doskonata obrébka powierzchni > ¥ T

Numer artykutu Oznaczenie Przegl§d Uzebienie S 0 .
ksztattow opakowaniu

;

R

ZF1 12 25 6 65 1

A100112256160001 HFAS 1225.06

A10021225616 HFC 1225.06 ZF1 12 25 6 65 1

A10041230616 HFG 1230.06 ZF1 12 30 6 70 1

A100106166150001 HFAS 0616.06 ZF2 6 16 6 50 1

A100112256150001 HFAS 1225.06 ZF2 12 25 6 65 1
ZF2 20 25 8 65 (R owost: |

A50012025815 HFAS 2025.08

A10021225615 HFC 1225.06 ZF2 12 25 6 65 1

A10031009615 HFD 1009.06 ZF2 10 9 6 49 1

A10040618615 HFG 0618.06 ZF2 6 18 6 50 1

A10041230615 HFG 1230.06 ZF2 12 30 6 70 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan




BEEN FREZOWANIE =

FREZOWANIE

Przeglad

Numer artykutu Oznaczenie ksztattow Uzebienie
A10051225615 HFM 1225.06 ZF2 12 25 6 65 1
A100106166140001 HFAS 0616.06 EE ZF3 6 16 6 50 1
A10020616614 HFC 0616.06 ZF3 6 16 6 50 1
AB50030605614 HFD 0605.06 ZF3 6 5 6 50 1
A50030807614 HFD 0807.06 GE ZF3 8 7 6 47 1
A500312126030004 HFD 1210.06 ZF3 12 10 6 80 1
A10040618614 HFG 0618.06 ZF3 6 18 6 50 1
A10041230614 HFG 1230.06 ZF3 12 30 6 70 1
A10010204300 HFI 0204.03 ZI/iZF 2,5 4 3 40 1
A10010408300 HFI 0408.03 o e ZI/ZF 4 8 3 50 1
A10010810600 HFI 0810.06 Zl/izF 8 10 6 65 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo Tytan

d,

% %k v
Numer artykutu Oznaczenie I:zztzgtltlg\?v Uzebienie
A10010210305 HFA 0210.03 Z5 Hard
A10010313305 HFA 0313.03 Z5 Hard
A10010607305 HFA 0607.03 Z5 Hard
A10010613305 HFA 0613.03 Z5 Hard
A10010616605 HFA 0616.06 Z5 Hard
A10010820605 HFA 0820.06 Z5 Hard
A10011225605 HFA 1225.06 EI Z5 Hard
A100102103050001 HFAS 0210.03 Z5 Hard
A100103133050001 HFAS 0313.03 Z5 Hard
A100106073050001 HFAS 0607.03 Z5 Hard
A100106133050001 HFAS 0613.03 Z5 Hard
A100106166050001 HFAS 0616.06 Z5 Hard
A100108206050001 HFAS 0820.06 Z5 Hard
A100112256050001 HFAS 1225.06 Z5 Hard

= 7z bardzo drobnym uzebieniem do
doktadniej obrébki powierzchni twardych

materiatow
Podobny do
DIN 8033 opakowaniu
ZYA 0210 2 10 3 40 1
ZYA 0313 3 13 3 40 1
ZYA 0607 6 7 3 37 1
ZYA 0613 6 13 3 43 1
ZYA 0616 6 16 6 50 1
ZYA 0820 8 20 6 60 1
ZYA 1225 12 25 6 65 1
ZYA-S 0210 2 10 3 40 1
ZYA-S 0313 3 13 3 40 1
ZYA-S 0607 6 7 3 37 1
ZYA-S 0613 6 13 3 43 1
ZYA-S 0616 6 16 6 50 1
ZYA-S 0820 8 20 6 60 1
ZYA-S 1225 12 25 6 65 1

Zalecane zastosowanie: ® stal

Inox/Stal Tytan




Numer artykutu

A10020210305
A10020313305
A10020613305
A10020616605
A10020820605
A10021020605
A10021225605
A10030303305
A100304043050001
A10030606305
A10030606605
A10030808605
A10031010605
A10031212605
A50031614605

A10060307305

A10060610305

A10100307305
A10100313305
A10100613305
A10100618605
A10040307305
A10040313305
A10040613305
A10040618605
A10041020605
A10041230605

A10090307305

A10090613305

Numer artykutu

A10071230605

A50080301305
A50080360305
A50081616605

Numer artykutu

Oznaczenie

HFC 0210.03
HFC 0313.03
HFC 0613.03
HFC 0616.06
HFC 0820.06
HFC 1020.06
HFC 1225.06
HFD 0302.03
HFD 0403.03
HFD 0605.03
HFD 0605.06
HFD 0807.06
HFD 1009.06
HFD 1210.06
HFD 1614.06

HFE 0307.03

HFE 0610.03

HFF 0307.03
HFF 0313.03
HFF 0613.03
HFF 0618.06
HFG 0307.03
HFG 0313.03
HFG 0613.03
HFG 0618.06
HFG 1020.06
HFG 1230.06

HFH 0307.03

HFH 0613.03

Oznaczenie

HFL 1230.06

HFJ 0301.03
HFJ 0303.03
HFJ 1616.06

Oznaczenie

Przeglad
ksztattow

Przeglad
ksztattow

Przeglad
ksztattow

Uzebienie
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard

Z5 Hard

Z5 Hard

Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard

Z5 Hard

Z5 Hard

Uzebienie

Z5 Hard

Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard

Uzebienie

Podobny do
DIN 8033

WRC 0210
WRC 0313
WRC 0613
WRC 0616
WRC 0820
WRC 1020
WRC 1225
KUD 0302
KUD 0403
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1210
KUD 1614

TRE 0307

TRE 0610

RBF 0307
RBF 0313
RBF 0613
RBF 0618
SPG 0307
SPG 0313
SPG 0613
SPG 0618
SPG 1020
SPG 1230

Podobny do
DIN 8033

KEL 1230

Podobny do
DIN 8033

12
16

10
12

12

30

16
20
20

25

N o a0 w

©

13
13
18

13
13
18
20
30

70

o o

o O O O O W O w w o o

2,6

50
60
60
65
40
34
35
50
47
49
51
54

40

40

40
40
43
50
40
40
43
50
60
70

40

43

14°

90°
60°
60°

= FREZOWANIE KR

Szt. w
opakowaniu
1

1
1

Szt. w
opakowaniu

Szt. w
opakowaniu

A10050307305
A10050311305
A10050613305
A10050618605
A10120307305
A10120607305
A101203073050001
A101206073050001

HFM 0307.03
HFM 0311.03
HFM 0613.03
HFM 0618.06
HFN 0307.03
HFN 0607.03
HFNS 0307.03
HFNS 0607.03

Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard
Z5 Hard

SKM 0307
SKM 0311
SKM 0613
SKM 0618
WKN 0307
WKN 0607
WKN-S 0307
WKN-S 0607

D W oo W oo O W w

1
13
18

Zalecane zastosowanie:

® Stal

w W W W o W w w

Inox/Stal

Tytan

FREZOWANIE




BEEN FREZOWANIE =

FREZOWANIE

FAZOWANIE RUR POJEMNIKOW I ELEMENTOW KONSTRUKCYJNYCH

f.., "

DOSKONAL
W KROTKIM C
GRATOWNIKW

A JAKOSC POWIERZCHNI
7ASIE - POZNAJ NASZ
STECZNY Z3W AKCJI!

=

b 8 8*¢

Numer artykutu

A10170504303
A10170705303
A10171006603
A10171207603
A10171610603
A10171610803
A10171811803

m A501316188030010
m A501318188030010
m A501322188030001

Oznaczenie

HFT 0504.03
HFT 0705.03
HFT 1006.06
HFT 1207.06
HFT 1610.06
HFT 1610.08
HFT 1811.08
HFS 1618.08
HFS 1818.08

HFS 2218.08

d,

Przeglad
ksztattow

Uzebienie
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal

Z3 Universal

18

16

18

22

=D Y

= okreslona faza 45°

= do réznych $rednic otworéw

= zmienna szeroko$¢ fazy
® szybka praca

zastosowania:

= gratowanie otworéw od tytu w
trudno dostepnych miejscach

= idealny do obrobki rur, zbiornikéw

i podzespotéw

= fazowanie otwordw od tytu

4 3 40
5 3 40
6 6 60
7 6 65

10 6 70

10 8 120

1 8 120

18 8 120

18 8 120

18 8 120

Inox/Stal Aluminium Zeliwo

Szt. w
opakowaniu
1

1

1

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Zredukowana predko$¢ obrotowa frezéw trzpieniowych o facznej diugo$ci |,= 120 mm: maks. 11 000 obr/min.

Zalecane zastosowanie:

® Stal

Tytan



= FREZOWANIE [JEKIIR

) = frez trzpieniowy Z3 Universal do gratowania

E
=
R
B
ko)
< a3> @ ¥ D—
m Szybkie i proste usuwanie zadzioréw za I,
pomocg frezu Z3 Universal o zoptymalizowa- Iy
nym ksztaicie gratowania J. !
= do réznych $rednic otwordw
= 7z uzebieniem do uniwersalnych zastosowan D A
. . Podobny do Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie DIN 8033
A10080660603 HFJ 0605.06 Z3 Universal KSJ 0605 6 5 6 50 - 60° 1
A10081090603 HFJ 1010.06 Z3 Universal KSK 1005 10 5 6 50 10 90° 1
A10081060603 HFJ 1013.06 Z3 Universal KSJ 1008 10 9 6 53 13 60° 1
A10081690603 HFJ 1613.06 Z3 Universal KSK 1608 16 8 6 53 13 90° 1
A10081690803 HFJ 1613.08 Z3 Universal KSK 1608 16 8 8 53 13 90° 1
A10081660603 HFJ 1616.06 Z3 Universal KSJ 1613 16 14 6 56 16 60° 1
Zalecane zastosowanie: @ Stal Inox/Stal Aluminium Zeliwo Tytan

Y eI frez do gratowania 23 + I3 (od zewnatrz)

5|\~ -
Y Y
= | |—
l,
h
= optymalne dopasowanie do najrézniejszych
otworéw o réznych rozmiarach Farae
Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie 3
opakowaniu
A10140812603 HFR 0812.06 Z3 Universal 8 12 6 52 3 1
A10141015603 HFR 1015.06 Z3 Universal 10 15 6 55 2 1
A10141215603 HFR 1215.06 Z3 Universal 12 15 6 55 6 1
A10141215803 HFR 1215.08 Z3 Universal 12 15 8 55 6 1
A10141315603 HFR 1315.06 Z3 Universal 13 15 6 55 3 1
A10141315803 HFR 1315.08 Z3 Universal 13 15 8 55 3 1
A10141315605 HFR 1315.06 Z5 Hard 13 15 6 b5 3 1

Zalecane zastosowanie: @ Stal Inox/Stal Aluminium Zeliwo Tytan




BEEN FREZOWANIE =

FREZOWANIE

frez trzpieniowy Z7 Steel z bardzo ttugim trzpieniem S I

g

A

— - < 4@ g

|
l;

d,

= dtugos¢ trzpienia: 200 mm
= Dzieki $redniemu uzebieniu krzyzowemu

S e frez ten idealnie nadaje sie do obrébki stali.
Numer artykutu Oznaczenie Przegl§d Uzebienie N mas. i W

ksztattow (obr/min) | opakowaniu
A10011225608200 HFA 1225.06 L Z7 Steel 12 25 6 225 2300 1
EEEE» As00112256080003 HFAS 1225.06 L 77 Steel 12 25 6 200 2300 1
A10020616608200 HFC 0616.06 L Z7 Steel 6 16 6 216 2300 1
A10020820608200 HFC 0820.06 L Z::l Z7 Steel 8 20 6 220 4200 1
A10021020608200 HFC 1020.06 L Z7 Steel 10 20 6 220 4200 1
A10021225608200 HFC 1225.06 L Z7 Steel 12 25 6 225 3400 1
A10030605608200 HFD 0605.06 L Z7 Steel 6 5 6 205 3400 1
A10030807608200 HFD 0807.06 L Z7 Steel 8 7 6 207 2900 1
A10031009608200 HFD 1009.06 L Z7 Steel 10 9 6 209 2300 1
A10031210608200 HFD 1210.06 L Z7 Steel 12 10 6 210 5200 1
A10031210808200 HFD 1210.08 L Z7 Steel 12 10 8 210 5300 1

A10061220608200 HFE 1220.06 L 77 Steel 12 20 6 220 2500 1

A10100618608200 HFF 0618.06 L Z7 Steel 6 18 6 218 4100 1
A10101230808200 HFF 1230.08 L Z7 Steel 12 30 8 230 3500 1
A10040618608200 HFG 0618.06 L Z7 Steel 6 18 6 218 4100 1
A10041230808200 HFG 1230.08 L Z7 Steel 12 30 8 230 3500 1
A10091020608200 HFH 1020.06 L <E]ZF 27 Steel 10 20 6 220 2900 1
Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo Tytan
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Aby zapobiec utamaniu trzpienia, nie wolno przekracza¢ maksy- do obrabianego elementu lub wprowadzony do rowka lub otworu przed
malnej dopuszczalnej predkosci obrotowe;j (patrz tabela produktu), jesli wigczeniem napedu i pozostaje tam do catkowitego zatrzymania nape-

nie ma kontaktu z obrabianym elementem. Jezeli frez jest przytozony du, mozna pracowac z podwojona dozwolong predkoécia obrotowa.



= FREZOWANIE [JEKIIR
/=T Frez trzpieniowy Z3 Universal z bardzo dtugim trzpieniem

2
=
g
£ &
| <
s C : ——
T L
h
= dtugo$c¢ trzpienia: 200 mm
= 7 uzebieniem do uniwersalnych
zastosowan > He S
. Przeglad . N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie ksztattow Uzebienie afariizsiin) | epst@smni
A10020616603200 HFC 0616.06 L Z3 Universal 6 16 6 216 4200 1
A10020820603200 HFC 0820.06 L Z3 Universal 8 20 6 220 3400 1
A10030605603200 HFD 0605.06 L Z3 Universal 6 5 6 205 5200 1
A10030807603200 HFD 0807.06 L $ Z3 Universal 8 7 6 207 4600 1
A10031009603200 HFD 1009.06 L Z3 Universal 10 9 6 209 3900 1
A10031210603200 HFD 1210.06 L Z3 Universal 12 10 6 210 3400 1

A10061220603200 HFE 1220.06 L {EE Z3 Universal 12 20 6 220 2500 1

A10100618603200 HFF 0618.06 L GEF Z3 Universal 6 18 6 218 4100 1

A10040618603200 HFG 0618.06 L Z3 Universal 6 18 6 218 4100 1

A10091020603200 HFH 1020.06 L GW/ZF Z3 Universal 10 20 6 220 2900 1

Zalecane zastosowanie: ® stal Inox/Stal Tytan
Q INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Aby zapobiec utamaniu trzpienia, nie wolno przekracza¢ maksy- do obrabianego elementu lub wprowadzony do rowka lub otworu przed
malnej dopuszczalnej predkosci obrotowej (patrz tabela produktu), jesli wigczeniem napedu i pozostaje tam do catkowitego zatrzymania nape-

nie ma kontaktu z obrabianym elementem. Jezeli frez jest przytozony du, mozna pracowac z podwojona dozwolona predkoécia obrotowa.




BEEN FREZOWANIE =
Frez trzpieniowy ZN Universal z bardzo dtugim trzpieniem [ =

E
=
N
£
=
I
| = dfugos¢ trzpienia: 150 mm
2 | = wszechstronny frez do uniwersalnych
1
zastosowan
= 7z uzebieniem krzyzowym zapewniajacym
* o5 wysoka wydajnos$é
. Przeglad . N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie ksztattow Uzebienie tefertiain) | eelewenis
A10020820622150 HFC 0820.06 BASE-X ZX Universal 8 20 6 170 5500 1
A10021020622150 | HFC 1020.06 BASE-X {:EE ZX Universal | 10 20 6 170 4700 1
A10021225622150 HFC 1225.06 BASE-X ZX Universal 12 25 6 175 3600 1
A10030807622150 HFD 0807.06 BASE-X ZX Universal 8 7 6 157 7900 1
A10031009622150 HFD 1009.06 BASE-X ZX Universal 10 9 6 159 6 600 1
A10100820622150 HFF 0820.06 BASE-X ZX Universal 8 20 6 170 5 600 1
A10101225622150 HFF 1225.06 BASE-X ZX Universal 12 25 6 175 3600 1
Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo Inox/Stal Tytan

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Aby zapobiec utamaniu trzpienia, nie wolno przekracza¢ maksy- do obrabianego elementu lub wprowadzony do rowka lub otworu przed
malnej dopuszczalnej predkosci obrotowe;j (patrz tabela produktu), jesli wlaczeniem napedu i pozostaje tam do catkowitego zatrzymania nape-
nie ma kontaktu z obrabianym elementem. Jezeli frez jest przytozony du, mozna pracowac z podwojona dozwolong predkoécia obrotowa.

frez trzpieniowy ZN Universal B>

=
3
4 = wszechstronny frez do uniwersalnych
zastosowan
ly = 7 uzebieniem krzyzowym zapewniajacym
N wysoka wydajno$¢
. Przeglad o Podobny do Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie ksztattow Uzebienie DIN 8033 o
A10010313322 HFA 0313.03 BASE-X ZX Universal | ZYA 0313 3 13 3 40 1
A10010616622 HFA 0616.06 BASE-X ZX Universal | ZYA 0616 6 16 6 50 1
A10010820622 HFA 0820.06 BASE-X EI ZX Universal | ZYA 0820 8 20 6 60 1
A10011020622 HFA 1020.06 BASE-X ZX Universal | ZYA 1020 10 20 6 60 1
A10011225622 HFA 1225.06 BASE-X ZX Universal | ZYA 1225 12 25 6 65 1
R A500106166220001  HFAS 0616.06 BASE-X ZX Universal | ZYA-S 0616 6 16 6 50 1




Numer artykutu

Oznaczenie

Przeglad
ksztattow

» FREZOWANIE [JEKIIR

Szt. w

A500108206220001
A500110206220001
A500112256220001
A10020313322
A10020613322
A10020616622
A10020820622
A10021020622
A10021225622
A50021625622
A50030302322
A10030403322
A10030605322
A10030807622
A10031009622
A10031210622
A10100313322
A10100618622
A10100820622
A10101020622
A10101225622
A10040313322
A10040613322
A50040618622
A10040820622
A10041020622
A10041225622

A10041230622

Numer artykutu

A10071230622

A10050311322
A50050613322
A10050618622
A10051020622
A10051225622

HFAS 0820.06 BASE-X
HFAS 1020.06 BASE-X
HFAS 1225.06 BASE-X
HFC 0313.03 BASE-X
HFC 0613.03 BASE-X
HFC 0616.06 BASE-X
HFC 0820.06 BASE-X
HFC 1020.06 BASE-X
HFC 1225.06 BASE-X
HFC 1625.06 BASE-X
HFD 0302.03 BASE-X
HFD 0403.03 BASE-X
HFD 0605.03 BASE-X
HFD 0807.06 BASE-X
HFD 1009.06 BASE-X
HFD 1210.06 BASE-X
HFF 0313.03 BASE-X
HFF 0618.06 BASE-X
HFF 0820.06 BASE-X
HFF 1020.06 BASE-X
HFF 1225.06 BASE-X
HFG 0313.03 BASE-X
HFG 0613.03 BASE-X
HFG 0618.06 BASE-X
HFG 0820.06 BASE-X
HFG 1020.06 BASE-X
HFG 1225.06 BASE-X

HFG 1230.06 BASE-X

Oznaczenie

HFL 1230.06 BASE-X

HFM 0311.03 BASE-X
HFM 0613.03 BASE-X
HFM 0618.06 BASE-X
HFM 1020.06 BASE-X
HFM 1225.06 BASE-X

Przeglad
ksztattow

Uzebienie P%d”(\)lbs%\ggo
ZX Universal | ZYA-S 0820 8
ZX Universal | ZYA-S 1020 10
ZX Universal | ZYA-S 1225 12
ZX Universal = WRC 0313 3
ZX Universal = WRC 0613 6
ZX Universal =~ WRC 0616 6
ZX Universal = WRC 0820 8
ZX Universal = WRC 1020 10
ZX Universal | WRC 1225 12
ZX Universal = WRC 1625 16
ZX Universal | KUD 0302 3
ZX Universal | KUD 0403 4
ZX Universal | KUD 0605 6
ZX Universal | KUD 0807 8
ZX Universal | KUD 1009 10
ZX Universal | KUD 1210 12
ZX Universal | RBF 0313 3
ZX Universal | RBF 0618 6
ZX Universal - 8
ZX Universal | RBF 1020 10
ZX Universal | RBF 1225 12
ZX Universal = SPG 0313 3
ZX Universal | SPG 0613 6
ZX Universal = SPG 0613 6
ZX Universal = SPG 0820 8
ZX Universal | SPG 1020 10
ZX Universal | SPG 1225 12
ZX Universal | SPG 1230 12
Uzebienie P%(?'z\)lbsrz)égo

ZX Universal | KEL 1230 12

ZX Universal | SKM 0311 3

ZX Universal | SKM 0613 6

ZX Universal | SKM 0618 6

ZX Universal | SKM 1020 10

ZX Universal | SKM 1225 12

Zalecane zastosowanie:

® stal

20

20

25

o O o w w

Zeliwo

o O W W

w w oo o o

35

47

49

51

40

50

60

60

65

40

43

43

60

60

65

65

Inox/Stal

opakowaniu

1 NOWOSC

Szt. w
opakowaniu

|

Tytan

FREZOWANIE




BEEN FREZOWANIE =

frez trzpieniowy ZN Universal z trzpieniem calowym BT

Z
= &
o - AN 1 =
PN N . ; ;
b 1 = wszechstronny frez do uniwersalnych
T .
l, zastosowan
h m 7 uzebieniem krzyzowym zapewniajacym
* Y wysoka wydajnosé
. Przeglad . Podobny do Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie ksztattow Uzebienie DIN 8033 e
A5001082062214 HFA 0820.06 BASE-X ZX Universal ZYA 8020 8 20 1/4" 60 1
A5001102062214  HFA 1020.06 BASE-X =~ | |————1 ZXUniversal = ZYA1020 10 20 147 60 1
A5001122562214 HFA 1225.06 BASE-X ZX Universal ZYA 1225 12 25 1/4" 65 1
A5002061662214 HFC 0616.06 BASE-X ZX Universal WRC 0616 6 16 1/4" 50 1
A5002082062214 HFC 0820.06 BASE-X :::l ZX Universal WRC 0820 8 20 1/4" 60 1
A5002102062214 HFC 1020.06 BASE-X ZX Universal WRC 1020 10 20 1/4" 60 1
A5002122562214 HFC 1225.06 BASE-X ZX Universal WRC 1225 12 25 1/4" 65 1
A5003100962214 HFD 1009.06 BASE-X ZX Universal KUD 1009 10 9 1/4" 49 1
A5003121062214 HFD 1210.06 BASE-X ZX Universal KUD 1210 12 10 1/4" 51 1
A5010082062214 HFF 0820.06 BASE-X ZX Universal = 8 20 1/4" 60 1
A5010102062214 | HFF 1020.06 BASE-X =~ < |————1 ZXUniversal | RBF 1020 10 20 1/4" 60 1
A5010122562214 HFF 1225.06 BASE-X ZX Universal RBF 1225 12 25 1/4" 65 1
A5004082062214 HFG 0820.06 BASE-X ZX Universal SPG 8020 8 20 174" 60 1
A5004102062214 HFG 1020.06 BASE-X ZX Universal SPG 1020 10 20 1/4" 60 1
A5004122562214 HFG 1225.06 BASE-X ZX Universal SPG 1225 12 25 1/4" 65 1
A5004123062214 HFG 1230.06 BASE-X ZX Universal SPG 1230 12 30 1/4" 70 1
. Przeglad . Podobny do Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie ksztattow Uzebienie DIN 8033 o
A5007123062214 | HFL 1230.06 BASE-X éf‘ﬁk ZX Universal | KEL 1230 12 30 | 14" | 70 | 26 @ 14° 1
A5005061862214 HFM 0618.06 BASE-X ZX Universal SKM 0618 6 18 1/4" 50 = 16° 1
A5005102062214 | HFM 1020.06 BASE-X <EF ZX Universal | SKM1020 | 10 | 20 14" | 60 - 1
A5005122562214 HFM 1225.06 BASE-X ZX Universal SKM 1225 12 25 1/4" 65 = 26° 1
Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo Inox/Stal Tytan

[EIED> Testaw narzedzi, HM IN B-czesciowy TiRIN B>

® uniwersalne uzebienie

= diuzsza zywotnos$é

= wytrzymata powtoka do ekstremalnych
zastosowan

L BARAS

Srednica trzpienia Zawartosé Szt. w
po 1 sztuce opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie

6-czesciowy:
ZX Universal 6 HFAS 1225.06 HFC 0616.06 HFC 1225.06 1
HFM 1020.06 HFL 1230.06 HFF 1020.06

Zestaw ZX 6-czesciowy

A50390006TIALN TIAIN

Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo Inox/Stal Tytan




FREZY TRZPIENIOWE Z WEGLIKA SPIEKANEGO » FREZOWANIE KK

R4l =imn Lestaw narzgdzi, frezy z weglikaw Spiekanych

FREZOWANIE

Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka:
dzieki temu praktycznemu zestawowi na-
rzedzi masz zawsze do dyspozycji to narze-
dzie, ktérego wiasnie potrzebujesz.
Idealne do testowania réznych

, X Zestaw HM STEEL Zestaw HM STEEL Zestaw HM INOX Zestaw HM ALU Zestaw HM
ksztattow narzedzi.
) . . S3 S6 S6 S3 ALU S6
= Do uzytku w domu, warsztacie hobbisty
lub przemysle. T e
Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie Elednazeln e
mm po 1 sztuce opakowaniu
10-czesciowy:
HFA 0313 HFA 0613 G oo’
A10390010 Zestaw HM STEEL S3 Z7 Steel 3 HFC 0613 HFD 0302 HEM 0613 1
HFG 0313 HFG 0613
HFF 0313
10-czesciowy:
HFAS 0616 HFAS 1225 HFC 0616
A1039001006 Zestaw HM STEEL S6 Z7 Steel 6 HFC 1225 HFC 1225 HFD 0605 1
HFD 1210 HFG 0618 HFG 1225
HFF 0820 HFF 1225
Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo Tytan
10-czesciowy:
HFA 0616 HFA 1225 HFC 0616
A1039001020 Zestaw HM INOX S6 Z42 Inox/Steel 6 HFC 1225 HFD 0605 HFD 1210 1
HFG 0618 HFG 1225 HFF 0618
HFF 1225
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo
5-czesciowy:
A1039000509 Zestaw HM ALU S3 79 Alu 3 HFA 0313 HFFC 0313 AIADEHE 1
HFG 0313
HFF 0313
5-czesciowy:
A10390005096 | Zestaw HM ALU S6 79 Alu 6 HFA 0616 HFC 0616 HFM 0618 1
HFD 0605
HFF 0618
Zalecane zastosowanie: Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno

VAN = lestaw narzedzi, frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych, ZK Universal

= Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka: = Do uzytku w domu, warsztacie
dzieki temu praktycznemu zestawowi na- hobbisty lub przemysle.
rzedzi masz zawsze do dyspozycji to narze- = \Wszechstronne narzedzie do uniwersal-
dzie, ktérego wiasnie potrzebujesz. nych zastosowan, z uzebieniem krzyzowym
= |dealne do testowania réznych 0 wysokiej wydajnosci.
ksztattéw narzedzi. F5 S3 BASE-X > ¥ ¥

Srednica trzpienia Zawartosé Szt. w
mm po 1 sztuce opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie

5-czesciowy:

A10390053 F5 S3 BASE-X ZX Universal 3 HFA 0313 HFC 0313 HFD 0605 1
HFF 0313 HFG 0313
5-czesciowy:

A10390056 F5 S6 BASE-X ZX Universal 6 HFA 1225 HFC 1225 HFD 1210 1
HFF 1225 HFG 1225

Zalecane zastosowanie: ® Sstal Zeliwo Inox/Stal Tytan




BEEN FREZOWANIE =

MISTRZOWIE OBROBKI FORM

PRAKTYCZNY ZESTAW NARZEDZI DO PRODUKCJI FORM

FREZOWANIE

NARZEDZIA POLERSKIE

10-czg$ciowy zestaw narzedzi umozliwia wania najwyzszej jakosci i wydajnosci.

wyprébowanie réznych narzedzi LUKAS LUKAS oferuje szeroka game wysokiej = Polerska $ciernica trzpieniowa P5
do obrobki form. Produkcja form wy- jakosci narzedzi specjalnie opracowa- z gumka do polerowania wstepnego
maga precyzyjnych narzedzi do obréb- nych do obrabki form. oszlifowanych powierzchni

Polerska $ciernica trzpieniowa P2

o drobniejszym uziarnieniu i bardziej miek-
ka gumka do drugiego etapu polerowania
Pasta diamentowa Super-E

opracowana specjalnie do obrébki form
Filce polerskie na trzpieniu P3 doskonale
nadaja sie do naktadania past polerskich

ki ztozonych struktur i dokfadnych kon-
turéw. Wybér odpowiednich narzedzi
ma kluczowe znaczenie dla zagwaranto-

NARZEDZIA SCIERNE

= Samoostrzacy kapturek scierny
Ceramic do szybkiego skrawania.

= Nosnik do niezawodnego mocowania
kapturkéw sciernych

= Sciernica trzpieniowa Ceramic idealna
do najtwardszych materiatow i powtok

= Sciernica listkowa SFL o granulacji 60 i
120 do typowych zastosowan w obréb-
ce form.

NARZEDZIE FREZARSKIE

= Frez ZF3 o bardzo drobnym uze-
bieniu zapewniajacym imponu-
jaca jakos$¢ powierzchni juz w
pierwszym etapie pracy

= Wysokiej jakosci narzedzia,
szczegolnie do produkcji form

= 5 narzedzi $ciernych

= 4 narzedzia polerskie

m 1 frez trzpieniowy

Oznacze- | Trzpien Zawartosc 10-czesciowego zestawu: Szt. w
i mm po 1 sztuce w zestawie opakowaniu
Pilnik obrotowy ZF1 - ZF3 A100106166140001 HFAS 0616.06 ZF3
Kapturek $cierny SK Ceramic A21120162150 SKWR 1626 Ceramic 150
Nosnik do kapturkéw $ciernych A250001626 GTWR 1626.06 X 40 hard
Sciernica trzpieniowa Ceramic A200001325677 ZY 1325.06 CERAMIC 46 L V118
Dla Sciernica listkowa SFL A2200020156060 SFL 02015.06 NK 60
A6048001020001 . 6 . 1

formierzy Sciernica listkowa SFL A2200020056120 SFL 02005.06 NK 120
Polerska $ciernica trzpieniowa P5 A2620013206120 P5ZY 1320.06 KORN 120 czerwony
Polerska sciernica trzpieniowa P2 (DIN 69170) A2610013206280 P2ZY 1320.06 KORN 280 zielony
Monokrystaliczne diamentowe pasty szlifierskie A3410119310 E-093 6 um (ZOLTY) 10 g
Polerska $ciernica trzpieniowa P3 A3700012206 P3ZY 1220.06 H3

Zalecane zastosowanie: ® stal Inox/Stal




= FREZOWANIE [JEKIIR

DRUKOWANIE 3D NA WYZSZVM POZIOMIE

SPECJALNIE OPRACOWANE NARZEDZIA FREZARSKIE TYLKO DO DRUKU 3D

FREZOWANIE

Druk 3D, znany réwniez jako produkcja addytywna, znalazt juz
zastosowanie w wielu obszarach i sektorach przemystu i stale
sie rozwija. Proces ten daje firmom i programistom swobode
tworzenia form, ktérych nie datoby sie wyprodukowac przy uzy-
ciu konwencjonalnych metod.

Przy tworzeniu demonstracyjnych i funkcjonalnych prototypdw,
matych i $rednich serii, a takze coraz czesciej w produkcji seryj-
nej ten innowacyjny i przyjazny dla materiatéw proces produk-
cji oferuje zalety, ktérych nie maja konwencjonalne technologie
produkcyjne. Jednak bardzo rzadko detale i wyprodukowane
elementy wychodza z drukarki 3D gotowe do uzycia.

S~
FREZ TRZPIENIOWY EASYFINISH 3D
- | ] 2 a8 2 r 5 5
ANCZAN|E # . W szczegodlnosci nasza seria frezéw do druku 3D o specjalnie
PROSTE RECZNE WY‘éO bOTRAFI b opracowanych ksztattach i specjalnym uzebieniu umozliwia usu-
= PRZEKONAJ SIE, wanie umozliwia tatwe odcinanie i usuwanie struktur podporo-
EASYFINISH 3D. wych niczym skalpelem. Oszczedza to czas, wysitek i niepo-

trzebne etapy pracy przy recznym wykanczaniu.

2 BTD Frez trzpieniowy EasyFinish 30 <€A

frez do usuwania struktur podporowych

w produkcji addytywnej

koniec z czasochtonnym wykorczaniem
specjalnie opracowane ksztatty do kazdego
produktu drukowanego w 3D -
zoptymalizowane do wykonczania l,
produktéw druku 3D h
precyzyjne ciecie i usuwanie podpor i
zadzioréw oraz wygtadzanie powierzchni
LUKAS oferuje odpowiedni wariant

do kazdego kata i ksztattu D A

" =
d,

]

e

Przeglad
ksztattow

Podobny do Szt. w
DIN 8033 m opakowaniu

A10011602303 HFAS 1602.03 ‘I]EF Easy Finish 3D - 16 2 3 47 1

Numer artykutu Oznaczenie

Uzebienie

A10010320300 HFAS 0320.03 ——Tr——1 Easy Finish 3D ZYA-S 0320 3 20 3 50 1

A10020320300 HFC 0320.03 o ) e Easy Finish 3D - 3 20 3 50 1

A10030605324 HFD 0605.03 GE Easy Finish 3D KUD 0605 6 5 3 50 1

Zalecane zastosowanie: ® Stal Inox/Stal Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno




BEEN FREZOWANIE =

FREZOWANIE

| ROZWIAZANIE PROBLEMOW OBROBKI KOKCOWEJ

0BROBKA KONCOWA FORMY WYKONANYCH METODA
ADDYTYWNA ZA POMOCA ZESTAWU NARZEDZI EASYFINISH 3D

Czesci wytwarzane metoda addytywna maja bardzo czesto
struktury wsporcze. To jedyny sposéb na wytwarzanie czesci
warstwa po warstwie z proszku. Te konstrukcje wsporcze na-
lezy nastepnie usuna¢, aby nie pogorszy¢ funkcjonalnosci ele-
mentu. Do tej pory usuwanie konstrukcji wsporczych wymaga-
to zwykle skomplikowanego uzycia recznych narzedzi.

Z zestawem narzedzi EasyFinish 3D firmy LUKAS ta czaso-
chtonna praca to juz przesztos¢. Dziesie¢ precyzyjnych narzedzi
w sprawdzonej jakosci LUKAS oferowanych w elastycznych ze-
stawach do wszelkich zastosowan, np. rowniez do napawania
laserowego z uzyciem drutu (LMD-w) oraz bez uzycia drutu: wy-
gtadzanie powierzchni, np. w celu usuniecia efektu schodkéw

[IXTED> Zestaw narzedzi EasyFinish 3D

L. 8 8*¢

Uzebienie/

Numer artykutu Oznaczenie

Srednica trzpienia

na skosach i promieniach, tworzenie ptaskich powierzchni lub
czyszczenie otworow i koricowe polerowanie to zaden problem.
A co najlepsze: wszystkie dziesie¢ narzedzi w zestawie ma trz-
pien 3 mm. Potrzebny jest wiec tylko jeden naped do wszyst-

kich zastosowan.
1 O-czgécmwv

ZASTAW NARZEDZI

[=]5

Zobacz w akgji

koniec z czasochtonnym wykoriczaniem
cztery frezy do usuwania struktur wspo-
rczych — do kazdego kata odpowiedni wariant
trzy sprawdzone $ciernice trzpieniowe o roz-
nych ksztattach stosowane w produkcji na-
rzedzi i form

do polerowania drobnego i na wysoki potysk,
réwniez na najmniejszych powierzchniach:
trzy polerskie $ciernice trzpieniowe P2

granulacja mm

‘ Easy Finish 3D

Zestaw narzedzi

Easy Finish 3D NDW 100 Qu V115 3

‘ A103900103

‘ ‘ K120

Zalecane zastosowanie:

Zawartosé Zawartosc Szt. w
zestawu po 1 sztuce opakowaniu
HFAS 0320 HFC 0320
HFD 0605 HFA 1602
10 sztuk ZY 0408 SP 0510 1

WR 1013
P2ZY 0610 P2ZY 1010
P2KU 1010

® stal Inox/Stal Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno




= FREZOWANIE [JEKIIR

FREZOWANIE

SKONTAKTUJ S

NASZE NAJNOWOCZESNIEJSZE NARZEDZIA DO NAJNOWOCZESNIEJSZYCH PROCESOW PRODUKCYJNYCH =

v g’ N Narzedzia do uzytku Stacjonarnego

-
Produkujemy nie tylko frezy obrotowe, ale ﬂ
takze narzedzia frezarskie z weglika spiekane- 1 - !
go w nietypowych ksztattach i nietypowych | ’
wymiarach do uzytku stacjonarnego. Oferuje-
my te narzedzia frezarskie ze $rednica skra- vl !
wania do 20 mm oraz maksymalna dtugoscia
Obszary zastosowan: narzedzia 250 mm réznigce sie ksztattem, '
= Produkcja narzedzi materiatem skrawajacym oraz geometrig )
= Produkcja turbin ostrza (kat natarcia, przytozenia czy skretu)
= Przemyst lotniczy i kosmiczny znaczaco od naszego obszernego standardo-
= Ogodlna budowa maszyn Wego programu.
‘ Wiertta stopniowe, frezy promieniowe, frezy trzpieniowe, frezy do matryc, frezy profilowe ‘ Dostepne na zapytanie ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan




BEEN FREZOWANIE =

FREZOWANIE

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

frezy trzpieniowe LUKAS z HSS

JAKOSC

Frezy trzpieniowe LUKAS produkowane sg ze sprawdzonej w
praktyce stali. Nowoczesne automaty do szlifowania uzebien i
obrébka cieplna we wtasnym zakresie gwarantuja niezmiennie
wysoka jakosé.

ZASTOSOWANIE

Frezy trzpieniowe LUKAS z HSS umozliwiaja, przy odpowied-
nim wyborze uzebienia i wiasciwej predkosci obrotowej, wydaj-
na obrébke najrézniejszych materiatéw.

Prosimy przestrzega¢ predkoéci skrawania zgodnie z tabela na
stronie 54 lub zgodnie z tabelg uzebien na stronie 53.

Zasadniczo obowiazuje:
m miekki materiat = grube uzebienie
® twardy materiat = drobne uzebienie

NAPEDY
Frezy trzpieniowe LUKAS z HSS mozna stosowaé na wszyst-
kich standardowych maszynach pneumatycznych i elektrycz-
nych. Odpowiednia predko$¢, bezudarowe tuleje zaciskowe i
doskonate tozyska maszyny sa niezbedne dla uzyskania dobrych
wynikow.

TRZPIENIE

Standardowa dtugos$¢ trzpienia wynosi 40 mm. W przypadku za-
stosowan w trudno dostepnych miejscach na zapytanie dostep-
ne sa dtuzsze trzpienie.

OPAKOWANIE

W zaleznosci od wymiaréw frezéw trzpieniowych wybieramy
jedno z naszych przyjaznych dla $rodowiska standardowych
opakowan (5 lub 10 sztuk).

NARZEDZIA SPECJALNE
Mozemy wykona¢ frezy z HSS wedtug indywidualnych specyfi-
kacji lub rysunku w znanej jakoséci LUKAS.

FREZY DO OPTYMALNEGO ZASTO-

SOWANIEW BUDOWIE MODELI |
\V DRUKU 3D




» FREZOWANIE [EEIIR

PRZEGLAD KSZTALTOW

Lestawienie ksztattow frezaw trzpieniowych

FREZOWANIE

MFL

Stozkowy
z czotem -

zaokraglonym

MFA
Walcowy

zakraglonym

MFD
Kulisty

MEN n
E ods\:\:l?ézgtl)( ny 7 /;{Ig",

—

Walc'ngsto - MET l
kowy ZV\fI:zole:n Stozek W
spiczasty /

AR

MF
Mini frez
MFE L
Owalny O = ey trzplen.loyvy, —_
trzpien
3 mm
MF
I'_t'Jvll(lt:)?vy Mini frez
e ieni -
z czotem =—] trzp|en_|oyvy,
. trzpien
spiczastym 6 mm
Frez
MFH trzpieniowy
Ptomieniowy z gwintem -
wewnetrznym
MFK
Maczugowy é
UZEBIENIE
Uzebienie Wiasciwosci Strona Uzebienie Wiasciwosci Strona
- Z1 grub&_z uzeblem_e d’o 55 Z3 $rednie uzebienie 57/58
b - miekkich materiatow

e solidne uzebienie — bardzo drobne uzebienie
g— Z2 do duzej wydajnosci 56 & Z5 do powierzchni o 58
skrawania wysokiej jakosci




JEEM FREZOWANIE = FREZY TRZPIENIOWE Z HSS

ZALECENIA DOTYCZACE ZASTOSOWANIA

Trzy kroki do wyboru najlepszego frezu z HSS
I ) S R

Dobér frezu rozpocznij od okreslenia obrabianego materiatu Znajdz w tabeli zalecane uzebienie i predkosci skrawania.
i rodzaju obrobki (zgrubna lub drobna).

Materiat Wytrzymatosé Obrébka Uit Zalecana predkos.c skrawania v,
(N/mm?) (m/min)

FREZOWANIE

zgrubna Z2 50-100
do 800 $rednia Z3 100-200
drobna Z5 50-200

Stal, staliwo
zgrubna 22 50-100
800 do 1200 $rednia Z3 100-200
drobna Z5 50-200
zgrubna 21 200-300

© Metale niezelazne do 450
$rednia Z2 150-300
T " . zgrubna 21 200-300
worzywa sztuczne i 20 do 400

drewno drobna Z2 150-300

= ©
5 5
@ <]
ped S
3 °

W drugiej tabeli okres$l odpowiednia predkosé obrotowa Twojego napedu w
zaleznosci od érednicy narzedzia i predkosci skrawania.

Zalecana predkos¢ skrawania v, (m/min)

Srednica narzedzia (mm)

Predkosc¢ (obr/min)




» FREZOWANIE [EEIIR
/ B frez trzpieniowy 21 z HSS

FREZOWANIE

A
d,

r{\

= grube uzebienie do miekkich materiatéw * % ¢
Numer artykutu Oznaczenie Ifsrzzt??tlc?\?v Uzebienie
A12001225601 MFA 1225.06 z1 12 25 6 65 1
A12001625601 MFA 1625.06 pal 16 25 6 65 1
A12000616601001 MFAS 0616.06 F—=—= z1 6 16 6 56 1
A12001225601001 MFAS 1225.06 z1 12 25 6 65 1
A12001625601001 MFAS 1625.06 2l 16 25 6 65 1
A1201620601 MFC 0620.06 2 6 20 6 60 1
A1201850601 MFC 0850.06 {:EEF z1 8 50 6 90 1
A12011225601 MFC 1225.06 2l 12 25 6 65 1
A12050808601 MFD 0807.06 2 8 7 6 60 1
A12051212601 MFD 121.06 GE pAl 12 1 6 60 1
A12051614601 MFD 1614.06 2l 16 14 6 60 1
A12081220601 MFE 1220.06 2 12 20 6 60 1
A12081625601 MFE 1625.06 P2l 16 25 6 60 1
A12060618601 MFG 0618.06 2 6 18 6 58 1
A12061220601 MFG 1220.06 2 12 20 6 60 1
A12061230601 MFG 1230.06 = P2l 12 30 6 70 1
A12061630601 MFG 1630.06 z1 16 30 6 70 1
A12031630601 MFL 1630.06 == pal 16 30 6 70 1
A12020618601 MFM 0618.06 pal 6 18 6 58 1
A12021230601 MFM 1230.06 2 12 30 6 70 1
A12041213601001 MFNS 1213.06 z1 12 13 6 53 1

Zalecane zastosowanie: Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno




BEEN FREZOWANIE =
Frez trzpieniowy 22 z HSS | o= i

— X <
- ESS 4{@
| I,
h
= solidne uzebienie o duzej wydajnosci
* kY skrawania
Numer artykutu Oznaczenie Ifs';zt‘aa?'gg\?v Uzebienie opeﬁ(Z(:\./vv;,niu
A12000616602 MFA 0616.06 72 6 16 56 1
A12001013602 MFA 1013.06 z2 10 13 53 1
A12001225602 MFA 1225.06 22 12 25 65 1
A12001625602 MFA 1625.06 z2 16 25 65 1
A120006166020001 MFAS 0616.06 EE 22 6 16 56 1
A120010136020001 MFAS 1013.06 22 10 13 53 1
A120012256020001 MFAS 1225.06 22 12 25 6 65 1
A120016256020001 MFAS 1625.06 22 16 25 6 65 1
A12010620602 MFC 0620.06 z2 6 20 6 60 1
A12010850602 MFC 0850.06 {}EE 22 8 50 6 90 1
A12011225602 MFC 1225.06 22 12 25 6 65 1
A120504046020001 MFD 0404.06 z2 4,5 4 6 60 1
A12050606602 MFD 0605.06 z2 6 5 6 60 1
A12050808602 MFD 0807.06 GE 72 8 7 6 60 1
A12051010602 MFD 1009.06 22 10 9 6 60 1
A12051614602 MFD 1614.06 z2 16 14 6 60 1
A12060618602 MFG 0618.06 72 6 18 6 58 1
A12061220602 MFG 1220.06 72 12 20 6 60 1
A12061230602 MFG 1230.06 @ 22 12 30 6 70 1
A12061630602 MFG 1630.06 z2 16 30 6 70 1
A12090620602 MFK 0620.06 72 6 20 6 60 1
A12091230602 MFK 1230.06 z2 12 30 6 70 1
A12031020602 MFL 1020.06 72 10 20 6 60 1
—

A12031630602 MFL 1630.06 z2 16 30 6 70 1
A12020618602 MFM 0618.06 z2 6 18 6 58 1
A12021020602 MFM 1020.06 <~E¥ z2 10 20 6 60 1
A12021230602 MFM 1230.06 22 12 30 6 70 1

Zalecane zastosowanie: @® Tworzywo sztuczne/Drewno © stal Aluminium




» FREZOWANIE [EEIIR
/=T frez trzpieniowy 23 z HSS

.AzQ
d,
FREZOWANIE

dy
e

= $rednie uzebienie %k o
Numer artykutu Oznaczenie Ifsrzztea?tlg\?v opaskzot\.rvvgniu
A12000616603 MFA 0616.06 z3 6 16 6 56 1
A12000820603 MFA 0820.06 z3 8 20 6 60 1
A12001013603 MFA 1013.06 z3 10 13 6 53 1
A12001020603 MFA 1020.06 z3 10 20 6 60 1
A12001225603 MFA 1225.06 z3 12 25 6 65 1
A12001625603 MFA 1625.06 F == z3 16 25 6 65 1
A120006166030001 MFAS 0616.06 z3 6 16 6 56 1
A120008206030001 MFAS 0820.06 z3 8 20 6 60 1
A120010136030001 MFAS 1013.06 z3 10 13 6 53 1
A120012256030001 MFAS 1225.06 z3 12 25 6 65 1
A120016256030001 MFAS 1625.06 z3 16 25 6 65 1
A12010620603 MFC 0620.06 z3 6 20 6 60 1
A12010820603 MFC 0820.06 z3 8 20 6 60 1
A12011020603 MFC 1020.06 j‘j z3 10 20 6 60 1
A12011225603 MFC 1225.06 z3 12 25 6 65 1
A12050303603 MFD 0302.06 z3 3 2 6 60 1
A120503036030001 MFD 0303.06 z3 35 3 6 60 1
A12050404603 MFD 0403.06 z3 4 3 6 60 1
A120504046030001 MFD 0404.06 z3 45 4 6 60 1
A12050505603 MFD 0504.06 z3 5 4 6 60 1
A12050606603 MFD 0605.06 $ z3 6 5 6 60 1
A12050808603 MFD 0807.06 z3 8 7 6 60 1
A12051010603 MFD 1009.06 z3 10 9 6 60 1
A12051212603 MFD 1210.06 z3 12 10 6 60 1
A12051614603 MFD 1614.06 z3 16 14 6 60 1
A12081220603 MFE 1220.06 z3 12 20 6 60 1
=
A12081625603 MFE 1625.06 z3 16 25 6 60 1
A12060618603 MFG 0618.06 z3 6 18 6 58 1
A12061220603 MFG 1220.06 z3 12 20 6 60 1
A12061225603 MFG 1225.06 z3 12 25 6 65 1
A12061230603 MFG 1230.06 z3 12 30 6 70 1
A12061630603 MFG 1630.06 z3 16 30 6 70 1
A12070820603 MFH 0820.06 z3 8 20 6 60 1
A12071230603 MFH 1230.06 <= z3 12 30 6 70 1
A12071635603 MFH 1635.06 z3 16 35 6 75 1
A12090620603 MFK 0620.06 z3 6 20 6 60 1
=
A12091230603 MFK 1230.06 z3 12 30 6 70 1
A12031020603 MFL 1020.06 z3 10 20 6 60 1
A12031230603 MFL 1230.06 — z3 12 30 6 70 1
A12031630603 MFL 1630.06 z3 16 30 6 70 1

Zalecane zastosowanie: ® stal




BEEN FREZOWANIE =

FREZOWANIE

Przeglad

Numer artykutu Oznaczenie ksztattow Uzebienie
A12020618603 MFM 0618.06 Z3 6 18
A12020820603 MFM 0820.06 Z3 8 20
A12021020603 MFM 1020.06 <I“ZF Z3 10 20
A12021225603 MFM 1225.06 Z3 12 25
A12021230603 MFM 1230.06 Z3 12 30
A12041230603 MFN 1230.06 Z3 12 30
A12041213603 MFN 1213.06 Z3 12 13
A120412136030001 MFNS 1213.06 % Z3 12 13
A120412306030001 MFNS 1230.06 Z3 12 30

o o o o o o o o

53
70

Szt. w
opakowaniu

1

1

Zalecane zastosowanie: ® stal

Frez trzpieniowy 2o z H3S

P _
( ‘""‘»“2-"‘%7‘:

d;

= bardzo drobne uzegbienie
do powierzchni o wysokiej jakosci

. Przeglad
Numer artykutu Oznaczenie Ksztattow
A12000304605 MFA 0304.06 75 3 4,5
A12000607605 MFA 0607.06 El Z5 6 7
A12001225605 MFA 1225.06 Z5 12 25
A120006166050001 MFAS 0616.06 Z5 6 16
A12010620605 MFC 0620.06 Z5 6 20
A12011225605 MFC 1225.06 Z5 12 25
A12050808605 MFD 0807.06 Z5 8 7
A12051010605 MFD 1009.06 Z5 10 O]
A12061230605 MFG 1230.06 Z5 12 30
A12061630605 MFG 1630.06 Z5 16 30
A12031630605 MFL 1630.06 éﬂE‘ 4 16 30
A12040303605 MFN 0303.06 Z5 3 3
A12040606605 MFN 0606.06 Z5 6 6

6

60

Szt. w
opakowaniu
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Zalecane zastosowanie: ® stal




» FREZOWANIE [EEIIR
/=TT Mini frez trzpieniowy z H3S Zo

FREZOWANIE

= Srednica trzpienia: 3 mm R l,
® bardzo drobne uzebienie h
do powierzchni o wysokiej jakosci > %
Numer artykutu Oznaczenie lfsrzztzgl]tlg\(jv opaskzc:\'/vve\llniu
A1236082705 MF 827 Z5 4 2,8 3 40 1
A1236082905 MF 829 E Z5 6 4,2 3 41 1
A1236083105 MF 831 Z5 8 55 3 43 1
A1236083705 MF 837 Z5 6 6 3 43 1
=
A1236083905 MF 839 Z5 8 8 3 45 1
A1237084005 MF 840 Z5 1,6 2,8 3 40 1
A1237084105 MF 841 Z5 2,3 4 3 41 1
A1237084205 MF 842 Z5 3,2 5,6 8 43 1
A1237084305 MF 843 QZF Z5 4 7 3 44 1
A1237084405 MF 844 Z5 5 8,7 3 46 1
A1237084505 MF 845 Z5 6 10,5 3 46 1
A1237084705 MF 847 Z5 8 14 3 46 1
A1238084805 MF 848 Z5 1,6 1,5 3 38 1
A1238084905 MF 849 Z5 2,3 2,1 3 39 1
A1238085005 MF 850 Z5 3,2 3 3 40 1
A1238085105 MF 851 Z5 4 3.8 3 41 1

N
o
o
»
©
w
IS
Y]
BN

A1238085205 MF 852
A1238085305 MF 853

A1238085405 MF 854

N
ol
~
o
~
w W W
IS
=
BN

A1238085505 MF 855

A1235080705 MF 807

A1235081305 MF 813
A1235081405 MF 814

A1239086405 MF 864
A1239086505 MF 865 Z5 10 2,5
A1239086605 MF 866

A1239086705 MF 867 Z5 14 3,5

A1240086805 MF 868

W W W w w w

A1240087005 MF 870 Z5 12 2,6

A1240087105 MF 871 Z5 14 3 3 40 1

A1241087205 MF 872 Z5 6 1 3 38 1

A1241087305 MF 873 Z5 8 1 3 38 1

A1235081505 MF 815 <EE z5 7 12 3 44 1

A1241087405 MF 874 Z5 10 1 3 38 1

Zalecane zastosowanie: ® stal




JIEEM FREZOWANIE = FREZY TRZPIENIOWE Z HSS

Mini frez trzpieniowy z HSS 13 + I3 / B

-
=
8 = ad
& -
= . 1
l;
h
* %k Y = Srednica trzpienia: 6 mm
. Przeglad . Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie ksztatow Uzebienie o
A12000304605 MFA 0304.06 Z5 3 4,5 6 60 1
e = I ———
A12000607605 MFA 0607.06 Z5 6 7 6 60 1
A12050303603 MFD 0302.06 Z3 3 2 6 60 1
o—1f — — — ]
A120503036030001 MFD 0303.06 Z3 35 3 6 60 1
A12040303605 MFN 0303.06 Z5 3 3 6 60 1
BE—1—— ]
A12040606605 MFN 0606.06 Z5 6 6 6 60 1

Zalecane zastosowanie: ® stal




» FREZOWANIE [EEIIR

> Frez trzpieniowy z HSS z gwintem wewngtrznym

E
=
[aa] N
] o
i i ; < s - L=H
P Pasujace sworznie mocujace do frezéw trz- | H
pieniowych LUKAS z gwintem wewnetrz-
nym mozna znalez¢ na stronie 331. l,
= Frezy z oznaczeniem MFAS maja dodatko-
wo uzebienie czofowe. %
. Przeglad .
Numer artykutu Oznaczenie ksztahow Uzebienie
A122030301002 MFA 3030.10 z2 30 30 M10 2
o
L
A122022150803 MFA 2215.08 s 4T Z3 22 15 M8 2
- 1
A1220303010020001 MFAS 3030.10 Z2 30 30 M10 2
l,
A1220221508030001 MFAS 2215.08 Z3 22 15 M8 2
A122525221001 MFD 2522.10 - o Z1 25 21 M10 2
1 [
A122525221002 MFD 2522.10 Z2 25 21 M10 2
A122520180803 MFD 2018.08 > Z3 20 18 M8 2
-3 o
A
- -
A122825351203 MFE 2535.12 A +: Z3 25 35 M12 2
lo
[aa]
s -CAH— 1
A122635551201 MFG 3555.12 21 35 55 M12 2
ly
A122720551001 MFH 2055.10 _— = Z1 20 55/65 M10 2
S| [——
l,
A122720551002 MFH 2055.10 = I = Z2 20 55/65 M10 2
o
5 1
A122320551001 MFL 2055.10 Z1 20 55 M10 2
ly

Zalecane zastosowanie: ® Stal Aluminium Inox/Stal © Tworzywo sztuczne/Drewno




JIEEM FREZOWANIE = FREZY TRZPIENIOWE Z HSS

Testaw frezow z HS B>

FREZOWANIE

= Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka:
dzieki temu praktycznemu zestawowi
narzedzi masz zawsze do dyspozycji to
narzedzie, ktérego wtasnie potrzebujesz.

= |dealne do testowania réznych
ksztattéw narzedzi.

® do uzytku w domu, warsztacie

S e hobbisty lub przemysle.

. . Srednica trzpienia Zawartos¢ Szt. w
Numer artyk Oznaczenie zebienie A
mm po 1 sztuce opakowaniu

Zestaw MF Z5 S3 Zestaw MF Z3 S6 Zestaw MF Z3/75 S6

10-czesciowy:

MF 807 MF 813 MF 841

A1239000110 Zestaw MF Z5 S3 Z5 3 MF 845 MF 850 MF 853 1
MF 864 MF 866 MF 872
MF 874

10-czesciowy:

MFA 0616 MFD MFA 1225 MFC 1225
A12390003 Zestaw MF Z3 S6 Z3 6 0403 MFG 1230 MFD 1210 MFE 1220 1
MFM 0618 MFH 1230 MFK 0620

20-czesciowy:

Z3:
MFAO616 MFC  MFA 1013 MFA 1225
1225 MFE 1220 MFD 0807 MFD 1210
MFG 1230 MFE 1625 MFG 1220
MFM 0618 MFK 1230 MFL 1630
A12390004 Zestaw MF Z3/Z5 S6 73/25 6 MEN 1230 MEM 1230 MEN 1213 1
Z5:
MFA 0304
MFEN 0606 MFA 0607 MFN 0303
10-czesciowy:
MFNS 1230 MFAS 1625 MFD 1614
>  As23900101 Zestaw MF Z3 S6 z3 6 MFA 1013 MFL 1020 MFM 1020 1
MFH 1230 MFL 1630 MFG 1630
MFE 1625

Zalecane zastosowanie: ® Stal Aluminium




INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

» FREZOWANIE [EENIR

frezy grawerskie z weglika spiekanego K10F

WEGLIK SPIEKANY K10F

Drobnoziarnisty weglik doskonale nadaje sie do obrébki sta-
li, zeliwa, metali niezelaznych i tworzyw sztucznych. Cha-
rakteryzuje sie przy tym szczegdlnie wysoka stabilnoscia!

FREZY GRAWERSKIE LUKAS

LUKAS oferuje odpowiedni frez grawerski do niemal kazde-
go rodzaju grawerowania — do profesjonalnego, precyzyjnego
i szybkiego grawerowania w metalach niezelaznych, tworzywie
sztucznym, stalach nierdzewnych, akrylu czy innych materia-
tach. Oferujemy rézne ksztatty i twardosci umozliwiajace dobér
odpowiedniego freza grawerskiego LUKAS do danego materia-
tu i grawerunku. Wszystkie frezy grawerskie LUKAS sg zapro-

INDYWIDUALNE ADAPTACJE

Aby uzyska¢ optymalne rezultaty, dostosowujemy parametry
zastosowania do obrabianego materiatu. Wartosci w ponizszych
tabelach sa wartosciami orientacyjnymi.

Obrabiany materiat

Zeliwo, staliwo ‘ 25° ‘ 15° ‘
‘ Stal do 900 N/mm? ‘ 25° ‘ 15° ‘
‘ Stal powyzej 900 N/mm? ‘ 25° ‘ 15° ‘
‘ Mosiadz, aluminium ‘ 30° ‘ 15° ‘
‘ Tworzywa sztuczne z wypetniaczem i bez ‘ 35° ‘ 15° ‘

Zalecany kat szlifowania

jektowane i wykonane z wysokiej jakoéci materiatow, aby za-
pewni¢ dtuga zywotnos¢. W ten sposédb przyczyniamy sie do
optymalizacji kosztéw Twoich proceséw produkeyjnych zwigza-
nych z grawerowaniem. Frezy grawerskie LUKAS dostarczamy
jako pétfabrykaty ze wstepnie szlifowanym profilem (+ 0,1 mm)
lub w petni przeszlifowane zgodnie z Twoja specyfikacja.

Zalecany posuw
f,mm

5° ‘ 60-100 ‘ 0,04-0,10
5° ‘ 120-160 ‘ 0,05-0,08
5° ‘ 50-70 ‘ 0,04-0,08
5° ‘ 200-400 ‘ 0,08-0,15
5° ‘ 200-600 ‘ 0,05-0,20

FREZOWANIE




BEEN FREZOWANIE =

FREZOWANIE

1.8 ¢

Numer artykutu

Oznaczenie

d,

Informacja dotyczaca podanych wymiarow:
m ostrze wstepnie naostrzone z tolerancja
0,1 mm

opcjonalnie: doktadne przyciecie z toleran-
cja + 0,02 mm (dodatkowe 10% ceny)
opcjonalnie: fazowanie pod katem
(dodatkowe 25% ceny)

opcjonalnie: gotowy szlif na zapytanie

Zastosowanie spiralnie rowkowanego

freza grawerskiego (HGS):

= grawerowanie bez zadzioréw w metalach
niezelaznych i tworzywach sztucznych

A1300404012

A1300405012

A1300407012

A1300408112

A1300409112

A1300410112

A1300403042

A1300405042

A1300407042

A1300404062

A1300484071

A1300485071

A1300486071

HGA 04.040

HGA 04.060

HGA 06.070

HGA 08.100

HGA 10.100

HGA 12.100

HGA 03.040

HGA 04.060

HGA 06.070

HGA 04.040

HGS 03.040

HGS 04.040

HGS 06.050

Przeglad ksztattow opaizot{,\,v;n iu
4 40 6 1
4 60 6 1
6 70 8 1
R —
8 100 12 1
10 100 14 1
12 100 16 1
3 40 6 1
& — — 4 60 6 1
6 70 8 1
e 4 40 6 1
3 40 15 1
E < N —— 4 40 20 1
6 50 22 1

Zalecane zastosowanie: ® stal Aluminium

Zeliwo @ Tworzywo sztuczne / Drewno




WIERCENIE

WIERCENIE



JEXM \WIERCENIE

PREGYZYJNE WIERGENIE | NIEZAWODNE KOTWIENIE

WIERTLA HZB WIERCA DOKLADNE WYMIAROWO OTWORY W
CEGLACH DZIURAWKACH | CEGEACH KRATOWKACH

WSZECHSTRONNE ZASTOSOWANIE

Wiertto specjalne HZB jest pierwszym wyborem w przypadku
kotwienia elementéw w cegle. Drzwi, okna i inne elementy kon-
strukcyjne moga by¢ bezproblemowo montowane za pomoca 0

tego wiertta. HZB gwarantuje bezpieczenstwo przy kotwieniu

rusztowan, poniewaz zapewnia najlepsze mozliwe mocowanie 0 TYLE WZRASTA SItA MOCOWANIA PRZY
w cegtach dziurawkach. W przypadku montazu elementow ele- ZASTOSOWANIU WEASCIWYCH KOEKOW
wacji rozwigzany zostaje problem porowatych $cian.

ZO-KROTNIE

DEUZSZA ZYWOTNOSC

WIERCENIE

IDEALNE DO TRUDNYCH MATERIAtOW BUDOWLANYCH
Cegly dziurawki i kratéwki naleza do najwazniejszych materia-
tow w budownictwie ze wzgledu na ich witasciwosci izolacyj-
ne. Wiertto HZB pozwala wreszcie na bezproblemowe wierce-
nie w $cianach wykonanych z takich cegiet. W odréznieniu od
konwencjonalnych wiertet nie dochodzi w tym przypadku do
uszkodzenia wewnetrznych mostkéw w cegtach, co w prze-
ciwnym razie czesto znacznie zmniejsza przyczepno$¢ kotkow.
Ponadto wiertto nadaje sie réwniez do wiercenia w glazurowa-
nych ptytkach.

TRWALE | tATWE W UZYCIU

Specjalne wiertto HZB firmy LUKAS moze by¢ stosowane do
kazdej ogolnodostepnej wiertarki z uchwytem SDS-plus. Wyko-
nanie z weglikéw spiekanych gwarantuje wyjatkowo dfuga zy-
wotno$¢ wiertta. Przy wierceniu w cegtach dziurawkach mozna
spodziewac sie 20-krotnie dtuzszej zywotnosci w poréwnaniu
z wierttami konwencjonalnymi.

RADA:
Przy wierceniu bez udaru wiertto dzieki specjalnemu profilowi
delikatnie penetruje porowaty materiat.




T

® nie uszkadza mostka cegty

= tworzy wymiarowe otwory

= dla duzych sit trzymania kotew i $rub

= nadaje sie do kazdej wiertarki z
uchwytem SDS-plus

Numer artykutu

wierceNIE [JEXIIN
Wierifa specjaine HZB z uchwytem SDS-Plus

d,

]
It

A100406131008SDS
‘ A100408206083SDS
‘ A100410208083SDS
A100414301208SDS

=
* Kk 5
o a Szt. w =
znaczenie .
opakowaniu
HZB 0613.10 Z7 ‘ 6 ‘ 13 ‘ 10 ‘ 263 ‘ 1
HZB 0820.06 Z7 ‘ 8 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 185 ‘ 1 ‘
HZB 1020.10 Z7 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 10 ‘ 200 ‘ 1 ‘
HZB 1430.12 Z7 14 30 12 250 1

Zalecane zastosowanie:

Kamien/Materiat budowlany

L

= do uzytku ze standardowymi szlifierkami
katowymi

m precyzyjne wiercenie w ptytkach
bez odpryskéw

= uniwersalne zastosowanie

Wiertto diamentowe do pracy na sucho

— -~ E
|—¢ > 5
S | .,E,
%

w budownictwie i branzy sanitarnej e
Numer artykutu Oznaczenie N maic. Sk .

(obr/min) | opakowaniu
A345890066315013 DTB 06 6 9 3,0 M14 13300 1
A345890086315013 DTB 08 8 9 3,0 M14 13 300 1
A345890106315013 DTB 10 10 9 3,0 M14 13 300 1
A345890126315013 DTB 12 12 9 3,0 M14 13 300 1
A345890206315013 DTB 20 20 9 3,0 M14 13 300 1
A345890256315013 DTB 25 25 9 3,0 M14 13 300 1
A345890326315013 DTB 32 32 9 3,0 M14 13300 1
A345890386315013 DTB 38 38 9 3,0 M14 13 300 1
A345890586315013 DTB 58 58 9 3,0 M14 13 300 1

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany




WIERCENIE

i} 3 ; ! .. :_":\
o R '
S_ZY_BKl [ EATWY MONTAZ PUSZEK, GNIAZD | PRZEtACZNlK()W SWIATEA

Diamentowa otwornica do puszek elekiryeznyeh T

=) X

ﬂ - = umozliwia szybki i tatwy montaz puszek

w instalacjach elektrycznych

do uzytku ze standardowymi wiertarkami

= Montaz w uchwycie tréjszczekowym lub
systemie szybkiego mocowania SDS
Dzieki diamentowemu nasypowi dobrze
sprawdza sie w materiatach budowlanych,
takich jak cegty i mur, dachéwki, gazobeton
* % o i pumeks, a takze zwartej cegle silikatowe;j.

o

Srednica D Wysokosé segmentu X | Szerokos$¢ segmentu T N maks Szt. w
mm (obr/min) | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie

A346350687208043 ‘ DSK 68 ‘ 68 ‘ 8 ‘ 35 ‘ M16 ‘ 4000 ‘ 1
‘ A346350827208043 ‘ DSK 82 ‘ 82 ‘ 8 ‘ 3,5 ‘ M16 ‘ 4000 ‘ 1 ‘

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany

Zestaw akcesoriow do diamentowych ofwornic do puszek elektrycznych '{}ﬂ

* %k V¢

Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie

opakowaniu

A346390006 Zestaw akcesoriow DSK Adapter szesciokatny, wiertto centrujace, klin demontazowy

‘ A346390SDS ‘ Zestaw akcesoriow DSK ‘ Adapter SDS, wiertto centrujace, klin demontazowy ‘ 1 ‘
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3.1 Sciernice trzpieniowe 69-112
3.2 Narzedzia polerskie 113-145
3.3 Narzedzia precyzyjne — CBN i diamentowe 146-150
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Sciernice trzpieniowe firmy LUKAS

EFEKTYWNE | PROFESJONALNE SZLIFOWANIE

Sciernice trzpieniowe marki LUKAS to najwyzszej klasy narze-
dzia $cierne, odznaczajace sie dtugim okresem zywotnosci i za-
pewniajace wysokowydajna obrébke skrawaniem. Doskona-
le nadaja sie one do wydajnej i efektywnej obrébki zgrubnej,
oczyszczania odlewdw, przygotowywania i przerdbki spawow,
a takze do gratowania.

Oferujemy szeroki asortyment $ciernic trzpieniowych, o réznych
ksztattach, wymiarach i jakosciach, ktéry umozliwi Ci zawsze
dobranie odpowiedniego narzedzia sciernego do wykonywane-
go zadania. Sciernice trzpieniowe firmy LUKAS sa przeznaczone
do szlifowania wszystkich rodzajéw materiatéw (stal, staliwo,
stal narzedziowa, zeliwo, stopy aluminium, stopy niklu i tytanu,
tworzywo sztuczne, szkfo, ceramika i wiele innych).

JAKOSC

Réznorodnosé technik szlifowania, poczawszy od obrébki zgrub-
nej, a skoriczywszy na obrébce precyzyjnej, wymaga sciernic
trzpieniowych zapewniajacych prawidtowa rownowage pomie-
dzy wydajnoécia skrawania a zywotnoécia narzedzia i pozwa-
lajacych na uzyskanie oczekiwanej jakosci powierzchni. Obok
znajomosci warunkéw pracy decydujace znaczenie dla jakosci
szlifowania ma odpowiedni dobér surowcédw i ich witasciwe pro-
porcje iloSciowe i objetosciowe.

m MATERIALY SCIERNE
Firma LUKAS oferuje materiat $cierny do kazdego za-

stosowania — odpowiednio dobrany do Twoich wymagan i mate-
riatéw, ktére poddajesz obrobce. Ponizsze zestawienie obejmu-
je wszystkie surowce stosowane w $ciernicach trzpieniowych
LUKAS. Skroty odnoszace sie do danego materiatu $ciernego
podane sa réwniez w oznaczeniu jakosci narzedzi LUKAS (patrz
po prawej stronie).

kv

NK

Korund normalny

EKD

Korund szlachetny
ciemnoczerwony

HK

Mieszanina korundéw
EKW/NK

RKD

Mieszanina korundéw
szlachetnych
ciemnoczerwonego

i rézowego

NDW

Mieszanina korundéw
normalnego,
ciemnoczerwonego
szlachetnego i biatego
monokrystalicznego

* ok vt

* %k e

EKR

Korund szlachetny
rézowy

EKbr

Korund szlachetny
rézowy w odcieniu
brazowym

HKD

Mieszanina korundéw
EKW/EKD

SIC-ALU
Weglik krzemu zielony

CERAMIC
Ziarno ceramiczne
i korund
monokrystaliczny

* %

* %k e

%k e

* %k e

EKW
Korund szlachetny biaty

MK

Mieszanina korundéw
EKR/NK

MKD

Mieszanina korundow
NK/EKD

SICdkI

Weglik krzemu ciemny

HOK

Mieszanina
korundu spienionego
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0ZNACZENIE SCIERNIC TRZPIENIOWYCH

Wszystkie wazne informacje dotyczace oznaczenia produktu

Dla jednoznacznego oznakowania narzedzi spojonych do szlifo- Ponizszy przeglad pokazuje poszczegdlne elementy sktadowe i
wania i polerowania firmy LUKAS wszystkie istotne parametry ich znaczenie.
zostaty zestawione bezposrednio w oznaczeniach produktu.

0ZNACZENIE JAKOSC
BEE BB
u w
| | | | [ | | | | g _
| | MATERIALY | | 2%
KSZTALT DLUGOSC SCIERNE TWARDOSC IMPREGNACJA gz
SREDNICA TRZPIEN WIELKOSC SPOIWA OPCJONALNIE c%
ZIARNA 5
n GRANULACJA ZGODNIE Z NORMA IS0 525 SPOIWA
Od grubego po bardzo drobne: warto$¢ numeryczna Spoiwo utrzymuje ziarno Scierne w Sciernicy. Do naj-
granulacji jest podana w oznaczeniu jako$ci. wazniejszych typdw spoiw zgodnie z norma ISO 525 naleza:

Spoiwa ceramiczne:

zgrubna $rednia drobna bardzo drobne = V = spoiwo ceramiczne

12 30 80 240 . . - . .
Liczba wystepujaca po skrécie literowym spoiwa stanowi
¥ &3 100 280 wewnatrzzaktadowa cze$¢ opisu.
16 46 120 320
20 54 150 360 Spoiwa organiczne:
24 60 180 400 = BA = spoiwo z zywicy syntetycznej
~ ~ - — " R = spoiwo gumowe lub z innych elastomeréw
" RF = spoiwo gumowe zbrojone
- - - 1200
- - - 2000
IMPREGNACJA (OPCJONALNIE)
Szczegolnie w przypadku obrébki okreslonych rodza-
jow stali mozna polepszy¢ wiasciwosci Sciernic ze spoiwem
TWARDOSC ZGODNIE Z NORMA 1S0 525 ceramicznym poprzez impregnacje nastepujacymi substancjami:
Twardos$¢ oznacza site zwiazania ziaren $ciernych przez
spoiwo. Parametr ten sprawdzany jest przy pomocy odpowied- ® Lu = zywica syntetyczna
nich przyrzadéw. Stopien twardosci opisujg symbole literowe. = W = woskiem

Twardos$¢ roénie zgodnie z porzadkiem alfabetycznym.

ekstremalnie| bardzo bardzo |ekstremalnie
miekkie miekkie

migkkie | srednia | twarde twarde twarde
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

INFORMACJE TECHNICZNE

JakoSE i obszary zastosowania

Z szerokiej gamy réznorodnych mozliwo$ci stworzyliSmy pro-
gram obejmujacy rézne, przedstawione ponizej ksztatty i wy-
miary o sprawdzonej charakterystyce $ciernej. Zalecenia jako-
$ciowe obowiagzujg w idealnych warunkach zastosowania.

©
H
2
Symbol/ G S o
Jakosé N = Stal/ Stal
g ) < staliwo stopowa/
° ulepszana
e cieplnie
o
[-2]
© EKR ok.
| Korund szlachetny 20-35
3 rézowy -
EKWbr
Korund szlachetny ok.
biaty w odcieniu 25-40
brazowym
RKD
g Korund szlachetny ok.
o ciemnoczerwony 30-50
i rézowy
NK-BA-miekki ok
S Korund normalny .
)
bez zelaza i siarki | 40~%0
~
(J NK-BA twardy ok.
) Korund normalny 40-50
HK K
Korund szlachetny 400 :50
biaty i normalny -
MK K
4 Korund szlachetny 300 '50
rézowy i normalny -
- SICdkl ok
e Weglik krzemu .
ciemny H=60
NDW
Korund szlachetny K
4 ciemnoczerwony, 00 :'30
Korund normalny i 10-
monokrystaliczny
CERAMIC
[+ . .
~ Ziarno ceramiczne ok.
~ .
N i korund monokry- 30-50
staliczny
EKW ok
= i K d ;
& oune. 20-35
szlachetny biaty
EKRbr
o Korund szlachetny ok.
© rézowy w odcieniu 40-50
brazowym
SIC-ALU ok
I Weglik krzemu .
(-]
-= zielony 25-40
@ — HOK ok.
- “ Korund spieniony 5-20

narzedziowa

Grupy obrabianych materiatéw

Stal Stal i staliwa Odlew Stopy
odporne na zeliwny
dziatanie magnezu i

miedzi
temperatury

aluminium,

. najbardziej odpowiednie . odpowiednie

Stopy Tworzywo Szkio /
tytanu i niklu sztuczne / ceramika /
drewno / Weglik
guma spiekany
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INFORMACJE TECHNICZNE

Predkosci obrotowe narzedzi Sciernych

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

Oblicz szybko i tatwo optymalnag predko$¢ obrotowa za pomoca kalkulatora LUKAS.
Aby skorzystaé z niego jeszcze szybciej, mozna go pobra¢ jako plik Excel.

Zalecana predkos¢ skrawania v, (m/s)

20 30 50 63

47 700 95 500 191 000 286 500 382 000 477 500 601 600 763 900

31800 63 700 127 300 191 000 254 600 318 300 601 600 509 300

23900 47 700 95 500 143 200 191 000 238 700 300 800 382 000

19 100 38 200 76 400 114 600 152 800 191 000 240 600 305 600

15900 31800 63700 95 500 127 300 159 200 200 500 254 600

E 11 900 23 900 47 700 71600 95 500 119 400 150 400 191 000
% 9500 19 100 38 200 57 300 76 400 95 500 120 300 152 800
-Ey 7 300 14 700 29 400 44100 58 800 73500 92 600 117 500
% 4800 9500 19 100 28 600 38 200 47 700 60 200 76 400

é 3800 7 600 15 300 22 900 30 600 38 200 48 100 61100
g 3000 6000 11 900 17 900 23 900 29 800 37 600 47 700
2400 4800 9500 14 300 19 100 23 900 30 100 38 200

1900 3800 7 600 11 500 15 300 19 100 24100 30 600

1600 3200 6400 9500 12700 15900 20 100 25500

1200 2400 4800 7 200 9500 11 900 15000 19 100

1000 1900 3800 5700 7 600 9500 12 000 15 300

DO KALKULATORA
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Bezpieczne Szlifowanie

PREDKOSC 0BWODOWA

Sciernice trzpieniowe LUKAS sa produkowane wg najnowszych

standardéw technicznych, a ich jako$é jest doktadnie kontrolo- BEZPIECZENSTWO

wana i testowana. Poziom bezpieczenstwa odpowiada normie Bezpieczenstwo jest nieodzownym wyznacznikiem

EN 12413. jakosci kazdego narzedzia $ciernego. Podczas sto-
sowania i sktadowania éciernic trzpieniowych nale-

Nasze Sciernice trzpieniowe ze spoiwami ceramicznym i z zywi- Zy zawsze przestrzegaé przepiséw bhp oraz zalecen

cy syntetycznej przeznaczone sa do pracy z maksymalna pred- FEPA.

koscig obwodowa 50 m/s.

% Nasze produkty dostarczane sa z zataczong etykieta
%’g Do czynnikéw ograniczajagcych maksymalna predko$¢ bezpieczenstwa — patrz wzér ponizej — na ktorej po-
s g obwodowa naleza: dana jest maksymalna dozwolona predkos$¢ dla okre-
%‘E» $lonej dtugosci (dtugosc trzpienia wystajacego).
Ss 1. Masa (waga) $ciernicy trzpieniowej
5 2. Ksztalt $ciernicy trzpieniowej Do produkcji naszych $ciernic nie stosujemy zadnych
3. Srednica trzpienia surowcow szkodliwych dla zdrowia.
4. Dtugos¢ wystajacego trzpienia
5. Materiat trzpienia
6. Doktadno$¢ ruchu obrotowego
Schleifkdrper keramisch
Brousici téliska keramicka e
WIELOJEZYCZNE Mounted points - vitrified I_UKAS
NAZWY PRODUKTOW Muelas cerdmicas GERMANY
Meules vitrifiées
Sciernice spojone ceramicznie ) @ B¢
LINIE PRODUKTOWE |
A200002032602 —
NUMER ARTYKUtU Menge / oS A
| SPECYFIKACJE ZY 2032.06 VPE 2,
PRODUKTU EKR 36 N v4 20 EN 12413
NORMA |
BEZPIECZENSTWA
Lo(mm) max.rpm FA1488310
INFORMACUE . 0600 = NUMER SERVJNY |
TECHNICZNE 15 34,500 f
20 29.700 Lo | To" ‘
LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG KOD EAN |
Ma:i«;;n G'e"';]an;‘ Be 1-51766 E i 4" 27497913296
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PRZEGLAD KSZTALTOW

Testawienie ksztattow Seiernic trzpieniowych

SP

zY Fukow Amerykanska
== Walow, <—E== | oo forma A
typ 1

spiczastym

zZY2 KU Amerykanska
Walcowy, Kulist @E» forma B
typ 1 Y

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

WKS
e Walcowostoz- | TO {F]E, Mini $ciernice
| kowy z czotem 1 Garnkowy trzpieniowe

spiczastym

WK KE SE
———1  Walcowostoz €= | sotom Tarcza
kowy szlifierska

WR

Walcowostoz- RU
= kowy z czotem Osetki
zakraglonym
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

JAKOSC I WEASCIWOSCI

Sciernice trzpieniowe do obrobki Stali narzedziowej

CERAMIC
Mieszanina ziarna
ceramicznego i korundu
monokrystalicznego

NDW

Mieszanina korundéw
normalnego, ciemno-
czerwonego szlachet-
nego i biatego mono-
krystalicznego

EKbr

Korund szlachetny
rézowy w odcieniu
brazowym

* %l

EKW
Korund szlachetny biaty

& %k e

WEASCIWOSCI MATERIALU

Przy produkcji narzedzi i form bardzo
wazna jest precyzja. Stale narzedziowe
musza by¢ na tyle twarde i wytrzyma-
te, aby mogty sprosta¢ oczekiwaniom.
W zwiazku z tym wymagaja one specjal-
nych narzedzi $ciernych, aby umozliwi¢
obrébke nawet w najmniejszych zakre-
sach tolerancji.

GALEZIE PRZEMYStU

= produkcja narzedzi

= modelarstwo

= wykonywanie form

= aeronautyka i kosmonautyka

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
= wykanczanie ztaczy

= szlifowanie kanatow

® gratowanie precyzyjne

= szlifowanie precyzyjne

= szlifowanie docierajace
szlifowanie wspétrzednosciowe
szlifowanie tozysk kulkowych
topatki turbin

NARZEDZIA SCIERNE LUKAS
Sciernice trzpieniowe LUKAS do produk-
cji narzedzi i form maja wyjatkowo sta-
bilny ksztatt i moga skrawa¢ nawet naj-
twardsze materiaty. Ceramiczne ziarno
$cierne jest dzieki swojej strukturze mi-
krokrystalicznej niezwykle odporne na
odpryskiwanie, a tym samym posiada
wiasciwosé samoostrzenia. W ten spo-
s6b mozna bez problemu obrabia¢ mate-
riaty trudnoskrawalne (np. stopy na bazie
niklu). Dzieki zastosowaniu wysokoga-
tunkowych ziaren zapewniona jest jed-
noczesnie duza trwatos$¢ narzedzia. Na-
sza bezkonkurencyjna oferta produktéw
umozliwi obrébke nawet najmniejszego
.zakamarka"
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= : \ g ™

~ MAKSYMALNA DSTROSE | TWARDOSE

/ ¥l SCIERNICE TRZPIENIOWE Z EFEKTEM SAMOOSTRZENIA CERAMIC
X i LB

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

oSs / D
—_d
w
= najwyzsza ostros¢ i twardo$é i |
z efektem samoostrzenia Ceramic -
= niezwykle diuga zywotno$é
= wysokowydajne i szybkie usuwanie mate-
riatu, zwtaszcza w przypadku hartowanych
powierzchni, zgorzeliny, twardych powtok i
wzmacnianych spawéw % K
Numer artykutu Oznaczenie Przeglz’;d Jakosé S, & .
ksztattow opakowaniu
A200000205377 ZY 0205.03 Ceramic 80 LV118 2 5 3x30 20
A200000306377 ZY 0306.03 Ceramic 80 L V118 3 6 3x30 20
A200000408377 ZY 0408.03 Ceramic 80 LV118 4 8 3x30 20
A200000510377 ZY 0510.03 Ceramic 80 L V118 5 10 3x30 20
A200000613377 ZY 0613.03 R ] e Ceramic 80 LV118 6 13 3x30 20
A6000006133620003 ZY 0613.03 SKW 80/30 N V113 6 13 3 x 50 100 m
AB000006133620004 ZY 0613.03 SKW 120/30 N V113 6 13 3 x50 100 m
A200001020677 ZY 1020.06 Ceramic 80 L V118 10 20 6 x 40 20
A200001325677 ZY 1325.06 Ceramic 46 L V118 13 25 6 x 40 20
A200001632677 ZY 1632.06 Ceramic 46 L V118 16 32 6 x 40 20
A200002032677 ZY 2032.06 Ceramic 46 L V118 20 32 6 x 40 20
A201301303377 ZY2 1303.03 ﬂEbZL Ceramic 80 L V118 13 3 3x30 20
A200200306377 SP 0306.03 Ceramic 80 L V118 3 6 3x30 20
A200200510377 SP 0510.03 Ceramic 80 L V118 5 10 3x30 20
A200200816377 SP 0816.03 Ceramic 80 LV118 8 16 3x30 20
A200201320677 SP 1320.06 Ceramic 80 L V118 13 20 6 x 40 20

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal
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Numer artykutu Oznaczenie IZI;Z?‘:E\?V Jakosé opj(zc:\./vv;’niu
A201100404377 KU 0404.03 Ceramic 80 LV118 4 4 3x30 20
A201100606377 KU 0606.03 Ceramic 80 L V118 6 6 3x30 20
A201101010677 KU 1010.06 <QBEF Ceramic 46 L V118 10 10 6 x 40 20
A201101313677 KU 1313.06 Ceramic 46 L V118 13 13 6 x 40 20

A201501632677 KE 1632.06 {EIZF Ceramic 46 L V118 16 32 6x 40 20

|
@ A60660102037701 B52 1020.03 @5 Ceramic 46 L V118 10 20 3x30 20

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

$CIERNICA TRZPIENIOW {; ;ﬁ
E MAKSYMALNAT . i »
¢ _70BACZ JAK DZIAA! 1“-._ 3

Lestaw Sciernic trzpieniowych Geramic B>  OSA

]
]

najwyzsza ostros¢ i twardos¢

z efektem samoostrzenia Ceramic

5 réznych ksztattéw umozliwiajacych szyb-
kg zmiane narzedzi

w opakowaniach do handlu specjalistycz-
nego

niezwykle dtuga zywotnosé
wysokowydajne i szybkie usuwanie mate-
riatu, zwtaszcza w przypadku hartowanych
powierzchni, zgorzeliny, twardych powtok i
wzmacnianych spawoéw

* %Kk

Srednica trzpienia A Szt. w
Jakosé .
mm opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie

. . 5-czesciowy:
A20480005677F1 Zestaw Ceramic 6 Ceramic ZY 1020, ZY 1632, SP 1320, KU 1313, KE 1632

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan
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= ¢

oSA f BT Sciernica trzpieniowa NDW

—_l

zoptymalizowana mieszanka korundu
do niehartowanych i hartowanych stali

narzedziowych »
= wysokiej jakosci pofaczenie korundu ald—. . | ) ) | ——
do wydajnej obrébki niehartowanych
stali narzedziowych T
= Potaczenie bardzo twardych i ziaren $cier
nych zapewnia wysoka wydajno$¢ skrawa-
nia i dobra jako$¢ powierzchni. 'S @ ¢
Numer artykutu Oznaczenie Przegle’;d Jakosé S 1 .
ksztattow opakowaniu
A200000306353 ZY 0306.03 NDW 100 QU V115 3 6 3 x50 20
A2000003063530001 ZY 0306.03 NDW 100 QU V115 3 6 3x30 20
A200000408353 ZY 0408.03 NDW 100 QU V115 4 8 3 x50 20 =
<
A2000004083530001 ZY 0408.03 NDW 100 QU V115 4 8 3x30 20 % @
A200000610353 ZY 0610.03 NDW 100 QU V115 6 10 3 x50 20 § §
A2000006103530001 ZY 0610.03 R ] e NDW 100 QU V115 6 10 3x30 20 % -n;»
=g
A200000810353 ZY 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3 x50 20 % -
N
A2000008103530001 ZY 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3x30 20 ?
A200001013353 ZY 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3 x50 20
A2000010133530001 ZY 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3x30 20
A200200510353 SP 0510.03 NDW 100 QU V115 5 10 3 x50 20
A2002005103530001 SP 0510.03 ::| NDW 100 QU V115 B 10 3x30 20
A200200810353 SP 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3 x50 20
A2002008103530001 SP 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3x30 20
A2014010133530001 WR 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3x30 20
(=
A201401013353 WR 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3 x50 20
A2011004043530001 KU 0404.03 NDW 100 QU V115 4 4 3x30 20
A201100404353 KU 0404.03 NDW 100 QU V115 4 4 3 x50 20
A201100606353 KU 0606.03 ‘@E NDW 100 QU V115 6 6 3 x50 20
A2011008083530001 KU 0808.03 NDW 100 QU V115 8 8 3x30 20
A201100808353 KU 0808.03 NDW 100 QU V115 8 8 3 x50 20

Zalecane zastosowanie: ® Stal

—_ e y - N o
oSr / D> Testaw Sciernic trzpieniowych NDW
m Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka: = zoptymalizowana mieszanka korundu

dzieki temu praktycznemu zestawowi na- do niehartowanych i hartowanych stali

rzedzi masz zawsze do dyspozycji to narze- narzedziowych

dzie, ktérego wiasnie potrzebujesz. = wysokiej jakosci potaczenie korundu
= |dealne do testowania réznych do wydajnej obrébki niehartowanych

ksztattéw narzedzi. stali narzedziowych
= Do uzytku w domu, warsztacie

hobbisty lub przemysle. V'S & ¢

Srednica trzpienia Zawartosc Szt. w
mm po 1 sztuce opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie

10-czesciowy:

ZY 0408 ZY ZY 0610 ZY 0810
A201000000353 Zestaw 10 NDW 3x30 1013 KU 0404 SP 0510 SP 0810 1
WR 1013 KU 0606 KU 0808

Zalecane zastosowanie: ® stal




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

S

NARZEDZIE DO KUGIR MATRYGOWEGO

sl

SCIERNICA TRZPIENIOWA LUKAS EKRBR [ i
' .

(narzedzia spojone)

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

Sciernica trzpieniowa EXRDr

¥ vy
Numer artykutu Oznaczenie Szt. w .
opakowaniu
A201601025606 KE 1025.06 EKRbr 46/60 P V7 ‘ 10 ‘ 25 ‘ 6 x 40 ‘ 20
A201601645606 KE 1645.06 EKRbr 46/60 P V7 16 45 6 x 40 20

Zalecane zastosowanie: ® stal

1 c

Iestaw Sciernic trzpieniowych EXbr B>/ OSA

—_l

= Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka:
dzieki temu praktycznemu zestawowi
narzedzi masz zawsze do dyspozycji to
narzedzie, ktérego wiasnie potrzebujesz.
= |dealne do testowania réznych
ksztattéw narzedzi.
= Do uzytku w domu, warsztacie
hobbisty lub przemysle.

Srednica trzpienia Zawartos¢ Szt. w
mm po 1 sztuce opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie

36-czesciowy:

D1 D2 D3 D4 D5 D6
D7 D8 D9 D10 DM D12
A204800003611 Zestaw 36 EKbr 3x30 D13 D14 D15 D16 D17 D18 1
D19 D20 D21 D22 D23 D24
D25 D26 D27 D28 D29 D30
D31 D32 D33 D34 D35 D36

Zalecane zastosowanie: ® Stal



= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

—a c n_= - - .
oSA  / B D> aciernica trzpieniowa EKW
o
g e —
T
% %k v
Numer artykutu Oznaczenie Ifsrzzt(;?tlg\?v Jakos¢ opaskz(;(\./vva\l/niu

A6000005153080002 ZY 5,5 x 15.03x20 EKW 60/80 O V31 55 15 3x40 100 IS
A200000610608 Y 0610.06 EKW 80 L V1 6 10 6 x 40 20 ‘
A6000006133080018 ZY 0613.03 EKW 100 M V13 6 13 3x30 50 m
AB000006133080016 Y 0613.03 EKW 100 M V13 6 13 3 60 50 M
A200000810608 ZY 0810.06 EKW 80 L V1 8 10 6 x 40 20 ‘ "
AB000008203080006 ZY 0820.03 EKW 80 M V1 8 20 3x25 100 m g -
A200001010608 ZY 1010.06 EKW 60 L V1 10 10 6x 40 20 ‘ g %
A6000010326080020 ZY 1032.06 == EKW 60 N/O V4 10 32 6x 40 100 m w ?‘i
AB00001225608 ZY 1225.06 EKW 36 P V19 12 25 6 x 100 50 W % g
A6000012256080002 ZY 1225.06 EKW 36 P V19 12 25 6 x 200 100 w Bl
AB000016406080004 ZY 1640.06 EKW 60 N/O V4 16 40 6x 40 50 m
A200002020608 ZY 2020.06 EKW 60 L V1 20 20 6 x 40 20 ‘
A600002040808 ZY 2040.08 EKW 30 N V13 20 40 8x40 50 m
A601501745608 KE 17/9 x 45.06 EKW 46 P V13 17 45 6 x 40 50 M
AB01502050608 KE 20/10 x 50.06 E;Elz EKW 30 P V13 20 50 6 x 40 50 m
A601502545608 KE 2545.06 EKW 60 N V13 25 45 6 x 40 50 m
A6002008163080003 SP 0816.03 €IE EKW 60 N V4 8 16 3x30 100
AB01406565008 WRG 6565.M12 ﬁ— EKW 20 1/JOT V1 65 65 o s SR NOWOSE

Zalecane zastosowanie: @ Stal Tytan




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

JAKOSC I WrASCIWOSCI

Sciernice trzpieniowe do obrobki metali niezelaznych

* %k k

SIC-ALU
Weglik krzemu zielony

WEASCIWOSCI MATERIAEU
Aluminium i jego stopy charakteryzuja
sie szeregiem korzystnych wtasciwosci,
ktére czynia je materiatem stosowanym
na drugim miejscu po stali.

Gestos¢ aluminium wynosi zaledwie 1/3
gestosci stali. Im czystszy materiat, tym
mniejsza jest jego wytrzymatos¢, ale tez
wigksza jego plastycznoé¢. Dlatego sto-
sujac nieodpowiednie $ciernice trzpie-
niowe, mozna doprowadzi¢ do ,zaciera-
nia sie” lub ,,zapychania” narzedzia.

GALEZIE PRZEMYStU

= transport (kolejowy, morski,
samochodowy, lotniczy)
konstrukcje metalowe
(mosty, dzwigi, silosy)

® budowa aparatury
aluminiowe odlewy ci$nieniowe
przemyst chemiczny
(zbiorniki, pompy, rury)
silniki, czesci przektadni

= i wiele innych

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
® gratowanie

® oczyszczanie odlewdw

= obrobka wykanczajaca

= koricowa obroébka powierzchni

NARZEDZIA SCIERNE LUKAS

Nasze Sciernice trzpieniowe SIC-ALU zo-
staty zaprojektowane specjalnie do tego
celu. Dzigki ich specjalnej strukturze uzy-
skuje sie najdtuzsza zywotno$¢ narzedzia
i zapobiega zatykaniu sie poréw. Specjal-
na impregnacja $ciernic trzpieniowych
poprawia efekt ich samoostrzenia.



= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

Zobacz w akgji \

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

Sciernica trzpieniowa SIC-ALU

»
a4 —
T
m specjalna jako$¢ do szlifowania aluminium > Yk
Numer artykutu Oznaczenie Ifsrzztzgl’tlg\(/jv Jakosé mSm
A200000408318A ZY 0408.03 SIC-ALU 80 V27 W 4 8 3x30 20
A200000510318A ZY 0510.03 SIC-ALU 80 V27 W 5 10 3x30 20
A200000610318A ZY 0610.03 SIC-ALU 80 V27 W 6 10 3x30 20
A200000810318A ZY 0810.03 SIC-ALU 80 V27 W 8 10 3x30 20
A200001010318A ZY 1010.03 SIC-ALU 80 V27 W 10 10 3x30 20
A200001013618A ZY 1013.06 SIC-ALU 80 V27 W 10 13 6 x40 20
A200001020618A ZY 1020.06 SIC-ALU 80 V27 W 10 20 6 x 40 20
A200001313618A ZY 1313.06 SIC-ALU 80 V27 W 13 13 6 x 40 20
+— B
A200001332618A ZY 1332.06 SIC-ALU 80 V27 W 13 32 6 x 40 20
A200001616618A ZY 1616.06 SIC-ALU 80 V27 W 16 16 6 x 40 20
A200001632618A ZY 1632.06 SIC-ALU 80 V27 W 16 32 6 x 40 20
A200002020618A ZY 2020.06 SIC-ALU 80 V27 W 20 20 6 x 40 20
A200002025618A ZY 2025.06 SIC-ALU 80 V27 W 20 25 6 x 40 20
A200002040618A ZY 2040.06 SIC-ALU 80 V27 W 20 40 6 x 40 20
A200003232618A ZY 3232.06 SIC-ALU 80 V27 W 32 32 6 x 40 20
A200004020618A ZY 4020.06 SIC-ALU 80 V27 W 40 20 6 x40 20
A201501632618A KE 1632.06 SIC-ALU 80 V27 W 16 32 6 x 40 20
A201502040618A KE 2040.06 SIC-ALU 80 V27 W 20 40 6 x40 20

Zalecane zastosowanie: Aluminium




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

* ke

Numer artykutu

A6000010206180021
A6000010206180013
A6000013136180003
A6000030156180001
A6000040206180013
A6000040206180011
A60000502061801
A601301505618
A601302006618
A6013040106180008

A601104040618

Oznaczenie

ZY 1020.06
ZY 1020.06
ZY 1313.06
ZY 3015.06
ZY 4020.06
ZY 4020.06
ZY 5020.06
ZY2 1505.06
ZY2 2006.06
ZY2 4010.06

KU 4040.06

[XIEED> Sciernica trzpieniowa SICGRN

Przeglad
ksztattow

Jakosé

SICGR 80 KV3
SICGR 80 KV3
SICGR 80 KV3
SICGR 30 M V3
SICGR 80 KV3
SICGR 80 KV3
SICGR 80 KV3
SICGR 180 AV3
SICGR 46 JOT V3
SICGR 46 EV3

SICGR 60 G (7) V3

10
10
13
30
40
40
50
15
20
40

40

Zalecane zastosowanie:

= jdealna do twardych materiatow
m szczegdlnie ostre ziarno weglika krzemu

20
20
13
15
20
20
20

10

40

Inox/Stal

6 x 40
6 x 60
6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x 30
6 x 40
6 x 40
6 x 40

6 x 40

6 x 40

® Sstal

opakowaniu
50
100
100
50
25
25
25
100
50

25

25

Tytan Zeliwo




SCIERNICE TRZPIENIOWE = SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE)

w
=
S
o2
=y
=22
o
- .S
w3
ES
;ﬂ:
e
S <
2
=
N
w

JAKOSC I WEASCIWOSCI

Sciernice trzpieniowe do obrobki stali i Staliwa

WEASCIWOSCI MATERIALU PRZYKELADY ZASTOSOWANIA
Roznorodnosé gatunkéw stali i obra- = obrébka zgrubna
EKR bianych przedmiotéw wymaga $ciernic ® oczyszczanie odlewéw
Korund szlachetny o takiej charakterystyce, ktéra pozwoli " przygotowywanie spawow
rézowy na optymalne pokrycie tego szerokiego = obrébka koricowa spawdw
spektrum. ® gratowanie
GALEZIE PRZEMYStU NARZEDZIA SCIERNE LUKAS
= budowa maszyn Nasza szeroka paleta narzedzi sciernych
® budowa pojazdéw LUKAS obejmuje wiele ksztattow, wy-
EKWbr = budowa urzadzen miaréw i jakosci. Bogata oferta narzedzi
Korund szlachetny biaty ® budowa zbiornikéw i aparatéw standardowych oferuje odpowiednie na-
w odcieniu bragzowym ® stocznie rzedzie, ktére pomoze rozwigzaé wiek-
=  wiele innych sz0$¢ probleméw zwigzanych ze szlifo-

waniem - niezaleznie od obrabianego
materiatu, typu napedu czy innych czyn-
nikéw. Sciernice trzpieniowe sg przy-
stosowane do wysokowydajnej obrébki
skrawaniem i charakteryzuja sie dtuga
trwatoécia.




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

Sciernica trzpieniowa EKR >  OSA

o
e 4F - 4'“ = doskonate wyniki pracy w przypadku
T stali konstrukcyjnej oraz szlifowania
zgrubnego z korundem
= wysoka twardo$¢ i ostro$¢ zapewniajaca
dituga zywotnos$¢ narzedzia
= efektywnie skrawa réwniez twardsze
Y % v materiaty
w Numer artykutu Oznaczenie Przegl§d Jakosé S, .
= ksztattow opakowaniu
g2 A200000104302 ZY 0104.03 EKR 150 N V4 15 4 3x30 20
§ % A200000205302 ZY 0205.03 EKR 120 N V4 2 5 3x30 20
g § EEEE»  A6000002053020004 ZY 0205.03 EKR 120 S V4 2 5 3x35 100
e~ A2000002053020001 ZY 0305.03 EKR 120 N V4 25 5 3x30 20
& A200000306302 ZY 0306.03 EKR 100 N V4 3 6 3x30 20
A2000003063020001 ZY 0306.03 EKR 120 QU V4 3 6 3x30 20
A200000306602 ZY 0306.06 EKR 100 N V4 3 6 6x40 20
A200000408302 ZY 0408.03 EKR 80 N V4 4 8 3x30 20
A2000004083020001 ZY 0408.03 EKR 100 QU V4 4 8 3x30 20
IIIE»  A6000004083020015 ZY 0408.03 EKR 100 P V4 4 8 3x40 50
[EE>  A6000004083020030 7Y 0408.03 EKR 100 P V4 4 8 3x60 50
A200000408602 ZY 0408.06 EKR 80 N V4 4 8 6x 40 20
EEEE»  A6000004123020002 7Y 0412.03 EKR 120 O V4 4 12 3x30 100
A200000510302 ZY 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 20
A2000005103020001 ZY 0510.03 EKR 80/100 QU V4 5 10 3x30 20
EEXE»  A6000005103020012 ZY 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x 60 100
A200000510602 ZY 0510.06 EKR 80 N V4 5 10 6x40 20
EEEE»  A6000005133020002 ZY 0513.03 EKR 80 N (6) V4 5 13 3x50 100
A200000610302 ZY 0610.03 EKR 60 N V4 6 10 3x30 20
A200000610602 ZY 0610.06 T+ — EKR 60 N V4 6 10 6x40 20
A200000810302 ZY 0810.03 EKR 60 N V4 8 10 3x30 20
A2000008103020001 ZY 0810.03 EKR 60/80 QU V4 8 10 3x30 20
A200000810602 ZY 0810.06 EKR 60 N V4 8 10 6x40 20
I  A6000008133020002 7Y 0813.03 EKR 60/80 QU V4 8 13 3x30 100
A200000816302 7Y 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 20
EIED»  A6000008163020010 7Y 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 50
A200000816602 7Y 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6x 40 20
A200000820602 ZY 0820.06 EKR 60 N V4 8 20 6x40 20
EEEE»  A6000008206020014 ZY 0820.06 EKR 60 N V4 8 20 6 x 100 50
A200001010302 ZY 1010.03 EKR 60 N V4 10 10 3x30 20
A200001010602 ZY 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6x40 20
A200001013302 ZY 1013.03 EKR 60 N V4 10 13 3x30 20
A200001013602 ZY 1013.06 EKR 60 N V4 10 13 6x40 20
A200001020602 ZY 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6x 40 20
A2000010206020001 ZY 1020.06 EKR 46 QU V4 10 20 6x40 20
EIE»>  A6000010256020028 ZY 1025.06 EKR 46 N V4 10 25 6x 80 50
w AB000010256020030 ZY 1025.06 EKR 80 P V4 10 25 6x80 50

Zalecane zastosowanie: ® stal




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

Oznaczenie

Numer artykutu

ksztattow

A200001032602
A2000010326020001
A200001040602
A6000010406020011
A200001313302
A6000013133020022
A200001313602
A200001320602
A200001325602
A200001332602
A200001616602
A200001620602
A200001632602
A6000016326020065
A6000016326020002
A200001640602
A6000016406020023
A200002020602
A200002025602
A200002032602
A200002040602
A6000020406020047
A200002520602
A200002525602
A200002532602
A200003220602
A200003232602
A200003240602
A200004020602
A200004040602
A600005016628
A200005020602
A201301303302
A201301303602
A201301604302
A201301604602
A201302006302
A201302006602
A6013020066020008
A2013020066020001
A201302506602
A201302510602
A201303208602
A201304010602
A6013040106020056
A201305010602
A6001010256020005
A6001020326020002

A6010020406020006

ZY 1032.06
ZY 1032.06
ZY 1040.06
ZY 1040.06
ZY 1313.03
ZY 1313.03
ZY 1313.06
ZY 1320.06
ZY 1325.06
ZY 1332.06
ZY 1616.06
ZY 1620.06
ZY 1632.06
ZY 1632.06
ZY 1632.06
ZY 1640.06
ZY 1640.06
ZY 2020.06
ZY 2025.06
ZY 2032.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2520.06
ZY 2525.06
ZY 2532.06
ZY 3220.06
ZY 3232.06
ZY 3240.06
ZY 4020.06
ZY 4040.06
ZY 5016.06
ZY 5020.06
ZY2 1303.03
ZY2 1303.06
ZY2 1604.03
ZY2 1604.06
ZY2 2006.03
ZY2 2006.06
ZY2 2006.06
ZY2 2006.06
ZY2 2506.06
ZY2 2510.06
ZY2 3208.06
ZY2 4010.06
ZY2 4010.06
ZY2 5010.06
WK 10/3 x 25.06x100
WK 2032.06
WK 2040.06x100

<

=

Przeglad Jakosé Szt. w )
opakowaniu

EKR 60 N V4 10 32 6x 40 20

EKR 46 QU V4 10 32 6 x 40 20 ‘

EKR 60 N V4 10 40 6x 40 20 ‘

EKR 36/46 N V13 10 40 6x 80 100 m
EKR 46 N V4 13 13 3x30 20 ‘

EKR 80 N V4 13 13 3x40 TR nowosc |
EKR 46 N V4 13 13 6 x 40 20

EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 20

EKR 46 N V4 13 25 6 x 40 20

EKR 46 N V4 13 32 6x 40 20

EKR 46 N V4 16 16 6x 40 20

EKR 46 N V4 16 20 6 x 40 20

EKR 46 N V4 16 32 6x 40 20

EKR 36 QU V4 16 32 6 x 40 AR Nowos |
EKR 30/36 QU(7) V21 16 32 6 x 60 100 m
EKR 46 N V4 16 40 6 x 40 20 ‘

EKR 60 P V4 16 40 6x 40 COR Nowost |
EKR 36 N V4 20 20 6 x 40 20

EKR 36 N V4 20 25 6x 40 20

EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20

EKR 36 N V4 20 40 6 x 40 20

EKR 36 P V4 20 40 6 x 40 R Nowost: |
EKR 36 N V4 25 20 6 x 40 20

EKR 36 N V4 25 25 6x 40 20

EKR 36 N V4 25 32 6x 40 20

EKR 30 N V4 32 20 6x 40 20

EKR 30 N V4 32 32 6x 40 20

EKR 30 N V4 32 40 6 40 20

EKR 30 N V4 40 20 6x 40 20

EKR 30 N V4 40 40 6x 40 20

EKR 30 QU BA15 50 16 6 x 50 IR NOWOSG |
EKR 30 N V4 50 20 6x 40 20

EKR 80 N V4 13 3 3x30 20

EKR 80 N V4 13 3 6x 40 20

EKR 60 N V4 16 4 3x30 20

EKR 60 N V4 16 4 6 x 40 20

EKR 60 N V4 20 6 3x30 20

EKR 60 N V4 20 6 6x 40 20

EKR 60 N V4 20 6 6 x 80 R Nowost: |
EKR 46 QU V4 20 6 6 x 40 20

EKR 60 N V4 25 6 6 x 40 20

EKR 36 N V4 25 10 6 x 40 20

EKR 46 N V4 32 8 6 x 40 20

EKR 30 N V4 40 10 6 x 40 20

EKR 30 N V4 40 10 6x 100 IR Nowos |
EKR 30 N V4 50 10 6x 40 20 ‘

EKR 36 P V4 10 25 6 100 50 M
EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 50 m
EKR 36 P V4 20 40 6 x 100 25 m

Zalecane zastosowanie: ® stal

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

Numer artykutu Oznaczenie I(F:srzztzglltlg\(fjv opasl’(zt;f;/vv;’niu
D>  A6004004123020002 WKS 0412.03 EKR 80 O (8) V21 4 12 3x40 100
M AB004006153020004 WKS 0615.03 EKR 80 O (8) V21 6 15 3x40 100

< g —

>  A6004016176020002 WKS 1618.06 EKR 60/80 P V4 16 175 6x25 50
200402025602 WKS 2025.06 EKR 60 N V4 20 25 6 x 40 20
200200306302 SP 0306.03 EKR 100 N V4 3 6 3x30 20
A200200510302 SP 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 20
EIED»  A6002005103020013 SP 0510.03 EKR 100 N V4 5 10 3x30 100
A200200510602 SP 0510.06 EKR 80 N V4 5 10 6 x 40 20
A200200816302 SP 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 20
A200200816602 SP 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6 x 40 20
A200201020602 SP 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6 x 40 20
A200201320602 SP 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 20
§ A200202032602 SP 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
g g A201100606302 KU 0606.03 EKR 60 N V4 6 6 3x30 20
= g A2011006063020001 KU 0606.03 EKR 80/100 QU V4 6 6 3x30 20
§ g A201100606602 KU 0606.06 EKR 60 N V4 6 6 6 x 40 20
% - A201100808302 KU 0808.03 EKR 60 N V4 8 8 3x30 20
A201100808602 KU 0808.06 EKR 60 N V4 8 8 6 x 40 20
A201101010302 KU 1010.03 EKR 60 N V4 10 10 3x30 20
A201101010602 KU 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6 x 40 20
A201101313302 KU 1313.03 G}EF EKR 46 N V4 13 13 3x30 20
A201101313602 KU 1313.06 EKR 46 N V4 13 13 6 x 40 20
EEXE»  A6011013136020019 KU 1313.06 EKR 46 N V4 13 13 6x 80 50
A201101616602 KU 1616.06 EKR 46 N V4 16 16 6 x 40 20
A201102020602 KU 2020.06 EKR 36 N V4 20 20 6 x 40 20
A2011020206020001 KU 2020.06 EKR 60 P V21 20 20 6 x 40 20
A201102525602 KU 2525.06 EKR 36 N V4 25 25 6 x 40 20
A201103232602 KU 3232.06 EKR 30 N V4 32 32 6 x 40 20
A202002019602 TO 2020.06 EKR 60 N V4 20 20 6 x 40 20
A202002524602 TO 2524.06 EKR 60 N V4 25 24 6x 40 20
A202003229602 TO 3229.06 E ] EKR 60 N V4 32 29 6x40 20
A202004036602 TO 4036.06 EKR 60 N V4 40 36 6 x 40 20
EIE»  Ac015010256020008 KE 1025.06 EKR 60 N V4 10 25 6 x 40 20
[E)  Ac015010256020016 KE 1025.06 EKR 80 P V4 10 25 6 x 80 50
A201501632602 KE 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x 40 20
EIE»  As00601635602 KE 1635.06 EKR 36 N V4 16 35 6x 40 50
A201501640602 KE 1640.06 —] EKR 46 N V4 16 40 6 x 40 20
EEXE»  A601501745602 KE 17/9 x 45.06 EKR 36 N V4 17 45 6 x 40 50
A201502032602 KE 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
EEEE»  A601502040602 KE 2040.06 EKR 100 N V4 20 40 6x 40 50
A201502040602 KE 2040.06 EKR 36 N V4 20 40 6 x 40 20
A201502570602 KE 2570.06 EKR 36 N V4 25 70 6 x 40 20
AB0BE0030930201 B-9735/25x10.03 | [ F—L —% EKR 120 QU V4 35 95 | 3x30 100

Zalecane zastosowanie: ® stal




SCIERNICE TRZPIENIOWE = SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

oS4 /B> Testaw Sciernic trzpieniowych EKR

e

P |

‘Stahi - Stesh
Acier - Asoro

Zestaw do stali Zestaw 14 Zestaw 36 Zestaw 45

ke
My el Oznaczenie Srednica trzpienia Zawartosé =
mm po 1 sztuce opakowaniu <§t _
5-czesciowy: % §_
ZY 1632.06 EKR 46 N V4 § &
. ZY 2525.06 EKR 36 N V4 = 1
A20480005602F1 Zestaw do stali EKR 6 WKS 2025.06 EKR 60 N V4 1 = 'u;,,
KU 2525.06, EKR 36 N V4 g 2
KE 1632.06, EKR 46 N V4 E
w
14-czesciowy:
ZY 0205 ZY 0306 ZY 0408
ZY 0510 ZY 0610 ZY 0810
A204700001402 Zestaw 14 EKR 3x30 7Y 0816 2Y 1010 7Y 1013 1
ZY 1313 KU 0808 ZY2 1303
ZY2 1604 ZY2 2006
36-czesciowy:
D1 D2 D3
D4 D5 D6
D7 D8 D9
D10 D1 D12
D13 D14 D15
A204800003602 Zestaw 36 EKR 3x30 D16 D17 D18 1
D19 D20 D21
D22 D23 D24
D25 D26 D27
D28 D29 D30
D31 D32 D33
D34 D35 D36
45-czesciowy:
ZY 0306 ZY 0510 ZY 0408
ZY 0610 ZY 0810 ZY 0816
ZY 1010 ZY 1020 ZY 1032
ZY2 1303 ZY 1313 ZY 1320
ZY2 1604 ZY 1616 ZY 1620
ZY 1632 ZY2 2006 ZY 2020
ZY 2025 ZY 2032 ZY 2040
A204600000202 Zestaw 45 EKR 6 x 40 ZY2 2506 ZY2 2510 ZY 2520 1
ZY 2525 ZY 2532 ZY2 3208
ZY 3220 ZY 3232 ZY2 4010
ZY 4020 SP 0816 SP 1020
SP 1320 SP 2032 KE 1632
KE 1640 KE 2032 KE 2040
KU 1010 KU 1313 KU 1616
KU 2020 KU 2525 KU 3232

Zalecane zastosowanie: @ Stal




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

U

NOWOSE

Sciernica trzpieniowa EKRbr

1.8 %

Numer artykutu

Oznaczenie

Przeglad
ksztattow

Jakosé

= f OSA

e

—_l

= doskonate wyniki pracy w przypadku stalio-
ra ze szlifowania zgrubnego z korundem

m wysoka twardo$¢ i ostro$¢ zapewniajaca
dtuga zywotnos$¢ narzedzia

m efektywnie skrawa rowniez
twardsze materiaty

Szt. w
opakowaniu

A200000205312
A200000306312
A200000408312
A200000510312
A200000610312
A600000613612
A600000615312
A200000810312
A200000816312
AB000008166120005
A200001010312
A200001013312
A200001020612
A200001032612
A6000012306120001
A200001313312
A200001320612
A200001632612
A200002040612

A201301604312

A201302006312

A201100606312
A201100808312
A201101010312

A201102020612

A601502545612

ZY 0205.03
ZY 0306.03
ZY 0408.03
ZY 0510.03
ZY 0610.03
ZY 0613.06
ZY 0615.03
ZY 0810.03
ZY 0816.03
ZY 0816.06
ZY 1010.03
ZY 1013.03
ZY 1020.06
ZY 1032.06
ZY 1230.06
ZY 1313.03
ZY 1320.06
ZY 1632.06
ZY 2040.06

ZY2 1604.03

ZY2 2006.03

KU 0606.03
KU 0808.03
KU 1010.03
KU 2020.06

KE 25/16 x 45.06

EKWbr 120 O/P V7
EKWbr 100 O/P V7
EKWbr 80 O/P V7
EKWbr 80 O/P V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 100/120 R/S V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 36 N V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 46 O/P V7
EKWbr 46 O/P V7

EKWbr 60 O/P V7

EKWbr 60 O/P V7

EKWbr 60 0/P V7
EKWbr 60 O/P V7
EKWbr 60 0/P V7
EKWbr 46 0/P V7

EKWbr 46 O/P V7

20

25

5 3x30
6 3x30
8 3x30
10 3x30
10 3x30
13 6 x 40
15 3x30
10 3x30
16 3x30
16 6 x 40
10 3x30
13 3 x 30
20 6 x 40
32 6 x 40
30 6x 100
13 3x30
20 6 x 40
32 6 x 40
40 6 x 40
4 3x30
6 3x30
6 3x30
8 3x30
10 3x30
20 6 x 40
45 6 x 40

Zalecane zastosowanie:

20
20
20
20
20
100
100
20
20
50
20
20
20
20
200
20
20
20
20

20

20

20
20
20
20

50

® Stal




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

JAKOSC I WEASCIWOSCI

Sciernice trzpieniowe do obrobki stali nierdzewnej

RKD WEASCIWOSCI MATERIALU PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
Mieszanina korundéw Stal nierdzewna nalezy do trudnoscier = obrébka od zgrubnej do precyzyjnej
szlachetnych ciemno- nych materiatow. W zaleznosci od za- = gratowanie
czerwonego wartosci niklu ma ona tendencje do tzw. ® oczyszczanie odlewow
i rézowego ,zacierania sie, gdyz z powodu ztego = obrébka spawow
%k 7 przewodnictwa ciepta czesto dochodzi = koricowa obrobka powierzchni
do przegrzania sie materiatu w obszarze
obrobki.

NARZEDZIA SCIERNE LUKAS
Firma LUKAS opracowata wyjatkowo

IlzlolfL:anAn-ol\r/lrLEIf:/(Ize GALEZIE PRZEMYStU wydajne narzedzia do obrdbki stali nie-
spoiwem zywicznym " transport rdzewnej, ktére charakteryzujg sie do-
bez zawartosci zelaza ® aeronautyka i kosmonautyka skonatymi parametrami skrawania — na-
i siarki ® budowa maszyn wet w trudnych warunkach.

® produkcja narzedzi i form

® przemyst chemiczny i przetworczy Narzedzia te nie zawieraja zelaza, siarki

ani halogenéw. Zapobiega to reakcjom
chemicznym (korozji) obrabianego przed-
miotu w obszarze obrébki.

EKD

Korund szlachetny
ciemnoczerwony

* % il




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

Sciernica trzpieniowa RKD B> OSA

[%2]
a1 . —I»
T
= do stali nierdzewnych
= doskonata wydajnos¢ skrawania,
DD A réwniez w trudnych warunkach
Oznaczenie szrzZtZ?tlg\?v opj(Zc:\.Nv;’niu

A200000104347 ZY 0104.03 RKD 150 QU V21 1,5 4 3x30 20

A200000205347 ZY 0205.03 RKD 150 QU V21 2 5 3x30 20

= A200000306347 ZY 0306.03 RKD 120 QU V21 3 6 3x30 20
% H /200000306647 ZY 0306.06 RKD 120 QU V21 3 6 6x 40 20
§ % 200000408347 ZY 0408.03 RKD 100 QU V21 4 8 3x30 20
= % 200000510347 ZY 0510.03 RKD 100 QU V21 5 10 3x30 20
§ = A200000510647 ZY 0510.06 RKD 100 QU V21 5 10 6x 40 20
- 200000610347 ZY 0610.03 RKD 80 QU V21 6 10 3x30 20
A200000610647 ZY 0610.06 RKD 80 QU V21 6 10 6x 40 20

/200000810347 ZY 0810.03 RKD 80 QU V21 8 10 3x30 20

A200000816347 ZY 0816.03 RKD 80 QU V21 8 16 3x30 20

A200000816647 ZY 0816.06 RKD 80 QU V21 8 16 6x 40 20

EEXE»  A6000008166470003 ZY 0816.06 RKD 80 QU V21 8 16 6x 80 50
A200001010347 ZY 1010.03 RKD 80 P V21 10 10 3x30 20

A200001313347 ZY 1313.03 RKD 60 P (6) V21 13 13 3x30 20

A200001313647 7Y 1313.06 RKD 60 P (6) V21 13 13 6x 40 20

A200001325647 7Y 1325.06 +— RKD 60 QU V21 13 25 6x 40 20

A200001616647 7Y 1616.06 RKD 36 O (6) V21 16 16 6x 40 20

A200001632647 7Y 1632.06 RKD 36 O (6) V21 16 32 6x 40 20

EIE»  A6000016326470010 7Y 1632.06 RKD 36 N V13 16 32 6x 100 100
200002020647 ZY 2020.06 RKD 36 O (6) V21 20 20 6x 40 20

A200002032647 ZY 2032.06 RKD 36 O (6) V21 20 32 6x 40 20

A200002040647 ZY 2040.06 RKD 36 O (6) V21 20 40 6x 40 20

EIED»  A6000020408470003 ZY 2040.08 RKD 36 O (6) V21 20 40 8 x 40 50
A200002525647 2Y 2525.06 RKD 30 O (6) V21 25 25 6x 40 20

A200002532647 ZY 2532.06 RKD 30 O (6) V21 25 32 6x 40 20

A200003232647 2Y 3232.06 RKD 30 O (6) V21 32 32 6x 40 20

EEXE» 600003232847 ZY 3232.08 RKD 30 O (6) V21 32 32 8 x 40 25
A200003240647 ZY 3240.06 RKD 30 O (6) V21 32 40 6x 40 20

EEEE» 600003250847 ZY 3250.08 RKD 30 O (6) V21 32 50 8 x 40 25
A200004020647 ZY 4020.06 RKD 24 O (6) V21 40 20 6x 40 20

A200004040647 ZY 4040.06 RKD 24 O (6) V21 40 40 6x 40 20

A200004040847 ZY 4040.08 RKD 24 O (6) V21 40 40 8x 40 20

A201301303347 7Y2 1303.03 RKD 80 QU V21 13 3 3x30 20

A201303208647 ZY2 3208.06 RKD 36 O (6) V21 32 8 6x 40 20

A201304010647 ZY2 4010.06 ﬂEbE RKD 30 O (6) V21 40 10 6x 40 20

EXE»  A6013050100470002 ZY2 5010.M4 RKD 24 N V10 50 10 M4 x 10 200
A200200306347 SP 0306.03 RKD 120 QU V21 3 6 3x 30 20

A200200510347 SP 0510.03 RKD 100 QU V21 5 10 3x30 20

A200200816347 SP 0816.03 RKD 80 QU V21 8 16 3x30 20

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal © stal




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

Numer artykutu Oznaczenie Ifsr:tzglltlg\?v opaskzot\./vv;niu
AB011008086470002 KU 0808.06 RKD 80 P V21 8 8 6x 150 VIR NOWOSE
A201101010347 KU 1010.03 RKD 80 P V21 10 10 3x30 20 ‘
A6011010106470005 KU 1010.06 RKD 80 P V21 10 10 6 x 150 100 m
A201101616647 KU 1616.06 $ RKD 60 P (6) V21 16 16 6x 40 20 ‘
AB011016166470001 KU 1616.06 RKD 60 P (6) V21 16 16 6x70 50 M
A201102525647 KU 2525.06 RKD 30 QU V21 25 25 6x 40 20 ‘
A201501025647 KE 1025.06 RKD 60 P (6) V21 10 25 6x 40 20 ‘
A2015016456470002 KE 1645.06 RKD 46 0 V13 16 45 6x 40 20 ‘
AB015016456470009 KE 16/11 x 45.06 RKD 60 O V4 16 45 6x 40 50 W
A201502040647 KE 2040.06 :I RKD 36 O (6) V21 20 40 6x 40 20 ‘
AB01502250647 KE 2250.06 RKD 36 N V4 22 50 6x 40 50 m
A201503250647 KE 3250.06 RKD 30 O (6) V21 32 50 6x 40 20 ‘
AB0060355084701 KE 3550.08 RKD 24 P V21 35 50 8x 40 25 m §
A6015032508470002 KE 3250.08 RKD 30 O V21 32 50 8x 40 100 m g5

22
£%
AG01402030647 WR 2030.06 (—E=—= RKD 36 O (6) V21 20 30 6x 40 50 =8
sE
5
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal © stal
r=a ° Lq - - - s r
VAN = )2 NOWOSC
oSr v Seiernica trzpieniowa XD <RI
wv
= do obrobki zeliwa i staliwa al ‘ - |
= intensywne szlifowanie od
samego poczatku T
= bardzo dobra trwato$¢
= redukcja kosztéw i czasu pracy
= brak uciazliwego zapachu
= Sprawdzona jako$¢: wysokie bezpieczen-
stwo dzieki regularnym testom. e
. Przeglad » D T S Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie ksatahow Jakosé mm mm mm
AB000016256300002 ZY 1625.06 EKD 46 N V13 16 25 6x 40 50
AB000020408300001 ZY 2040.08 EKD 36 N V13 20 40 8x50 100

+— ==
AB0000272763001 ZY 272706 EKD 80 K V1 27 27 6x80 100
AB0000272763002 ZY 2727.06 EKD 80 K V13 27 27 6x 80 100
AB01503240630 KE 3240.06 {Elzk EKD 46 N V21 32 40 6 x 40 25
A601004040830 WK 4040.08 J{]EE EKD 46/60 M/N V1 40 40 8x 40 25

® stal

Zalecane zastosowanie: Zeliwo




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

n_= - = = - . = —a e
aciernica trzpieniowa NK miekki T/ oSa
w
= =k
- = do stali nierdzewnych
= doskonata wydajno$¢ skrawania,
Y ¥ vy réwniez w trudnych warunkach
Nume ykutu Oznaczenie Ifs ;Z,[Z?tlggv Jakosé mDm me msm
A200001332627W 7Y 1332.06 NK 24 N BA migkki 13 32 6 x 40 20
A200001632627W 7Y 1632.06 NK 24 N BA migkki 16 32 6x 40 20
A200002040627W 7Y 2040.06 NK 24 N BA migkki 20 40 6x 40 20
A200002040827W 7Y 2040.08 NK 24 N BA migkki 20 40 8 x 40 20
EEEE»  A6000022356270002 7Y 2235.06 NK 24 QU BA migkki 22 35 6x 40 50
+—
= A200002532627W Y 2532.06 NK 24 N BA migkki 25 32 6x 40 20
% T A200003232627W 7Y 3232.06 NK 24 N BA migkki 32 32 6x 40 20
§ % A200004020627W 7Y 4020.06 NK 24 N BA migkki 40 20 6x 40 20
g ?éj I  A6000040208270020 ZY 4020.08 NK 20 N BA migkki 40 20 8x40 25
B A200005020627W ZY 5020.06 NK 24 N BA migkki 50 20 6x 40 20
- A201302506627 ZY2 2506.06 NK 24 N BA migkki 25 6 6x 40 20
A201304006627 7Y2 4006.06 NK 24 N BA migkki 40 10 6x 40 20
EEXE»  A6013040066270018 7Y2 4006.06 NK 36 N BA migkki 40 6 6x 40 50
A201304010627W 7Y2 4010.06 NK 24 N BA migkki 40 10 6x 40 20
A201305004627W ZY2 5004.06 NK 24 N BA migkki 50 4 6x 40 20
m A201305006627W ZY2 5006.06 ﬂEbZL NK 24 N BA migkki 50 6 6 x 40 20
[  Ac013050066270014 2Y2 5006.06 NK 24 N BA migkki 50 6 6x 80 100
A201305010627W 2Y2 5010.06 NK 24 N BA migkki 50 10 6x 40 20
IXE»  Ac013050108270002 7Y25010.08 NK 30 N BA migkki 50 10 8 x 40 100
>  Aco1305013627 7Y2 5013.06 NK 20 R BA migkki 50 13 6 x 40 25
A201306510827 7Y2 6510.08 NK 24 P BA migkki 65 10 8 x 40 20
A201102525627 KU 2525.06 GBE NK 24 N BA migkki 25 25 6x 40 20
m AB006020256270002 KE 2025.06 NK 24 N BA migkki 20 25 6 x 150 200

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium

Testaw Sciernic trzpieniowyeh NK BA B/ OSA

= do stali nierdzewnych

= 4 réznych ksztattéw umozliwiajacych
szybka zmiane narzedzi w opakowaniach
do handlu specjalistycznego

= doskonata wydajno$¢ skrawania,

D S B¢ réowniez w trudnych warunkach

Srednica Tresé Szt. w
trzpienia mm po 1 sztuce opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé

Zestaw 4-czesciowy:
A20480004627WF1 do inox NK BA ZY 1332.06 NK 24 N BA miegkki ZY 2040.06 NK 24 N BA miegkki
ZY2 4006.06 NK 24 N BA migkki KU 2525.06 NKB/NK 24 R BA 98

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium



JAKOSC I WEASCIWOSCI

Sciernice trzpieniowe do obrobki materiatow zeliwnych

NK-BA TWARDY
Korund normalny ze
spoiwem zywicznym

* kvt

Mieszanina korundu
normalnego
i szlachetnego

MK

Mieszanina korundu
szlachetnego rézowego
i normalnego

SICdkI
Weglik krzemu ciemny

* kvt

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

WEASCIWOSCI MATERIALU
Wihasciwosci réznych materiatow zeliw-
nych zaleza gtéwnie od zawartosci we-
gla oraz tego, w jaki sposob wegiel jest
usuwany ze struktury materiatu. Obrob-
ka zeliwa jest najczesciej obrébka zgrub-
ng. Powtoka zeliwna zawiera wrostki z
piaskiem formierskim. Nalezy zeszlifo-
waé duze zadziory, nadlewy i wystepy,
jamy skurczowe i rysy. Czesto dostep do
obrabianych miejsc jest bardzo trudny.

GALEZIE PRZEMYStU

Produkcja komponentéw  zeliwnych,
takich jak kadtuby silnikowe, korpusy
przektadni, gtowice cylindrowe, stojany,
ramy, sanie, kota zebate, waty korbowe,
korpusy pomp i turbin, czesci maszyn i
wiele innych.

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

® gratowanie

® oczyszczanie odlewdw

= wygtadzanie

koricowa obrébka spawéw
naprawczych

szlifowanie jam skurczowych i rys

NARZEDZIA SCIERNE LUKAS

Sciernice trzpieniowe firmy LUKAS do
obrébki zeliwa zawieraja specjalne mie-
szanki ziaren i odporne wiazania, ktére
idealnie nadaja sie do wyzej wymienio-
nych zastosowan.
Dobra ,zdolno$¢ skrawania” ziarna
$ciernego i spokojna praca $ciernicy
przyczynia sie do ergonomicznej pracy i
nie wymaga duzej sity. Na zyczenie ofe-
rujemy réwniez $ciernice trzpieniowe ze
szczegdlnie diugim trzpieniem.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)



JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

Sciernica trzpieniowa NK twardy D> / OSA

= optymalna obrébka materiatéw zeliwnych

T = specjalna mieszanina ziarna doskonale
dostosowana do materiatu

= ergonomiczna praca przy niewielkim

% % Y¢ wysitku
Ifsrzztz?tlg\c/iv deies opaSch:\.Nv;’niu

A200001020627 ZY 1020.06 NK 46 QU BA twardy 10 20 6x40 20

= A200001032627 ZY 1032.06 NK 46 QU BA twardy 10 32 6x 40 20
% T A200001040627 ZY 1040.06 NK 46 QU BA twardy 10 40 640 20
§ % A200001320627 7Y 1320.06 NK 46 QU BA twardy 13 20 6x 40 20
= % A200001332627 7Y 1332.06 NK 46 QU BA twardy 13 32 640 20
§ = A200001620627 7Y 1620.06 NK 24 QU BA twardy 16 20 6x 40 20
& A200001632627 7Y 1632.06 NK 24 QU BA twardy 16 32 6x 40 20
A200001640627 ZY 1640.06 NK 24 QU BA twardy 16 40 6x 40 20

A200002020627 ZY 2020.06 NK 24 QU BA twardy 20 20 6x 40 20

A200002032627 ZY 2032.06 NK 24 QU BA twardy 20 32 6x 40 20

A200002040627 ZY 2040.06 NK 24 QU BA twardy 20 40 6x 40 20

A200002040827 ZY 2040.08 NK 24 QU BA twardy 20 40 8x40 20

A200002525627 ZY 2525.06 NK 24 QU BA twardy 25 25 6 x40 20

A200002532627 ZY 2532.06 NK 24 QU BA twardy 25 32 6x40 20

m A6000025408270002 ZY 2540.08 1+ NK 24 QU BA twardy 25 40 8 x 40 100
A200003220627 ZY 3220.06 NK 24 QU BA twardy 32 20 6x 40 20

A200003232627 ZY 3232.06 NK 24 QU BA twardy 32 32 6x40 20

[ZIE»  As000032328270005 ZY 3232.08 NK 24 QU BA twardy 32 32 8 x 40 25
>  Ac00003240627 7Y 3240.06 NK 24 QU BA twardy 32 40 6x 40 25
A200003250827 ZY 3250.08 NK 24 O BA twardy 32 50 8x 40 20

A200004020627 ZY 4020.06 NK 24 QU BA twardy 40 20 6x 40 20

A200004020827 ZY 4020.08 NK 24 QU BA twardy 40 20 8 x40 20

A200004040827 ZY 4040.08 NK 24 QU BA twardy 40 40 8x 40 20

A200005013827 7Y 5013.08 NK 24 QU BA twardy 50 13 8x 40 20

A200005020627 ZY 5020.06 NK 24 QU BA twardy 50 20 6x 40 20

B>  A200005020827 ZY 5020.08 NK 24 QU BA twardy 50 20 8 x 40 20
AB0000502562701 7Y 5025.06 NK 20 QU BA 64 H 50 25 6x30 25

A200005025827 7Y 5025.08 NK 24 QU BA twardy 50 25 8 x40 20

EEEE»  A60000653082701 ZY 6530.08 NK 24 QU BA twardy 65 30 8 x40 50
A201302510627 ZY2 2510.06 NK 24 QU BA twardy 25 10 6 x 40 20

A201303208627 7Y2 3208.06 NK 24 QU BA twardy 32 8 6x 40 20

A201304010627 ZY2 4010.06 NK 24 QU BA twardy 40 10 6x40 20

>  A601304010827 7Y2 4010.08 NK 24 QU BA twardy 40 10 8x40 50
A201305004627 ZY2 5004.06 D NK 24 QU BA twardy 50 4 6x 40 20

A201305006627 ZY2 5006.06 NK 24 QU BA twardy 50 6 6x40 20

EEXE»  A6013050066270003 ZY2 5006.06 NK 24 QU BA twardy 50 6 6x 40 200
A201305010627 ZY2 5010.06 NK 24 QU BA twardy 50 10 6x40 20

A201305010827 7Y2 5010.08 NK 24 QU BA twardy 50 10 8 x40 20
AB013060066270005 ZY2 6006.06 NK 24 QU BA twardy 60 6 6x 40 20

Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

Numer artykutu Oznaczenie szrzZtZ?tlg\(/jv Jakosé opaskzt;[\./vvz\a,niu
A6013065108270006 ZY2 6510.08 NK 24 QU BA twardy 65 10 8 x40 100 NOWOSC
A01307506827 Y2 7506.08 JEDE NK 24 QU BA twardy 75 6 8x 40 100 m
A201307510827 ZY2 7510.08 NK 24 QU BA twardy 75 10 8 x40 10
A6011020206270006 KU 2020.06 NK 24 QU BA twardy 20 20 6x70 50 m
A601102020627 KU 2020.06 NK 24 QU BA twardy 20 20 6 x 40 50 m
A6011022226270001 KU 2323.06 NK 24 QU BA twardy 22,5 22,5 6 x 40 50 m
AB01102323627 KU 2323.06 NK 24 QU BA twardy 23 23 6 x 40 50 @
AB0110282862701 KU 2929.06 NK 24 QU BA twardy 28,5 28,5 6 x 40 25 W
A6011030306270002 KU 3131.06 NK 24 QU BA twardy 30,5 30,5 6 x 40 25 W
A6011034346270001 KU 3535.06 GBE NK 24 QU BA twardy 34,5 34,5 6 x 40 25 m
A601103838627 KU 3939.06 NK 24 QU BA twardy 38,5 38,5 6 x 40 25 m
A601104343627 KU 4343.06 NK 24 QU BA twardy 43 43 6x25 25 m &
A601104949627 KU 4949.06 NK 24 QU BA twardy 49 49 6 x 40 25 m % T
A60110505082701 KU 5050.08 NK 24 QU BA twardy 50 50 8 x40 25 m g %
A60110535382701 KU 5353.08 NK 24 QU BA twardy 53 53 8 x 40 25 W % ?2»

Sk
>

AB015016456270005 KE 16/6 x 45.06 NK 24 O BA64 16 45 6 x 40 TR NOWOSC

Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo

oSA Y EICD Seiernica trzpieniowa HK

w
= optymalna obrébka materiatéw zeliwnych i |
= specjalna mieszanina ziarna doskonale T
dostosowana do materiatu
® ergonomiczna praca przy niewielkim
wysitku * ke
Numer artykutu Oznaczenie Przegl@d Jakoscé Sl .
ksztattow opakowaniu
A200001632633 ZY 1632.06 HK 30 NV13 16 32 6 x 40 20
A200002032633 ZY 2032.06 HK 30 N V13 20 32 6 x 40 20
AB000020406330020 ZY 2040.06 HK 20 O V13 20 40 6 x 40 200 m
A200002040633 ZY 2040.06 HK 30 N V13 20 40 6 x 40 20 ‘
AB000020406330014 ZY 2040.06 HK 36/46 N V13 20 40 6 x 40 50 m
AB000021326330004 ZY 2132.06 HK 30 N V13 21 32 6x 35 50 m
AB00002235633 ZY 2235.06 HK 30 N V13 22 35 6x 35 50 m
e

A200002532633 ZY 2532.06 HK 30 N V13 25 32 6 x 40 20 ‘
AB000032326330003 ZY 3232.06 HK 30 N V10 32 32 6 x 40 25 W
A60000324063301 ZY 3240.06 HK 30 N V13 32 40 6x 40 100 m
A200004020633 ZY 4020.06 HK 30 NV13 40 20 6x 40 20 ‘
A200004025833 ZY 4025.08 HK 24/30 P V4 40 25 8 x 40 20 ‘
AB000040308330001 ZY 4030.08 HK 24 N V4 40 30 8x 40 100 M
AB00005014633 ZY 5014.06 HK 30 N V13 50 14 6x 40 25 m

Zalecane zastosowanie: Zeliwo Inox/Stal




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

Przeglad
ksztattow

A201305010633 ZY2 5010.06 <EDE, HK 30 N V13

Numer artykutu Oznaczenie

m A6015016406330001 KE 1640.06 HK 36 N V13
‘ A201503250833 KE 3250.08 HK 30 N V13
m AB00603550833 KE 3550.08 HK 24 0 V13
A601001316333 WK 1316.03 ﬂzz HK 80 N V4

[IILED>  A600202050638 SP 2050.06 HK 24 NV13

Szt. w
opakowaniu

50 10 6 x40 20
16 40 6 x40 50
32 50 8 x40 20
35 50 8 x40 25
13 16 3x30 100
20 50 6 x40 50

Zalecane zastosowanie: Zeliwo Inox/Stal

Seiernica trzpieniowa HK z trzpieniem gwintowanym

1.8 ¢
s
AB000016320330001 ZY 1632.M4 HK 30 N V13
A6000020400330001 ZY 2040.M4 E}E HK 30 N'V13
A600005020033 ZY 5020.M4 HK 30 N V13
A601303210033 Zv23210.M4 HK 30 N V13
A6013040100330001 ZY2 4010.M4 @EB HK 30 N V13
A6013050100330001 ZY2 5010.M4 HK 30 NV13

B> ) OSA

szybki montaz dzieki wkrecanemu
gwintowi

mozliwe stosowanie réznych

dtugosci trzpieni

pasujace trzpienie dostepne na zapytanie
ekologiczne, poniewaz trzpien jest

wielokrotnego uzytku
Szt. w
opakowaniu

16 32 M4 x 10 100
20 40 M4 x 10 25
50 20 M4 x 10 100
32 10 M4 x 10 500
40 10 M4 x 10 50
50 10 M4 x 10 200

Zalecane zastosowanie: Zeliwo Inox/Stal




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

Sciernica trzpieniowa MK

= optymalna obrébka materiatéw zeliwnych
specjalna mieszanina ziarna doskonale T
dostosowana do materiafu
® ergonomiczna praca przy

Zalecane zastosowanie:

Zeliwo

Inox/Stal

© Sstal

niewielkim wysitku * K ¢
Numer artykutu Oznaczenie lfsrzztE;?tlg\l/jv Jakosé opzj(zg;/vvz\a’niu
A200001020616 ZY 1020.06 MK 46 N V10 10 20 6 x 40 20
A600001340616 ZY 1340.06 MK 36 N V10 13 40 6 x 40 50 m
A200001632616 ZY 1632.06 MK 36 N V10 16 32 6x 40 20
A200001640616 ZY 1640.06 MK 36 N V10 16 40 6 x 40 20 =
A200002020616 ZY 2020.06 MK 36 N V10 20 20 6x 40 20 % H
A200002032616 ZY 2032.06 MK 36 N V10 20 32 6 x 40 20 % %
A200002040616 ZY 2040.06 MK 36 N V10 20 40 6x 40 20 z ?2»
A6000020406160003 ZY 2040.06 MK 20 N V10 20 40 6 x 40 R Nowos: | E £
— 5
A200002532616 ZY 2532.06 MK 36 N V10 25 32 6 x 40 20
A200003220616 ZY 3220.06 MK 36 N V10 32 20 6 x 40 20
A200003232616 ZY 3232.06 MK 36 N V10 32 32 6 x 40 20
A200003240616 ZY 3240.06 MK 36 N V10 32 40 6 x 40 20
A200004020616 ZY 4020.06 MK 36 N V10 40 20 6 x 40 20
A200004040816 ZY 4040.08 MK 36 N V10 40 40 8 x 40 20
A200005025616 ZY 5025.06 MK 30 N V10 50 25 6 x 40 20
AB000050258160006 ZY 5025.08 MK 16 N V10 50 25 8x 40 PR NOWOSE: |
A201304010616 ZY2 4010.06 ~EDE MK 36 N V10 40 10 6 x 40 20
A201501632616 KE 1632.06 MK 36 N V10 16 32 6 x 40 20
A201502032616 KE 2032.06 MK 36 N V10 20 32 6x 40 20
A201502040616 KE 2040.06 é'ElE MK 36 N V10 20 40 6 x 40 20
AB015020406160010 KE 2040.06 MK 36 N V10 20 40 6 x 60 50 m
AB01502550616 KE 2550.06 MK 70 L V4 25 50 6 x 40 50 m
A601104040816 KU 4040.08 G}EF MK 24 O (3) V13A 40 40 8 x40 25
A6001060451016 WK 60/25x45.10 QEEL MK 60 M V1 60 45 10 x 55 R Nowos¢
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

WYSOKA WYDAJNOSG SKRAWANIA ZIEI(I

Ta $ciernica trzpieniowa jest idealna do wydajnej i perfekcyjnej
obrobki odlewanych elementéw, w szczegolnosci do szlifowa-
nia krawedzi i otworéw. Mozna ja réwniez stosowac¢ do usuwa-
nia ostrych zadziorow.

Zastosowanie szczegdlnie ostrego, twardego i agresywnego
ziarna $ciernego SIC zapewnia wysoka wydajnos$¢ skrawania.
Wypalanie ceramiczne i powstata skorupa spiekowa daja twar

da warstwe zewnetrzna, co sprawia, ze ziarna $cierne wolniej
sie wytamuja. Efektem tego jest wyzsza, niezmienna poczatko-
wa ostrosé narzedzia.

Ceramiczne spoiwo eliminuje nieprzyjemny zapach, jaki wy-
stepuje zwykle w narzedziach szlifierskich z bakelitowym spo-
iwem. Solidna konstrukcja i zastosowanie SIC zapewniaja wy-
jatkowo dfuga zywotnos¢ i niezmiennie doskonate rezultaty.

[ZXTED> Sciernica trzpieniowa SIC do obrobki Zeliwa

B>/ OSA

= do obrébki zeliwa i staliwa
= intensywne szlifowanie od

o samego poczatku
a . N | ) | = bardzo dobra trwato$¢
= redukcja kosztow i czasu pracy
- = brak uciazliwego zapachu
-— m Sprawdzona jako$¢: wysokie bezpieczen-
e stwo dzieki regularnym testom.
Oznaczenie Przegl@d Jakosé Szt. w :
ksztattow opakowaniu
A60000204062202 ZY 2040.06 SICDKL. 30 P V20 20 40 6 x40 25
1+ — B
A60000402062201 ZY 4020.06 SICDKL. 24 O V20 40 20 6 x40 25
A60130501062201 ZY2 5010.06 *EDZF SICDKL. 24 O V20 50 10 6 x40 25
SICDKL. 36 QU V28
A6006032508220017 KE 3250.08 specjalna 274 50 8 x 40 25
A60060355282202 KE 3552.08 €EIZF SICDKL. 24 0 V20 35 52 8 x 40 25
A60150204062203 KE 2040.06 SICDKL. 24 O V20 20 40 6 x40 25
A601502545622 KE 2545.06 SICDKL. 36 R/S V27 23,5 45 6 x40 25
A60620225062201 A11 2250.06 GE SICDKL. 24 O/P V20 22 50 6 x 40 25
Zalecane zastosowanie: Zeliwo @ Stal




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

oSA f D Seiernica trzpieniowa do Zeliwa z dugim trzpieniem <€TIIEd

wv
1 58 —
= do obrobki zeliwa i staliwa T
= do trudno dostepnych miejsc
= intensywne szlifowanie od
samego poczatku
m Sprawdzona jako$¢: wysokie bezpieczen-
stwo dzieki regularnym testom. D S
Numer artykutu Oznaczenie Przegl@d Jakosé SHb 1 .
ksztattow opakowaniu
A600000820637 ZY 0820.06 HKD 46 N V7 8 20 6 x 100 100
A600001025837 ZY 1025.08 HKD 46 N V7 10 25 6 x 100 200 =
<
A6000016326370005 ZY 1632.06 1+ HKD 20/24 R (1) V13 16 32 6 x 60 50 % 'g
A6000016326370003 ZY 1632.06 HKD 20/24 R (1) V13 16 32 6 x 150 100 g 5
A6000020256370005 ZY 2025.06 HKD 20/24 QU (1) V13 20 25 6 x 150 100 <E( -“:”
£2
5
A601101010637 KU 1010.06 HKD 60 M V21 W 10 10 6 x 300 100
A6000012306330001 ZY 1230.06 HK 30 NV13 12 30 6 x 150 200
A6000012306330002 ZY 1230.06 HK 30 N V13 12 30 6 x 200 100
A600001232633 ZY 1232.06 HK 30 N V13 12 32 6 x 250 250
A600001621833 ZY 1621.08 HK 30 N V13 16 21 8x70 200
A6000016326330016 ZY 1632.06 HK 30 NV13 16 32 6 x 200 100
1+ —
A600001635633 ZY 1635.06 HK 30 N V13 16 35 6 x 150 200
A6000020258330006 ZY 2025.08 HK 30 N V13 20 25 8 x50 200
A600002040833 ZY 2040.08 HK 30 O V21 20 40 8 x 250 100
A6000025256330003 ZY 2525.06 HK 30 N V13 25 25 6 x 200 100
A6000032326330001 ZY 3232.06 HK 36 N V13 32 32 6 x 300 50
A601306008833 ZY2 6008.08 *EDZF HK 30 NV13 60 8 8x70 25
A6000013206160003 ZY 1320.06 MK 46 O V10 13 20 6 x 150 50
A60000162061601 ZY 1620.06 MK 36 N V10 16 20 6 x 300 100
A600001625616 ZY 1625.06 MK 36 N V10 16 25 6 x 150 100
[ ] S
A6000020406160002 ZY 2040.06 MK 30 M V4 20 40 6 x 180 100
A6000032326160008 ZY 3232.06 MK 36 N V10 32 32 6 x 250 100
A6000032328160002 ZY 3232.08 MK 36 N V10 32 32 8 x 300 50
A601305013816 ZY2 5013.08 H MK 30 L V13 50 13 8x 100 100
A60130501381601 ZY2 5013.08 MK 30 LV13 50 13 8 x 65 100
A60150203261601 KE 2032.06 {EEF MK 36 N V10 20 32 6 x 200 100

Zalecane zastosowanie: Zeliwo Inox/Stal




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

DO ZGRUBNEGO SZLIFOWANI

A6054038900270003
A60540389002703
A6054040630270008
A6054040630270011
A6054040630390001
A605404070027
A605404572027
A6056065400270003
A60560753502701
A605607938027

A6057045750270004

A6058042630740005

Oznaczenie

KEG 3890.M14

KEG 3890.M14

KEG 4063. 3/8" UNF
KEG 4063. M14

KEG 4063. M10

KEG 4070. 3/8” UNF
KEG 4572.5/8"

ZYG 6540. M14
ZYG 7535. M12

ZYG 7938. 1/2” UNC

WRG 4575. 1/2” UNC

WKG 4263. M10

[ITEED> Sciernica z gwintem wewngtrzaym

D

. .!

Przeglad
ksztattow

Jakosé

NK/RG 20 P BA64
NK/RG 20 QU BA64
NK/RG 16/20 N BA64
NK/RG 20 P BA64
SICDKL 24 O BA15
NK/SICDKL 24 QU BA64
NK 20 O BA 15

NK 24 QU BA97
SICDKL 20 QU BA 96

NK 20 P BA98

NK 14/16 O BA15

NSB 20 O BA99

A ODLEWOW

38
38
40
40
40
40
45
65
75

79

45

duze Sciernice do szlifowania
zgrubnego czesci odlewanych
z gwintem metrycznym lub calowym
solidna konstrukcja

inne wersje na zapytanie

920
90
63
63
63
70
72
40
35

38

75

GW.B.
GW.B.
GW.B.
GW.B.
GW.B.
GW.B.
GW.B.
GW.B.
GW.B.
GW.B.

GW.B.

GW.B.

Zalecane zastosowanie:

M14 (drobny) x 30
M14 (drobny) x 30
3/8" UNF x 25
M14 x 30

M10 x 20

3/8" (drobny) x 25
5/8" x 30

M14 x 20

M12 x 20

1/2" UNC x 25

1/2" UNC x 25

M10 x 22

® stal

Szt. w
opakowaniu

50
50
100
100
100
100
50
20
30

30

50

Zeliwo




JAKOSC I weASCIWOSCI

Sciernice trzpieniowe do obrobki tworzywa Sztucznego i qumy

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

WEASCIWOSCI MATERIALU

Materialy takie jak guma czy tworzywa
sztuczne sa bardzo elastyczne i maja bar
dzo niska temperature topnienia. Uginaja
sie pod narzedziem i nagrzewaja. Czesto
powoduje to powstawanie nieprzyjem-
nych zapachoéw i zapychanie narzedzia.

GALEZIE PRZEMYStU
® obrébka gumy
® obrédbka tworzyw sztucznych

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
" naprawa
i bieznikowanie opon

® naprawa tasm przenosnikowych
= obrébka réznych taczen klejonych
® gratowanie gumy

lub tworzywa sztucznego

NARZEDZIA SCIERNE LUKAS

Nasze narzedzia szlifierskie do obroébki
gumy i tworzywa sztucznego wykona-
ne sa ze specjalnego korundu elektroto-
pionego (HOK) o bardzo otwartej struk-
turze ceramicznej. Ten materiat $cierny
ma niezmiennie mate, bardzo ostre kra-
wedzie usuwajgce materiat z powierzch-
ni. Z tego wzgledu nasze Sciernice trz-
pieniowe HOK doskonale nadaja sie do
opisanych zastosowan.

HOK
Korund spieniony
%k e
oSA f oD

= specjalista w zakresie obrobki
gumy i tworzyw sztucznych

Numer artykutu

A602201325626
A202202025626
A202204020626

A201902525626

A201903838626

Oznaczenie

ZY 1325.06
ZY 2025.06
ZY 4020.06

KU 2525.06

KU 3838.06

Sciernica trzpieniowa HOK

wv
al - I
T
% % ¢
Przeglad a Szt. w
ksztattow el opakowaniu
HOK 0-3V9 13 25 6 x 40 50
1+ — HOK 0-3 V9 20 25 6 x 40 20
HOK 0-3V9 40 20 6 x 40 20
HOK 0-3V9 25 25 6 x 40 20
HOK 0-3V9 38 38 6 x40 20

Zalecane zastosowanie: @® Tworzywo sztuczne/Guma

NOWOSE

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

DOSTOSOWANE DO AMERVKANSKICH WYMIAROW

SCIERNICE TRZPIENIOWE 0 SPRAWDZONEJ JAKOSCI LUKAS W AMERYKANSKICH FORMACH

Oferujemy $ciernice trzpieniowe LUKAS w wielu ksztattach, rozmia-
rach i jakosciach. Réwniez w czesto wymaganych i poszukiwanych
za oceanem amerykanskich formach oferujemy sprawdzona jako$¢
LUKAS dostosowana do indywidualnych potrzeb.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

Sciernica trzpieniowa w amerykanskiej formie A p=D ) OSA

w
- al - C — — |
T
% % Y¢
Numer artykutu Ormeteze- ezl Jakosé
nie ksztattow

A206202263633 A1 2263.06 HK 36/46 M V13 718 27 22 63 6x 40 20
mAsoszozzezsss A1 2263.06 HK 24 0 V13 % 2% 22 63 6 x 40 25
WA606202263627 A1226306 - | J=— NK24QUBA64 % 2% 22 63 6 x 40 25
MAsoszozsemme A1 2564.06 MK 24 O (3) V13A % 2% 25 64 6x40 25
[ A6o6402665812 A1 2765.08 EKWbr24P (6)V13 | % 2% 26,5 65 8x40 25

|
A206201645633 As31645.06 (____ |——1 HK3646MV13 5/8 1% 16 45 6x40 20

|
A2062025706020001 | A3 2570.06 EKR 36 N V4 1 2% 25 70 6 x 40 20
A206202570633 A3 2570.06 HK 36/46 M V13 1 2% 25 70 6 x 40 20
EZITED> A6062025706120003 | A3 2570.06 EKWbr 60 O/P V7 1 2% 25 70 6x 40 25
WA6062025706330008 A3 2570.06 HK 24 O V7 1 2% 25 70 6x 40 25
WA6062025706330012 A3 2570.06 E‘E HK 36 0 V13 1 2% 25 70 6x40 25

1
mAsoszozsmeM A3 2570.06 NKB 20/24 K BA15 1 2% 25 70 6x 40 25
mAsoszozsmeozoms A3 2570.06 EKR 36 QU V4 1 2% 25 70 6x 30 25
‘ A206402570833 A3 2570.08 HK 36/46 M V13 1 2% 25 70 8x 40 20
MA606202870630 A3 2870.06 EKD 36 O V13 1 2% 28 70 6x 40 100
@Asoszososoessoom A9 3050.06 HK 24 0 V7 1% 2 30 50 6x 40 100
I £6062022706020003  A10227006 <] — J=—=  EKR36PV4 /8 2% 22 70 6x40 25
A206202250602 A1 2250.06 EKR 36 QU V4 718 2 2z 50 6x 40 20
A2062022506020001 | ATl 2250.06 EKR 36 N V4 758 2 22 50 6 x 40 20

Zalecane zastosowanie: Zeliwo (HK) ® Tworzywo sztuczne/Guma Tytan (EKW) Inox/Stal (HK) © Stal (EKW)




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

Oznacze- Przeglad Szt. w

Numer artykutu

nie ksztattow opakowaniu
A206202250633 AT12250.06 HK 36/46 M V13 758 2 22 50 6x 40
A206202250626 A1l 2250.06 HOK 0-3V9 78 2 22 50 6x 40
A6062022506330021 | ATl 2250.06 HK 24 0 V7 78 2 22 50 6x 40
AB062022506330016 | ATl 2250.06 HK 30 N V13 78 2 22 50 6x 40
A6062022506330007 | ATl 2250.06 HK 36/46 P V13 78 2 22 50 6x 40
AB062022506270003 | ATl 2250.06 NK 24 P BA15 78 2 22 50 6x 40
A60620226062704 ATl 2250.06 NK 24 QU BA 64 78 2 22 50 6x 40
A6062022506160009 | ATl 2250.06 GE MK 30 N V10 718 2 22 50 6x 30
A60620225062201 ATl 2250.06 SICDKL 24 O/P V20 78 2 22 50 6x 40
A60620225062702 A1l 2250.06 NK 24 QU BA 64 H 78 2 22 50 6x 30
A60620225082701 ATl 2250.08 NK 24 QU BA 64 718 2 22 50 8x 40 m
| AB064025508170006 A1l 2550.08 NK 24P (3) V13 7/8 2 25 50 8x 40 25 m w
AB06202850617 AT1 2850.06 NK 24/30 O V7 7/8 2 28 50 6x40 25 M S5
AB062028506170006 | ATl 2850.06 NK 24/30 O V7 7/8 2 28 50 6x30 25 m g g
AB06202850610 ATl 2850.06 EKWBL30QU (6) V31 7/8 2 28 50 6x32 25 m % ‘:i
AB062028506170003 | A1l 2850.06 NK 24 P V13 7/8 2 28 50 6x33 25 m g H
A206200625602 A15 0625.06 EKR 80/100 QU V4 va 1 6 25 6x 40 20 ‘ 5
A206200625633 A15 0625.06 HK 46/60 N V13 va 1 6 25 6 x 40 20 ‘
A6062007256020008 | A15 0725.06 EKR 80 S V4 Y 1116 7 25 6x 40 50 m
k=
AB062008256080001  A15 0825.06 EKW 60 M (2) V13 va 11/16 8 25 6x 40 50 m
AB06200828602 A15 0828.06 EKR 80 O V4 va 11/16 8 28 6x 40 50 m
AB06200828647 A15 0828.06 RKD 60/80 QU V13 va 11/16 8 28 6 x 40 50 m
‘
A206200620602 A24 0620.06 }EEEL EKR 60/80 QU V4 Ya % 6 20 6 x 40 20
A6062040106080017 | A36 4010.06 EKW 60 N V4 15/8 38 40 10 6x 40 50 w
A206204010608 A36 4010.06 EKW 60 L (2) V13 15/8 38 40 10 6x40 20 ‘
AB062032066080008 | A37 3206.06 EKW 60 M (2) V13 1% va 32 6 6x 40 50 @
A206203206602 A37 3206.06 EKR 46 QU V4 1% Va 32 6 6x40 PUR NowosE

Zalecane zastosowanie: Zeliwo (HK) @ Tworzywo sztuczne/Guma Tytan (EKW) Inox/Stal (HK) © Stal (EKW)

: * ko
Numer artykutu Oznaczenie Przeglgd Jakosé B W .
ksztattow opakowaniu
|
A206601616302 B41 1616.03 EKR 60/80 QU V4 5/8 5/8 16 16 3x30 20
T
|
A206601020302 B52 1020.03 @5 EKR 46 QU V4 3/8 3/4 10 20 3x30 20
I
A206600816302 B53 0816.03 %Z«k EKR 60/80 QU V4 5/16 5/8 8 16 3x30 20

Zalecane zastosowanie: ® stal




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

—

/4 IlII IIBIIIIBI(I STIIPIIW Nl\ Bl\ZIIE NII(lII ’L‘ 3

DO SZLIFOWANIA I'_OPATEK TURBIN SILNIKOW LOTNICZYCH | /

9"/ N \

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

w
ME‘E — i | = do obrobki stopéw na bazie niklu
= do gratowania czesci silnika
T = wysoka precyzja
= wysoka trwato$é
%k = dobre profilowanie
Numer artykutu Oznaczenie Przegl@d Jakosé . O .
ksztattow opakowaniu
A6000006143060005 ZY 0614.03 EKRbr 120 O V39 6 14 3x30 100
A600000615306 ZY 0615.03 EKRbr 120 QU V7 6 15 3x30 100
A600001030306 ZY 1030.03 I EKRbr 80/100 O V44 10 30 3x30 100
A6072006143060011 W-163 6,5 x 14 EKRbr 120 P/QU V39 6,5 14 3x40 100
A6015010256060003 KE 10,5/6 x 25 EE}E EKRbr 46/60 P V7 10,5 25 6x 40 300

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal Tytan
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PIIEIIVZYJNEEEEHNIEE TRIPIENIOWE ¥
| D0 PRODUKGJI MODELI | FORM

m $ciernice trzpieniowe do optymalnego
zastosowania w budowie modeli

SCIERNICE TRZPIENIOWE = SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

e

. N,

1
1

Mini Sciernica trzpieniowa

i w druku 3D 'S GG
Numer artykutu Oznaczenie Przegl§d Szt. w :
ksztattow opakowaniu
A202900001302 D1 EKR 100 N V4 9 2 3x30 20
A202900001311 D1 '3 = EKbr 100 M V1/6 9 2 3x30 20
A202900002302 D2 EKR 80 N V4 9 3 3x30 20
A202900002311 D2 'E EKbr 80 M V1/6 9 3 3x30 20
A202900003302 D3 EKR 100 N V4 8 2 3x30 20
A202900003311 D3 F EKbr 100 M V1/6 8 2 3x30 20
A202900004302 D4 == EKR 100 N V4 4 1 3x30 20
A202900005302 D5 EKR 80 N V4 5 3 3x30 20
A202900005311 D5 H EKbr 80 M V1/6 5 3 3x30 20
A202900006302 D6 EI@ EKR 80 N V4 7/4 6 3x30 20
A202900007302 D7 B@ EKR 100 N V4 2,5/5 2,5 3x30 20
A202900008302 D8 B@ EKR 100 N V4 2,5/6 3 3x30 20
A202900009302 D9 EKR 80 N V4 35/8 4 3x30 20
A202900009311 D9 B EKbr 80 M V1/6 3,5/8 4 3x30 20
A202900010302 D10 B{IE EKR 100 N V4 2/3,2 4 3x30 20
A202900011302 D11 BEE EKR 80 N V4 5 5 3x30 20

Zalecane zastosowanie: ® stal

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

Numer artykutu

Oznaczenie

Przeglad
ksztattow

Szt. w

>
>

A202900012302
A202900012311
A202900013302
A202900013311
A202900014302
A202900014311
A202900015302
A202900015311

A202900017302

A202900018302

A202900020302

A202900021302

A202900022302
A202900022311
A202900023302
A202900023311
A6029005063020004
A202900024302
A202900024311

A202900025302

A202900026302
A202900026311

A202900028302

A202900029302
A202900029311
A202900030302
A202900030311
A202900032302
A202900032311

A202900033302

A202900034302
A202900034311
A202900035302
A202900035311
A202900036302
A202900036311
A602900611353
A602900611310

D18

<—4=]

= —3%

EKR 80 N V4
EKbr 80 M V1/6
EKR 100 N V4
EKbr 100 M V1/6
EKR 80 N V4
EKbr 80 M V1/6
EKR 80 N V4
EKbr 80 M V1/6

EKR 80 N V4

EKR 80 N V4

EKR 100 N V4

EKR 100 N V4

EKR 100 N V4
EKbr 100 M V1/6
EKR 80 N V4
EKbr 80 M V1/6
EKR 80 N V4
EKR 60 N V4
EKbr 60 M V1/6

EKR 100 N V4

EKR 100 N V4
EKbr 100 M V1/6

EKR 80 N V4

EKR 100 N V4
EKbr 100 M V1/6
EKR 100 N V4
EKbr 100 M V1/6
EKR 100 N V4
EKbr 100 M V1/6

EKR 80 N V4

EKR 100 N V4
EKbr 100 M V1/6
EKR 80 N V4

EKbr 80 M V1/6
EKR 80 N V4

EKbr 80 M V1/6
NDW 100 QU V115
EKWBL 120 O V6

3,5/
5,5

4,37

4,37

o o o o o

o O o o o o o

2,5
2,5

1

6,4

n
1
il
il

3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30
3x30
3x30
3x30
3x60
3x30
3x30

3x30

3x30
3x30

3x30

3 x30
3x30
3x30
3x30
3x30
3x30

3x30

3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
3x30

opakowaniu

100
100

Zalecane zastosowanie: ® stal



= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

OSA /) BT Owustronnie Stozkowa tarcza szlifierska

o
m Tarcza szlifierska zgodna z ISO 603-12
w ksztatcie SE4 * kY
Numer artykutu Oznaczenie i W .
opakowaniu
A2039080200320001 ‘ SE4 08020.16 ‘ HK 24 M BA migkki ‘ 80 ‘ 20 ‘ 16 ‘ 16 ‘ 25 ‘ 10
‘ A2039080200320002 ‘ SE4 08020.16 ‘ HK 16 P BA twardy ‘ 80 ‘ 20 ‘ 16 ‘ 16 ‘ 25 ‘ 10 ‘
‘ A2039080200320003 ‘ SE4 08020.20 ‘ HK 24 M BA migkki ‘ 80 ‘ 20 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25 ‘ 10 ‘
A2039080200320004 SE4 08020.20 HK 16 P BA twardy 80 20 16 20 25 10

Zalecane zastosowanie: Zeliwo Inox/Stal

(narzedzia spojone)

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

ﬁ INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Narzedzie nalezy uzywac z kotnierzem montazowym zgodnym z norma DIN 69864.




JEXE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

SIVBKA | PROSTA REGENERAGUA SCIERNIC TRZPIENIDWYCH

JESTESMY ELASTYCZNI | MOZEMY ZAPEWNIC NIEMAL KAZDY WARIANT

OSELKI Z WEGLIKA KRZEMU MOZLIWE KSZTALTY OSELEK
Niezwykle ostre i ziarniste ziarna $cierne tych osetek w twar- Tutaj znajdziesz rézne rodzaje osetek. Wystarczy, ze podasz nam
dym spoiwie ceramicznym zapewnia optymalna prace. Umoz- potrzebne wymiary.

liwia to szybkie przygotowanie wszystkich $ciernic trzpienio-
wych i polerskich $ciernic trzpieniowych do ponownego uzycia.
Dtugos¢ | Szerokosc | Wysokosé

Osetka jest idealna do profilowania, ostrzenia, otwierania poréw Ksztatt

i wykanczania wigzanych narzedzi szlifierskich i polerskich. Szli- iy o i

fowanie na zimno i niewielkie iskrzenie sprawia, ze to narzedzie % 15 5-30
z weglikiem krzemu jest dopuszczone nawet w aeronautyce i 44 35 18-30
kosmonautyce. Umozliwia skuteczna obrébke nawet twardych 48 19 5-30
materiatéw, takich jak kamien, szkfo i materialy wysokostopo- 50 25 10-35

we, a twarde i ostre ziarno $cierne zapewnia dtuga zywotnos¢.

20 70 20-35
Regularne testy gwarantuja wysoki poziom bezpieczenstwa i
L 100 30 10-35
sprawdzong jako$é.
100 50

10-35

120 10 5-35

OSEtKI Z KORUNDEM SZLACHETNYM 150 25 10-35

Ta osetka z biatego korundu szlachetnego jest idealna do pre- 150 50 10-35

cyzyjnej recznej obrobki elementéw w produkcji form. Wysoka 200 5 10-35
twardos$¢ i ostre ziarno korundu szlachetnego zapewniajg dtu-

216 78 20-35

potokragty

ga zywotnos¢ osetki. Umozliwia dobra obréobke nawet twardych
materiatdéw. Regularne testy gwarantuja wysoki poziom bezpie-
czenstwa i sprawdzona jakos$é.




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIN

v Dsetki

RU 1 - 4 w szczegdlnoéci przeznaczone do: o
= profilowania
= ostrzenia L
= otwierania poréw

m czyszczenia spojonych narzedzi szlifierskich

i polerskich e
Numer artykutu Oznaczenie NELGH
A204300000118 RU 1 SICGR 60 O V23/zielony =drobny 50 25 15 5
A204300000122 RU 1 SICDKL 24 O V23/ciemny = zgrubny 50 25 15 5
A204300000218 RU 2 SICGR 60 O VV23/zielony =drobny 100 30 15 5 -
A204300000222 RU 2 SICDKL 24 O V23/ciemny = zgrubny 100 30 15 5 g 5
A204300000318 RU 3 SICGR 60 O VV23/zielony =drobny 100 50 25 5 g g
A204300000322 RU 3 SICDKL 24 O V23/ciemny = zgrubny 100 50 25 5 @ gi
A204300000418 RU 4 SICGR 60 O V23/zielony =drobny 150 50 25 5 % é
A204300000422 RU 4 SICDKL 24 O V23/ciemny = zgrubny 150 50 25 5 ﬁ
AB043200502522010 RU 200 x 50 x 25 SICDKL20/SICDKL80 (P/QU V27) 200 50 25 IR Nowost |
Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany
A2043150251608 RU 5 EKW 100 E (9) V40 150 25 16,5 5 ‘
A2043200502508 RU 6 EKW 100 E (9) V40 200 50 25 5 ‘
AB043150131312 RU 150 x 13 x 13 EKWBR 180 L V7 150 13 13 20 m
AB0430130615008 RU 150 x 13x 6 EKW 100 JOT V4 150 13 6 50 m
A6043150130702 RU 150 x 13 x 7 EKR 80 JOT V1 150 13 7 100 m
AB043150251037 RU 150 x 25 x 10 HKD 120 D (10) V1 150 25 10 25 m
AB043150251508001 RU 150 x 25 x 15 EKW 150 H V4 150 25 15 50 m
AB043150251518003 RU 150 x 25 x 15 SICGR 80 D V3 150 25 15 5 m
AB043150252018 RU 150 x 25 x 20 SICGR 120 G V3 150 25 20 50 m
AB043150250833 RU 150 x 25 x 8 HK 120 E V1 150 25 8 25 m
AB043150502508006 RU 150 x 50 x 25 EKW 150 H V4 150 50 25 5 m
A6043150502508012 RU 150 x 50 x 25 EKWBR 120 E (9) V40 150 50 25 5 m
A6043150503502 RU 150 x 50 x 35 EKR 80/100 D V1 150 50 35 5 m
A6043200502508004 RU 200 x 50 x 25 EKW 100 E (7) V1 200 50 25 5 m
A6043200502508014 RU 200 x 50 x 25 EKW 180 E V1 200 50 25 10 m
A60430255020037 RU 200 x 50 x 25 HKD 120 D (10) V1 200 50 25 10 m
A6043200502522005 RU 200 x 50 x 25 SICDKL. 16 N V27 200 50 25 5 M

Zalecane zastosowanie: ® stal
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

PRODUKT NA ZAMOWIENIE

Sciernice specjainie dopasowane do Twoich potrzeb

INDYWIDUALNE SCIERNICE
Na zyczenie chetnie dostarczymy $ciernice , szyte na miare”:

Sciernice o specjalnych wtasciwosciach

Sciernice o specjalnych wymiarach

$ciernice o specjalnych ksztattach

$ciernice o wymiarach calowych i/lub z trzpieniami calowymi
Sciernice trzpieniowe z gwintem wewnetrznym i pasujace
sworznie mocujace

$ciernice garnkowe

tarcze szlifierskie proste lub stozkowe

Sciernice trzpieniowe z przedtuzonym trzpieniem
Sciernice trzpieniowe z gwintowanym trzonkiem

i pasujace przedtuzenia trzonka

kamienie szlifierskie i gladzace

i wiele innych

TWOJE ZAPYTANIE DOTYCZACE PRODUKTU

NA ZAMOWIENIE

Prosimy o podanie w zapytaniu wszystkich istotnych

informacji dotyczacych potrzeb zwiazanych z obrobka

— tym szybciej bedziemy mogli odpowiedzieé! Infor-

macje te obejmuja miedzy innymi:

= ksztaft, wymiary, trzpien, otwor $ciernicy (mile wi-
dziany szkic lub rysunek techniczny)

® obrabiany materiat

= rodzaj obrébki (np. czyszczenie, gratowanie...)

® pozadana powierzchnia

= predkos$¢ obrotowa napedu

® spodziewana ilo$¢ zamowienia

® narzedzia uzywane do tej pory (typ, cechy...)




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IERIIN

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Narzedzia polerskie LUKAS od P1 do P7

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

Niezaleznie od tego, czy powierzchnia Rodzaj Narzedzie do Wiasciwosci
spoiwa polerowania

musi wykazywaé okreslone wskazni-
ki techniczne, czy tez jedynie uzyskac
wiasciwy potysk, istnieje szereg uzasad-
nionych powoddw, aby do obrébki po-
wierzchni stosowaé narzedzia polerskie
LUKAS.

| tak na przyktad w przemysle samocho-
dowym, lotniczym, w produkcji pomp i
turbin istnieje wiele powierzchni uszczel-
niajacych i pasowan, ktére musza by¢
wykonane z najwieksza precyzja, jezeli
produkt koricowy ma odpowiada¢ stawia-
nym mu wymaganiom. Gtadko wypole-
rowane powierzchnie w przemysle spo-
zywezym i farmaceutycznym zapewniaja
higieniczne warunki pracy. W produkcji
narzedzi i form powierzchnie polerowane
sg na lustrzany potysk — w wyniku tego
uzyskiwany jest perfekcyjny produkt kon-
cowy.

Majac na uwadze ciagty rozwdj i znacze-
nie obroébki precyzyjnej, opracowalismy
zréznicowany asortyment narzedzi poler
skich, produkowanych z réznych surow-
cow i kombinacji ziaren $ciernych oraz o
roznej twardosci. W zaleznosci od rodzaju
zastosowania narzedzia polerskie LUKAS
dzielimy na grupy P1 do P7 Nasza ofer
ta obejmuje polerskie $ciernice tarczowe,
polerskie Sciernice trzpieniowe oraz pre-
ty polerskie, ktére znajduja zastosowanie
w szeregu aplikacji. Zestawienie tych pro-
duktéw znajdziesz na wykresie znajduja-
cym sie na nastepnej stronie.

P1

P2

P3

P4

P5

P6

P7

Polerskie scierni-
ce trzpieniowe i
z twardego spo-
iwa gumowego

Polerskie
$ciernice
trzpieniowe i
$ciernice tarczowe
z migkkiego
spoiwa
gumowego

Filce
polerskie

Prety
polerskie

Polerskie
$ciernice
trzpieniowe
wzmocnione
wiéknem

Narzedzia
polerskie ze
spoiwem
poliuretanowym

Narzedzia
polerskie
do obrobki
precyzyjnej

Dostgpne w granulacji 100
Nadaja sie do precyzyjnego szlifowania materiatow
odlewniczych i do przygotowania powierzchni

Dostepne w 7 roznych granulacjach i roznych

ksztattach i wymiarach

Nadaje sie do polerowania na wysoki potysk wstepnie
obrobionych i matych powierzchni, a takze do matowania
powierzchni.

Stosowanie z pasta SIC lub diamentowa pasta polerska
Umozliwiaja polerowanie szczegdlnie skomplikowanych
ksztattow

Najlepsze rezultaty polerowania az do lustrzanego potysku

Dostepne w roznych stopniach twardosci
Tylko w firmie LUKAS: indywidualne prety
polerskie na zamoéwienie

Do recznego stosowania w produkceji form

Dostepne w granulacjach 46, 80 i 120

a takze na zamowienie w granulacjach do 600
Odpornosé na zuzycie dzieki wzmocnieniu widknami
Szczegdlnie nadaja sie do precyzyjnej obréobki metali
niezelaznych oraz stali nisko- i wysokostopowych

Szeroki zakres zastosowan: Dostepne w réznych stopniach
twardosci i granulacji

Dostepne w formie polerskich sciernic trzpieniowych,
sciernic trzpieniowych do mazerowania, talerzy, watkéw do
satynowania i wykonczeniowych oraz tarcz polerskich.
Odpowiednie do poprawy jakosci powierzchni i
zachowywania doktadnosci wymiarowej oraz do
szlifowania precyzyjnego i strukturowania

Dostepne z granulacja SIC 240 lub 400

Mate narzedzia polerskie o $rednicy trzpienia 2,35 mm
Umozliwiajg obrébke najmniejszych elementdw i struktur
Polerskie sciernice trzpieniowe, kota polerskie i soczewki
polerskie opracowane specjalnie do mechaniki
precyzyjnej i laboratoriéw
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | 0BSZARY ZASTOSOWANIA

Bezpieczne polerowanie Sprawdzonymi narzedziami

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Polerskie sciernice trzpieniowe firmy LUKAS z grupy P1 i
P5 sa wykonane zgodnie z wymogami normy EN 12413
i zostaly dopuszczone do maksymalnej predkosci pracy
wynoszacej 50 m/s. Narzedziami z grupy P2 mozna pra-
cowa¢ z maksymalng predkoécia 16 m/s. Dopuszczalna
maksymalna predko$¢ pracy narzedzi z grupy P6 zalezy od
stopnia twardo$ci narzedzia. Dla przyktadu: przy twardoséci
MWP wynosi ona 20 m/s.

Optymalna predko$¢ pracy czesto jest nizsza od predkosci
maksymalnej, poniewaz w ten sposob narzedzia pracuja

W nizszej temperaturze i maja dtuzsza zywotnosé. Poler
skie éciernice trzpieniowe firmy LUKAS dostarczane sa z
etykietg bezpieczeristwa, na ktérej podana jest maksymal-
na predko$¢ obrotowa w zaleznoéci od dtugosci trzpienia
znajdujacego sie poza uchwytem.

Podczas uzytkowania polerskich sciernic trzpieniowych i

tarcz polerskich nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

® zasady bezpieczeristwa FEPA dotyczacych prawidtowe-
go uzytkowania materiatéw $ciernych

= wskazdéwki bezpieczenstwa FEPA dotyczace spojonych
materiatéw $ciernych

ZNAJDZ ODPOWIEDNIE NARZEDZIE POLERSKIE

DO WYKONYWANEGO KROKU ROBOCZEGO

Asortyment narzedzi polerskich LUKAS obejmuje rozmaite ich
ksztatty i wymiary. Zwifaszcza do obrébki precyzyjnej i polerowa-
nia powierzchni oferujemy szeroka palete narzedzi polerskich,
ktére zawsze pomoga uzyskac¢ oczekiwane rezultaty. Nasze po-
lerskie Sciernice trzpieniowe i tarcze polerskie, prety i walce

polerskie sa wykonane z najlepszych surowcéw i umozliwiaja
polerowanie odpowiednie do kazdego zastosowania, az po po-
lerowanie na potysk lub bardzo wysoki potysk. Z ponizszej tabeli
wybierz rodzaj polerowania i znajdZ odpowiednia grupe narzedzi
polerskich LUKAS (P1 — P7) potrzebnych do jej uzyskania.

Twardos¢ narzedzia polerskiego

miekkie

P1
Guma twarda

Matowanie
kreskowe

Marmoryzo-
wanie

Polerowanie

twarde srednia
P3 000
Filc i pasta
Lustrzany ps_ 1200
potysk Poliuretan
P4
= Poliuretan
Guma miekka 600
P7
Elastomer
miekki
P5
Matowy potysk Guma
wzmochniona
wiéknem Q
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INFORMACJE TECHNICZNE

Predkosci obrotowe narzedzi polerskich

Zalecana predkos¢ skrawania v, (m/s)

[ 9s00 23800 38 100 47 700 76 300 95 400 119 300 152 700 238 700
[ e300 15 900 25 400 31800 50 900 63 600 79,500 101 800 159 100
[ a0 11900 19 000 23800 38 100 47700 59 600 76 300 119300
[ 3800 9500 15 200 19000 30 500 38100 47 700 61100 95 400 =
=T 2300 5900 9500 11900 19 000 23800 29800 38100 59 600 5 g
S 1900 4700 7600 9500 15200 19000 23800 30500 47 700 sg
SRR 1500 3800 6100 7600 12 200 15 200 19000 24,400 38100 |
(o3 N
§ 1100 2900 4700 5900 9500 11900 14 900 19 000 29800 eSS
5 | 40 | 900 2300 3800 4700 7 600 9500 11900 15200 23800 5
— w
£ | 50 | 700 1900 3000 3800 6100 7 600 9500 12 200 19 000
(9]
& 500 1200 2000 2500 4000 5000 6300 8100 12700
300 900 1500 1900 3000 3800 4700 6100 9500
200 600 1000 1200 2000 2500 3100 4000 6 300
100 400 700 900 1500 1900 2300 3000 4700
250 100 300 600 700 1200 1500 1900 2 400 3800

Predkosc¢ (obr/min)

Q |dealna/zalecana predko$¢ obrotowa narzedzi polerskich jest z reguty nizsza niz predkosé
maksymalna. Zbyt wysokie predkoéci generuja wiecej ciepta.

DO KAL\SULATORA

0BROTOW

PRZEGLAD KSZTALTOW

lestawienie ksztattow narzedzi polerskich

Ksztatt Dostepne w nastepuja- Ksztatt Dostepne w nastepuja-

cych grupach produktow cych grupach produktow
= Walcomy o1, 2, pa, e, po :[E: Torczowy P3, 6
Walcowy, CLIIIIIIS,
2oy P1, P2 _ Walcowy P6
yP yooz7N
[ ]
Stozkowy z
{EIZL czotem zaokra- P1, P2, P3 1 Pretowy pa
glonym
GBEF Kulisty P2, P2, P3, P5 e Kotowy P7
{IZF Eukowy z czo- P2, P3, P5 <jI> Soczewkowy P7
tem spiczastym
Walcowostoz-
= kowy z czotem P1, P2 E Talerzowy P6

zakraglonym
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

GRUPA NARZEDZI POLERSKICH P1

Polerskie Sciernice trzpieniowe ze Spoiwa gumowego

Te polerskie éciernice trzpieniowe ofero-
wane s3 tylko w jednej granulacji. Powsta-
ty w ten sposoéb obraz szlifu odpowiada
granulacji 100. Dzieki zastosowaniu twar-
dej gumy te polerskie $ciernice trzpie-
niowe nadaja sie szczegdlnie do wysoce
precyzyjnego szlifowania materiatow ze-
liwnych oraz stali hartowanych i nieharto-
wanych, stopowych i niestopowych.

Nie zatykaja sie i wyrdzniaja sie wysoka
efektywnoscig ekonomiczna przy umiar
kowanym nacisku.

Polerska Sciernica trzpieniowa P1 BT / oSa

= jdealne do precyzyjnego szlifowania mate-

T L, riatbw odlewanych, hartowanych i nieharto-
wanych, stali stopowych i niestopowych

'S A = wykonana zgodnie z norma DIN 69170

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow opaSkZ(:\.Nv;’niu
A2600004083 P1ZY 0408.03 4 8 3 30 20
A2600005103 P1ZY 0510.03 5 10 3 30 20
A2600006103 P1ZY 0610.03 6 10 3 30 20
[ nowosc 2 A66000061030002 P1ZY 0610.03 6 10 3 60 100
A2600007103 P1ZY 0710.03 7 10 3 30 20
A2600008103 P1ZY 0810.03 8 10 3 30 20
A2600008166 P1ZY 0816.06 8 16 6 40 10
A2600008206 P1ZY 0820.06 8 20 6 40 10
A2600010103 P1ZY 1010.03 10 10 3 30 20
A2600010133 P1ZY 1013.03 10 13 3 30 20
A2600010163 P1ZY 1016.03 10 16 3 30 20
A2600010206 P1ZY 1020.06 B e 10 20 6 40 10
[ Nowosé 2 A6600012306 P1ZY 1230.06 12 30 6 40 50
A2600013133 P1ZY 1313.03 13 13 8 30 20
A2600013163 P1ZY 1316.03 13 16 3 30 20
A2600013206 P1ZY 1320.06 13 20 6 40 10
A2600016163 P1ZY 1616.03 16 16 3 30 20
A2600016206 P1ZY 1620.06 16 20 6 40 10
A2600016326 P1ZY 1632.06 16 32 6 40 10
A2600020206 P1ZY 2020.06 20 20 6 40 10
A2600020326 P1ZY 2032.06 20 32 6 40 10
[ Nowosc 2 ABB00025326 P1ZY 2532.06 25 32 6 40 50
‘ A2600040206 P1ZY 4020.06 40 20 6 40 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo Tytan



= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IERIIN

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow mDm me mSm rTl;rzn opj(zc:\./vv;lniu
A2607013033 P1ZY 1303.03 13 3 3 30 20
A2607016043 P1ZY 1604.03 16 4 3 30 20 ‘
A2607020063 P1ZY 2006.03 ~H)E 20 6 3 30 20 ‘
A2607032106 P1ZY 3210.06 32 10 6 40 10 ‘
AB607040106 P1ZY2 4010.06 40 10 6 40 50 m

A2602016326 P1KS 1632.06 @E 16 32 6 40 10

A66050050530003 P1KU 0505.03 5 5 3 100 50 m
AB605006063 P1KU 0606.03 6 6 3 100 50 m
AB605008083 P1KU 0808.03 8 8 3 50 100 m z
A2605008083 P1KU 0808.03 8 8 3 30 20 ‘ é %_7
AB605010103 P1KU 1010.03 GBE 10 10 3 30 100 m E g
A66050121260001 P1KU 1212.06 12 12 6 40 50 m § ?g
AB605016163 P1KU 1616.03 16 16 3 30 50 m % -
A2605016166 P1KU 1616.06 16 16 6 39 10 ‘ -
AB6050202060002 P1KU 2020.06 20 20 6 60 50 m

A2609020326 P1KE 2032.06 {EE‘ 20 32 6 40 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo Tytan

oSa ¢ C > Testaw polerskich Sciernic trzpieniowych P1

—_l

idealne do precyzyjnego szlifowania mate-
riatbw odlewanych, hartowanych i nieharto-
wanych, stali stopowych i niestopowych
wykonane zgodnie z norma DIN 69170

do wszelkich wyzwan zwiazanych z polero-
waniem

14 réznych ksztattow umozliwiajacych
szybka zmiane narzedzi Yk Ty

Zawartosc Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie .
po 1 sztuce opakowaniu

14-czesciowy:

P1ZY 0408.03 P1ZY 0510.03 P1ZY 0610.03 P1ZY 0710.03 P1ZY 0810.03
P1ZY 1010.03 P1ZY 1013.03 P1ZY 1016.03 P1ZY 1303.03 P1ZY 1313.03
P1ZY 1316.03 P1ZY 1604.03 P1ZY 1616.03 P1ZY 2006.03

A2600114 Zestaw 114

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo




JEX SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

GRUPA NARZEDZI POLERSKICH P2

Matowy potysk nawet na malych powierzchniach

Polerskie $ciernice trzpieniowe w tej grupie sa dostepne w
siedmiu granulacjach ziarna (pokazanych ponizej) oraz o roz-
maitych ksztaftach i wymiarach. Dzieki barwnemu rozréznieniu
mozesz tatwo odrézni¢ granulacje ziarna i w ten sposoéb unik-
na¢ btedéw podczas polerowania. Miekkie spoiwo gumowe po-
zwala na uzyskanie bardzo migkkiego szlifu. Polerskie $cierni-
ce trzpieniowe w grupie P2 sa gtéwnie stosowane wtedy, gdy
juz wstepnie przygotowane powierzchnie maja zosta¢ wypole-
rowane do gtadkosci lub na wysoki potysk. Polerskie $ciernice
trzpieniowe w tej grupie sa dostepne do maks. $rednicy 200
mm w podanych granulacjach. Doktadne wymiary i ceny sa do-
stepne na zyczenie.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

Zdjecie produktu

czarny jasnoszary czerwony brazowy

Granulacja 46 80 120 220

Zdjecie produktu

zielony biaty pomaranczowy

Granulacja 280 400 600




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IERIIN

oSa / ( B> Polerska Sciernica trzpieniowa P2 (wg DIN 69170)
°|
ol 4+ — . = ‘
; . |l
= wykonana zgodnie z norma DIN 69170 % T
Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Granulacja i W .
opakowaniu
A2610004083080 P2ZY 0408.03 80 4 8 3 30 20
A2610004083120 P2ZY 0408.03 120 4 8 3 30 20 ‘
A6610004083120006 P2ZY 0408.03x80 120 4 8 3 80 100 m
A2610004083220 P2ZY 0408.03 220 4 8 3 30 20 w
A2610004083280 P2ZY 0408.03 280 4 8 3 30 20 % z
A2610004083400 P2ZY 0408.03 400 4 8 3 30 20 3 %
A2610004083600 P2ZY 0408.03 600 4 8 3 30 20 % ?i»
A2610005103080 P2ZY 0510.03 80 5 10 3 30 20 % £
A2610005103120 P2ZY 0510.03 120 5 10 3 30 20 e
A2610005103220 P2ZY 0510.03 220 5 10 3 30 20
A2610005103280 P2ZY 0510.03 280 5 10 3 30 20
AB610005103080001 P2ZY 0510.03 80 5 10 3 60 LR Nowost |
A2610006103080 P2ZY 0610.03 80 6 10 3 30 20
A2610006103120 P2ZY 0610.03 120 6 10 3 30 20
A2610006103220 P2ZY 0610.03 220 6 10 3 30 20
A2610006103280 P2ZY 0610.03 280 6 10 3 30 20
A2610006103400 P2ZY 0610.03 400 6 10 3 30 20
A2610006103600 P2ZY 0610.03 600 6 10 3 30 20
AB61000620308001 P2ZY 0620.03 80 6 20 3 30 VR NOWoSc |
A2610008103046 P2ZY 0810.03 46 8 10 3 30 20
A2610008103080 P2ZY 0810.03 [ ] S 80 8 10 3 30 20
A2610008103120 P2ZY 0810.03 120 8 10 3 30 20
A2610008103220 P2ZY 0810.03 220 8 10 3 30 20
A2610008103280 P2ZY 0810.03 280 8 10 3 30 20
A2610008103400 P2ZY 0810.03 400 8 10 3 30 20
A2610008103600 P2ZY 0810.03 600 8 10 3 30 20
A6610008103080002 P2ZY 0810.03 80 8 10 3 60 100 m
A6610008103120003 P2ZY 0810.03 120 8 10 3 60 100 m
A2610008166080 P2ZY 0816.06 80 8 16 6 30 10
A2610008166120 P2ZY 0816.06 120 8 16 6 30 10
A2610008166220 P2ZY 0816.06 220 8 16 6 30 10
A2610008166280 P2ZY 0816.06 280 8 16 6 30 10
A2610010103046 P2ZY 1010.03 46 10 10 3 30 20
A2610010103080 P2ZY 1010.03 80 10 10 3 30 20
A2610010103120 P2ZY 1010.03 120 10 10 3 30 20
A2610010103220 P2ZY 1010.03 220 10 10 3 30 20
A2610010103280 P2ZY 1010.03 280 10 10 3 30 20
A2610010206080 P2ZY 1020.06 80 10 20 6 40 10
A2610010206120 P2ZY 1020.06 120 10 20 6 40 10
A2610010206220 P2ZY 1020.06 220 10 20 6 40 10
A2610010206280 P2ZY 1020.06 280 10 20 6 40 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo Tytan © Tworzywo sztuczne




JEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow opaskzc:\./vvz\a’niu

A2610013133080 P22Y 1313.03 80 13 13 3 40 20

A2610013133120 P2ZY 1313.03 120 13 13 3 40 20

A2610013133220 P2ZY 1313.03 220 13 13 3 40 20

A2610013133280 P22Y 1313.03 280 13 13 3 40 20

A2610013163120 P2ZY 1316.03 120 13 16 3 40 20

A2610013206080 P2ZY 1320.06 80 13 20 6 40 10

A2610013206120 P2ZY 1320.06 120 13 20 6 40 10

A2610013206220 P2ZY 1320.06 220 13 20 6 40 10

A2610013206280 P2ZY 1320.06 280 13 20 6 40 10

)  A6610015203220 P2ZY 1520.03 220 15 20 3 40 100

N A2610016163120 P2ZY 1616.03 120 16 16 3 40 20
g _ A2610016206080 P2ZY 1620.06 80 16 20 6 40 10
E % A2610016206120 P2ZY 1620.06 120 16 20 6 40 10
; § IIID»  Aes10016206120002 P2ZY 1620.06 120 16 20 6 60 50
% H A2610016206220 P2ZY 1620.06 220 16 20 6 40 10
5 B>  A6610016206220003 P2ZY 1620.06 220 16 20 6 60 50
A2610016206280 P2ZY 1620.06 280 16 20 6 40 10

EEXE»  A6610016206280004 P2ZY 1620.06 280 16 20 6 60 50

+— =

A2610016206400 P2ZY 1620.06 400 16 20 6 40 10

A2610016206600 P2ZY 1620.06 600 16 20 6 40 10

A2610016326080 P2ZY 1632.06 80 16 32 6 40 10

A2610016326120 P2ZY 1632.06 120 16 32 6 40 10

A2610016326220 P2ZY 1632.06 220 16 32 6 40 10

A2610020206046 P2ZY 2020.06 46 20 20 6 40 10

A2610020206080 P2ZY 2020.06 80 20 20 6 40 10

A2610020206120 P2ZY 2020.06 120 20 20 6 40 10

A2610020206220 P2ZY 2020.06 220 20 20 6 40 10

A2610020206280 P2ZY 2020.06 280 20 20 6 40 10

A2610020326120 P22Y 2032.06 120 20 32 6 40 10

A2610020326220 P2ZY 2032.06 220 20 32 6 40 10

A2610020326280 P2ZY 2032.06 280 20 32 6 40 10

)  Ae610025406080001 P2ZY 2540.06 80 25 40 6 40 25
A2610032206120 P2ZY 3220.06 120 32 20 6 40 10

A2610032326120 P2ZY 3232.06 120 32 32 6 40 10

A2610032326280 P2ZY 3232.06 280 32 32 6 40 10

A2610040206120 P2ZY 4020.06 120 40 20 6 40 10

A2611013206120 P2SP 1320.06 120 13 20 6 40 10

<—fE==

A2611020326220 P2SP 2032.06 220 20 32 6 40 10

IIE»  A6615005053120 P2KU 0505.03 120 5 5 3 30 100
M AB615006063120 P2KU 0606.03 120 6 6 3 30 50
EEIE»  Ac61500808308001 P2KU 0808.03 80 8 8 3 60 50
A2615008083120 P2KU 0808.03 120 8 8 3 30 20

EIE»>  Aes15008083120002 P2KU 0808.03 QBEF 120 8 8 3 60 50
>  A6615008083220 P2KU 0808.03 220 8 8 3 30 50
A2615008083400 P2KU 0808.03 400 8 8 3 30 20

A2615008083600 P2KU 0808.03 600 8 8 3 30 20

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo Tytan © Tworzywo sztuczne




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IERIIN

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Granulacja opaSkZ;;sz\a’niu
A661501010308001 P2KU 1010.03 80 10 10 3 60 VIR NOWOSC
A2615010103120 P2KU 1010.03 120 10 10 3 30 20 ‘
A6615010103120 P2KU 1010.03 120 10 10 3 60 50 m
A6615010106120 P2KU 1010.06 120 10 10 6 40 50 m
A6615012123280 P2KU 1212.03 280 12 12 3 30 100 m
AB615012126120 P2KU 1212.06 GBEF 120 12 12 6 40 50 m
AB615013133120 P2KU 1313.03 120 13 13 3 30 100 m
A2615016166120 P2KU 1616.06 120 16 16 6 40 10 ‘
AB615016166120001 P2KU 1616.06 120 16 16 6 80 R nowost |
A2615016166220 P2KU 1616.06 220 16 16 6 40 10
A2617025106120 P2ZY 2510.06 120 25 10 6 40 10 N
A2617032106120 P2ZY 3210.06 D 120 32 10 6 40 10 § _
A2617032106220 P2ZY 3210.06 220 32 10 6 40 10 E 5
A2617040106120 P2ZY 4010.06 120 40 10 6 40 10 = é
A2618016326120 P2WR 1632.06 == 120 16 32 6 40 10 E
A2619010206080 P2KE 1020.06 80 10 20 6 40 10

==
A2619010206120 P2KE 1020.06 120 10 20 6 40 10

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Granulacja (otr)]rr;?:wsin) opaskzé;/vv;’niu

AB676050190080 P2SE1 5019 80 50 19 12,7 ‘ 6100 10 IS

A6676050190120 P2SE1 5019 120 50 19 12,7 ‘ 6100 10 m

AB676070190080 P2SE1 7019 Ij::::l 80 70 19 12,7 ‘ 4300 10 m

AB676070190120 P2SE1 7019 120 70 19 12,7 ‘ 4300 10 m

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo Tytan  © Tworzywo sztuczne

: IENIOWA
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JEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

GRUPA NARZEDZI POLERSKICH P3

Polerskie filce trzpieniowe LUKAS - doskonty rezultat az po lustrzany pofysk

1.8 %¢

[ nowose 2

Numer artykutu

A3700006103
A7700007203
A3700008103
A3700010123
A3700010156
A3700012153
A3700012206
A3700016206
A3700020256
A77000233060001
A3700025306
A3700030406
A7700050506

|

Oznaczenie

P3ZY 0610.03
P3ZY 0720.03
P3ZY 0810.03
P3ZY 1012.03
P3ZY 1015.06
P3ZY 1215.03
P3ZY 1220.06
P3ZY 1620.06
P3ZY 2025.06
P3ZY 2330.06
P3ZY 2530.06
P3ZY 3040.06
P3ZY 5050.06

Przeglad ksztattow

Jakosé

Zalecane zastosowanie:

Polerskie filce trzpieniowe LUKAS sa dostar-

czane w dwoch wersjach:

= H3 odpowiada DIN 61200

= H3-S supertwarda, wyjatkowo dobrze
przystosowana do stosowania past
diamentowych

Optymalna predkosé¢ obwodowa dla poler-
skich filcow trzpieniowych LUKAS wynosi
od 2 do 8 m/s.

Firma LUKAS, czerpigc z wieloletniego do-
Swiadczenia, produkuje filce polerskie na
trzpieniu we wszystkich najczesciej stoso-
wanych ksztattach i rozmiarach. Dzieki dosko-
natej elastycznosci polerskie filce trzpieniowe
w potaczeniu z pastami diamentowymi LUKAS
nadaja sie réwniez do polerowania szczegdlnie
skomplikowanych ksztattow, takich jak formy
do odlewania cisnieniowego i wtryskowego,
narzedzia do ciagnienia, prasowania i ciecia,
matryce do kucia na zimno, formy do praso-
wania, fozyska, wrzeciona,waty, kalibry itp.

oSA “Yf ( B>

= wyjatkowo dobrze nadaja sie do polerowa-
nia szczegdlnie skomplikowanych ksztattéw
= wykonana zgodnie z norma DIN 69170

[ R Szt. w
mm mm opakowaniu

10 3 40 - 20
20 3 40 - 20
10 3 40 - 20
12 3 38 - 20
15 6 40 - 10
15 3 40 - 20
20 6 40 - 10
20 6 40 - 10
25 6 40 - 10
30 6 40 - 10
30 6 40 - 10
40 6 40 - 10
50 6 40 - 10
Inox/Stal ® stal Zeliwo Tytan Aluminium



= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IERIIN

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Jakosc¢ opaskzc:\./v\,;’niu
A3701006103 P3SP 0610.03 H3 6 10 3 40 - 20
A3701008103 P3SP 0810.03 H3 8 10 3 40 = 20
A3701010123 P3SP 1012.03 H3 10 12 3 40 - 20
A3701010156 P3SP 1015.06 H3 10 15 6 40 = 10
A3701012206 P3SP 1220.06 €'ZF H3 12 20 6 40 - 10
A77010202530001 | P3SP 2025.03 H3 20 25 3 40 - 10
A3701020256 P3SP 2025.06 H3 20 25 6 40 - 10
A3701025306 P3SP 2530.06 H3 25 30 6 40 = 10
A3701030406 P3SP 3040.06 H3 30 40 6 40 - 10
A3703006063 P3KU 0605.03 H3 6 55 3 39,5 - 20
A3703008083 P3KU 0807.03 H3 8 75 3 425 - 20
A3703010103 P3KU 1009.03 H3 10 9 3 41 = 20 =
A3703010106 P3KU 1009.06 GBE H3 10 9 6 41 - 10 % H
A3703012126 P3KU 1211.06 H3 12 7 6 39 = 10 % %
A3703020206 P3KU 2019.06 H3 20 19 6 41 - 10 % ?2»
A3705010123 P3KE 1012.03 H3 10 12 3 38 2,5 20 E £
A3705010156 P3KE 1015.06 H3 10 15 6 40 2,5 10 >
A3705016206 P3KE 1620.06 H3 16 20 6 40 30 IR Nowos: |
A3705020256 P3KE 2025.06 €'EIE H3 20 25 6 40 3,5 10
A3705025306 P3KE 2530.06 H3 25 30 6 40 45 10
A3705030406 P3KE 3040.06 H3 30 40 6 40 6,5 10
A37000061030001 | P3ZY 0610.03 H3-S 6 10 3 40 = 20
A37000081030001 | P3ZY 0810.03 H3-S 8 10 3 40 - 20
A37000101230001 P3ZY 1012.03 H3-S 10 12 3 38 = 20
A37000101560001 P3ZY 1015.06 +— H3-S 10 15 6 40 - 10
A37000121530001 | P3ZY 1215.03 H3-S 12 15 3 40 = 20
A37000122060001 | P3ZY 1220.06 H3-S 12 20 6 40 - 10
A37000202560001 | P3ZY 2025.06 H3-S 20 25 6 40 = 10
A37050101560001 P3KE 1015.06 €EIE H3-S 10 15 6 40 2,5 10
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan Aluminium

(g Filcowa tarcza polerska P3PT <€CTIEd

= Filcowe tarcze polerskie w potaczeniu z D
pastami diamentowymi LUKAS nadaja sie
szczegdlnie do polerowania wiekszych po-
wierzchni.

Filcowe tarcze polerskie moga by¢ stoso-
wane na regulowanych szlifierkach kato-
wych przy niewielkim nacisku i zmniejszo-
nej predkoéci obrotowe;j.

nadaja sie do polerowania wigkszych po-
wierzchni w potaczeniu z pasta diamen-

towa * * i\f

M maks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie

A77301251022 P3PT 125x10 125 22,23 4800 5

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo Tytan Aluminium




JEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

Sworzei mocujgey do filcowyeh tarez polerskich o/

? e = {FE —F [ R
g P———— -
- j T l, T Zakres dostawy dla kazdego

Iy sworznia obejmuje

= dwie podktadki @ 18 mm

= dwie podktadki @ 30 mm
'S G i jedna nakretka szes$ciokatna.

N maks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu

A1630780 ASB 780 ‘ M6 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 63 ‘ 7000 ‘ 5

Numer artykutu Oznaczenie

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

Filcowa tarcza polerska ksztatt §1 oo . /

‘ (=] —t = I
T
* K e

Numer artykutu Oznaczenie
A3750040106 P3S1 4010.06 H3 40 10 6 10
w A7750040108 P3S1 4010.08 H3 40 10 8 10
‘ A3750050106 P351 5010.06 H3 50 10 6 10
‘ A3750050206 P3515020.06 H3 50 20 6 10
‘ A3750060106 P351 6010.06 H3 60 10 6 10
‘ A3750060206 P3S1 6020.06 H3 60 20 6 10
NOWos¢ A77501251020 P3S1 12510.20 H3 125 10 20 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan Aluminium




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IERIIN

DELIKATNE POLEROWANIE TWARDYGH METAL

SZYBKI POtYSK DZIEKI WIELU O0STRZOM

WIECEJ CIEC W PASTACH DIAMENTOWYCH

Diamenty w polikrystalicznych pastach diamentowych zapew-
niaja szybkie polerowanie na wysoki potysk. Powodem tego jest
metoda produkcji diamentéw polikrystalicznych. W diamentach
powstaje wiele miejsc o kontrolowanej tamliwosci. Pod wpty-
wem obcigzenia diamenty te pekaja w tych miejscach. Dzieki
temu w polikrystalicznej pascie diamentowej podczas jej uzy-
wania powstaja stale nowe krawedzie tnace. W ten sposéb poli-
krystaliczne pasty diamentowe zapewniajg doskonata jako$¢ po-
wierzchni i mniejsze zuzycie pasty.

v

® do stali i tytanu
® odporne na temperature do 130°C

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé

A3410129110 ‘ EP-091 ‘ Super-EP
‘ A3410129210 ‘ EP-092 ‘ Super-EP
‘ A3410129310 ‘ EP-093 ‘ Super-EP
‘ A3410129410 ‘ EP-094 ‘ Super-EP

Super-EP

A3410129510

® nowa ulepszona receptura

m pasta szlifierska z weglikiem krzemu,
rozpuszczalna w oleju, rozcienczalna
i zmywalna olejem, nafta i benzyna

= do polerowania wstepnie oszlifowanych
powierzchni; szczegdélnie dobrze przysto-
sowana do twardych powierzchni metalo-
wych, takich jak stal, zelazo, zeliwo, ale
takze do brazu, mosiadzu i miedzi

DO MASZYN | ROBOTOW

Pasty polikrystaliczne stosuje sie do stali i tytanu o twardosci
powyzej 60 HRC. Wysoka wydajnos¢ i niezwykle wysoka nieza-
wodno$¢ procesu predysponuja polikrystaliczne pasty diamento-
we LUKASA do stosowania w maszynach NC i robotach. Dzieki
wysokiej odpornoéci na temperature réwna 130°C i rozpuszczal-
nosci w wodzie, oleju i alkoholu paste polikrystaliczng mozna wy-
korzystywac¢ na wiele sposobéw w procesach przemystowych.
Ponadto nadaje sie ona takze do zastosowania recznego.

Polikrystaliczne diamentowe pasty szlifierskie

Wielkos¢ ziarna Szt. w
opakowaniu

1 ‘ niebieski ‘ 10
8 ‘ zielony ‘ 10
6 ‘ 26ty ‘ 10
9 ‘ czerwony ‘ 10

jasno brazowy

® stal Zeliwo Tytan

Zalecane zastosowanie:

Pasty szlifierskie

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé
A3760120 ‘ SP-1 ‘ $rednia
A3760180 ‘ SP-2 ‘ drobna
A3760320 SP-3 bardzo drobne

Zalecane zastosowanie:

. Wielkos¢ ziarna Tresé
Granulacja
um ml
SIC 120 ‘ 88-125 ‘ 250
SIC 180 ‘ 55-88 ‘ 250
SIC 320 20-40 250 1

Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo Tytan

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)



IEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) = NARZEDZIA POLERSKIE P3

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

PASTA DIRMENTOWA SUPER

LSNIACY POLYSK JUZ PO UZYCIU NIEWIELKIEJ ILOSCI

Dzieki wysokiemu stezeniu diamentéw pozwala szybko i wydaj-
nie polerowaé najtwardsze materiaty. Optymalna forma mono-
krystalicznych diamentéw i bardzo ciasne uziarnienie gwarantu-
ja perfekcyjne efekty polerowania.

Ze wzgledu na technologie bezaglomeratowa i wysoka lepkos¢,
ktéra mozna stopniowo rozciericza¢ woda, olejem lub spirytu-
sem, nasza pasta diamentowa doskonale nadaje sie do stoso-
wania w maszynach. Pasta ta powstata specjalnie z mysla o wy-
konywaniu form.

CECHY

wysokie stezenie ziaren
idealna wielkos$¢ ziaren
brak aglomeratéw
ciasne uziarnienie
monokrystalicznos¢
wysoka lepkosé

ZALETY | KORZYSCI

szybkie i wydajne polerowanie
najtwardszych materiatow
optymalizacja pod katem zastosowa-
nia do pracy w maszynach

wysoka efektywnosé

idealna do wykonywania form
rozciericzalna woda, olejem

|ub alkoholem
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Monokrystaliczne diamentowe pasty sziifierskie

® uniwersalne zastosowanie — do
polerowania recznego i maszynowego
® odporne na temperature do 130°C S e

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Wielkos¢ ziarna
opakowaniu

A3410119105 E-091 Super-E 1 niebieski 5 1

A3410119110 E-091 Super-E 1 niebieski 10 1

A3410119205 E-092 Super-E 3 zielony 5 1 E
A3410119210 E-092 Super-E 3 zielony 10 1 % 3
A3410119305 E-093 Super-E 6 26ty 5 1 g §
A3410119310 E-093 SuperE 6 sty 10 1 % gi
A3410119405 E-094 Super-E 9 czerwony 5 1 E =
A3410119410 E-094 SuperE 9 czerwony 10 1 ﬁ
A3410119420 E-094 SuperE 9 czerwony 20 1 m
A3410119505 E-095 Super-E 15 jasno brazowy 5 1 ‘

A3410119510 E-095 Super-E 15 jasno brazowy 10 1 ‘

A7410119620 E-096 Super-E 20 szary 20 1 w
A7410119710 E-097 Super-E 30 szary 10 1 m

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan

Pasta diamentowa Super-1 <€TILEH

® specjalna diamentowa pasta szlifierska do
produkcji form

® rozpuszczalna w oleju e
Numer artykutu Oznaczenie Wielkosciziarna opaskzc;[\./vvz\alniu
A7410119310001 ‘ L-093 ‘ Super-L ‘ 6 ‘ 201ty ‘ 10 ‘ 1
A7410119510001 ‘ L-095 ‘ Super-L ‘ 15 ‘ jasno brazowy ‘ 10 ‘ 1 ‘
A7410119710001 L-097 Super-L 30 szary 10 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

GRUPA NARZEDZI POLERSKICH P4

Dostepne tylko w firmie LUKAS: elastyczne prety polerskie

Narzedzia z tej grupy sa wykonane z po-
liuretanu (PU) o réznej twardosci. Zawie-
rajg mieszanke ziaren $ciernych (korund,
weglik krzemu) i wypetniaczy. Aby uta-

twi¢ rozréznienie, narzedzia maja rézne
kolory. Produkty z tej grupy charaktery-
zuja sie stosunkowo gesta struktura. Do-
stepna jest szeroka gama produktow —

DWA KROKI DO SPERSONALIZOWANEGO PRETA POLERSKIEGO

Wybér pozadanego ksztaftu i wymiarow
(patrz tabele produktow)

Znalezienie pozadanej jakosci

0ZNACZENIE JAKOSC
n
| | | | | | |
I | I | I | I
KSZTAET SZEROKOSC MATERIALY TWARDOSC
WYSOKOSC/ DEUGOSC SCIERNE  WIELKOSC
SREDNICA ZIARNA
Prety polerskie, profil praski
L
H
B

1.8 %6

Oznaczenie

P4SF 0612.070
P4SF 0612.140
P4SF 0816.070
P4SF 0816.140
P4SF 0816.210
P4SF 1020.070
P4SF 1020.140

P4SF 1020.210

P4SF 1020.280

6 12
6 12
8 16
8 16
8 16
10 20
10 20
10 20
10 20
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal

od miekkich do twardo-elastycznych — o
réznych przekrojach. Te prety polerskie
sg stosowane gtéwnie recznie w pro-
dukcji form.

Kolor Jakosé

jasnoszary SIC 80 migkkie

szary SIC 80 twarde

jasnoniebieski SIC 150 miekkie

niebieski SIC 150 twarde

jasnozielony SIC 240 miekkie

SIC 240 twarde

zielony

bezowy EKW 80 migkkie
zo6ttobrunatny EKW 80 twarde
jasnoczerwony EKW 150 miekkie
czerwony EKW 150 twarde

jasno brazowy EKW 240 miekkie

brazowy EKW 240 twarde

gy

" idealne polerowanie reczne
" inne wymiary dostepne na zapytanie

Szt. w
opakowaniu

70 10
140 10
70 10
140 10
210 10
70 10
140 10
210 10
280 10

® Stal Zeliwo Tytan Aluminium



" idealne polerowanie reczne
" inne wymiary dostepne na zapytanie

Oznaczenie

P4SR 0006.070
P4SR 0006.140
P4SR 0010.070
P4SR 0010.140
P4SR 0010.210
P4SR 0012.070
P4SR 0012.140
P4SR 0012.210
P4SR 0012.280
P4SR 0015.070
P4SR 0015.140
P4SR 0015.210
P4SR 0015.280

" idealne polerowanie reczne
" inne wymiary dostepne na zapytanie

Oznaczenie

P4SV 0606.070
P4SV 0606.140
P4SV 1010.070
P4SV 1010.140
P4SV 1010.210
P4SV 1212.140
P4SV 1212.210
P4SV 1515.070
P4SV 1515.140
P4SV 1515.210
P4SV 1515.280

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IERIIN

Srednica
mm

6
6
10
10
10

Zalecane zastosowanie:

mm

Zalecane zastosowanie:

Inox/Stal

mm

Inox/Stal

mm

70

140

70
140
210

70
140
210
280

70
140
210
280

Zeliwo

Zeliwo

140

210

280

Prety polerskie, profil okragly

* %k Ve

Szt. w
opakowaniu

Aluminium

1.8 ¢

Szt. w
opakowaniu

Aluminium

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)
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GRUPA NARZEDZI POLERSKICH P5

OdpornoSé na zuzycie tzigki wzmocnieniu wtoknami

Polerskie Sciernice trzpieniowe z grupy P5 charakteryzujg sie nieniu wtéknami narzedzia te sag bardzo stabilne na krawedziach
wzmocnieniem witéknami o specjalnej strukturze i wiazaniu. i odporne. Polerskie $ciernice trzpieniowe z grupy P5 sg dostep-
Szczegdlnie dobrze nadajg sie do precyzyjnej obrobki metali nie- ne w podanych ponizej granulacjach. Po stronie trzpienia sg one
zelaznych oraz stali nisko- i wysokostopowych. Dzieki wzmoc- 0znaczone czerwonym pierscieniem.

Zdjecie produktu

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

czarny jasnoszary czerwony

Granulacja 46 80 120
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oSA /| LS Polerskie Sciernice trzpieniowe P3

»
al 4+ — -
T L,
= szczegolnie dobrze nadaja sie do precyzyj-
nej obrébki metali niezelaznych oraz stali
nisko- i wysokostopowej e
Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Grir;:la- opaSkZ(:\.NV;’niu

A2620004083080 P5ZY 0408.03 80 4 8 3 30 20
A2620004083120 P5ZY 0408.03 120 4 8 3 30 20 ‘ &
A6620004083120001 P5ZY 0408.03 120 4 8 3 60 100 m % T
A2620005103080 P5ZY 0510.03 80 5 10 3 30 20 ‘ % %
AB620005103080003 P5ZY 0510.03 80 5 10 3 50 TR nowos [ ?2»
A2620005103120 P5ZY 0510.03 120 5 10 3 30 20 % £
A2620006103080 P5ZY 0610.03 80 6 10 3 30 20 >
A2620006103120 P5ZY 0610.03 120 6 10 3 30 20
A2620008103080 P5ZY 0810.03 80 8 10 3 30 20
A2620008103120 P5ZY 0810.03 120 8 10 3 30 20
A2620008166046 P5ZY 0816.06 46 8 16 6 30 10
A2620008166080 P5ZY 0816.06 80 8 16 6 30 10
A2620008166120 P5ZY 0816.06 120 8 16 6 40 10
A6620008203120001 P5ZY 0820.03 120 8 20 3 100 50 m
A2620010103080 P5ZY 1010.03 80 10 10 3 30 20 ‘
A2620010103120 P5ZY 1010.03 120 10 10 3 30 20 ‘
A2620010206046 P5ZY 1020.06 T+ — B 46 10 20 6 40 10 ‘
A6620010206046001 P5ZY 1020.06 46 10 20 6 100 50 m
A2620010206080 P5ZY 1020.06 80 10 20 6 40 10
A2620010206120 P5ZY 1020.06 120 10 20 6 40 10
A2620013133120 P5ZY 1313.03 120 13 13 3 30 20
A2620013163080 P5ZY 1316.03 80 13 16 3 30 20
A2620013206080 P5ZY 1320.06 80 13 20 6 40 10
A2620013206120 P5ZY 1320.06 120 13 20 6 40 10
A2620016206080 P5ZY 1620.06 80 16 20 6 40 10
A2620016206120 P5ZY 1620.06 120 16 20 6 40 10
AB620016206120005 P5ZY 1620.06 120 16 20 6 60 50 m
A2620016326046 P5ZY 1632.06 46 16 32 6 40 10 ‘
A2620016326080 P5ZY 1632.06 80 16 32 6 40 10 ‘
A2620032326080 P5ZY 3232.06 80 32 32 6 40 10 ‘
A2620040166120 P5ZY 4016.06 120 40 16 6 40 10 m
A6620005123798 P5ZY 0513.03 120 5 12,7 3 30 100 m
AB620006193798 P5ZY 0719.03 120 65 19 3 30 100 m
A6621012206080 P5SP 1220.06 80 12 20 6 40 50 m
A6621016326080 P5SP 1632.06 {IE 80 16 32 6 40 50 m
A2621020326080 P5SP 2032.06 80 20 32 6 40 10 ‘
A2625008083080 P5KU 0808.03 80 8 8 3 30 20 ‘
A66250131330800001 P5KU 1313.03 G}EF 80 13 13 3 40 50 m
A6625016166120001 P5KU 1616.06 120 16 16 6 60 50 m

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo Tytan
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

GRUPA NARZEDZI POLERSKICH P6

Polerowanie ze Spoiwem poliuretanowym

Narzedzia grupy P6 sa produkowane w réznych stopniach twar Dzieki dtugiej zywotnosci i dobrej stabilnosci krawedzi narzedzia
dosci z elastycznymi spoiwami poliuretanowymi (PU). te doskonale nadaja sie do stosowania w procesach zautomaty-

zowanych, takich jak szlifowanie na okragfo rur lub mazerowanie
Te precyzyjne narzedzia szlifiersko-polerskie blach ze stali szlachetne;.

" mozna tatwo profilowaé

= w bardzo krétkim czasie wykonuja najbardziej
precyzyjng obrobke powierzchniowa

® nie maja sktonnoéci do zapychania sie

" nie musza by¢ kondycjonowane

" nie zawieraja zmiekczaczy

" nie twardniejg nawet przy dtuzszym magazynowaniu

® sg doskonate do obrébki stacjonarnej i recznej

Narzedzia grupy P6 poprawiajg jako$¢ powierzchni i doktadnosé
wymiaréw polerowania i obrébki powierzchniowej stali, mosia-
dzu, metali kolorowych, szlachetnych i spiekanych, tworzyw
sztucznych oraz nadaja sie do precyzyjnego szlifowania i struk-
turowania. Zakres narzedzi siega od trzpieni polerskich i gtowic
do mazerowania, poprzez watki do satynowania, az po tarcze
polerskie o $rednicy od 60 do 300 mm. Mozna je stosowac¢ do

szlifowania na sucho i na mokro. Do szlifowania na mokro nale-
zy stosowaé wytacznie chtodziwa o neutralnym pH. Do wyréw-
nywania mozna uzywac osetek (strona 111) lub prostownikéw
diamentowych.




NARZEDZIA POLERSKIE P6 = SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXIIR

ZALECANE ZASTOSOWANIE

Odpowiednie narzgdzie polerskie do kazdego zadania

Dobierz idealne narzedzie do wykonywanej obrébki! W prosty niej materiat, aby na ich podstawie okresli¢ idealna granulacje
sposob odnajdz w tabeli wykonywana obrébke i odpowiedni do narzedzia polerskiego P6 firmy LUKAS.

Marmory-

Odrdzewianie, Szlifowanie zowanie, .
Gratowanie,

oczyszczanie, powierzchni Ostrzenie, mato- Szlifowanie Szlifowanie
usuwanie barw walcowych oczyszczanie|] wienie
nalotowych i ptaskich szczotko-

szlifowanie zgrubne, recyzvine — Polerowanie
zaokraglanie precyzy] €p

Ztoto,
srebro,
nikiel,
aluminium,
mosiadz

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

150 | 120 120 | 36

Stal
budowlana 46 60 60 30
400 400 400
240 240 | 240 800 | 240
150 150 150 150 150 1200
Stal nie- 120 120 120 120 | 120 120
rdzewna,
tytan 60 80 80 | 80 80 80| 8 80| 8 80
60 36 46 46 46 | 46 46 | 46
30| 24 24
16
240 240 = 400
Stal 150 150 800
IEIISEIRE, 120 | 120 120 1200

weglik
spiekany

Guma

Drewno

Lakier

Lut

Cyna

Wielkosci ziarna

Oferujemy nastepujace spoiwa: W spoiwach zastosowano weglik krzemu ,,SIC tlenek glinu bia-
ty ,EKW" lub tlenek glinu ,, A" spetniajacy role ziarna $ciernego
WP = miekkie, bardzo elastyczne o granulacji FEPA 24 do 1 200.

MWP = $rednie do miekkie

MP = $rednie do ogdlnego zastosowania

HP = twarde, twardo-elastyczne, gtéwnie do
ptaskich powierzchni

SHP = supertwarde, do zastosowan stacjonarnych

SHP CG = supertwarde, z ziarnem kompaktowym

SHP+= supertwarde, do recznych zastosowan
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ZIARNKO KOMPAKTOWE

Wiele krawgdzi tnacych potgczonych w jednym ziarnie

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

l||

Ziarno kompaktowe (CG) skfada sie z
wielu matych ziaren $ciernych i wypet-
niaczy, ktére przed umieszczeniem w
narzedziu zostaja sklejone ze soba. Pod-
czas szlifowania pekaja pojedyncze zuzy-
te czastki z ziarna kompaktowego i robig
miejsce dla nizej lezacych ziaren Scier
nych z nowymi ostrymi krawedziami tna-
cymi. Dzieki temu narzedzia z ziarnem
kompaktowym nie zapychaja sie takze
w przypadku bardziej miekkich lub sma-
rujgcych materiatéw.

Polerska Sciernica trzpieniowa P6 C&

Poprzez podwodjne wigzanie w ziar
nie kompaktowym i w warstwie $cier
nej czastki Scierne przywieraja lepiej
niz tylko z pojedynczym wigzaniem. To
oznacza dtuzszy czas uzytkowania bez
przedwczesnej zmiany narzedzia. VWyso-
ka gestos$¢ krawedzi tnacych w ziarnie
kompaktowym zapewnia bardzo wysoka
wydajno$¢ skrawania materiatu, a wy-
petniacz gwarantuje chtodny szlif..

1o C

mpolerska $ciernica trzpieniowa cylindryczna

" tworzy idealne powierzchnie na
wszystkich metalach

" wysoka trwatos¢ i najlepsze
wykorzystanie ziarna

" Ta polerska $ciernica trzpieniowa doskona-
le nadaje sie do obrobki trudno dostepnych
elementéw metalowych.

'S @ ¢ " idealne uzupetnienie tarczy polerskiej
Numer artykutu Oznaczenie Jakos$é/granulacja efokt n\;v;i:)s\j:i/erzchni eoximatinl opaSkZ(:\.Nv;’niu
A29300130203B39 P6ZY 1320.03 EKW 60 SHP CG extra coarse 13 20 3 30 117 500 10
A29300130203B59 P6ZY 1320.03 EKW 120 SHP CG coarse 13 20 3 30 117 500 10
A29300160206B39 P6ZY 1620.06 EKW 60 SHP CG extra coarse 16 20 6 40 95 400 10
AB9300160206B59 P6ZY 1620.06 EKW 120 SHP CG coarse 16 20 6 40 95 400 10
AB9300200206B39 P6ZY 2020.06 EKW 60 SHP CG extra coarse 20 20 6 40 76 300 10
A29300200206B59 P6ZY 2020.06 EKW 120 SHP CG coarse 20 20 6 40 76 300 10
A29300300306839 P6ZY 3030.06 EKW 60 SHP CG extra coarse 30 30 6 40 50 900 10
AB9300300306B59 P6ZY 3030.06 EKW 120 SHP CG coarse 30 30 6 40 50 900 10
XXX A69300080203059 P6ZY 0820.03 SIC 120 SHP coarse 8 20 3 40 45000 10
W AG9300130203078 P6ZY 1320.03 SIC 240 HP medium 13 20 3 3 | 17000 10
w AB9300160206059 P6ZY 1620.06 SIC 120 SHP coarse 16 20 6 40 95 000 10
m AB930025020605901 | P6ZY 2520.06 SIC 120 SHP coarse 25 20 6 40 50 000 10
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo Tytan
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L Tareza polerska PGPT, jakosé GG

D
= bardzo twarde spoiwo PU
= do stosowania na réznego 1
rodzaju materiatach
= zawiera ziarno kompaktowe
H

odpowiednia do usuwania nieréwnosci

i wad przed polerowaniem

pozostawia dobrej jako$ci powierzchnie
niewiarygodnie dtuga zywotno$¢ narzedzia

. » . WEISEY N aks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Jakos$é/granulacja el () e et} | epelamemis
A671611506014 ‘ P6PT 115 (ptaska) ‘ EKW 60 SHP CG ‘ extra coarse ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 5
‘ A671611512014 ‘ P6PT 115 (ptaska) ‘ EKW 120 SHP CG ‘ coarse ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 5 ‘ § _
o 2
‘ A671612506014 ‘ P6PT 125 (ptaska) ‘ EKW 60 SHP CG ‘ extra coarse ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 5 ‘ é =
e
‘ A671612512014 ‘ P6PT 125 (ptaska) ‘ EKW 120 SHP CG ‘ coarse ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 5 ‘ W E
Zg
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo Tytan % g
5
Dzigki nowym narzedziom z serii P6 Compact Grain mozesz usuwaé Idealne do: E E
nieréwnoséci i rysy z przedmiotéw obrabianych i jednocze$nie uzyski- ® Oczyszczania powierzchni T
wac dobrej jakosci powierzchnie. W ten sposob oszczedzasz czas i uni- ® usuwania zarysowan 'E.]. F]
kasz uciazliwej zmiany narzedzi. Bardzo mocne spoiwo PU i technologia m usuwania lakieréw i powtok ochronnych
Compact Grain pozwalaja osiagna¢ niezwykle dituga zywotnos$¢. Narze- = przygotowywania powierzchni do polerowania.

[=]

dzia P6 CG doskonale nadaja sie do prac wstepnych przygotowujacych

do dalszego polerowania narzedziami P6 o twardos$ci od WP do HP. Zobacz w akgcji

oy (. w=r> Tarcza polerska, ksztatt SE1 GG

al t—F =<
T
% %k
. ) . WEISEWS N maks. Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja el (1) proveEa ot | epetemeni
A29100800060B39 P6SE1 08006 B.06 EKW 60 SHP CG extra coarse 80 6 6 19 000
A29100800060B59 P6SE1 08006 B.06 EKW 120 SHP CG coarse 80 6 6 19 000
A69100850040B5901 P6SE1 8504 B.10 EKW 120 SHP CG coarse 85 4 10 12700
A29101500100B39 P6SE1 15010 B.25 EKW 60 SHP CG extra coarse 150 10 25 10 100
A29101500100B59 P6SE1 15010 B.25 EKW 120 SHP CG coarse 150 10 25 10 100
A69101500200BD9 P6SE1 15020 B.20 EKW 180 SHP CG coarse 150 20 20 6 300
A69101500300BD9 P6SE1 15030 B.20 EKW 180 SHP CG coarse 150 30 20 6 300
A29102000200B39 P6SE1 20020 B.25 EKW 60 SHP CG extra coarse 200 20 25 7 600
A29102000200B59 P6SE1 20020 B.25 EKW 120 SHP CG coarse 200 20 25 7 600

Zalecane zastosowanie:

Inox/Stal

® stal

Aluminium Zeliwo
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(narzedzia spojone)

v

IDERLNY ZESTAW DO POLEROWANIA

WYPROBUJ TARCZE POLERSKIE FIRMY LUKAS!

Tarcza polerska P6PT poprawi jako$¢ powierzchni i doktadno$¢
wymiaréw obrabianego przedmiotu. Tarcza z weglikiem krze-
mu zapewnia szlif na zimno i powoduje tylko nieliczne iskry, co
sprawia, ze moze by¢ stosowana w przemysle lotniczym i ko-
smicznym. Umozliwia skuteczna obrébke nawet twardych ma-
teriatdw, takich jak kamien, szkto i materiaty wysokostopowe, a
twarde i ostre ziarno scierne zapewnia dfuga zywotnos¢. Czysz-
czenie, szlifowanie czy polerowanie — tarcza polerska firmy LU-
KAS wykona swoje zadanie brawurowo. Doskonale nadaje sie
do pracy z konwencjonalnymi szlifierkami katowymi z regulacja
obrotow.

Tarczy polerskiej mozna uzywac do szlifowania na mokro i sucho;
nie wymaga ona stosowania dodatkowo pasty szlifierskiej.

Jej lekka, stabilna i elastyczna budowa pozwoli na uzyskanie
nadzwyczajnych wynikéw w obrébce powierzchni. Nosnik z
widékna szklanego nie jest tutaj decydujacy. Tarcza ta jest nie-
zwykle odporna na uszkodzenia i powoduje niewielkie wibra-
cje podczas pracy. W potaczeniu z tatwoscia manipulowania nig
idealnie nadaje sie ona do uzytku recznego. Grupa P6 tarcz po-
lerskich jest idealnie przystosowana do szybkiej obrobki duzych
powierzchni z metalu.

ZESTAW TARCZ POLERSKICH LUKAS

Uzyskaj szybko efekt polerowania, jakiego oczekujesz, korzy-
stajac z zestawu tarcz polerskich firmy LUKAS. Uzycie réznych
tarcz polerskich z zestawu — jedna po drugiej — w szybki i tatwy
sposéb nada zardzewiatej powierzchni lustrzany potysk podczas
pracy tylko jednego urzadzenia i zaledwie kilku zmian narzedzi.
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v Testaw tarcz polerskich PGPT

" od zardzewiatej powierzchni do lustrzanego
potysku dzieki zestawowi tarcz polerskich
firmy LUKAS

" zastosuj te narzedzia jedno po drugim, aby
uzyskac oczekiwane wykoriczenie

powierzchni Yk T

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Kompletow' s 0 .
n) w opakowaniu opakowaniu

P6PT 100 x 10 B.15

A6700029 P6PT | 100 | 1500 @ 4800 | 2700 | P150, 240, 400, 800 1 T
(flat) zestaw

=
AB700023 P6PT 125 (flat) zestaw P6PT | 125 | 2223 4800 = 2700  P150, 240, 400, 800 1 ‘ 5_
=} =3
©c S
=
e
A6700024 PPT 125 (skosny) P6PT | 125 | 2223 4800 | 2700 | P150, 240, 400, 800 1 £
zestaw <§( g
=] =

, 5

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal Zeliwo Tytan © stal Aluminium

VA Y Tarcze polerskie PGPT

polerowanie réznego rodzaju powierzchni D
czyszczenie i odrdzewianie
usuwanie lakieréw i powtfok ] \
zastepuje tarcze ptécienne, filcowe R
i pasty polerskie

do konwencjonalnych szlifierek _ L H
katowych z regulacja obrotow

m czyste warunki pracy, nie jest

wymagana pasta szlifierska

szybszy postep pracy

NITRER G Bzpeczens Dl?ssztt?ljtr\]/e efekt n\gvirs\j/jiérzchni

AB71612515014 | PBPT 125 (plaska) SIC 150 MP medium 125 | 22,23 | 4800 | 2700 5
A671612515014001 | PBPT 125 (plaska) SIC 150 MWP medium 125 | 2223 = 4800 | 2700 5
AB71612524014 | PBPT 125 (plaska) SIC 240 MWP fine 125 | 22,23 | 4800 | 2700 5
AB71612540014  PBPT 125 (plaska) SIC 400 WP very fine 125 | 2223 = 4800 | 2700 5
AB71612580014 | P6PT 125 (plaska) SIC 800 WP ultra fine 125 | 22,23 | 4800 | 2700 5
AB71712515014  P6PT 125 (skosny) SIC 150 MP medium 125 | 22,23 @ 4800 | 2700 5
AB71712524014 | P6PT 125 (skosny) SIC 240 MWP fine 125 | 22,23 | 4800 | 2700 5
AB71712540014  P6PT 125 (skosny) SIC 400 WP very fine 125 | 2223 @ 4800 | 2700

AB71712580014 | P6PT 125 (skosny) SIC 800 WP ultra fine 125 | 22,23 | 4800 | 2700 5
AB717125120014 | P6PT 125 (skosny) SIC 1200 WP ultra fine 125 | 2223 @ 4800 | 2700 5

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal Zeliwo Tytan © stal Aluminium




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

JEX SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

p—

+ TESTAW TAREZ POLERSKICH 2 SYSI[MEM I-LOCH

IDEALNY ZESTAW DO POLEROWANIA W POtACZENIU Z
INNOWACYJNYM SYSTEMEM MONTAZU BEZ UZYCIA KLUCZA

POZADANY POLYSK W KROTKIM CZASIE ZA POMOCA
JEDNEJ MASZYNY | KILKU RUCHOW REKA

Szybko i tatwo uzyskaj efekt polerowania, jakiego oczekujesz,
korzystajac z zestawu tarcz polerskich PEPT firmy LUKAS. In-
nowacyjny system montazu X-LOCK pozwala na obrébke od
zardzewiatej powierzchni do lustrzanego potysku, umozliwiajac
szybka zmiane narzedzi bez koniecznosci zmiany maszyny i za
pomoca kilku prostych ruchéw.

BRAK ISKRZENIA

OSTRE
ZIARNO
SCIERNE

SZYBKA | tATWA WYMIANA TARCZY POLERSKIEJ

Zestaw tarcz polerskich idealnie uzupetnia innowacyjny i nie-
wymagajacy uzycia klucza system montazu X-LOCK. (WWymaga-
na szlifierka katowa z systemem mocowania X-LOCK). Zmiana
tarcz na drodze do idealnego polerowania jest szybka i tatwa.
Wystarczy umiesci¢ tarcze na uchwycie X-LOCK szlifierki ka-
towej i zatrzasna¢ — gotowe. Dzwiek zatrza$niecia sygnalizuje,
Ze tarcza jest zamocowana bezpiecznie i pewnie. Szybko osia-
gniesz pozadany efekt polerowania.

ZMIANA NARZEDZIA JEDNYM KLIKNIECIEM

Tarcze szlifierskie z X-LOCK
zmienia sie w ciggu kilku
sekund.

Wez tarcze, pot6z na wrze-
cionie szlifierki katowej z
odpowiednim systemem
mocowania X-LOCK i lekko
docisnij, az sie zatrzasnie.

Tak szybka i tatwa jest zmia-
na narzedzia z systemem
X-LOCK. ——
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7 dtock (3T Lestaw tarez polerskich PBPT K-LOCK

N maks, N zalec. Kompletéw
(obr/min) | (obr/min) w opakowaniu opakowaniu

P6PT 125 (skosny) X-LOCK/
A6700028 zestaw X-LOCK = P6PT . 22.23 4800 2700 P150, 240, 400, 800

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal Zeliwo Tytan © stal Aluminium

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow ‘ Jakosé

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

f Dok (T Tarcza polerska PGPT N-LOCK

polerowanie réznego rodzaju powierzchni
czyszczenie, odrdzewianie i usuwanie
lakieru i powtok

zastepuje tarcze ptécienne, filcowe

i pasty polerskie

" do konwencjonalnych szlifierek katowych

z regulacjg obrotéw lub do szlifierek kato- i
wych X-LOCK
® czyste warunki pracy, nie jest
wymagana pasta szlifierska
" szybka zmiana narzedzia %k
Numer artykutu Oznaczenie Wersja./ . : L Sl .
efekt na powierzchni opakowaniu
A671712515018 ‘ P6PT 125 (skosny) X-LOCK ‘ SC 150 MP ‘ medium ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5
‘ A671712524018 ‘ P6PT 125 (skosny) X-LOCK ‘ SC 240 MWP ‘ fine ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5 ‘
| A671712540018 | P6PT 125 [skosny) X-LOCK | SC400WP | very fine 125 XAOCK/2223 4800 | 2700 5
‘ A671712580018 ‘ P6PT 125 (skosny) X-LOCK ‘ SC 800 WP ‘ ultra fine ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal Zeliwo Tytan  © Stal Aluminium
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Polerska Sciernica trzpieniowa PG o/

al j’ mpolerska Sciernica trzpieniowa cylindryczna
= Ta polerska $ciernica trzpieniowa doskona-
T L le nadaje sie do obrébki trudno dostepnych
elementéw metalowych.
= idealne uzupetnienie tarczy polerskiej
m Zastosowanie:
otwory, spoiny pachwinowe, narzedzia
* K formierskie
Numer artykutu Oznaczenie Jakoscé/granulacja L,
S mm (obr/min) | opakowaniu
% el A29300080103048 P6ZY 0810.03 SIC 80 HP 8 10 3 30 76 300 10
g § A29300080103068 P6ZY 0810.03 SIC 150 HP 8 10 3 30 76 300 10
% % A29300080103078 P6ZY 0810.03 SIC 240 HP 8 10 3 30 76 300 10
E E A29300080163048 P6ZY 0816.03 SIC 80 HP 8 16 3 30 76 300 10
5 A29300080163068 P6ZY 0816.03 SIC 150 HP 8 16 3 30 76 300 10
A29300080163078 P6ZY 0816.03 SIC 240 HP 8 16 3 30 76 300 10
A29300100103048 P6ZY 1010.03 SIC 80 HP 10 10 3 30 61100 10
A29300100103068 P6ZY 1010.03 SIC 150 HP 10 10 3 30 61 100 10
A29300100103078 P6ZY 1010.03 SIC 240 HP 10 10 3 30 61100 10
A29300100203048 P6ZY 1020.03 SIC 80 HP 10 20 8 30 61100 10
A29300100203068 P6ZY 1020.03 SIC 150 HP 10 20 3 30 61100 10
A29300100203078 P6ZY 1020.03 SIC 240 HP 10 20 3 30 61100 10
A29300130203048 P6ZY 1320.03 SIC 80 HP 13 20 3 30 47 000 10
A29300160203028 P6ZY 1620.03 SIC 46 HP 16 20 3 30 38100 10
A29300160203048 P6ZY 1620.03 SIC 80 HP 16 20 3 30 38100 10
A29300160203068 P6ZY 1620.03 SIC 150 HP 16 20 3 30 38100 10
A29300160203078 P6ZY 1620.03 SIC 240 HP 16 20 3 40 38100 10
A69300160203094 P62Y 1620.03 SIC 400 MP 16 20 3 40 29 800 10
A693001602030H0 P6ZY 1620.03 SIC 800 WP 16 20 3 40 19 000 10
A29300200206028 P6ZY 2020.06 SIC 46 HP 20 20 6 40 30500 10
A29300200206068 P6ZY 2020.06 SIC 150 HP 20 20 6 40 30 500 10
A69300200306044 P6ZY 2030.06 SIC 80 MP 20 30 6 40 23 800 10
A29300250206048 P6ZY 2520.06 SIC 80 HP 25 20 6 40 24 400 10
A29300300306028 P6ZY 3030.06 SIC 46 HP 30 30 6 40 20 300 10
A29300300306068 P6ZY 3030.06 SIC 150 HP 30 30 6 40 20300 10
A29300300306078 P6ZY 3030.06 SIC 240 HP 30 30 6 40 20300 10
A69300400306078 P6ZY 4030.06 SIC 240 HP 40 30 6 40 15 200 10
A29300400406028 P6ZY 4040.06 SIC 46 HP 40 40 6 40 15 200 10
A69300400406048 P6ZY 4040.06 SIC 80 HP 40 40 6 40 15 200 10
A69300400406064 P6ZY 4040.06 SIC 150 MP 40 40 6 40 11 900 10
A29300400406068 P6ZY 4040.06 SIC 150 HP 40 40 6 40 15 200 10
A69300400406091 P6ZY 4040.06 SIC 400 MWP 40 40 6 40 9500 10
A29300500406028 P6ZY 5040.06 SIC 46 HP 50 40 6 40 12 200 10
A29300500406068 P6ZY 5040.06 SIC 150 HP 50 40 6 40 12 200 10
A29300600406028 P6ZY 6040.06 SIC 46 HP 60 40 6 40 10 100 10
A29300600406068 P6ZY 6040.06 SIC 150 HP 60 40 6 40 10 100 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal Zeliwo Tytan © Stal Aluminium
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Tarcza polerska, ksztait SE1

Te tarcze polerskie sa dostepne bezposrednio
z magazynu z miekkim lub bardzo twardym
spoiwem w granulacjach od 46 do 400. Inne
warianty w granulacjach od 8 do 1200 sa do-

Zalecane zastosowanie:

Inox/Stal

Tytan

© stal

Aluminium

stepne jako narzedzia specjalne. N
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja el @wERiy w

A29100600060041 PBSE1 06006 B.06 SIC 80 MWP 60 6 6 6300 1 S5
AB9101000050068 PBSE1 10005 B.25 SIC 150 HP 100 5 25 6100 10 W §§
A29101000100041 PGSE1 10010 B.25 SIC 80 MWP 100 10 25 3800 1 ‘ o gi
A6910100015002801 P6SE1 10015 B.25,4 SIC 46 HP 100 15 25,4 6100 5 m % H
A29101000200021 PBSE1 10020 B.25 SIC 46 MWP 100 20 25 3800 1 ‘ 5
A29101000200041 PBSE1 10020 B.25 SIC 80 MWP 100 20 25 3800 1 ‘
A29101000200061 PBSE1 10020 B.25 SIC 150 MWP 100 20 25 3800 1 ‘
A69101000200071 PGSE1 10020 B.25 SIC 240 MWP 100 20 25 3800 5 m
A29101000200091 PBSE1 10020 B.25 SIC 400 MWP 100 20 25 3800 1 ‘
A29101250100041 PBSE1 12510 B.25 SIC 80 MWP 125 10 25 3000 1 ‘
A29101250100061 PGSE1 12510 B.25 SIC 150 MWP 125 10 25 3000 1 ‘
A69101250100091 PGSE1 12510 B.25 SIC 400 MWP 125 10 25 3000 10 m
A29101250200041 PBSE1 12520 B.25 SIC 80 MWP 125 20 25 3000 1 ‘
A29101250200061 PBSE1 12520 B.25 SIC 150 MWP 125 20 25 3000 1 ‘
A69101500080048 P6SE1 15008 B.20 SIC 80 HP 150 8 20 4000 10 W
AB910150010005801 PBSE1 15010 B.25 SIC 120 HP 150 10 25 4000 10 M
A29101500100061 PBSE1 15010 B.25 SIC 150 MWP 150 10 25 2500 1 ‘
A29101500100069 PBSE1 15010 B.25 SIC 150 SHP 150 10 25 4000 1 ‘
A29101500150059 PESE1 15015 B.20 SIC 120 SHP 150 15 20 4000 1 ‘
A69101500200021 P6SE1 15020 B.25 SIC 46 MWP 150 20 25 2500 5 W
A29101500200040 PGSE1 15020 B.25 SIC 80 WP 150 20 25 2000 1 ‘
A29101500200041 PBSE1 15020 B.25 sIC 80 MWP 150 20 25 2500 1 ‘
A29101500200061 PESE1 15020 B.25 SIC 150 MWP 150 20 25 2500 1 ‘
A691015002000D0 P6SE1 15020 B.25 SIC 180 WP 150 20 25 2000 5 m
A29101500250021 PBSE1 15025 B.20 SIC 46 MWP 150 25 20 2500 1 ‘
A29101500250040 P6SE1 15025 B.25 SIC 80 WP 150 25 25 2000 1 ‘
A69101500250054 PGSE1 15025 B.20 SIC 120 MP 150 25 20 3100 5 M
A29101500250061 P6SE1 15025 B.25 SIC 150 MWP 150 25 25 2500 1 ‘
A29101500250074 P6SE1 15025 B.20 SC 240 MP 150 25 20 3100 1 ‘
A6910150025007402 PBSE1 15025 B.20 SIC 240 MP 150 25 20 3100 10 m
A6910150030000101 P6SE1 15030 B.20 SIC 16 MWP 150 30 20 2500 4 m
AB9101500500001 PBSE1 15050 B.20 SIC 16 MWP 150 50 20 2500 2 M
AB9101500500051 PBSE1 15050 B.20 SIC 120 MWP 150 50 20 2500 2 W
AB910150050007101 PBSE1 15050 B.20 SIC 240 MWP 150 50 20 2500 2 W
A6910150050007401 PGSE1 15050 B.20 SIC 240 MP 150 50 20 3100 10 W
A69102000080048 PGSE1 20008 B.20 SIC 80 HP 200 8 20 3000 10 W
A6910200008004801 PGSE1 20008 B.25 SIC 80 HP 200 8 25 3000 (R Nowost



JEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

Numer artykutu

Oznaczenie

Jakosé/granulacja

A69102000100028
A69102000100068
A6910200011008001
A691020001300C8
A69102000200068
A69102000220064
A69102000250004
A691020002500C8
A29102000250041
‘ A29102000250061
A69102000380061
A69102500250028
A6910250020006101
A6911300060006801

P6SE1 20010 B.25,4
P6SE1 20010 B.25
P6SE1 20011 B.30
P6SE1 20013 B.13
P6SE1 20020 B.25
P6SE1 20022 B.25
P6SE1 20025 B.20
P6SE1 20025 B.51
P6SE1 20025 B.25
P6SE1 20025 B.25
P6SE1 20038 B.76,2
P6SE1 25025 B.32
P6SE1 25020 B.32
P6SE1 30060 B.51

oystem mocowania do tarcz polerskich

b 8 %¢

Numer artykutu

Oznaczenie

SIC 46 HP 200
SIC 150 HP 200
SIC 320 WP 200
SIC 70 HP 200
SIC 150 HP 200
SIC 150 MP 200
SIC 16 MP 200
SIC 70 HP 200
SIC 80 MWP 200
SIC 150 MWP 200
SIC 150 MWP 200
SIC 46 HP 250
SIC 150 MWP 250
SIC 150 HP 300
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal
— K

n
13
20
22
25
25
25
25
38
25
20
60

Zeliwo

25
76,2
32
32
51

Tytan

3000
3000
1500
3000
3000
2400
2400
3000
1900
1900
1900
2400
1500

2000
© stal

F S N S LI

- o

o o N

Aluminium

=

System mocowania do tarcz polerskich o
ksztatcie SE1 moze by¢ stosowany wytacz-
nie do wymiaréw 10010 B.25 i 10020 B.25.
Nie wolno uzywa¢ z tym systemem tarcz
polerskich o wiekszej $rednicy. Maksymalna
dopuszczalna predko$¢ skrawania dla tego
systemu mocowania wynosi 10 m/s. W przy-
padku $rednicy tarczy wynoszacej 100 mm
odpowiada to maksymalnie 1 900 obr./min.

Szt. w

A6981008000

System mocowania MCA + K25

Tuleja z tworzywa sztucznego (MCA) i sworzen mocujacy z trzpieniem 8 mm (K25)

opakowaniu

1
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v '{rﬂ B> Sciernica trzpieniowa do mazerowania

® $ciernica trzpieniowa do »
mazerowania cylindryczna

Sciernice trzpieniowe do mazerowania
firmy LUKAS pozwalaja na mazerowanie
stali nierdzewnej, aluminium i metali nieze-

laznych (kétka, chmury). Gtowice do ma- T L
zerowania nie zapychaja sie pytem szlifier
skim, a ich zdoInos$¢ szlifowania siega az do

plastikowej nasadki. e
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja (OE:}ar:iin) opaskzot;/vv;’niu
A29200200306021 P6MA ZY 2030.06 SIC 46 MWP 20 30 6 35 9500 1
A29200300306021 P6MA ZY 3030.06 SIC 46 MWP 30 30 6 35 6300 1 ‘ =
AB9200300306021 P6MA ZY 3030.06 SIC 46 MWP 30 30 6 35 6 300 50 m % T
A29200400306046 P6MA ZY 4030.06 SIC 46 MWP 40 30 6 35 4700 1 ‘ § %
A69200400306024 P6MA ZY 4030.06 SICDKL 46 MP 40 30 6 35 4700 10 m % -“-;’
A29200500306046 P6MA ZY 5030.06 SIC 46 MWP 50 30 6 35 3800 1 ‘ % =
A29200500306034 P6MA ZY 5030.06 SIC 60 MP 50 30 6 35 3800 1 ‘ >
A69200500306034 P6MA ZY 5030.06 SIC 60 MP 50 30 6 35 3800 30 m
A29200600306046 P6MA ZY 6030.06 SIC 46 MWP 60 30 6 35 3100 1 ‘
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo Tytan

Walec polerski PGPW

Wialec polerski P6PW do maszyny do satyno-
wania dla zapewnienia idealnie szczotkowa-

nych lub zmatowionych powierzchni. e
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja
A29401000500041 P6PW 100050 SIC 80 MWP 100 50 19 3000 1
A29401001000011 P6PW 100100 SIC 24 MWP 100 100 19 3000 1 ‘
A29401001000020 P6PW 100100 SIC 46 WP 100 100 19 3000 1 ‘
A29401001000021 P6PW 100100 SIC 46 MWP 100 100 19 3000 1 ‘
A69401001000031 P6PW 100100 SIC 60 MWP 100 100 19 3000 1 m
A29401001000040 P6PW 100100 SIC 80 WP 100 100 19 3000 1 ‘
A29401001000041 P6PW 100100 SIC 80 MWP 100 100 19 3000 1 ‘
A69401001000061 P6PW 100100 SIC 150 MWP 100 100 19 3000 1 m
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal Zeliwo Tytan  © Stal Aluminium
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GRUPA NARZEDZI POLERSKICH P7

Najbardziej precyzyjne prace mozliwe bez ograniczen

Polerskie $ciernice trzpieniowe, kofa
polerskie i soczewki polerskie LUKAS
zostalty opracowane specjalnie do za-
stosowan w mechanice precyzyjnej i
laboratoriach. Te narzedzia z miekkiego
elastomeru sa réwniez bardzo cenione

w innych obszarach zastosowan, takich
jak modelarstwo lub produkcja bizuterii.
Najmniejsze wymiary w réznych ksztat-
tach umozliwiaja obrébke najmniejszych
elementéw i struktur.

Mocowanie narzedziowe do matych tarez

(narzedzia spojone)

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

= do mocowania matych tarcz szlifierskich

Y vy
Numer artykutu Oznaczenie Mocowanie tarczy s .
opakowaniu
A6982003005 ‘ Mandrell 05 ‘ 3b ‘ 5 ‘ 3 ‘ 1
A6982003008 ‘ Mandrell 08 ‘ 4ab ‘ 8 ‘ 3 ‘ 1

* %k ¥
Numer artykutu Oznaczenie Ifsrzztea?tlg\?v opaskzc:;/vve\llniu

LU A6678012020494 P4- R12 SIC 80 hard 12 2 1,8 100
m AB678022040452003 P4- R22 SIC 150 medium :m: 22 4 18 100
W AB678022040452001 P4- R22 SIC 240 medium 22 4 18 100
m AB950000103007 P7-R17 SICGR 240 17 2 1,8 100
m AB9510R2200007L P7- R22 SICDKL 240 22 3,2 18 100
‘ A2950000101007 P7- R22 SICGR 240 :m:l 22 35 18 100
m AB950000101007003 P7- R22 SICGR 240 22 4 18 100
m A6950000107007 P7-L12 SICGR 240 12 15 18 100
m A6950000106006001 P7-L15 SICGR 240 15 2,4 18 1000
m A6950000106007 P7- L15 SICGR 240 QD 15 2,4 18 100
m A69510L2200007L P7-L22 SICDKL 240 21,8 3 18 100
A2950000105007 P7-L22 SICGR 240 22 3,4 18 100

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal

® stal

Aluminium Zeliwo Tytan
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" C w=> Mate polerskie Sciernice trzpieniowe z migkkiego elastomeru

= Srednica watu matych trzpieni polerskich

wynosi 2,35 mm. **7%

Szt. w
opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie

A6950000148207001 P7-148 M SICGR 240 9 6 2,35 100

A6950000150207001 P7-150 M SICGR 240 9 6 2,35 100

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

A6950000112007 P7-T12M : SICGR 240 1,6 6,5 1.8 100

A6950000114007 P7- N12 SICGR 240 1,5 6,5 1.8 100

AB950000116007001 P7- S6 — SICGR 240 5,8 275 18 100

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo Tytan

o C w> Testaw matyeh polerskich Sciernic trzpieniowyeh z migkkiego elastomery

-
-

%,%.

= Srednica watu matych trzpieni polerskich

wynosi 2,35 mm. ***

Trzpien Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie Zawartosc

mm opakowaniu

A29551301582077 ‘ Gr. P7 130-158M ‘ SICGR 240 ‘ 12 sztuk ‘ 2,35 ‘ 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo Tytan
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

NARZEDZIA CBN/DIAMENTOWE

Eksperci LUKAS - Twoja droga do idealnego narzedzia precyzyjnego

INFORMACJE 0GOLNE

Diament jest najtwardszym, a szescienny azotek boru (CBN)
jednym z najtwardszych materiatéw znanych cztowiekowi. Na-
leza one do klasy materiatéw superéciernych, a dzieki swojej
doskonatej twardos$ci sa nieodzowne w nowoczesnych pracach
precyzyjnych. Ziarna diamentowe ,D"” sa dostepne zaréwno w
wersji naturalnej, jak i syntetycznej, natomiast ziarnaz CBN ,,B”
sa produkowane wytacznie jako syntetyczne.

Ze wzgledu na skomplikowany proces syntezy lub naturalna
rzadko$¢ wystepowania, ziarna diamentowe lub CBN sa znacz-
nie drozsze od konwencjonalnych materiatéw $ciernych. Dzieki
swojej niezwyktej twardosci sg od nich réwniez znacznie lepsze
i niezbedne w wielu zastosowaniach. Szczegdlnie ekonomiczne
jest stosowanie materiatéw superéciernych w produkcji seryj-
nej na duza skale oraz do wytwarzania wysokiej jakoéci poje-
dynczych elementéw. Poréwnanie mikrotwardosci réznych ma-
teriatéw $ciernych przedstawiono na ponizszym wykresie.

Narzedzia diamentowe nadaja sie do obrébki wielu réznych ma-
teriatdéw, w tym materiatow twardych, takich jak weglik spie-
kany, ceramika, szkito, tworzywa sztuczne wzmocnione widk-
nem weglowym i szklanym (CFRP lub GFRP), a nawet sam
diament. Za pomoca narzedzi diamentowych mozna réwniez w
ekonomiczny sposéb obrabia¢ rézne tworzywa sztuczne, a na-
wet gume. CBN znajduje zastosowanie w obrobce stali harto-
wanych. Nasz zespét ekspertow chetnie doradzi Ci w wyborze
odpowiednich materiatéw $ciernych.

TWARDOSC

Te supertwarde materialy $cierne sa znacznie drozsze od kla-
sycznych, ale dzieki swojej ekstremalnej twardosci w zoptymali-
zowanych procesach produkcyjnych zapewniaja znaczny wzrost
wydajnoéci i tym samym wyrazna redukcje kosztéw.

Mikrotwardosé¢
Na ponizszym wykresie dobrze wida¢ ekstremalne réznice pod-
czas pomiaru mikrotwardosci.

CBN |

Diament I—
SIC |

Korund I

Kwarc I

| I
0 10000 20000 30000 40000 50000 60000 70000

I Twardosé w MPa

SPOIWA

Naszym klientom oferujemy supertwarde materiaty $Scierne z
réznymi spoiwami. Chetnie pomozemy Ci w wyborze odpo-
wiedniego spoiwa.

Spoiwo ceramiczne

W tych narzedziach ziarna $cierne sa spojone za pomoca ma-
trycy ceramicznej. Te wysokowydajne narzedzia pozwalaja uzy-
ska¢ najlepsza jako$¢ powierzchni. Ze wzgledu na bardzo nie-
wielkie zuzycie i ciagta powtoke $cierna uzyskuje sie wyjatkowo
dtuga zywotno$¢, co pozwala obnizy¢ koszty produkcji. Mozliwa
jest produkcja Sciernic o réznych wymiarach i strukturach, dzie-
ki czemu kazdy klient moze znalez¢ odpowiednie narzedzie dla
swoich potrzeb. (Wiecej informacji na stronie 147.)

Powtoka galwaniczna

W przypadku narzedzi z powtoka galwaniczna ziarna $cierne
sa niklowane elektrochemicznie i w ten sposéb spajane z po-
wierzchnig metalowego korpusu podstawowego. Te zwykle
tansze narzedzia moga by¢ produkowane w wielu specjalnych
ksztattach i profilach. Poniewaz zaréwno korpus podstawowy, jak
i spoiwo sg wykonane z metalu, zapewniaja one doskonate od-
prowadzanie ciepta powstajacego podczas procesu szlifowania.
Powtoki galwaniczne mozna naktada¢ nawet w przypadku bar-
dzo matej granulacji. Narzedzia te nadaja sie réwniez do stoso-
wania recznego i szlifowania na sucho. Stosowanie chtodziwa
zwieksza jednak ich trwato$é. Aby obnizy¢ koszty dla naszych
klientéw, oferujemy im ponowne natozenie powtoki na zuzyte
narzedzia. Jest to szczegdlnie ekonomiczne w przypadku stoso-
wania skomplikowanych lub duzych korpuséw podstawowych.
(Odpowiednie narzedzia znajdziesz na stronach 148-150.)

NARZEDZIA LUTOWANE PROZNIOWO

Oprécz lutowanych prézniowo tarcz do ciecia na zyczenie ofe-
rujemy naszym klientom wiele niestandardowych rozwiazan i
ksztattow, aby spetni¢ ich indywidualne wymagania. Ta wyjatko-
wo twarda powtoka charakteryzuje sie wysoka trwatosciag profi-
lu i ekstremalnie dtuga zywotnoscia.



ZIARNO

Wihasciwoséci fizyczne i chemiczne, ale takze ksztatt pojedyncze-
go ziarna decyduja o tym, jaki rodzaj ziarna zostanie uzyty. Dzie-
ki odpowiedniej gamie ziaren $ciernych nasz zespét ekspertéw
jest w stanie opracowa¢ odpowiednie narzedzie do konkretnych
zastosowan.

W przeciwienstwie do tradycyjnych ziaren Sciernych wielko$¢
ziarna dla diamentu i CBN zgodnie z norma ISO 6106 lub FEPA
nie jest podawana w amerykanskich jednostkach mesh, ale w
mikrometrach.

Obowigzuje zatem zasada: im mniejsza liczba, tym ziarno
jest drobniejsze, a im wieksza — tym grubsze.

Poréwnanie réznych parametréw znajduje sie w tabeli obok.

Przy wyborze wielkosci ziarna nalezy wzia¢ pod uwage, ze uzy-
cie supertwardych materiatow $ciernych ze wzgledu na wy-
jatkowo niska Scieralno$é¢ ziarna zasadniczo pozwala uzyskaé
wieksza chropowato$¢ powierzchni niz w przypadku tradycyj-
nych materiatéw $ciernych.

NARZEDZIA CBN/DIAMENTOWE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEENIN

Zakresy granulacji zgodnie z ISO 6106
lub norma FEPA i norma amerykarnska

Zakres granulacji | Norma amerykariska

CBN Diament

um mesh
B 46 D 46 38-45 325/400
B 54 D54 45-53 270/325
B 64 D64 53-63 230/270
B76 D76 63-75 200/230
B 91 D91 75-90 170/200
B 107 D 107 90-106 140/170
B 126 D 126 106-125 120/140
B 151 D 151 125-150 100/120
B 181 D 181 150-180 80/100
B 213 D 213 180-212 70/80
B 251 D 251 212-250 60/70

Niezawodne rozwigzania w zakresie narzedzi

JAKOSC

Narzedzia ze spoiwem ceramicznym idealnie nadaja sie do sto-
sowania w produkcji w duzych seriach z wykorzystaniem ma-
szyn. Pozwalaja one uzyska¢ najlepsza jako$¢ powierzchni w
niezawodny i powtarzalny sposoéb. Dzieki ekstremalnej trwato-
Sci i niewielkiemu zuzyciu mozna wydtuzy¢ okresy miedzy prze-
gladami i obnizy¢ koszty produkcji. Nasze precyzyjne narzedzia
diamentowe i CBN ze spoiwem ceramicznym charakteryzuje
szereg parametréw, w tym gama ziaren $ciernych, spoiwo ce-
ramiczne, jego porowato$¢ oraz gama odpowiednich trzpieni.
Nasz zespot ekspertéw chetnie pomoze Ci w opracowaniu indy-
widualnego rozwiazania i udzieli wyczerpujacych porad. Moze-
my réwniez pochwali¢ si¢ wieloletnim do$wiadczeniem w udo-
skonalaniu elementéw Sciernych oraz w obstudze producentéw
duzych serii.

TRZPIENIE

Do naszych réznych Sciernic trz-
pieniowych diamentowych i CBN
ze spoiwem ceramicznym zaleca-
my stosowanie trzpieni z weglika
spiekanego, poniewaz materiat
ten ma trzykrotnie wyzszy modut
sprezystosci w poréwnaniu ze stala.

Modut ten opisuje stopien odksztatcenia korpusu pod wptywem
sity. Wysoki modut sprezystosci trzpienia z weglika spiekanego
oznacza jedynie niewielkie odksztatcenie narzedzia pod wpty-
wem sit szlifowania.

WYBOR JAKOSCI

Narzedzia diamentowe ze spoiwem ceramicznym sa opatrzone
kodem jakosci LUKAS, ktéry okresla petna recepture. Dopiero
po otrzymaniu i analizie wszystkich danych dotyczacych zasto-
sowania nasi specjali$ci moga wyda¢ wiasciwa rekomendacje
odpowiedniego narzedzia.

Wybér jakoéci jest decydujacym krokiem do uzyskania idealne-
go rezultatu szlifowania. Zmieniajac jako$¢, mozna wptywaé na
twardos$¢ i porowato$¢ Sciernic. Pozwala to bezposrednio wpty-
wacé na parametry procesu, takie jak szybko$¢ skrawania, trwa-
tos¢ i jako$¢ powierzchni.

Chetnie doradzimy Ci w wyborze odpowiedniej jakosci.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)
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Diamentowa Sciernica trzpieniowa, galwanizowana BT

— o F=——=
T

% %k Ve
Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Wziizll(::é opaskzc:\./vv;’niu
A34013050126 DS 01003 D 126 1 3 3 40 1
A34013051126 DS 01503 D 126 1.5 3 3 40 1
A34013052126 DS 02005 D 126 2 5 3 40 1
A34013053126 DS 02505 D 126 2,5 5 3 40 1
A34013054126 DS 03005 D 126 3 5 3 40 1
A3401305412601 DS 03505 D 126 3,5 5 3 40 1
A34013055126 DS 04005 D 126 4 5 3 40 1
A3401305512601 DS 04505 D 126 4,5 5 3 40 1
A34013056126 DS 05006 D 126 5 6 3 40 1
A34013057126 DS 06007 D 126 6 7 3 40 1
A34013058126 DS 08010 D126 8 10 6 60 1
A34013059126 DS 10010 D 126 10 10 6 60 1
A34013060126 DS 12015 D 126 12 15 6 60 1
A34013090126 DSK 02020 D 126 2 - 3 40 1
A34013091126 DSK 03030 D 126 3 - 3 40 1
A34013092126 DSK 04040 " D 126 4 - 3 40 1
A34013093126 DSK 05050 N D 126 5 - 3 40 1
A34013094126 DSK 06060 D 126 6 = 3 40 1
A34013095126 DSK 08080 D 126 8 - 6 60 1

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany Zeliwo @® Tworzywo sztuczne/Drewno Inox/Stal Tytan

Diamentowa Sciernica trzpieniowa z weglika spiekanego, galwanizowana B

w
- T Ee=——=
T
L . e -
= Diamentowa $ciernica trzpieniowa
> ¥ T cylindryczna
Numer artykutu Oznaczenie Wielkos¢ ziarna S v .
opakowaniu
A340202305126 DSH 02303 D 126 2,3 3 2 75 1
A340203303126 DSH 03304 D 126 3.3 4 3 75 1
A340204305126 DSH 04305 D 126 4,3 5 4 75 1
A340206307126 DSH 06307 D 126 6,3 7 6 75 1
A340208310126 DSH 08310 D 126 8,3 10 8 75 1
A340210310126 DSH 10310 D 126 10,3 10 10 75 1

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Inox/Stal Tytan
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VSN =in Sciernica trzpieniowa GBN, galwanizowana

o) /= g

L

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow V\iiizlrk:as'é opaskzot;rvv;niu

A34033050126 CS 01003 B 126 1 3 3 40 1

A34033051126 CS 01503 B 126 1.5 3 3 40 1

A34033052126 CS 02005 B 126 2 5 3 40 1

A34033053126 CS 02505 B 126 2,5 5 3 40 1 %
A34033054126 CS 03005 B 126 3 5 3 40 1 é Egj
A3403305412601 CS 03505 B 126 3,5 5 3 40 1 g 2
A34033055126 CS 04005 B 126 4 5 3 40 1 § g
A3403305512601 CS 04505 B 126 4,5 B 3 40 1 % .
A34033056126 CS 05006 B 126 5 6 3 40 1 -
A34033057126 CS 06007 B 126 6 7 3 40 1

A34033058126 CS 08010 B 126 8 10 6 60 1

A34033059126 CS 10010 B 126 10 10 6 60 1

A34033060126 CS 12015 B 126 12 15 6 60 1

A34033090126 CSK 0202 B 126 2 = 3 40 1

A34033091126 CSK 0303 B 126 3 - 3 40 1

A34033092126 CSK 0404 ‘a B 126 4 = & 40 1

A34033093126 CSK 0505 N B 126 5 - 3 40 1

A34033094126 CSK 0606 B 126 6 = 3 40 1

A34033095126 CSK 0808 B 126 8 - 6 60 1

Zalecane zastosowanie: @ Stal Inox/Stal @ Tworzywo sztuczne/Drewno

¢ D Pilnik diamentowy do recznych maszyn do pilnikowania, galwanizowany

r———— -

L

* kv

Wielkosé Przekroj w Szt. w
ziarna opakowaniu

A34003122126 DF 3122 :: paski D126 4x1 15 50 1

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Ksztatt

A34003130126 DF 3130 \,\' okragty D 126 4 15 50 1

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan Inox/Stal Zeliwo




JEEN  SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIAMI WIAZANYMI) =

PRECYZYJNA REALIZAGJA NAJDDKEADNIEJSTYCH PRAG

Z PILNIKAMI DIAMENTOWYMI LUKAS DOPRACUJESZ KAZDY DETAL

Ty

| (' ¥

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

p— o ' ISRSAERENSEAERTS e ¢
L,
L
Yk Ye
Numer artykutu Oznaczenie Ksztatt Wl.elkosc fizekio) S W .
ziarna w mm opakowaniu
ptaski
A34003140091 DF 3140 prostokatny D91 50x1,4 70 140 1
ptaski
A34003140126 DF 3140 sragiclerny D 126 50x1,4 70 140 1
A34003142091 DF 3142 trojkatny D91 35x3,5 70 140 1
A34003142126 DF 3142 tréjkatny D 126 356x35 70 140 1
A34003143126 DF 3143 kwadratowy D 126 25x25 70 140 1
A34003144126 DF 3144 D potokragty D 126 52x1,9 70 140 1
A34003145126 DF 3145 okragty D 126 3 70 140 1
A34003146126 DF 3146 ’\ nozowy D 126 50x1,4 70 140 1

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany @ Tworzywo sztuczne/Drewno Inox/Stal Zeliwo Tytan
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Sciernice lamelowe talerzowe

Sciernice listkowe

Sciernice listkowe tarczowe/walcowe

Opaski $cierne i nosniki do opasek $ciernych
Rolki $cierne i nosniki do rolek sciernych
Kapturki scierne i nosniki do kapturkow sciernych
Krazki $cierne i nosniki do krazkéw $ciernych
Krazki fibrowe, nosniki talerzowe itp.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

(narzedzia na podtozu elastycznym)
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

INFORMACJE TECHNICZNE

Iestawienie najwazniejszych informacji 0 produkeie

INFORMACJE 0GOLNE

Nasze narzedzia szlifierskie i polerskie na podtozu elastycznym
sa wykonane z wysokiej jakosci ptotna i widkniny $ciernej. Skta-
daja sie one z elastycznego nosnika pokrytego ziarnem $cier
nym (patrz tabela na stronie 153).

® Rodzaj podtoza:
ptétno, poliester, widknina, wtdkno szklane lub weglowe

= Jakosé ziarna:
korund normalny (NK), weglik krzemu (SIC), korund cyrkono-
wy (ZK), ziarno ceramiczne (Ceramic)

Nasze narzedzia szlifierskie i polerskie na podtozu elastycznym
sg dostepne w réznych ksztattach i o réznych wielkosciach. Za-
kres zastosowan siega od obroébki zgrubnej po obrébke precy-
zyjna.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Prosimy o uwzglednienie naszych zalecanych predkosci robo-
czych. Podczas uzytkowania i przechowywania narzedzi szli-
fierskich i polerskich na podtozu elastycznym przestrzegac
przepiséw BHE wiacznie z zaleceniami FEPA dotyczacymi bez-
pieczenstwa. Narzedzia te sa oznakowane odpowiednimi pikto-

gramami, wskazujgcymi na prawidtowe ich uzytkowanie.

ZALECANE ZASTOSOWANIE NARZEDZI

Przy wyzszej predkosci obrotowej zaleca sie sto-
sowanie narzedzi z grubszym ziarnem, natomiast
przy nizszej predkosci z ziarnem drobniejszym.

W trakcie pracy z narzedziami LUKAS nalezy stoso-
wacé nieduzy nacisk: wiekszy nacisk w trakcie ob-
rébki nie ma wptywu na uzyskanie lepszego efektu,
prowadzi natomiast do szybszego zuzycia sie narze-
dzia. W przypadku, gdy wydajno$é obrébki nie jest
zadowalajaca, nie nalezy zwiegkszaé nacisku, lecz
uzy¢ narzedzia z grubszym ziarnem, aby uniknaé nie-
potrzebnego przedwczesnego zuzycia i obcigzania
narzedzia. Dodanie $rodkéw wspomagajacych szlifo-
wanie moze zwiekszy¢ wydajnos$¢ obrobki.
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JAKOSC | ZASTOSOWANIE

Odpowiedni materiat Scierny to kazdego zastosowania

Firma LUKAS oferuje odpowiedni materiat $cierny do kazde-
go zastosowania — odpowiednio dobrany do Twoich wymagan
i materiatéw, ktére poddajesz obrébce. Wysokiej jakosci mate-
riaty Scierne firmy LUKAS sg idealnie dostosowane do réznych
gatezi przemystu, obszaréw obrébki i wymogéw, co umozliwia
bardzo szeroki wybér narzedzi.

W ponizszym przegladzie znajdziesz wszystkie materiaty
$cierne do narzedzi szlifierskich i polerskich na podfozu elastycz-
nym. Zapoznaj sie z witasciwosciami i obszarami zastosowania
dla réznych materiatéw i dobierz prawidtowy typ ziarna $cierne-
go i narzedzia odpowiednio do Twoich wymagan.

Jakosé

Ptétno scierne NK
(korund normalny)
do uniwersalnego zastosowania

Ptétno scierne NK
(korund normalny)
ze spoiwem aktywnym
podczas szlifowania

Ptétno scierne ZK
(korund cyrkonowy)

Ptétno scierne ZK
(korund cyrkonowy)
ze spoiwem aktywnym
podczas szlifowania

Piétno scierne ZKS
(korund cyrkonowy)
z aktywnym spoiwem
warstwy wierzchniej

Ptétno SiC
(weglik krzemu)
np. dla przemystu lotni-
czego

Ptétno Ceramic
do twardych materiatow

Ceramic4X
(ziarno ceramiczne) do
wymagajacych zastosowan w
konstrukcjach stalowych

Purple Grain
(ziarno ceramiczne)
do uniwersalnych zastosowan

Wiéknina A
(korund normalny)
do uniwersalnego zastosowania

Wiéknina C
(weglik krzemu)
dla przemystu lotniczego

Wiéknina Z
(korund cyrkonowy)
dla szybkich sukcesow

Mieszanka wtokniny TF i ptotna
(korund normalny)
do ekstremalnych zastosowan

Mieszanka wiokniny A i ptotna
(korund normalny)
do uniwersalnego zastosowania

Mieszanka wtokniny C i ptotna
(weglik krzemu)
np. dla przemystu lotniczego

CeramicPS
Precyzyjnie formowane ziarno
do wymagajacych zastosowan

na stali

Ceramic3P
Ptétno Ceramic do zastosowan
na twardych materiatach

CeramicAd
Zoptymalizowane
ptétno Ceramic
do uniwersalnego zastosowania

‘ Zastosowanie

Tworzywo sztuczne,
drewno, aluminium,
stal

Inox

Inox
Inox

Inox

Tytan, aluminium,
inox, szkto, ceramika

Inox, stal, tytan

Stal

Inox, stal, aluminium,
tytan, zeliwo

Tworzywo sztuczne,
drewno, aluminium,
stal

Tytan, aluminium,
inox, szkto, ceramika

Tytan, aluminium,
inox, stal

Inox, stal, aluminium

Inox, stal, aluminium,
drewno

Tytan, aluminium,
inox, szkto, ceramika

Stal
Inox, stal, tytan

Inox

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)
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INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Sciernice lamelowe talerzowe LUKAS - od obrabki Zgrubnej

0 Wykonczenie powierzehni

INFORMACJE 0GOLNE

Oferujemy Sciernice lamelowe talerzowe do praktycznie wszyst-
kich zastosowan. Narzedzia te sg produkowane na réznych no-
$nikach (np. wiékno szklane, tworzywa sztuczne, metal oraz su-
rowce odnawialne), aby sprosta¢ kazdemu rodzajowi obrébki.
Dostepna granulacja otwiera szerokie mozliwosci: od obrébki
zgrubnej (od granulacji 36) po prace wykornczeniowe (granula-
cja 240).

ZASTOSOWANIE

ERGONOMIA

Zastosowanie $ciernic lamelowych talerzowych przynosi zdecy-
dowane korzysci w odniesieniu do ergonomii w poréwnaniu z
konwencjonalnymi tarczami $ciernymi. Hafas odczuwalny pod-
czas szlifowania jest o potowe mniejszy, podobnie jak wibra-
cje, ktére sa znacznie zredukowane. Poza tym narzedzia te sa
z reguly Izejsze i dzieki temu wymagaja mniejszej sity docisku.
Dzieki tym zaletom mozna stworzy¢ korzystne $rodowisko pra-
cy, ktére nie bedzie szkodliwe dla zdrowia.

Sciernice lamelowe talerzowe dostepne sa w $rednicach 100 mm
(z otworem 16 mm) oraz 115 mm, 125 mm, 150 mm i 178 mm
(otwor 22,23 mm) i 230 mm do stosowania w recznych szlifier
kach katowych.

W zaleznosci od potrzeb mozesz wybra¢ albo utozenie ptaskie, albo utozenie pochylone.

Przyktady zastosowan: V

/B, \

® gratowanie
® oczyszczanie odlewdw
= odrdzewianie

= wygtadzanie
= obrébka spoin spawalniczych

Sciernice z utozeniem ptaskim do szli-
fowania krawedzi i powierzchni. Kat pra-
cy narzedzia wynosi 0 — 15°.

Sciernice z utozeniem pochylonym
do obrébki punktowej,

np. spawoéw. ldealny kat pracy narzedzia
wynosi 15 — 25°.




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA

J-‘\

High Performance. Do tej rodziny naleza np. Sciernice Iamelowe talerzowq, 2
ktére dZIekl opatentowanemu kszta}tOWI lameli oraz ich rozmleszczenlu gwa \

PODLOZU ELASTYCZNYM)

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)
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JIEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) .

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

MOCNE. WYTRZYMALE. ERGONOMICZNE.
= wysoka stabilnos¢ i trwatos¢

® zintegrowany nosnik z odnawialnego wiékna
= réwnomierne zuzycie bez przegrzewania sie,

sypania lub wykruszania si ziarna innowacyjne kat roboczy nosnik talerzowy niski poziom
= innowacyjne ziarno ceramiczne: ostre do AN ziarno <10° nie jest wymagany  wibracji
% samego konca. . . _ . ceramiczne

N

Z EFEKTEM SAMOOSTRZENIA

Ziarno ceramiczne z efektem samoostrzenia zapew-
nia ciagty, chtodny szlif przy jednoczesnym matym
nacisku. Narzedzia te sa ostre do ostatniego ziarna.



= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [N

OSA [Q@sere (T Kompaktowa Sciernica talerzowa PG Double <CEIEEd

wysokowydajne i szybkie usuwanie mate-
riatu, zwtaszcza w przypadku hartowanych
powierzchni, zgorzeliny, twardych powtok
i wzmacnianych spawoéw

wysoka stabilnos¢ i trwatosé
zintegrowany noénik talerzowy
wzmocniony witéknem szklanym Y K

N maks, Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (obr/min) | opakowaniu

A27631250361547 PG Double 125 Ceramic 36

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Tytan Zeliwo

OSA [Qserie (-

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

OASAY,
VaWaS "3

= jedno zamiast dwoch narzedzi:
Eliminuje konieczno$¢ wymiany krazkéw
fibrowych i tarcz do szlifowania zgrubnego
= dostepna w pieciu rozmiarach
® najwyzsza wydajno$¢ skrawania przy

niewielkim naktadzie sity N
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja r""‘““s: S .

(obr/min) | opakowaniu
A27611150361547 PG EASY 115 Ceramic 36 15 22,23 13 300 10
A27611150601547 PG EASY 115 Ceramic 60 15 22,23 13 300 10
A27611150801547 PG EASY 115 Ceramic 80 15 22,23 13 300 10
A27611250361547 PG EASY 125 Ceramic 36 125 22,23 12 200 10
A27611250601547 PG EASY 125 Ceramic 60 125 22,23 12 200 10
A27611250801547 PG EASY 125 Ceramic 80 125 22,23 12 200 10
A27611500361547 PG EASY 150 Ceramic 36 150 22,23 10 200 10
A27611800361547 PG EASY 180 Ceramic 36 180 22,23 10 200 10
A27612300361547 PG EASY 230 Ceramic 36 230 22,23 6 600 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium ED

MAGAJACYCH ZASTO-
MPAKTOWA SCIERNI-
Y W AKCJI!

DO NAJBARDZIE WY
SOWAN — ZOBACZ KO
CE TALERZOWA PG EAS




XM SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

1 1aminst 2

eliminuje koniecznosé
.\ wymiany krazkéw fibrowych
i tarcz do szlifowania
zgrubnego

PG Easy CeramicPS jest innowacyjnym
uzupetnieniem rodziny Power Grinder.
Kompaktowa $ciernica talerzowa jest
cienka i lekka, dzieki czemu stanowi
optymalne, uniwersalne narzedzie recz-
ne, ktére idealnie nadaje sie dla matych
zaktadéw rzemieslniczych.

Zintegrowany noénik talerzowy wzmoc-
niony wtbknem szklanym zapewnia mak-
symalng wydajnos¢, wysoka stabilnosé i
trwato$é, a przy tym duzy komfort uzyt-
kowania: synchronizacja i agresywno$¢
w najlepszej formie!

Cienka i lekka konstrukcja PG Easy
CeramicPS sprawia, ze jest to idealne na-
rzedzie do zastosowari mobilnych w ma-
tych warsztatach rzemieslniczych. Brak
krazkéw fibrowych i tarcz do szlifowa-
nia zgrubnego utatwia prace. Dzieki nie-
wielkiemu naciskowi i niskiemu zapo-
trzebowaniu na moc PG Easy CeramicPS
idealnie nadaje sie do stosowania na aku-
mulatorowych szlifierkach katowych. Pre-
cyzja i wydajno$¢ w jednym narzedziu.

WEASCIWOSCI

Zobacz w akcji

noénik talerzowy wzmocniony witok-
nem szklanym i trojkatne, precyzyjnie
uksztattowane ziarno ceramiczne dla
zapewnienia maksymalnej wydajnosci
gteboka strefa $rodkowa umozliwia
ptaska obrébke, a przy tym doskonata
synchronizacje i agresywnos$é

nie sa wymagane zadne akcesoria ani
dodatkowy no$nik

najwyzsza zywotnosé

DOWIEDZ SIE WIECEJ O
PG EASY CERAMIC PS!

Wiecej informaciji
o produkcie




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [N

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

OSA [Qserie (35— Kompaktowa Sciernica talerzowa PG EASY CeramicP$ <«CTILEd

= jedno zamiast dwdch narzedzi: eliminuje
konieczno$¢ wymiany krazkéw fibrowych
i tarcz do szlifowania zgrubnego

= no$nik talerzowy wzmocniony wiéknem
szklanym i precyzyjnie uksztattowane ziarno
ceramiczne dla zapewnienia maksymalnej
wydajnosci

= gleboka strefa Srodkowa umozliwia ptaska
obrébke, a przy tym doskonatg synchroniza-
cje i agresywnos$é

= brak konieczno$ci stosowania akcesoriow
® najwyzsza zywotnosé e @ ¢

‘ D H ‘ N maks. Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja
(obr/min) | opakowaniu

A67651250360799 PG EASY 125 CeramicPS 36+ 22,23 12 200 “

Zalecane zastosowanie: @ Stal Inox/Stal




JIEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Zobacz w akcji

Jako wysoce agresywne narzedzie $cierne V4 Purple Power jest
zaprojektowany do wysokowydajnych szlifierek katowych. W ro-
botach i automatach szlifierskich ta tarcza szlifierska pokazuje,
do czego jest zdolna. Osiaga ona unikalne wartosci wydajnosci
w potaczeniu z diuga trwatoscia o imponujacej ekonomicznosci.

Nasyp z ziarna $ciernego z wysokowydajnej ceramiki zapew-
nia V4 Purple Power znakomita moc. Do tego dochodzi ksztatt

EASTREMALNA WYDAINOSE SZIFOWANIA
W ZASTOSOWANIACH PRIEMYSLOWYCR

>

00 g
Inax /Acket

lameli zoptymalizowany do ciezkiej pracy. Ta éciernica lamelo-
wa talerzowa z imponujaca predkoscia szlifuje stal, inox, zeliwo
oraz tytan. V4 Purple Power podczas szlifowania rozdrabnia do
20 kg stali konstrukcyjnej na drobne wiory. Jej wydajno$¢ usu-
wania materiatu jest do 250% wieksza niz w przypadku zwy-
ktych narzedzi. Z trwatoscig rowna okoto 3,5 godziny to narze-
dzie $cierne dla robotéw jest niezwykle wytrzymate.

V4 Purple Power

g iQSerie OSA&

ekstremalna wydajno$¢ szlifowania w

zastosowaniach przemystowych

idealna do stosowania na robotach

szlifierskich, automatach szlifierskich
i wydajnych urzadzeniach napedowych

* Kk

Numer artykutu Oznaczenie

A274812503600475 V4 Purple Power 125

Zalecane zastosowanie:

ekstremalna wydajno$¢ skrawania

ponad 20 kg skrawanej stali konstrukcyjnej
w zastosowaniach na robocie

= mniej zmian narzedzi

wysoka ergonomia

Szt. w
opakowaniu

N maks.

Granulacja (obr/min)

Ceramic 36

Inox/Stal @ Stal Aluminium Tytan Zeliwo



= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [N

Mlll} Illl\ SPEIIJA[ISTIIW 00 MIETMII

R TN

V4 Master stosuje sige na szlifierce katowej, kiedy jest potrzebna
energiczna wydajno$¢ skrawania. Ta $ciernica listkowa wykaz .
je swoja site usuwania materiatu podczas ciggtego zaokraglania = '
ostrych krawedzi oraz podczas wykanczania spoin i cie¢ palni-
kiem. Dzieki duzej wydajnosci skrawania zapewnia ona szyb-

kie i tatwe wykonywanie nawet najbardziej wymagajacych prac.

To narzedzie scierne LUKAS opracowat dla przemystu stalowe-
go i budowy zbiornikéw, stoczni i offshore, budowy maszyn
i urzadzen - czyli dla kazdego, kto usuwa z blachy i stali duzo
materiatu podczas szlifowania. Do tego V4 Master jest znakomi-
tym wyborem. Dzigki niewielkiemu wysitkowi, gtebokiej strefie
wgtebienia i cichemu szlifowaniu bez wibracji praca tym narze-
dziem jest bezproblemowa.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

Zobacz w akgcji

OSAE iQSerie Qﬁ?)

= doskonate skrawanie

= wysoka wytrzymatos$é krawedzi

= gleboka strefa srodkowa

= dfuga zywotnosé

= niski poziom hatasu i wibracji

= ergonomiczna — nie wymaga duzej sity
= nje zawiera zelaza, siarki ani chloru

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (olr)‘r";:ﬁin) opaskz;;/vv;niu
A27471150401465 V4 Master 115 ZK 40 15 22,23 13300 10
A27471150601465 V4 Master 115 ZK 60 15 22,23 13300 10
A27471250401465 V4 Master 125 ZK 40 125 22,23 12 200 10
A27471250601465 V4 Master 125 ZK 60 125 22,23 12 200 10
A27471780401465 V4 Master 178 ZK 40 178 22,23 8500 10




X SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£OZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

WYZSZA WYDAJNOSC SZLIFOWANIA DZIEKI

0 0/ INNOWACYJNEMU ROZMIESZCZENIU LAMELI

MATERIALU SCIERNEGO ZNAJDUJE
SIE W CZESCI ZEWNETRZNEJ TARCZY BRI

NOSNEJ ~~.
SZERSZE

LAMELE

-
~—o
-
-~
-~
~ -
-~

AZ DO WARSTW SZLIFUJACYCH )
UMIESZCZONYCH SOLIDNY NOSNIK
JEDNA NAD DRUGA ZE STALI




Efektywne, wysokowydajne $ciernice
lamelowe talerzowe SLTT firmy LUKAS
sg ulepszona alternatywa tarcz do szlifo-
wania zgrubnego i normalnych Sciernic
lamelowych talerzowych.

Opatentowany przez firme LUKAS
ksztatt i uktad lameli zapewnia — w po-
rownaniu do tarcz do szlifowania -
0 50% nizszy poziom hatasu, mniej wi-
bracji, szybsza prace, wyzsza wydajnosé
i lepiej wykonczone powierzchnie. Pta-
skie utozenie lameli sciernych nie tylko
zapewnia bezpieczniejsza prace, lecz
roéwniez zmniejsza zuzycie narzedzia.

WtASCIWOSCI

= nadzwyczajna wydajno$¢ skrawania
= niezwykle dtugi okres zywotnosci

= solidny no$nik ze stali

= niski poziom hataséw i wibracji

CZTERY WARIANTY SLTT

Heavy Duty
ptétno scierne Ceramic

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) XN

Oryginat marki LUKAS:
Ksztatt i uktad lameli LUKAS, w
przypadku ktérych stosowana
jest wieksza ilo$¢ ziaren Scier-
nych.

Wyjatkowo duza liczba ziaren $ciernych
na zewnetrznej $rednicy tego narzedzia
pozwala uzyskaé bardzo wysoka wy-
dajnosé szlifowania na minute. Scierni-
ce lamelowe talerzowe pozostaja ostre
przez caty okres zywotnosci dzieki wie-
lowarstwowe] powtoce $ciernej. Jezeli
lamele ulegaja zuzyciu, wéwczas odsta-
niaja znajdujaca sie pod spodem nowa
warstwe $cierna. W rezultacie osiggaja
dtugi okres zywotnosci przy statej jako-
$ci szlifowania.

ZASTOSOWANIE

Idealne do obrébki spawdw, gratowania,
odrdzewiania, oczyszczania i wygtadzania.
Dzieki otworowi o wielkosci 22,23 mm
narzedzie pasuje do wszystkich dostep-
nych szlifierek katowych.

Inox Cera
Scierne Z-Power ptétna scierne C

zaprojektowane do najbardziej
wymagajacych obrébek i naj-
ciezszych zastosowan
szczegdlnie wytrzymate podczas
obrébki krawedzi, stali harto-
wanych i ulepszonych cieplnie,
wyzarzanych albo powlekanych
powierzchni

nie zawiera zelaza, siarki ani
chloru

innowacyjne narzedzie do szlifo-
wania stali nierdzewnej

brak szkliwienia (tepienia) i
nagrzewania sie lameli dzigki
spoiwie z aktywnymi domiesz-
kami w warstwie zewnetrznej
réwnomierna wydajnos$¢ zaréw-
no na krawedziach, jak i na catej
powierzchni

nie zawiera zelaza,
siarki ani chloru

3P to skrot od Persistence,
Precision i Power, co oznacza
trwatosé, precyzje i wydajnosé
maksymalna zywotnos¢ dzieki
6-warstwowej powtoce Sciernej

nadaje sie szczegdlnie do twar-
dych i wytrzymatych materia-
téw, takich jak stal nierdzewna

Stal
Scierne ZK

® zoptymalizowane do uniwersal-
nego zastosowania na szerokiej
gamie stali i aluminium

= niezwykle odporne ziarno o wy-
sokiej wytrzymatosci na nacisk

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)




JIEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Sciernica lamelowa talerzowa SLTT Ceramic3P (7" [@seie OSA

n z efektem samoostrzenia

| = z nowym ptétnem ceramicznym
Ceramic3P, ktére zapewnia trwate,
precyzyjne i wydajne szlifowanie

brak pekania narzedzia dzieki solidnemu
nosnikowi ze stali

z oryginalnym ksztattem lameli LUKAS
do najtrudniejszych zadan

maksymalna zywotnos$¢ dzieki wielowar-
> %k stwowej powloce $ciernej

N maks. Szt. w

N rt i i
umer artykutu Oznaczenie Granulacja (obr/min) | opakowaniu

A67201250360085 SLTT 125 Ceramic3P 36

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal Tytan

ZOBACZ SLTT CERAMIC3P Z NAS‘@I‘:AI\
NOWYM, lNNOWACYJNYl\/\ ZI\AR

CERAMICZNYM W AKCJI!

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

= zaprojektowane do najbardziej wymagaja-

H cych obrébek i najciezszych zastosowan

m szczegdlnie wytrzymate podczas obrébki
krawedzi, stali hartowanych i ulepszonych
cieplnie, wyzarzanych albo powlekanych

powierzchni
'S & ¢ m nie zawiera zelaza, siarki ani chloru
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (olr)]:;?mkwsin) opiz(;\./vv;’niu
A27201150400050 SLTT 115 Ceramic 40 115 22,23 13300 10
A27201150600050 SLTT 115 Ceramic 60 115 22,23 13 300 10
A27201250400050A SLTT 125 Ceramic 40 125 22,23 12 200 10
A27201250600050 SLTT 125 Ceramic 60 125 22,23 12 200 10
A27201500400050 SLTT 150 Ceramic 40 150 22,23 10 200 10
A27201780400050 SLTT 178 Ceramic 40 178 22,23 8500 10
A27201780600050 SLTT 178 Ceramic 60 178 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan Aluminium Zeliwo © Tworzywo sztuczne/Drewno




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [N

OSA [Qserie (3 Sciernica lamelowa talerzowa SUTT Inok

turbosciernica talerzowa do obrébki H
stali nierdzewnej

brak szkliwienia i nagrzewania sie lameli
= réwnomierna wydajno$¢ zarébwno na
krawedziach, jak i na catej powierzchni

= nie zawiera zelaza, siarki ani chloru ***

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (ol:rr;ra::in) opaskzc:\./vvgniu
A27201150400045 SLTT 115 Z-Power 40 115 22,23 13 300 10
A27201150600045 SLTT 115 Z-Power 60 115 22,23 13 300 10
A27201250400045A SLTT 125 Z-Power 40 125 22,23 12 200 10
A27201250600045 SLTT 125 Z-Power 60 125 22,23 12 200 10
A27201500400045 SLTT 150 Z-Power 40 150 22,23 10 200 10
A27201780400045 SLTT 178 Z-Power 40 178 22,23 8500 10
A27201780600045 SLTT 178 Z-Power 60 178 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: [ISIE] © Stal

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

OSA [Qserie (3 Sciernica lamelowa talerzowa SUTT Stahl

D
|
1 4.
H
= zoptymalizowana pod katem stali
= niezwykle odporne ziarno o wysokiej
wytrzymatos$ci na nacisk > Yk
. . Szt. w
N rtykut naks.
umer artykutu Oznaczenie Granulacja tateriiinin) | epetememie
A27201150400065 SLTT 115 ZK 40 15 22,23 13300 10
A27201150600065 SLTT 115 ZK 60 15 22,23 13300 10
A27201250400065A SLTT 125 ZK 40 125 22,23 12 200 10
A27201250600065 SLTT 125 ZK 60 125 22,23 12 200 10
AB7201250800018 SLTT 125 ZKS 80 125 22,23 12 200 (VIR Nowos¢: |
A27201500400065 SLTT 150 ZK 40 150 22,23 10 200 10
A27201500600065 SLTT 150 ZK 60 150 22,23 10 200 10
A27201780400065 SLTT 178 ZK 40 178 22,23 8500 10
A27201780600065 SLTT 178 ZK 60 178 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal Aluminium Zeliwo © Tworzywo sztuczne/Drewno




XM SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

ODKRYJ JEJ EFEKTYWNOSC W POROWNANIU Z KONWENCJONALNYMI
; SCIERNICAMI LAMELOWYMI TALERZOWYMI -

WYZSZA WYDAJNOSC SZLIFOWANIA DZIEKI

0 0/ SPECJALNEMU UKtADOW! LAMELI

MATERIAtU SCIERNEGO ZNAJDUJE -
SIE W CZESCI ZEWNETRZNEJ DRI
TARCZY NOSNEJ
SZERSZE
LAMELE

-
~—o
-
-~
-~
~
-~
~ -

AZ DO WARSTW SZLIFUJACYCH
UMIESZCZONYCH
JEDNA NAD DRUGA

NOSNIK Z WEOKNA
SZKLANEGO



Sciernice lamelowe talerzowe V2 Power
z lamelami $ciernymi i no$nikami z wiok-
na szklanego firmy LUKAS stanowia
ulepszona alternatywe dla tarcz do szli-
fowania zgrubnego lub zwyktych $ciernic
lamelowych talerzowych.

Lekki, stabilny i elastyczny nosnik $cier
nic talerzowych z wtékna szklanego dzie-
ki swojej elastycznosci zapewnia dosko-
naty efekt wykoniczenia powierzchni.
Wysoka odpornos$é na pekanie, niski po-
ziom wibracji podczas pracy oraz tatwa
obstuga doskonale uzupetniaja zalety
$ciernicy lamelowej talerzowej V2 Power.

Oryginalny ksztatt i uktad lameli LUKAS
w poréwnaniu z tarczami do szlifowania
zgrubnego zapewnia o 50% nizszy po-
ziom hatasu, mniej wibracji, szybsza pra-
ce, wyzsza wydajnosé i lepiej wykonczo-
ne powierzchnie. Ptaskie utozenie lameli
Sciernych nie tylko zapewnia bezpiecz-
niejsza prace, lecz réwniez zmniejsza zu-
Zycie narzedzia.

Wyjatkowo duza liczba ziaren $ciernych
na zewnetrznej $rednicy tego narzedzia

PIEC WARIANTOW V2 POWER

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) XN

Oryginat marki LUKAS:

Ksztatt i uktad lameli LUKAS, w
przypadku ktérych stosowana jest
wieksza ilos$¢ ziaren Sciernych.

pozwala uzyskaé bardzo wysoka wy-
dajnos¢ szlifowania na minute. Scierni-
ce lamelowe talerzowe pozostaja ostre
przez caty okres zywotnosci dzieki wie-
lowarstwowej powtoce $ciernej. Jezeli
lamele ulegaja zuzyciu, wowczas odsta-
niajg znajdujaca sie pod spodem nowa
warstwe Scierng. W rezultacie osiagaja
dtugi okres zywotnosci przy statej jako-
Sci szlifowania.

WtAScIwoScl

= nadzwyczajna wydajno$¢ skrawania
= dfuga zywotnosé

= solidny nos$nik z wtékna szklanego

ZASTOSOWANIE
Idealne do obroébki spawoéw, gratowania,
odrdzewiania, oczyszczania i wygtadzania.

Heavy Duty
ptétno scierne Ceramic

= zaprojektowane do naj-
bardziej wymagajacych
obrébek i najciezszych
zastosowan

szczegoblnie wytrzymate
podczas obrébki krawe-
dzi, stali hartowanych

i ulepszonych cieplnie,

wyzarzanych albo powle-

kanych powierzchni

nie zawiera zelaza,
siarki ani chloru

CeramicAd
ptétno scierne CeramicAd

Udoskonalona wersja
czerwonego ptotna cera-
micznego: szybsza

i wydajniejsza

wysoka wydajnos¢ skra-
wania i najwyzsza ostros¢
do trudnych zastosowan
na stali hartowanej i pow-
lekanych powierzchniach

Inox
ptétno Scierne Z-Power

opracowane do obrobki
stali nierdzewnej

brak szkliwienia (tepienia)
i nagrzewania sie lameli
dzieki spoiwie z aktyw-
nymi domieszkami w
warstwie zewnetrznej
rownomierna wydajnosé
zarowno na krawedziach,
jak i na catej powierzchni

nie zawiera zelaza,
siarki ani chloru

Stal
ptotno scierne ZK

zoptymalizowane do uni-
wersalnego zastosowania
na szerokiej gamie stali i
aluminium

niezwykle odporne ziarno
o wysokiej wytrzymatosci
na nacisk

ALU
ptétno scierne SIC

szczegolnie dobrze
nadaje sie do obrob-

ki spawow i obrobki
korncowej materiatow
aluminiowych

idealne réwniez do kom-
pozytow widknistych,
takich jak GFRP i CFRP

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)




JIEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

12 POWER 1 SYSTEMEM MIII}II.IA[:VM I-LOCK ¢

WYSOKOWYDAJNA SCIERNICA TALERZOWA Z INNOWACYJNYM SYSTEM EM MONTAZU

MONTAZ NARZEDZI SCIERNYCH

JESZCZE NIGDY NIE BYL TAK PROSTY
Wydajna sciernica lamelowa talerzowa
V2 Power jako pierwsze narzedzie LUKAS
zostata wyposazona w nowy system mo-
cujacy X-LOCK. W ten sposéb znakomita
wydajnos¢ szlifowania taczy sie ze zmia-
na narzedzia w ciagu paru sekund.

Dzigki nowemu systemowi X-LOCK
ustawiasz tarcze szlifierskg w uchwycie
i zatrzaskujesz ja — gotowe. Odgtos klik-
niecia wskazuje, ze tarcza jest dobrze za-
mocowana. Nie ma juz czesci, ktére mo-
glyby sie zgubié, jak nakretka mocujaca
i klucz. Tym samym zmiana narzedzia na-
stepuje tatwo i szybko.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)
Zdjecie: Bosch

L8 Yock j@seie 0OSA

profesjonalista do najtrudniejszych zastoso-
wan na stali, stali okretowej, stali Hardox,
stopach na bazie niklu i tytanie

szybko osigga imponujaca wydajno$¢ skra-
wania podczas zgrubnej obrébki stali oraz
szlifowania krawedzi i spawow

zmiana narzedzia bez uzycia klucza

w ciggu kilku sekund

wszystkie zalety wydajnych Sciernic lame-
lowych talerzowych LUKAS V2 Power

w potaczeniu z najnowszym systemem
montazu

'S @ ¢ ® nie zawiera zelaza, siarki ani chloru
. . N maks Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja fateriiinin) | epetememie
A67441250401844 V2 Power 125 Ceramicédx 40 ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 12 200 ‘ 10
A67441250601844 V2 Power 125 Ceramicdx 60 125 X-LOCK/22,23 12 200 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo Tytan @ Tworzywo sztuczne/Drewno
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OSA iQserie (§ Sciernica lamelowa talerzowa V2 Power Heavy Duty

—_

AR m@

R4 oo

® szczegolnie wytrzymate podczas obrébki
krawedzi, stali hartowanych i ulepszonych
cieplnie, wyzarzanych albo powlekanych

powierzchni
® nje zawiera zelaza, siarki ani chloru * %k
. . N maks, Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja i .
(obr/min) | opakowaniu
A27441150401450 V2 Power 115 Ceramic 40 115 22,23 13300 10
A27441150601450 V2 Power 115 Ceramic 60 15 22,23 13 300 10
A27441250401450 V2 Power 125 Ceramic 40 125 22,23 12 200 10
A27441250601450 V2 Power 125 Ceramic 60 125 22,23 12 200 10
A27441780401450 V2 Power 178 Ceramic 40 178 22,23 8500 10
A27441780601450 V2 Power 178 Ceramic 60 178 22,23 8500 10
A27442300401428 V2 Power 230 Ceramic 40 230 22,23 6 600 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan Aluminium Zeliwo © Tworzywo sztuczne/Drewno

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

OSA iQserie (3 Sciernica lamelowa talerzowa V2 Power Ceramichd

—_l

innowacyjny nosnik z wtékna szklanego:
stabilny i elastyczny dla najlepszej obrébki
powierzchni

opatentowany ksztaft lameli: zmniejsza
hatas i wibracje 0 50%.

wysoka wydajno$¢ usuwania materiatu:
efektywna i niezawodna, idealna do réz-
nych zastosowan

Maksymalna ostrosé: na powierzchni na-
rzedzia stale odstaniane sa $wieze, ostre
krawedzie ziaren $ciernych.
wszechstronne mozliwosci zastosowania:
obrébka powierzchni promieniowych i czo-
fowych, idealna do skomplikowanych geo-

metrii * %k
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja n"‘a"s: s 1 .
(obr/min) | opakowaniu
AB67441000401466 ‘ V2 Power 100 ‘ CeramicAd 40 ‘ 100 ‘ 15,00 ‘ 15 300 ‘ 10
‘ AB67441000601466 ‘ V2 Power 100 ‘ CeramicAd 60 ‘ 100 ‘ 15,00 ‘ 15 300 ‘ 10 ‘
‘ AB67441250401466 ‘ V2 Power 125 ‘ CeramicAd 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘
‘ A67441250601466 ‘ V2 Power 125 ‘ CeramicAd 60 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘
AB67441780401466 V2 Power 178 CeramicAd 40 178 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stahl ® stal Zeliwo




JIEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =
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"3

ZOPTYMALIZOWANA POD KATEM ROZNYCH STOPOW ALUMINIUM V2 POWER ALU

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Seiernica lamelowa talerzowa V2 Power Rlu (37 [Qseie 0S4

L Av‘v. iw

1070767 A S8

= weglik krzemu (SIC) doskonale nadaje sie
do przygotowania i obrébki koricowej spa-

e wow réznych stopdw aluminium

= weglik krzemu (SIC) doskonale nadaje sie
réwniez do obrébki nowoczesnych materia-
téw, takich jak GFRP lub CFRP

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (Oglf/‘:::in) opaskzg;/vvz\a’niu
A27441150401434 V2 Power 115 SIC 40 15 22,23 13 300 10
m A67441150601434 V2 Power 115 SIC 60 15 2223 | 13300 10
‘ A27441250361434 V2 Power 125 SIC 36 125 22,23 12 200 10
‘ A27441250401434 V2 Power 125 SIC 40 125 22,23 12 200 10
‘ A27441780241434 V2 Power 178 SIC 24 178 22,23 8500 10
A27441780361434 V2 Power 178 SIC 36 178 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: Aluminium Tytan © Tworzywo sztuczne/Drewno
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Sciernica lamelowa talerzowa V2 Power Inox

= zoptymalizowana pod katem obrobki ST Cocere A— 0
stali nierdzewnej
= brak szkliwienia i nagrzewania sie lameli HLR

rownomierna wydajno$¢ zaréwno na
krawedziach, jak i na catej powierzchni
nie zawiera zelaza, siarki ani chloru

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (ol;]rrxrk:in) opasl<zzat;/vv;,niu
A27441150401445 V2 Power 115 Z-Power 40 115 2223 | 13300 10
A27441150601445 V2 Power 115 Z-Power 60 115 2223 | 13300 10 ‘
A67441150801445 V2 Power 115 Z-Power 80 115 2223 | 13300 10 W
A27441250401445 V2 Power 125 Z-Power 40 125 2223 | 12200 10 ‘
A27441250601445 V2 Power 125 Z-Power 60 125 2223 | 12200 10 ‘
A27441780401445 V2 Power 178 Z-Power 40 178 22,23 8500 10 ‘
A27441780601445 V2 Power 178 Z-Power 60 178 22,23 8500 10 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ~ © Stal

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

OSA Qseric (77— Sciernica lamelowa talerzowa V2 Power Stahl

.“(;,010.-.'7.:
0050 A——

= idealna do uniwersalnego zastosowania
na stali

= niezwykle odporne ziarno
o wysokiej wytrzymatosci na nacisk

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja opaSkZ(:\./vv;’niu
A27441000401465 V2 Power 100 ZK 40 100 16,00 15 300 10
A27441000601465 V2 Power 100 ZK 60 100 16,00 15 300 10
A27441150401465 V2 Power 115 ZK 40 15 22,23 13300 10
A27441150601465 V2 Power 115 ZK 60 115 22,23 13300 10
A27441250401465A V2 Power 125 ZK 40 125 22,23 12 200 10
A27441250601465 V2 Power 125 ZK 60 125 22,23 12 200 10
A67441250801465 V2 Power 125 ZK 80 125 22,23 12 200 10 m
A27441780401465 V2 Power 178 ZK 40 178 22,23 8500 10
A27441780601465 V2 Power 178 ZK 60 178 22,23 8500 10
A27442300401418 V2 Power 230 ZKS 40 230 22,23 6600 5

Zalecane zastosowanie: ® Sstal Inox/Stal Aluminium Zeliwo © Tworzywo sztuczne/Drewno
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODOZU ELASTYCZNYM) =

-

TRIY NARZEDZIR, JEDEN GEL: IDEALNE SPAWY PAGHWINDWE

Szlifowanie spoin pachwinowych popra-
wia jakos$¢ spawow i zwieksza odpor
no$¢ na korozje, jednoczesnie minima-
lizujgc koniecznos$¢ ponownej obrébki.
Dodatkowo pozwala ono wydtuzy¢ zy-
wotnos¢ komponentdéw i zoptymalizo-
wac absorpcje naprezen, co zwiegksza
bezpieczenstwo i niezawodnoéé. Daj sie
zainspirowa¢ przysztosciowymi mozli-
wosciami szlifowania!

V2 Edge CeramicAd

Sciernica lamelowa talerzowa

innowacyjny nosnik z wtékna szklanego:

stabilny i elastyczny dla najlepszej obrébki

powierzchni

® opatentowany ksztatt lameli: zmniejsza
hatas i wibracje o 50%

= Maksymalna ostro$é: na powierzchni

narzedzia stale odstaniane sa swieze,

ostre krawedzie ziaren $ciernych.

wszechstronne mozliwosci zastosowania:
obrébka powierzchni promieniowych i czoto-
wych, idealna do skomplikowanych geometrii

SKORZYSTAJ Z NASZYCH DEDYKOWANYCH PRODUKTOW
DO PRECYZYJNEJ OBROBKI SPOIN PACHWINOWYCH

Profesjonalne narzedzia U-Edge Pro, V2
Edge i SLTflex firmy LUKAS zapewniaja
najlepsze wyniki i pokrywaja szeroki za-
kres zastosowan w obrébce spawéw pa-
chwinowych.

DOWIEDZ SIEWS
ESJONALNYCH

PROF
SPOIN PACHW|NOWYCH!

U-Edge Pro
erka do spoin pachwinowy

wszechstronne zastosowanie: idealna do szli-
fowania, poprawek, czyszczenia i optycznego
wygtadzania spawow

trwate ptotno scierne: stata wydajnosé az
do ostatniego ziarna $ciernego

zintegrowana ostona bokow: zapobiega
uszkodzeniom obrabianego przedmiotu

zgtoszona do opatentowania technologia:
innowacyjna konstrukcja dla zapewnienia
precyzji i najnowszych mozliwosci zastoso-
wania

Zobacz w akgji

Wiecej informaciji
o produkcie

ZYSTKIEGO O NASZYCH
NARZEDZIACH DO

W

LTflex CeramicAd
rnica lamelowa talerzowa

= duza elastycznosc: idealna do nieréwnych
powierzchni i trudno dostepnych miejsc

opatentowany ksztatt lameli: redukcja hatasu
i wibracji, lepsza obrébka powierzchni

® mozliwos$é stosowania na powierzchniach
promieniowych i czotowych: elastyczny obraz
szlifu przy zastosowaniu na powierzchni
czotowej, idealna do szlifowania spawow
pachwinowych




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [N

U-E0GE PRO - FAZOWANIE SPOIN PAGHWINOWYCH

UMOZLIWIA EFEKTYWNA, ERGONOMICZNA | PRECYZYJNA OBROBKE SPOIN SPAWALNICZYCH

INNOWACYJNA

eliminuje koniecznosc
stosowania tarcz do szlifo-
wania zgrubnego i Sciernic
talerzowych w spoinach
pachwinowych

OSA iQSerie g

precyzyjna obrébka kazdego spawu

brak konieczno$ci stosowania tarczy do
szlifowania zgrubnego

innowacyjna koncepcja, ktéra sprawdzi sie
w wielu réznych zastosowaniach
wielokrotnie nawiniete ptétno $cierne
zintegrowana ostona bokéw zapobiega
uszkodzeniu narzedzia

Umozliwia obrébke spoin spawalniczych
przy dtugiej zywotnosci narzedzia i do-
skonatych rezultatach w bardziej efek-
tywny, ergonomiczny, czysty i precyzyj-
ny sposoéb.

Zobacz w akcji Wiecej informacji

o produkcie

Dzieki wielokrotnie nawinietemu ptétnu
$ciernemu to zgtoszone do opatentowa-
nia narzedzie zapewnia réwnomierne re-
zultaty az do ostatniego ziarna Sciernego.

Niewazne, czy chodzi o fazowanie spoin
pachwinowych, szlifowanie do spawania
korekcyjnego, czyszczenie lub obrobke
wykanczajacg — umieszczona promie-
niowo na tarczy powierzchnia $cierna
umozliwia prace na trudno dostepnych
spawach.

Dodatkowo zintegrowana ostona bo-
kéw zapobiega uszkodzeniu obrabiane-
go przedmiotu podczas obrébki spawu.

DOWIEDZ SIE WIECEJ

0 U-EDGE PRO!

Tareza szlifierska do Spoin pachwinowyeh U-Edge Pro <€TITES

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja
A27401250402071 U-Edge Pro 125 ‘ ZK 40

‘ A27401250602071 ‘ U-Edge Pro 125 ‘ ZK 60
A27401250802071 U-Edge Pro 125 ZK 80

Zalecane zastosowanie:

* %k
N maks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu
125 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 5
‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 5 ‘
125 22,23 12 200 5

® stal

Inox/Stal

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)




XM SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

\IZ Ellli[ Ceramichd 10 SVNIINIM '
' NAJWYZSTES WYDAJNOSCI. *

NAJWYZSZA WYDAJNOSC | PRECYZJA DO NAJTRUDNIEJSZYCH PRAC SZLIFIERSKICH
-/ a/

= 4
f‘

Sciernica lamelowa talerzowa LUKAS V2
Edge z CeramicAd zostata opracowana
z mysla o najtrudniejszych zastosowa-
niach, w szczegolnosci do stali harto-
wanych i ulepszonych cieplnie oraz po-
wierzchni wyzarzanych i powlekanych.

Noénik z wiékna szklanego zapewnia
stabilno$¢ i elastycznosé, co pozwala na
doskonata obrébke powierzchni.

Innowacyjny materiat $cierny CeramicAd
stanowi udoskonalenie czerwonego
ptétna ceramicznego i oferuje wyzsza
wydajno$¢ oraz trwatose.

Dzieki opatentowanemu ksztaftowi i
uktadowi lameli $ciernych V2 Power re-
dukuje hatas i wibracje 0 50% w poréw-
naniu z tradycyjnymi tarczami do szlifo-
wania zgrubnego.

Wielowarstwowa powtoka $cierna spra-
wia, ze lamele zachowuja swoja ostrosé
— $wieze lamele szlifierskie w przypad-
ku zuzycia wierzchnich sa odstaniane, co
zapewnia statg jakos¢ i dtuga zywotnosgé.

Sciernica talerzowa charakteryzuje sie
ponadto wysoka odpornoscia na peka-
nie, co utatwia prace przy minimalnych
wibracjach i maksymalnej wydajnosci.
Nowoscia w modelu V2 Edge jest wyjat-
kowo maty nosnik z wtékna szklanego i
tym samym bardzo duzy wystep lameli
w opatentowanej lameli $ciernej.

Umozliwia to dodatkowo zastosowanie
narzedzia na powierzchni promieniowej
(1) i czotowej (!) oraz obrébke trudno do-
stepnych ksztattéw i geometrii. W po-
taczeniu z niezwykle wysoka wydajno-
$cig usuwania materiatu powstaje zatem
prawdziwie wszechstronne narzedzie o
niemal uniwersalnym zastosowaniu.

DOW\EDZ SlEW\ECEJ 0
V2 EDGE CERAMIC AD!



OSA iQSerie g

m opatentowany ksztatt lameli: zmniejsza
hatas i wibracje 0 50%

= wysoka wydajno$é usuwania materiatu:
efektywna i niezawodna, idealna do
réznych zastosowan

= Maksymalna ostro$¢: na powierzchni na-
rzedzia stale odstaniane sg Swieze, ostre
czasteczki $cierne.

= wszechstronne mozliwosci zastosowania:
narzedzie mozna stosowac na powierzchni
czotowej, ale takze z wykorzystaniem ze-
wnetrznej krawedzi

Numer artykutu

A67491250401466

A67491250601466

= Stabilnos¢ i elastycznos¢ dzieki no-
$nikowi z wtékna szklanego: Nosnik
z wtdkna szklanego zapewnia stabil-
nos¢, co umozliwia obrébke twardych
materiatow.

= Opatentowany ksztalt lameli Scier-
nych: Specjalny ksztatt i uktad lame-
li redukuje hatas i wibracje nawet o
50%, co pozwala na wygodniejszag i
szybsza prace.

Wiecej informaciji
o produkcie

Zobacz w akcji

Oznaczenie

V2 Edge 125
V2 Edge 125

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [N

Sciernica lamelowa talerzowa V2 EDGE Ceramichl <CTITE:

Granulacja
CeramicAd 40
CeramicAd 60

Zalecane zastosowanie:

= Stata ostrosc i wydajnosé: Dzieki wie-

lowarstwowej powtoce $ciernej lame-
le pozostaja ostre nawet w przypadku
zuzycia, poniewaz nowe powierzchnie
szlifujace sa stale odstaniane.

Rozszerzony zakres zastosowania:
Maty noénik z wiékna szklanego i duzy
wystep lameli umozliwiajg wydajng ob-
robke zaréwno powierzchni promienio-
wych, jak i czotowych — idealne rozwia-
zanie w przypadku trudno dostepnych
geometrii i skomplikowanych ksztaftéw.

M maks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu

Inox/Stahl @ Stal Tytan Zeliwo

= Wysoka wydajnos$¢ usuwania ma-

teriatu: Te wilasciwosci sprawiaja, ze
V2 Edge CeramicAd jest pierwszym
wyborem do zastosowan wymagaja-
cych wysokiej wydajnosci usuwania
materiatu w trudnych warunkach pracy.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)
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SLTflex - DO OBROBKI TRUDNO DOSTEPNYCH MIEJSC

POROWNAJ EFEKTYWNOSC TEGO NARZEDZIA Z KRAZKAMI FIBROWYMI,
TARCZAMI SCIERNYMI LUB KONWENCJONALNYMI SCIERNICAMI LAMELOWYMI TALERZOWYMI
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SERIAIQ = SCIERNICE LAMELOWE TALERZOWE = SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) [EKIIN

Elastyczne $ciernice lamelowe tale-
rzowe SLTflex firmy LUKAS do obrébki
trudno dostepnych miejsc sa ulepszo-
na alternatywa dla tarcz do szlifowania
zgrubnego lub zwyktych sciernic lamelo-
wych talerzowych.

Maty rdzen z zywicy w talerzach z prak-
tycznym gwintem M14 pozwala na duzy
wystep lameli. Dzieki temu tarcza szli-
fierska jest elastyczna, dostosowuje sie
do nieréwnych powierzchni i wymaga
niewielkiego naktadu sity podczas pracy.
To sprawia, ze dzieki swojej dtugiej zy-
wotnoéci doskonale nadaje sie do szli-
fowania spoin pachwinowych. Nie ma
mozliwosci uszkodzenia przedmiotu ob-
rabianego przez noénik.

Opatentowany przez firme LUKAS
ksztatt i uktad lameli zapewnia — w po-
réwnaniu do tarcz do szlifowania zgrub-
nego — o 50% nizszy poziom hatasu,
mniej wibracji, szybsza prace, wyzsza
wydajno$¢ i lepiej wykonczone po-
wierzchnie. Ptaskie utozenie lameli $cier
nych nie tylko zapewnia bezpieczniejsza
prace, lecz réwniez zmniejsza zuzycie
narzedzia.

TRZY WARIANTY SLTflex

Ceramic

PLOTNO SCIERNE

Obrébka wysokowydajnego ptétna Sciernego (z dodatko-
wa warstwa wierzchnig aktywna podczas szlifowania)

Wyjatkowo duza liczba ziaren $ciernych
na zewnetrznej $rednicy tego narzedzia
pozwala uzyskaé bardzo wysoka wy-
dajnos¢ szlifowania na minute. Scierni-
ce lamelowe talerzowe pozostaja ostre
przez caty okres zywotnosci dzieki wie-
lowarstwowej powtoce $ciernej. Jezeli
lamele ulegaja zuzyciu, wowczas odsta-
niaja znajdujaca sie pod spodem nowa
powtoke $cierna. W rezultacie osiagaja
dtugi okres zywotnosci przy statej jako-
éci szlifowania.

WEASCIWOSCI

= duza elastyczno$¢ dzieki szerokiemu
wystepowi lameli

= wyjatkowo dtuga zywotnosé

= fatwa zmiana narzedzia

ZASTOSOWANIE

|dealne do obrébki spawdw, gratowania,
odrdzewiania, oczyszczania i wygtadza-
nia.

ELASTYCZNY
UKtAD LAMELI

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)




JIEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Sciernica lamelowa talerzowa SITflex Ceramic L8 [@seic OSA

= wydajne narzedzie $cierne do szlifowania

promieni i spoin pachwinowych

duza elastyczno$¢ dzieki szerokiemu

Gwint wystepowi lameli (brak utrudniajacej
prace tarczy nos$nej)

= tatwa zmiana narzedzia (nie jest potrzebny
nosnik talerzowy ani nakretka mocujaca)

>k = wyjatkowo dtuga zywotnose
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (oglzv}gfin) opaSkZ;;/vv;’niu
A272711504070 ‘ SLTflex 115 ‘ Ceramic 40 ‘ 115 ‘ M14 ‘ 13300 ‘ 10

‘ A272711506070 ‘ SLTflex 115 ‘ Ceramic 60 ‘ 115 ‘ M14 ‘ 13 300 ‘ 10 ‘

‘ A272712504070 ‘ SLTflex 125 ‘ Ceramic 40 ‘ 125 ‘ M14 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘
A272712506070 SLTflex 125 Ceramic 60 125 M14 12 200 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Tytan Zeliwo

Sciernica lamelowa talerzowa SITflex GeramicAd LE7 [@serie OSA

= wysoka elastyczno$¢: idealna do
nieréwnych powierzchni i trudno
dostepnych miejsc

m opatentowany ksztatt lameli: redukcja hata-
su i wibracji, lepsza obrébka powierzchni

= dtugo utrzymujaca sie ostros$¢: wielowar-
stwowa powloka $cierna dla statej wydaj-
nosci

® alternatywa dla tarczy do szlifowania zgrub-
nego: elastyczna i idealne do precyzyjnej
obrébki.

= mozliwo$¢ stosowania na powierzchniach
promieniowych i czotowych: wyjatkowo
elastyczny obraz szlifu przy zastosowaniu
na powierzchni czotowej, idealna do szlifo-

e wania spawéw pachwinowych

[, Szt. w
(obr/min) | opakowaniu

SLTflex 125 ‘ CeramicAd 40 ‘ 125 ‘ M14 ‘ 12 200 ‘ 10

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja

A672712504066

A672712506066 SLTflex 125 CeramicAd 60 125 M14 12 200 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stahl @ Stal Tytan Zeliwo

TYCZNOSC Z
AKSYMALNA ELAS )
ODKRYJ N ekA DO SPOIN PACHWINO

NASZA SZLIFI
WYCH SLTFLEX CERAMICAD!




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [N

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

% OSA [Qserie (7

jeszcze wiekszy wystep lameli

jeszcze wigksza elastycznosé
szybkoztacze z gwintem M14
wyjatkowo miekkie szlifowanie

dla zapewnienia idealnych powierzchni
szybka zmiana narzedzia

nie jest potrzebny nos$nik talerzowy
ani nakretka mocujaca

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (ogr’;‘:ﬁin) opaskzc:\./vv;lniu
A272910004018 SLTs-flex 100 ZKS 40 100 M10 12 100 10
A272910006018 SLTs-flex 100 ZKS 60 100 M10 12 100 10
A272910008018 SLTs-flex 100 ZKS 80 100 M10 12100 10
A672911504018 SLTs-flex 115 ZKS 40 15 M14 13 300 10
A672911506018 SLTs-flex 115 ZKS 60 15 M14 13300 10
A672911508018 SLTs-flex 115 ZKS 80 115 M14 13 300 10
A672912504018 SLTs-flex 125 ZKS 40 125 M14 12 200 10
A672912506018 SLTs-flex 125 ZKS 60 125 M14 12 200 10
A672912508018 SLTs-flex 125 ZKS 80 125 M14 12 200 10
A272917804018 SLTs-flex 178 ZKS 40 178 M14 8500 10
A272917806018 SLTs-flex 178 ZKS 60 178 M14 8500 10
A272917808018 SLTs-flex 178 ZKS 80 178 M14 8500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo Tytan




JIEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

NMWIEI(SZI\ HASWBZNIISII DG __
o[EROKIEMU WVSIEPI]WI LAMELI S _.;_;

-

I'_ATWA OBROBKA PROMIENI I SPOIN PACHWINOWYCH

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

= do obrébki promieni i spoin pachwinowych

® duza elastyczno$¢ dzieki szerokiemu
wystepowi lameli (brak utrudniajacej
prace tarczy nosnej)

= fatwa zmiana narzedzia (nie jest potrzebny
nosnik talerzowy ani nakretka mocujaca)

'S ¢ = dfuga zywotnosé
Oznaczenie Granulacja (ol:r“};sin) opj(zs;lvv;’niu
A272711504018 SLTflex 115 ZKS 40 15 M14 13300 10
A272811504018 SLTflex 115 ZKS 40 15 5/ 13300 10
[ nowosé 2 A672711505016 SLTflex 115 ZK 50 15 M14 13300 10
A272711506018 SLTflex 115 ZKS 60 15 M14 13300 10
A272811506018 SLTflex 115 ZKS 60 15 5/80 13300 10
A272711508016 SLTflex 115 ZK 80 15 M14 13300 10
A272711512016 SLTflex 115 ZK 120 15 M14 13300 10
A272811512018 SLTflex 115 ZK 120 15 5/80 13300 10
A272712504018 SLTflex 125 ZKS 40 125 M14 12200 10
A272812504018 SLTflex 125 ZKS 40 125 5/80 12200 10
A272712506018 SLTflex 125 ZKS 60 125 M14 12200 10
A272812506018 SLTflex 125 ZKS 60 125 5/80 12200 10
A272712508016 SLTflex 125 ZK 80 125 M14 12200 10
A272812508018 SLTflex 125 ZK 80 125 5/80 12 200 10
A272712512016 SLTflex 125 ZK 120 125 M14 12200 10
A272812512018 SLTflex 125 ZK 120 125 5/80 12 200 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal Aluminium Zeliwo Tytan




SCIERNICE LAMELOWE TALERZOWE = SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [EXKIIN

oSh ([ Sciernica lamelowa talerzowa SLR Ceramic <€A

= wykonana z wytrzymatych materiatéw dla
zapewnienia diugiej zywotnosci, wysokiej
wydajnoéci i szybkiej pracy

dzieki otworowi o wielkosci 22,23 mm
narzedzie pasuje do wszystkich dostep-
nych szlifierek katowych

= sprawdzona jako$é: wysokie bezpieczen-

stwo dzieki regularnym testom. * %k
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja N maie. LW
(obr/min) | opakowaniu
A27231150401428 SLTR 115 Ceramic 40 115 22,23 13 300 10
‘ A27231150601428 SLTR 115 Ceramic 60 115 22,23 13 300 10 ‘
‘ A27231150801428 SLTR 115 Ceramic 80 115 22,23 13300 10 ‘
‘ A27231250401428 SLTR 125 Ceramic 40 125 22,23 12 200 10
‘ A27231250601428 SLTR 125 Ceramic 60 125 22,23 12 200 10
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

oSa [(F Seiernica lamelowa talerzowa SLTO/SUTR Ceramichl <CEITEd

wszechstronny talent

z udoskonalonym ptétnem

dostepna w dwoch wariantach:

ptaskim i skosnym

lekki materiat nosny zapewniajacy
niewielka wage narzedzia

dtugi okres zywotnos$ci dzieki wielowar
stwowej powtoce $ciernej

m efekt samoostrzenia: wysoka wydajno$é

skrawania, szczegoélnie na stali szlachetnej > Yk
. . N maks Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja Rysunek (et || epet@weniie
A67251250401466 SLTO 125 CeramicAd 40 125 22,23 12 200 10
A67231150401466 SLTR 115 CeramicAd 40 115 22,23 13300 10
A67231250401466 SLTR 125 CeramicAd 40 125 22,23 12 200 10
A67231250601466 SLTR 125 CeramicAd 60 125 22,23 12 200 10
A67231780401466 SLTR 178 CeramicAd 40 178 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stahl ® Stal Tytan Zeliwo

)
D

j;q;.




JIEXI SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Sciernica lamelowa talerzowa SUTR Control

= Narzedzie $cierne z okienkami: stale

kontroluj postepy swojej pracy

= Chron delikatne powierzchnie przed
uszkodzeniami podczas szlifowania

Oznaczenie Granulacja
A27461150401406 SLTR 115 Control ZK 40 INOX
A27461150601406 SLTR 115 Control ZK 60 INOX
A27461150801406 SLTR 115 Control ZK 80 INOX
A27461250401406 SLTR 125 Control ZK 40 INOX
A27461250601406 SLTR 125 Control ZK 60 INOX
A27461250801406 SLTR 125 Control ZK 80 INOX

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Sciernica lamelowa talerzowa SITZ

Zalecane zastosowanie:

oo,

7670767 al—

N naks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu
115 22,23 13300 10
115 22,23 13300 10
115 22,23 13300 10
125 22,23 12 200 10
125 22,23 12 200 10
125 22,23 12 200 10
Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan

— e

LI oSA
—_d

$ciernica lamelowa talerzowa z dodatkami

aktywnymi podczas szlifowania

doskonata wydajnos¢ szlifowania

najlepsze rezultaty dzieki specjalnym

materiatom

doskonata zywotno$¢

nadaje sie do prawie wszystkich

materiatow

nadaje sie do gratowania, oczyszczania,

odrdzewiania i wygtadzania

m Zastosowanie:
przemyst stoczniowy, konstrukcje stalowe,
obroébka stali nierdzewnej i wiele innych

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja
A27261150401418 SLTZ 115 ZKS 40
A27261150601418 SLTZ 115 ZKS 60
A27261150801418 SLTZ 115 ZKS 80
A27261250401418 SLTZ 125 ZKS 40
A27261250601418 SLTZ 125 ZKS 60
A27261250801418 SLTZ 125 ZKS 80

Zalecane zastosowanie:

N maks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu
115 22,23 13 300 10
115 22,23 13 300 10
115 22,23 13 300 10
125 22,23 12 200 10
125 22,23 12 200 10
125 22,23 12 200 10

Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [N
N @

"

—— IMPI]NII.IAIIA IYWOTNOSE | WYSOKA ERGONOMIA
WYDAJNE SCIERNICE LAMELOWE TALERZOWE FIRMY LUKAS

"
——

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

W
(o

oS (& Sciernica lamelowa talerzowa SUTR SIC <€CTXD

= weglik krzemu (SIC) doskonale nadaje sie
do przygotowania i obrébki koricowej spa-
woéw réznych stopéw aluminium

= weglik krzemu (SIC) doskonale nadaje sie
réwniez do obrébki nowoczesnych materia-

tow, takich jak GFRP lub CFRP ***
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja
A67181150401422 ‘ SLTR 115 ‘ SIC 40 ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 10
‘ A67181150601422 ‘ SLTR 115 ‘ SIC 60 ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 10 ‘
‘ A67181150801422 ‘ SLTR 115 ‘ SIC 80 ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 10 ‘
A67181151501422 SLTR 115 SIC 150 115 22,23 13 300 10

Zalecane zastosowanie: Aluminium Zeliwo




X SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

o

v
(&
o
(2]
A
[@]
>

® zmiana narzedzia bez uzycia klucza
w mgnieniu oka

= doskonale nadaje sie do gratowania,
oczyszczania, odrdzewiania, wygtadzania
i do obrébki spawoéw

= dzieki wielowarstwowej powtoce
$ciernej zawsze tak ostra, jak przy
pierwszym uzyciu

= bardzo dobry stosunek ceny do jakosci
dzieki prostokatnym lamelom

N maks. Szt. w
mm mm (obr/min) | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja

A67181250401865 ‘ SLTR 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 12 200 ‘ 10
‘ A67181250601865 ‘ SLTR 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘
A67181250801865 SLTR 125 ZK 80 125 X-LOCK/22,23 12 200 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [N

oSa LF Sciernica lamelowa talerzowa SITO/SLTR Zirkonkorund

—_t

wysoka wydajno$¢ skrawania i diuga
zywotnos$é na twardych i wytrzymatych
materiatach

do gratowania, oczyszczania, odrdzewiania,
wygtadzania i do obrébki spawdw ‘
bardzo dobry stosunek ceny do jakosci

dzieki prostokatnym lamelom

dzieki wielowarstwowej powtoce $ciernej
zawsze tak ostra, jak przy pierwszym uzyciu H
nosnik z wiékna szklanego
wydajna alternatywa dla tarczy
do szlifowania zgrubnego

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja Rysunek (ogr"};flsin) opasl’:(:\./vv;’niu
A27151000401423 SLTO 100 ZK 40 100 16,00 15 300 10 NOWOSC
A27151150401406 SLTO 115 ZK 40 115 22,23 13 300 10
A27151150601406 SLTO 115 ZK 60 115 22,23 13 300 10
A27151150801406 SLTO 115 ZK 80 115 22,23 13300 10
A27151250401406 SLTO 125 ZK 40 125 22,23 12 200 10
A27151250601406 SLTO 125 ZK 60 125 22,23 12 200 10
A27151250801406 SLTO 125 ZK 80 125 22,23 12 200 10 w §>
A27151780361401 SLTO 178 ZK 36 178 22,23 8500 10 g %
A27151780401401 SLTO 178 ZK 40 178 22,23 8500 10 g g
A27151781201401 SLTO 178 ZK 120 178 22,23 8500 10 % %—
A27181000401423 SLTR 100 ZK 40 100 16,00 15 300 10 é ?%
A27181000601423 SLTR 100 ZK 60 100 16,00 15 300 10 5 é
A27181000801423 SLTR 100 ZK 80 100 16,00 15300 10
A27181150361406 SLTR 115 ZK 36 115 22,23 13300 10
A27181150401406 SLTR 115 ZK 40 115 22,23 13300 10
A27181150601406 SLTR 115 ZK 60 115 22,23 13300 10
A27181150801406 SLTR 115 ZK 80 115 22,23 13 300 10
A27181151201406 SLTR 115 ZK 120 115 22,23 13 300 10
A27181250361406 SLTR 125 ZK 36 125 22,23 12 200 10
A27181250401406 SLTR 125 ZK 40 125 22,23 12 200 10
A27181250601406 SLTR 125 ZK 60 125 22,23 12 200 10
A27181250801406 SLTR 125 ZK 80 125 22,23 12 200 10
A27181251201406 SLTR 125 ZK 120 125 22,23 12 200 10
A27181500401416 SLTR 150 ZK 40 150 22,23 10 200 10
A27181500601416 SLTR 150 ZK 60 150 22,23 10 200 10
A27181500801416 SLTR 150 ZK 80 150 22,23 10 200 10
A27181780361401 SLTR 178 ZK 36 178 22,23 8500 10
A27181780401401 SLTR 178 ZK 40 178 22,23 8500 10
A27181780601401 SLTR 178 ZK 60 178 22,23 8500 10
A27181780801401 SLTR 178 ZK 80 178 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan




X SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =
o

‘,‘, 2

EATWA OBSLUGA, NISKI POZIOMWIBRACJIIWYSOKAODPORNOSC NAPEKANIE .:~' b ",-:}"“’. \
. N <

= dobra alternatywa dla tarczy do

szlifowania zgrubnego
= do gratowania, oczyszczania, odrdzewiania,
wygtadzania i do obrobki spawoéw
bardzo dobry stosunek ceny do jakosci
dzieki prostokatnym lamelom
dzieki wielowarstwowej powtoce $ciernej
zawsze tak ostra, jak przy pierwszym uzyciu
nosnik z wtékna szklanego

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

. . N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja Rysunek alsiistin) || ereelenEniic
A27151150601400 SLTO 115 NK 60 15 22,23 13 300 10
|
A27151150801400 SLTO 115 NK 80 15 22,23 13 300 10
A27181150401400 SLTR 115 NK 40 15 22,23 13300 10
A27181150601400 SLTR 115 NK 60 15 22,23 13 300 10
A27181150801400 SLTR 115 NK 80 15 22,23 13 300 10
A27181151201400 SLTR 115 NK 120 115 22,23 13 300 10
A27181250401400 SLTR 125 NK 40 125 22,23 12 200 10
A27181250601400 SLTR 125 NK 60 125 22,23 12 200 10
A27181250801400 SLTR 125 NK 80 125 22,23 12 200 10
A27181251201400 SLTR 125 NK 120 125 22,23 12 200 10

Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [N

i i i IH
DOSKONAI'_E SKRAWANIE DZIEKI TWARDEMU | OSTREMU KORUNDOWI CYRKONOWEMU

/i

o
25
-+
= &
g3
D g3
-5
]
=
= eckonomiczna alternatywa dla tarczy BE
o N
do szlifowania zgrubnego =1
= do gratowania, oczyszczania, odrdzewiania, 1 CE
wygtadzania i do obrébki spawdw H
= dobry stosunek ceny do jako$ci dzieki — e

prostokatnym lamelom

dzieki wielowarstwowej powtoce Sciernej
zawsze tak ostra, jak przy pierwszym uzyciu
noénik z wtékna szklanego

naks

Oznaczenie .
(obr/min) | opakowaniu

Numer artykutu Granulacja Rysunek

A27151150401535 SLTO 115 BASE-X ZK 40 115 22,23 13300 10
A27151150601535 SLTO 115 BASE-X ZK 60 115 22,23 13300 10
A27151150801535 SLTO 115 BASE-X ZK 80 15 22,23 13300 10
A27151151201535 SLTO 115 BASE-X ZK 120 115 22,23 13300 10
A27151250401535 SLTO 125 BASE-X ZK 40 125 22,23 12 200 10
A27151250601535 SLTO 125 BASE-X ZK 60 125 22,23 12 200 10
A27151250801535 SLTO 125 BASE-X ZK 80 125 22,23 12 200 10
A27181150401535 SLTR 115 BASE-X ZK 40 15 22,23 13 300 10
A27181150601535 SLTR 115 BASE-X ZK 60 115 22,23 13 300 10
A27181150801535 SLTR 115 BASE-X ZK 80 15 22,23 13 300 10
A27181151201535 SLTR 115 BASE-X ZK 120 15 22,23 13 300 10
A27181250401535 SLTR 125 BASE-X ZK 40 125 22,23 12 200 10
A27181250601535 SLTR 125 BASE-X ZK 60 125 22,23 12 200 10
A27181250801535 SLTR 125 BASE-X ZK 80 125 22,23 12 200 10
A27181251201535 SLTR 125 BASE-X ZK 120 125 22,23 12 200 10
A27181780401535 SLTR 178 BASE-X ZK 40 178 22,23 8500 10
A27181780601535 SLTR 178 BASE-X ZK 60 178 22,23 8500 10
A27181780801535 SLTR 178 BASE-X ZK 80 178 22,23 8500 10
A27181781201535 SLTR 178 BASE-X ZK 120 178 22,23 8500 10
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo Tytan




X SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) = SCIERNICE LAMELOWE TALERZOWE

Seiernica lamelowa talerzowa SITB (8 oSa

—_t

wyjatkowo solidna $ciernica lamelowa
talerzowa dzieki no$nikowi ze stali
dobrze nadaje sie do gratowania, oczysz-
czania, odrdzewiania, wygtadzania i do
obroébki spawow

dobre odprowadzanie ciepta dla
chtodnego szlifu

bardzo dobry stosunek ceny do jakosci
dzieki prostokatnym lamelom

dzieki wielowarstwowej powtoce $ciernej

'S A zawsze tak ostra, jak przy pierwszym uzyciu

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (OSF?:’::in) opaskzot\./vv;niu
A2250115040 SLTB 115 ZK 40 115 22,23 13 300 10
A2250115060 SLTB 115 ZK 60 115 22,23 13 300 10
A2250115080 SLTB 115 ZK 80 15 22,23 13 300 10
[ nowosé 2 A62501151200016 SLTB 115 ZK 120 15 2223 | 13300 10
A2250125040 SLTB 125 ZK 40 125 22,23 12 200 10
A2250125060 SLTB 125 ZK 60 125 22,23 12 200 10
A2250125080 SLTB 125 ZK 80 125 22,23 12 200 10
A2250178040 SLTB 178 ZK 40 178 22,23 8500 10
A2250178060 SLTB 178 ZK 60 178 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo Tytan

A62501150400005 SLTB 115

Zeliwo

Zalecane zastosowanie: Aluminium

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Seiernica lamelowa talerzowa SITK (87— oSa

—_l

brak startego materiatu na obrabianym
przedmiocie dzigki praktycznemu

D nos$nikowi z tworzywa sztucznego

= 7z wbudowanymi szczelinami chtodzacymi

| dla chtodnego szlifu i ograniczenia koniecz-
: nosci poprawek

dobrze nadaje sie do gratowania, oczysz-

‘ czania, odrdzewiania, wygtadzania i do ob-

i rébki spawow
m bardzo dobry stosunek ceny do jakosci
dzieki prostokatnym lamelom
= dzieki wielowarstwowej powtoce Sciernej
% T zawsze tak ostra, jak przy pierwszym uzyciu
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja N maks. Sk W .
(obr/min) | opakowaniu
A27111150401623 SLTK 115 ZK 40 15 22,23 13 300 10
A27111250401623 SLTK 125 ZK 40 125 22,23 12 200 10
A27111250601623 SLTK 125 ZK 60 125 22,23 12 200 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [N

\ .\\AR\' ‘.'X ‘. :
‘ EHHIIIZ[NIE | SZYBKOZEAGLE 1 GWINTEM » "

o SCIERNICA LAMELOWA TALERZOWA SLTKZ PRAKTYCZNYM NOSNIKIEM Z TWORZYWA SZTUCZNEGO

MINISCIERNICA LAMELOWA TALERZOWA Z GWINTEM
Z TWORZYWA SZTUCZNEGO — WYPROBUJ JUZ TERAZ!

Samozaciskowa mini $ciernica lamelowa talerzowa do kato-
wej szlifierki pneumatycznej: wszystkie zalety $ciernic lame-
lowych talerzowych LUKAS w potaczeniu z szyb-
ka zmiana narzedzia bez uzycia dodatkowych
akcesoriéw. ldealna réwniez do stosowania

na robotach!

Z0BACZ SAMOZAC\SKOWA MINI SCIERNICE @
LAMELOWA TALERZOWA NA

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

oSa L8 Sciernica lamelowa talerzowa SITK z szybkoztaczem z gwintem

ze zintegrowanym gwintem M14 do

fatwego montazu na szlifierce katowe;j

brak $ladéw startego materiatu na obrabia-

nym przedmiocie dzieki praktycznemu

nosnikowi z tworzywa sztucznego D
z wbudowanymi szczelinami chtodzacymi
dla chtodnego szlifu i ograniczenia koniecz- |
nosci poprawek ¥
dobrze nadaje sie do gratowania, oczysz-
czania, odrdzewiania, wygtadzania i do ob-
rébki spawéw

bardzo dobry stosunek ceny do jakosci
dzieki prostokatnym lamelom

dzieki wielowarstwowej powtoce $ciernej

zawsze tak ostra, jak przy pierwszym uzyciu Y ¥ vy

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (obr/mln) opakowanlu
A27111150401723 ‘ SLTK 115 ‘ ZK 40 ‘ 115 ‘ M14 ‘ 13 300 ‘ 10

‘ A27111250401723 ‘ SLTK 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ M14 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘
A27111250601723 SLTK 125 ZK 60 125 M14 12 200 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Sstal Zeliwo Tytan




X SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) = SCIERNICE LAMELOWE TALERZOWE

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Sciernica lamelowa talerzowa SITM (8 oSa

= z mieszanki ptdétna $ciernego i witdkniny
$ciernej dla ukierunkowanego zwigkszenia
H jakosci powierzchni po obrobce
! = mozliwo$¢ stosowania bez noénika talerzo-
wego na regulowanych lub wolno pracuja-
cych szlifierkach katowych

Szt. w

D H N maks.
opakowaniu

(obr/min)

Numer artykutu Oznaczenie ‘ Jakosé ‘ Granulacja ‘

A104/80 NK 100/80

A27131151041440 SLTM 115

A27131151061440 SLTM 115 A106/150 NK 180/150

A107/240 NK 280/240

A27131151071440 SLTM 115

Zalecane zastosowanie dla jakosci A: Inox/Stal ® stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Aluminium Tytan

NOWOSE A27131152041441 SLTM 115 C204/80 SIC 100/80 22,23 5 350 “

Zalecane zastosowanie dla jakosci C: Aluminium ® Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan Inox/Stal © stal Zeliwo

Sciernica lamelowa talerzowa SITV &N

= 7 wiékniny éciernej dla precyzyjnego
szlifowania, np. jako etap poprzedzajacy
polerowanie

= mozliwos$¢ stosowania bez nosnika talerzo-
wego na regulowanych lub wolno pracuja-

* %k e cych szlifierkach katowych

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Granulacja (otr)]rn;:::in) opaskzot\./vvzniu
A27221151041430 SLTV 115 A104 NK 100 115 22,23 5350 10
A27221151061430 SLTV 115 A106 NK 180 115 22,23 5350 10
A27221151071430 SLTV 115 A107 NK 280 115 22,23 5350 10

A67221781040030 SLTV 178

Zalecane zastosowanie dla jakosci A: Inox/Stal ® stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Aluminium Tytan

A27221152061430 SLTV 115 C206 SIC 180 115 22,23 5300 10
A27221153061530 SLTV 115 Z306 ZK 180 115 22,23 5300 10
ZK 280

A27221153071530 SLTV 115

Zalecane zastosowanie dla jakosci C i Z: Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan Inox/Stal © Stal Zeliwo
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00 PREGVZVJNEGO SZLIFOWANIA DO POLERDWANIR

PLYNNE PRZEJSCIE Z NARZEDZIAMI LUKAS

Po precyzyjnym szlifowaniu czeka Cie polerowanie? Specjalnie
do obrébki precyzyjnej i polerowania powierzchni LUKAS ofe-
ruje szeroki asortyment narzedzi polerskich. Nasze polerskie
$ciernice trzpieniowe i tarcze polerskie, prety i walce polerskie
sg wykonane z najlepszych surowcoéw i umozliwiaja polerowa-
nie odpowiednie do kazdego zastosowania, az po polerowanie
na potysk lub bardzo wysoki potysk. W zaleznosci od rodzaju
zastosowania narzedzia polerskie LUKAS dzielimy na grupy P1
do P7 Wiecej informacji i produktow znajdziesz od strony 113.

Ogromna réznorodnosé ksztattéw narzedzi polerskich LUKAS
podczas obrébki precyzyjnej (szlifowanie precyzyjne i wykan-
czajace) lub podczas polerowania pozwala na idealny doboér
najlepiej dopasowanych narzedzi polerskich. Dzigki temu pra-
ca z naszymi narzedziami jest bardzo ekonomiczna i wyjatkowo
efektywna.

ZESTAW TARCZ POLERSKICH LUKAS

Po szlifowaniu precyzyjnym za pomoca szlifierki katowej mo-
zesz w prosty sposob uzyska¢ pozadany efekt polerowania z
wykorzystaniem zestawu tarcz polerskich firmy LUKAS. Wystar-
czy, ze uzyjesz kolejno réznych tarcz polerskich z zestawu tarcz
polerskich LUKAS: Szybko i tatwo nadasz w ten sposéb zardze-
wiatej powierzchni lustrzany potysk podczas pracy tylko jednego
urzadzenia i zaledwie kilku zmian narzedzi. Praktyczne zestawy
tarcz polerskich LUKAS znajdziesz na stronach od 136 do 139!

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

(8 Polerska Sciernica talerzowa SLTP

chtodniejsza — bardzo wydajna podczas
lekkiego gratowania, czyszczenia spoin
spawalniczych ze stali inox i poprawiania
powierzchni

konstrukcja z nietkanych witékien zapobie-
ga przegrzaniu i zapychaniu sie narzedzia
zwiekszona wydajnos$¢ dzieki niewielkiemu
zuzyciu krawedzi

mozliwos$¢ stosowania bez nosnika talerzo-
wego na regulowanych lub wolno pracuja-

cych szlifierkach katowych S e

N maks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie Wersja/twardos¢

A271611500414 SLTP 115 W drobna NOWOSC

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan
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Seiernice listkowe z platna Sciernego, widkniny
Seiernej i kombinacii obu materiatow

SFL, SCIERNICE LISTKOWA Z PLOTNA SCIERNEGO
Narzedzia te sktadaja sie z pojedynczych listkéw zamocowanych pro-
mieniowo wokét osi narzedzia. Stosowane sa one gtéwnie z recznymi
urzadzeniami napedowymi. Nasze Sciernice listkowe z ptdétna $cier
nego oferujemy w jakosciach Ceramic, NK, NKE i SIC.

Przyktady zastosowan:

= wygtadzanie = szlifowanie powierzchni
= odrdzewianie = strukturowanie
® oczyszczanie odlewdw = fazowanie

® gratowanie

SFB, SCIERNICA LISTKOWA SZCZOTKOWA

Naciecia listkdw na obwodzie zwiekszaja elastycznosé tej sciernicy w
poréwnaniu ze zwykta $ciernica listkowa. Dzieki temu $ciernica list-
kowa szczotkowa jeszcze lepiej dopasowuje sie do konturu obrabia-
nego przedmiotu.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

SFT, SCIERNICA LISTKOWA GARNKOWA
Narzedzia te idealnie nadaja sie zaréwno do obrébki czotowej, jak
i promieniowe;.

SFI | SFA, SCIERNICE LISTKOWE Z PLOTNA SCIERNEGO

Z WEWNETRZNYM LUB ZEWNETRZNYM GWINTEM WRAZ

Z ADAPTEREM NARZEDZIOWYM

Te $ciernice listkowe majg, w odréznieniu od $ciernic SFL, rowniez
gwint. Z odpowiednim adapterem narzedzie to moze by¢ szybko
zmieniane bez koniecznosci zdejmowania adaptera z urzadzenia na-
pedowego. Adapter stuzy do przedtuzenia trzpienia i optymalizacji
czasu zbrojenia.

SFV, SCIERNICA LISTKOWA Z LISTKOW WOKNINY SCIERNEJ
Narzedzia te sktadaja sie z pojedynczych listkébw witdkniny $cier
nej zamocowanych promieniowo wokét osi narzedzia; sa dostepne
w wykonaniu z wtékniny korundu normalnego (A), weglika krzemu
(C) i korundu cyrkonowego (Z). Sciernice SFV stosowane sa gtéwnie
Z recznymi urzadzeniami napedowymi.

Przyktady zastosowan:

" matowienie = wykanczajace szlifowanie
® satynowanie powierzchni

® polerowanie

= wygtadzanie




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [IEXIIN

SFR, SCIERNICA LISTKOWA Z KRAZKOW Z WEOKNINY SCIERNEJ
Te specjalne narzedzia sa wykonane z pojedynczych, elastycznych
krazkéw utozonych jeden na drugim. To sprawia, ze wyjatkowo do-
brze nadaja sie one do obroébki profilowanych przedmiotéw.

SFM, SCIERNICA LISTKOWA Z POLACZENIA WEOKNINY
SCIERNEJ | PLOTNA SCIERNEGO

Narzedzia te wykonane sa z pojedynczych listkéw z widkniny i ptot-
na $ciernego zamocowanych wokét osi narzedzia; sa one dostep-
ne w wykonaniu z korundu normalnego (A) i weglika krzemu (C).
Potaczenie ptétna Sciernego i widkniny $ciernej pozwala osiagnaé
wieksza wydajnos¢ obrébki ubytkowej niz w przypadku zastosowa-
nia typu SFV. Sciernice SFM stosowane sg gtéwnie z recznymi urza-
dzeniami napedowymi.

Przyktady zastosowan:

® czyszczenie = strukturyzacja
= odrdzewianie = szorstkowanie
= szlifowanie wstepne

SFM, SCIERNICA LISTKOWA Z MATERIAtU TF

Narzedzia te sg specjalnie przeznaczone do uzytku z materiatami nie-
rdzewnymi. Wzmocniona wtéknina scierna zapewnia réwnomierne
zuzycie listkdw. Nalezy zwr6ci¢ uwage na kierunek obrotéw narzedzia.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

MFS, MINI SCIERNICA LISTKOWA

Te narzedzia specjalne wyjatkowo dobrze sprawdzajg sie do usuwa-
nia zadzioréw w otworach, do wewnetrznej obrébki rur i felg alumi-
niowych.

0BROTY

Podane maksymalne predko-
$ci obrotowe dotycza mak-
symalnej dtugosci wystaja-
cego trzpienia Lo 20 mm.

Jakosé Ziarno scierne Granulacja Powierzchnia
A104 Korund normalny NK 100 $rednia
A106 Korund normalny NK 180 drobna
A107 Korund normalny NK 280 bardzo drobna
C204 Weglik krzemu SIC 100 Srednia
C206 Weglik krzemu SIC 180 drobna
C207 Weglik krzemu SIC 280 bardzo drobna
C208 Weglik krzemu SIC 400 ultra drobna
2304 Korund cyrkonowy ZK 100 srednia
7306 Korund cyrkonowy ZK 180 drobna
2307 Korund cyrkonowy ZK 280 bardzo drobna




JIE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

LISTKOWE GERAMIG LUKAS DO

NAJBARDZIES WYMAGAJAGYGH IASTOSOWAN

EFEKTYWNE SZLIFOWANIE POWIERZCHNI Z WYKORZYSTANIEM EFEKTU
SAMOOSTRZENIA | NIEZWYKtEJ TRWALOSCI

Ptocienna Sciernica listkowa SFL Geramic

Oznaczenie

B> ( ¥ oSa

= bardzo duza wydajno$¢ obrébki

Granulacja

ubytkowej dzieki samoostrzacym sie
ziarnom ceramicznym
m dtugi okres trwatosci dzieki solidnemu
wykonaniu
= w obrébce recznej doskonale nadaje sie

do wygtadzania, odrdzewiania, oczyszcza-
nia odlewdw, gratowania, szlifowania po-
wierzchni, strukturowania lub fazowania

n

zalec

A2214020206080
A2214020206120
A2214030106060
A2214030106080

B> 6212030306120

NOWOSE

A2214030106120
A2214040206060
A2214040206080
A2214040206120
A2214060156080
A2214060156120
A2214060306060
A2214060306080
A2214060306120
A6214080056080001

SFL 02020.06
SFL 02020.06
SFL 03010.06
SFL 03010.06
SFL 03030.06
SFL 03010.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 08005.06

Ceramic 80
Ceramic 120
Ceramic 60
Ceramic 80
Ceramic 120
Ceramic 120
Ceramic 60
Ceramic 80
Ceramic 120
Ceramic 80
Ceramic 120
Ceramic 60
Ceramic 80
Ceramic 120

Ceramic 80

Zalecane zastosowanie:

20
20
30
30
30
30
40
40
40
60
60
60
60
60
80

6 40
6 40

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

o o O o o o o o o o o

40

(=2}

40

Inox/Stal ® Stal

20000
20000
16 000
16 000
16 000
16 000
12000
12000
12000
8000
8000
8000
8000
8000

N maks. Szt. w
(obr/min) | (obr/min) | opakowaniu

38200 10
38 200 10
25400 10
25 400 10
25400 10
25400 10
19100 10
19 100 10
19 100 10
12 700 10
12700 10
12 700 10
12 700 10
12 700 10
9500 10

6000

Aluminium Zeliwo

Tytan
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oSr  C_ wum> Ptdcienna Sciernica listkowa SFL

—_
»
= dobry okres trwatosci na réznych materiatach,
w szlifowaniu zgrubnym i wykanczajacym el T — .
= efektywna kosztowo praca
dzieki korundowi normalnemu
= w obrébce recznej doskonale nadaje sie do
wygtadzania, odrdzewiania, oczyszczania od- T t
lewdw, gratowania, szlifowania powierzchni,
strukturowania lub fazowania S e
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja
A2200010103080 SFL 01010.03 NK 80 10 10 3 40 26 000 35000 10
A2200010103120 SFL 01010.03 NK 120 10 10 3 40 26 000 35000 10
A2200010103150 SFL 01010.03 NK 150 10 10 3 40 26 000 35000 10
A2200010103240 SFL 01010.03 NK 240 10 10 3 40 26 000 35000 10
A2200010153080 SFL 01015.03 NK 80 10 15 3 40 24000 35000 10
A6200010153120 SFL 01015.03 NK 120 10 15 3 40 24000 35000 10 m
A6200010153320 SFL 01015.03 NK 320 10 15 3 40 24000 35000 10 m
A6200015013240 SFL 1502.03 NK 240 15 2 3 40 | 24000 35000 O noviost |
A2200015103080 SFL 01510.03 NK 80 15 10 3 40 24000 35000 10 ‘ _
A2200015103150 SFL 01510.03 NK 150 15 10 3 40 24000 35000 10 ‘ % ;T
A6200015103240 SFL 01510.03 NK 240 15 10 3 40 24000 35000 10 m § §
A6200015103320 SFL 01510.03 NK 320 15 10 3 40 24000 35000 10 m § %
A2200015106080 SFL 01510.06 NK 80 15 10 6 40 24000 35000 10 ‘ § g
A6200015106240 SFL 01510.06 NK 240 15 10 6 40 24000 35000 10 m % ?‘:»
A6200015106320 SFL 01510.06 NK 320 15 10 6 40 24000 35000 10 m CE
A2200015153080 SFL 01515.03 NK 80 15 15 3 40 24000 35000 10 ‘
A2200015153120 SFL 01515.03 NK 120 15 15 3 40 24000 35000 10 ‘
A2200015153150 SFL 01515.03 NK 150 15 15 3 40 24000 35000 10 ‘
A6200015206060 SFL 01520.06 NK 60 15 20 6 40 24000 35000 10 m
A6200020033150 SFL 02003.03 NK 150 20 3 3 40 20000 | 28000 10 m
A6200020053080 SFL 02005.03 NK 80 20 5 3 40 20000 | 28000 10 m
A6200020053150 SFL 02005.03 NK 150 20 5 3 40 20 000 28 000 10 m
A2200020056120 SFL 02005.06 NK 120 20 5 6 40 20 000 38 200 10 ‘
A6200020056080 SFL 02005.06 NK 80 20 b 6 40 20 000 38 200 10 W
A6200020103060 SFL 02010.03 NK 60 20 10 3 40 20 000 28 000 10 m
A2200020103080 SFL 02010.03 NK 80 20 10 3 40 20 000 28 000 10
A2200020103120 SFL 02010.03 NK 120 20 10 3 40 20 000 28 000 10
A2200020103150 SFL 02010.03 NK 150 20 10 3 40 20 000 28 000 10
A2200020103320 SFL 02010.03 NK 320 20 10 3 40 20 000 28 000 10
A2200020106080 SFL 02010.06 NK 80 20 10 6 40 20 000 38200 10
A2200020106120 SFL 02010.06 NK 120 20 10 6 40 20 000 38 200 10
A6200020106320 SFL 02010.06 NK 320 20 10 6 40 20000 38200 (IO Nowiosc |
A6200020156040 SFL 02015.06 NK 40 20 15 6 40 20 000 38200 10 m
A2200020156060 SFL 02015.06 NK 60 20 15 6 40 20 000 38200 10
A2200020156080 SFL 02015.06 NK 80 20 15 6 40 20 000 38200 10
A2200020156120 SFL 02015.06 NK 120 20 15 6 40 20 000 38 200 10
A2200020156150 SFL 02015.06 NK 150 20 15 6 40 20 000 38 200 10
A2200020156240 SFL 02015.06 NK 240 20 15 6 40 20 000 38 200 10
A6200020156320001 SFL 02015.06 NK 320 20 15 6 40 20000 | 38200 (IR Nowosc |
A2200020206060 SFL 02020.06 NK 60 20 20 6 40 20 000 38 200 10 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno
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Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (O;I'Z/a‘l':lcin) (ogrr'}:'rk:in) opj(zc:\./vv;’niu
A2200020206080 SFL 02020.06 NK 80 20 20 6 40 20000 | 38200 10
m A6200020206240 SFL 02020.06 NK 240 20 20 6 40 20000 = 38200 10
W A6200025053080 SFL 02505.03 NK 80 25 5 3 40 16000 = 18000 10
‘ A2200025053120 SFL 02505.03 NK 120 25 5 3 40 16000 18000 10
m AB200025053150 SFL 02505.03 NK 150 25 5 3 40 16000 18000 10
m A6200025056120 SFL 02505.06 NK 120 25 5 6 40 16000 30600 10
IEIE>  A6200025056180 SFL 02505.06 NK 180 25 5 6 40 16000 | 30600 10
A2200025103080 SFL 02510.03 NK 80 25 10 3 40 16000 = 18000 10
A2200025103120 SFL 02510.03 NK 120 25 10 3 40 16000 = 18000 10
A2200025103150 SFL 02510.03 NK 150 25 10 3 40 16000 = 18000 10
A2200025106080 SFL 02510.06 NK 80 25 10 6 40 16000 30600 10
A2200025106120 SFL 02510.06 NK 120 25 10 6 40 16000 30600 10
A2200025156080 SFL 02515.06 NK 80 25 15 6 40 16000 30600 10
A2200025156120 SFL 02515.06 NK 120 25 15 6 40 16000 30600 10
A2200025156150 SFL 02515.06 NK 150 25 15 6 40 16000 30600 10
EEEE»  A6200025156240 SFL 02515.06 NK 240 25 15 6 40 16000 30600 10
A2200025206080 SFL 02520.06 NK 80 25 20 6 40 16000 30600 10
a A2200025206120 SFL 02520.06 NK 120 25 20 6 40 16000 30600 10
= % A2200025256080 SFL 02525.06 NK 80 25 25 6 40 16000 30600 10
‘% § A2200025256150 SFL 02525.06 NK 150 25 25 6 40 16000 30600 10
§ g ZIE»  A6200030033080 SFL 03003.03 NK 80 30 3 3 40 16000 18000 10
§ g I 6200030033150 SFL 03003.03 NK 150 30 3 3 40 16000 = 18000 10
% ?é A2200030053060 SFL 03005.03 NK 60 30 5 3 40 16000 = 18000 10
= A2200030053080 SFL 03005.03 NK 80 30 5 3 40 16000 = 18000 10
A2200030053120 SFL 03005.03 NK 120 30 5 3 40 16000 = 18000 10
A2200030053150 SFL 03005.03 NK 150 30 5 3 40 16000 18000 10
A2200030053240 SFL 03005.03 NK 240 30 5 3 40 16000 = 18000 10
A2200030053320 SFL 03005.03 NK 320 30 5 3 40 16000 = 18000 10
A2200030056060 SFL 03005.06 NK 60 30 5 6 40 16000 = 25400 10
A2200030056080 SFL 03005.06 NK 80 30 5 6 40 16000 25400 10
A2200030056100 SFL 03005.06 NK 100 30 5 6 40 16000 | 25400 10
A2200030056120 SFL 03005.06 NK 120 30 5 6 40 16000 25400 10
A2200030056150 SFL 03005.06 NK 150 30 5 6 40 16000 | 25400 10
A2200030056180 SFL 03005.06 NK 180 30 5 6 40 16000 = 25400 10
A2200030056240 SFL 03005.06 NK 240 30 5 6 40 16000 25400 10
A2200030056320 SFL 03005.06 NK 320 30 5 6 40 16000 25400 10
A2200030103060 SFL 03010.03 NK 60 30 10 3 40 16000 = 18000 10
A2200030103080 SFL 03010.03 NK 80 30 10 3 40 16000 = 18000 10
A2200030103120 SFL 03010.03 NK 120 30 10 3 40 16000 = 18000 10
A2200030103150 SFL 03010.03 NK 150 30 10 3 40 16000 = 18000 10
A2200030103240 SFL 03010.03 NK 240 30 10 3 40 16000 = 18000 10
A2200030103320 SFL 03010.03 NK 320 30 10 3 40 16000 = 18000 10
A2200030106060 SFL 03010.06 NK 60 30 10 6 40 16000 25400 10
A2200030106080 SFL 03010.06 NK 80 30 10 6 40 16000 25400 10
A2200030106120 SFL 03010.06 NK 120 30 10 6 40 16000 25400 10
A2200030106150 SFL 03010.06 NK 150 30 10 6 40 16000 25400 10
A2200030106240 SFL 03010.06 NK 240 30 10 6 40 16000 | 25400 10
A2200030106320 SFL 03010.06 NK 320 30 10 6 40 16000 25400 10
A2200030156060 SFL 03015.06 NK 60 30 15 6 40 16000 | 25400 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @® Tworzywo sztuczne/Drewno
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Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (O;I‘I/E:;Cin) (ogr?;:lsin) opj(zg;/vve\xlniu
A2200030156080 SFL 03015.06 NK 80 30 15 6 40 16000 | 25400 10

A2200030156120 SFL 03015.06 NK 120 30 15 6 40 16000 | 25400 10 ‘
A2200030156150 SFL 03015.06 NK 150 30 15 6 40 16000 | 25400 10 ‘
A6200030156240 SFL 03015.06 NK 240 30 15 6 40 16000 | 25400 10 m
A6200030156320 SFL 03015.06 NK 320 30 15 6 40 16000 | 25400 10 m
A2200030206040 SFL 03020.06 NK 40 30 20 6 40 16000 | 25400 10 ‘
A2200030206060 SFL 03020.06 NK 60 30 20 6 40 16000 | 25400 10 ‘
A2200030206080 SFL 03020.06 NK 80 30 20 6 40 16000 | 25400 10 ‘
A2200030206120 SFL 03020.06 NK 120 30 20 6 40 16000 | 25400 10 ‘
A6200030306060 SFL 03030.06 NK 60 30 30 6 40 16000 | 25400 10 w
A6200040056080 SFL 04005.06 NK 80 40 5 6 40 12 000 19100 10 m
A2200040056100 SFL 04005.06 NK 100 40 5 6 40 12 200 19 100 10 ‘
A6200040056120 SFL 04005.06 NK 120 40 5 6 40 12000 | 19100 10 m
A6200040056180 SFL 04005.06 NK 180 40 5 6 40 12 000 19 100 10 m
A2200040103080 SFL 04010.03 NK 80 40 10 3 40 12000 | 14000 10

A2200040103150 SFL 04010.03 NK 150 40 10 3 40 12000 | 14000 10

A2200040106060 SFL 04010.06 NK 60 40 10 6 40 12 000 19 100 10

A2200040106080 SFL 04010.06 NK 80 40 10 6 40 12 000 19 100 10 B
A2200040106120 SFL 04010.06 NK 120 40 10 6 40 12 000 19 100 10 § ;f
A2200040106150 SFL 04010.06 NK 150 40 10 6 40 12 000 19 100 10 é §
A2200040106180 SFL 04010.06 NK 180 40 10 6 40 12 000 19 100 10 § %
A2200040106240 SFL 04010.06 NK 240 40 10 6 40 12 000 19 100 10 § g
A2200040106320 SFL 04010.06 NK 320 40 10 6 40 12 000 19 100 10 % ?:»
A2200040156040 SFL 04015.06 NK 40 40 15 6 40 12 000 19 100 10 CE
A2200040156060 SFL 04015.06 NK 60 40 15 6 40 12 000 19 100 10

A2200040156080 SFL 04015.06 NK 80 40 15 6 40 12 000 19 100 10

A2200040156120 SFL 04015.06 NK 120 40 15 6 40 12 000 19 100 10

A2200040156150 SFL 04015.06 NK 150 40 15 6 40 12 000 19 100 10

A2200040156240 SFL 04015.06 NK 240 40 15 6 40 12 000 19 100 10

A2200040156320 SFL 04015.06 NK 320 40 15 6 40 12 000 19 100 10

A2200040206040 SFL 04020.06 NK 40 40 20 6 40 12 000 19 100 10

A2200040206060 SFL 04020.06 NK 60 40 20 6 40 12 000 19 100 10

A2200040206080 SFL 04020.06 NK 80 40 20 6 40 12 000 19 100 10

A2200040206120 SFL 04020.06 NK 120 40 20 6 40 12 000 19 100 10

A2200040206150 SFL 04020.06 NK 150 40 20 6 40 12 000 19 100 10

A6200040206180 SFL 04020.06 NK 180 40 20 6 40 12000 | 19100 (VIR NowosE |
A2200040206240 SFL 04020.06 NK 240 40 20 6 40 12 000 19 100 10

A2200040206320 SFL 04020.06 NK 320 40 20 6 40 12 000 19 100 10

A2200040306040 SFL 04030.06 NK 40 40 30 6 40 12 000 19 100 10

A2200040306060 SFL 04030.06 NK 60 40 30 6 40 12 000 19 100 10

A2200040306080 SFL 04030.06 NK 80 40 30 6 40 12 000 19 100 10

A6200050056060 SFL 05005.06 NK 60 50 5 6 40 9000 15 300 10 m
A6200050056080 SFL 05005.06 NK 80 50 5 6 40 9000 = 15300 10 m
A6200050056120 SFL 05005.06 NK 120 50 5 6 40 9000 15300 10 m
A6200050056180 SFL 05005.06 NK 180 50 5 6 40 9000 = 15300 10 m
A6200050056240 SFL 05005.06 NK 240 50 5 6 40 9000 15300 10 m
A2200050106060 SFL 05010.06 NK 60 50 10 6 40 9000 = 15300 10 ‘
A2200050106080 SFL 05010.06 NK 80 50 10 6 40 9000 15300 10 ‘
A2200050106100 SFL 05010.06 NK 100 50 10 6 40 9000 = 15300 10 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno




JIEE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (o;rz/alnicin) (ogrn;::in) opaskzot;rvv;niu
A2200050106120 SFL 05010.06 NK 120 50 10 6 40 9000 | 15300 10
A2200050106150 SFL 05010.06 NK 150 50 10 6 40 9000 | 15300 10
A2200050106240 SFL 05010.06 NK 240 50 10 6 40 9000 | 15300 10
A2200050156040 SFL 05015.06 NK 40 50 15 6 40 9000 | 15300 10
A2200050156060 SFL 05015.06 NK 60 50 15 6 40 9000 | 15300 10
A2200050156080 SFL 05015.06 NK 80 50 15 6 40 9000 | 15300 10
A2200050156120 SFL 05015.06 NK 120 50 15 6 40 9000 | 15300 10
A2200050156150 SFL 05015.06 NK 150 50 15 6 40 9000 | 15300 10
A2200050156240 SFL 05015.06 NK 240 50 15 6 40 9000 | 15300 10
A2200050156320 SFL 05015.06 NK 320 50 15 6 40 9000 | 15300 10
A2200050206040 SFL 05020.06 NK 40 50 20 6 40 9000 | 15300 10
A2200050206060 SFL 05020.06 NK 60 50 20 6 40 9000 | 15300 10
A2200050206080 SFL 05020.06 NK 80 50 20 6 40 9000 | 15300 10
A2200050206120 SFL 05020.06 NK 120 50 20 6 40 9000 | 15300 10
A2200050206150 SFL 05020.06 NK 150 50 20 6 40 9000 | 15300 10
A2200050206240 SFL 05020.06 NK 240 50 20 6 40 9000 | 15300 10
A2200050206320 SFL 05020.06 NK 320 50 20 6 40 9000 | 15300 10
_ A2200050306040 SFL 05030.06 NK 40 50 30 6 40 9000 | 15300 10
= % A2200050306060 SFL 05030.06 NK 60 50 30 6 40 9000 | 15300 10
‘% § A2200050306080 SFL 05030.06 NK 80 50 30 6 40 9000 | 15300 10
= g A2200050306120 SFL 05030.06 NK 120 50 30 6 40 9000 | 15300 10
§ g A2200050306150 SFL 05030.06 NK 150 50 30 6 40 9000 | 15300 10
% ?é A2200050306320 SFL 05030.06 NK 320 50 30 6 40 9000 | 15300 10
= EZIEE»  As200060056060 SFL 06005.06 NK 60 60 5 6 40 8000 12700 10
m AB200060056080 SFL 06005.06 NK 80 60 5 6 40 8000 | 12700 10
m A6200060056120 SFL 06005.06 NK 120 60 5 6 40 8000 12700 10
m A6200060056240 SFL 06005.06 NK 240 60 5 6 40 8000 | 12700 10
m A6200060086080 SFL 06008.06 NK 80 60 8 6 40 8000 | 12700 10
m AB200060086150001 SFL 06008.06 NK 150 60 8 6 40 8000 | 12700 10
I  A6200060086320002 SFL 06008.06 NK 320 60 8 6 40 8000 | 12700 10
A2200060106060 SFL 06010.06 NK 60 60 10 6 40 8000 | 12700 10
A2200060106080 SFL 06010.06 NK 80 60 10 6 40 8000 | 12700 10
A2200060106100 SFL 06010.06 NK 100 60 10 6 40 8000 | 12700 10
A2200060156040 SFL 06015.06 NK 40 60 15 6 40 8000 | 12700 10
A2200060156060 SFL 06015.06 NK 60 60 15 6 40 8000 | 12700 10
A2200060156080 SFL 06015.06 NK 80 60 15 6 40 8000 | 12700 10
A2200060156120 SFL 06015.06 NK 120 60 15 6 40 8000 | 12700 10
A2200060156150 SFL 06015.06 NK 150 60 15 6 40 8000 | 12700 10
A2200060156240 SFL 06015.06 NK 240 60 15 6 40 8000 | 12700 10
A2200060156320 SFL 06015.06 NK 320 60 15 6 40 8000 | 12700 10
A2200060206040 SFL 06020.06 NK 40 60 20 6 40 8000 | 12700 10
A2200060206060 SFL 06020.06 NK 60 60 20 6 40 8000 | 12700 10
A2200060206080 SFL 06020.06 NK 80 60 20 6 40 8000 | 12700 10
A2200060206120 SFL 06020.06 NK 120 60 20 6 40 8000 | 12700 10
A2200060206150 SFL 06020.06 NK 150 60 20 6 40 8000 | 12700 10
A2200060206240 SFL 06020.06 NK 240 60 20 6 40 8000 | 12700 10
A2200060206320 SFL 06020.06 NK 320 60 20 6 40 8000 | 12700 10
A2200060306040 SFL 06030.06 NK 40 60 30 6 40 8000 | 12700 10
A2200060306060 SFL 06030.06 NK 60 60 30 6 40 8000 | 12700 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [IEXIIN

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (ogrzlar‘necin) (og;'};;sin) opasl’:(:\./vv;’niu

A2200060306080 SFL 06030.06 NK 80 60 30 6 40 8000 12 700 10

A2200060306100 SFL 06030.06 NK 100 60 30 6 40 8000 12700 10

A2200060306120 SFL 06030.06 NK 120 60 30 6 40 8000 | 12700 10

A2200060306150 SFL 06030.06 NK 150 60 30 6 40 8000 | 12700 10

A2200060306240 SFL 06030.06 NK 240 60 30 6 40 8000 | 12700 10

AB200060306240 SFL 06030.06 NK 240 60 30 6 40 8000 | 12700 LR Nowosc |

A2200060306320 SFL 06030.06 NK 320 60 30 6 40 8000 | 12700 10

A2200060406040 SFL 06040.06 NK 40 60 40 6 40 8000 | 12700 10

A2200060406060 SFL 06040.06 NK 60 60 40 6 40 8000 | 12700 10

A2200060406080 SFL 06040.06 NK 80 60 40 6 40 8000 | 12700 10

A2200060406120 SFL 06040.06 NK 120 60 40 6 40 8000 | 12700 10

A2200060406150 SFL 06040.06 NK 150 60 40 6 40 8000 | 12700 10

A2200060406240 SFL 06040.06 NK 240 60 40 6 40 8000 | 12700 10

A2200060406320 SFL 06040.06 NK 320 60 40 6 40 8000 12700 10

A2200060506040 SFL 06050.06 NK 40 60 50 6 40 8000 8500 10

A2200060506060 SFL 06050.06 NK 60 60 50 6 40 8000 8500 10

A2200060506080 SFL 06050.06 NK 80 60 50 6 40 8000 8500 10

A2200060506120 SFL 06050.06 NK 120 60 50 6 40 8000 8500 10 .

A2200060506150 SFL 06050.06 NK 150 60 50 6 40 8000 8500 10 z ;f

A2200060506240 SFL 06050.06 NK 240 60 50 6 40 8000 8500 10 % g
=t

A6200080056060 SFL 08005.06 NK 60 80 5 6 40 6000 9,500 (LI nowos: S

A6200080056080001 SFL 08005.06 NK 80 80 5 6 40 6000 9500 10 m § §

A6200080056120001 SFL 08005.06 NK 120 80 5 6 40 6000 9,500 10 m § ?;f

AB200080066080 SFL 08006.06 NK 80 80 6 6 40 6000 9500 10 m =

A6200080086120001 SFL 08008.06 NK 120 80 8 6 40 6000 9,500 10 m

A6200080086150 SFL 08008.06 NK 150 80 8 6 40 6000 9,500 10 m

A6200080106060 SFL 08010.06 NK 60 80 10 6 40 6000 9,500 10 m

A6200080106060002 SFL 08010.06 NK 60 80 10 6 40 6000 9500 10 m

A6200080106080 SFL 08010.06 NK 80 80 10 6 40 6000 9500 10 m

A6200080106150 SFL 08010.06 NK 150 80 10 6 40 6000 9500 10 m

A6200080106320 SFL 08010.06 NK 320 80 10 6 40 6000 9500 10 m

A2200080156060 SFL 08015.06 NK 60 80 15 6 40 6000 9500 10 ‘

A2200080156080 SFL 08015.06 NK 80 80 15 6 40 6000 9500 10 ‘

A2200080156120 SFL 08015.06 NK 120 80 15 6 40 6000 9500 10 ‘

A2200080156150 SFL 08015.06 NK 150 80 15 6 40 6000 9500 10 m

A2200080156240 SFL 08015.06 NK 240 80 15 6 40 6000 9500 10 ‘

A2200080156320 SFL 08015.06 NK 320 80 15 6 40 6000 9500 10 ‘

A6200080206040 SFL 08020.06 NK 40 80 20 6 40 6000 9500 10 m

A2200080206060 SFL 08020.06 NK 60 80 20 6 40 6000 9500 10 ‘

A2200080206080 SFL 08020.06 NK 80 80 20 6 40 6000 9500 10 ‘

A2200080206150 SFL 08020.06 NK 150 80 20 6 40 6000 9500 10 W

A2200080306040 SFL 08030.06 NK 40 80 30 6 40 6000 9500 10 ‘

A6200080306040002 SFL 08030.06 NK 40 80 30 6 40 6000 9500 10 W

A6200080306050001 SFL 08030.06 NK 50 80 30 6 40 6000 9500 10 m

A2200080306060 SFL 08030.06 NK 60 80 30 6 40 6000 9500 10 ‘

A2200080306080 SFL 08030.06 NK 80 80 30 6 40 6000 9500 10 ‘

A2200080306120 SFL 08030.06 NK 120 80 30 6 40 6000 9500 10 ‘

A6200080306120001 SFL 08030.06 NK 120 80 30 6 40 6000 9500 10 m

A2200080306150 SFL 08030.06 NK 150 80 30 6 40 6000 9500 10 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno




JIEE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (ol?rz/arl':in) (Ogr”/“?:::m) opaskzg\./vv;lniu

NOWOSC A6200080306180 SFL 08030.06 NK 180 80 30 6 40 6000 9500 10
m A6200080306240 SFL 08030.06 NK 240 80 30 6 40 6000 9500 10
‘ A2200080306320 SFL 08030.06 NK 320 80 30 6 40 6000 9500 10
I  A6200080306320 SFL 08030.06 NK 320 80 30 6 40 6000 9500 10
A2200080406060 SFL 08040.06 NK 60 80 40 6 40 6000 9500 10
A2200080406080 SFL 08040.06 NK 80 80 40 6 40 6000 95500 10

IIE»  A6200080406120 SFL 08040.06 NK 120 80 40 6 40 6000 9500 10
[T  A6200080408060 SFL 08040.08 NK 60 80 40 8 40 6000 9500 10
A2200080506040 SFL 08050.06 NK 40 80 50 6 40 6000 7500 10
A2200080506060 SFL 08050.06 NK 60 80 50 6 40 6000 7500 10
A2200080506080 SFL 08050.06 NK 80 80 50 6 40 6000 7500 10
A2200080506120 SFL 08050.06 NK 120 80 50 6 40 6000 7500 10
A2200080506150 SFL 08050.06 NK 150 80 50 6 40 6000 7500 10
A2200080506240 SFL 08050.06 NK 240 80 50 6 40 6000 7500 10
A2200080506320 SFL 08050.06 NK 320 80 50 6 40 6000 7 500 10

EIE»  Ac200100106100 SFL 10010.06 NK 100 100 10 6 40 5000 7500 10
[EIZ)  A6200100106180 SFL 10010.06 NK 180 100 10 6 40 26000 | 35000 10
A2200100408040 SFL 10040.08 NK 40 100 40 8 40 5000 7500 10
A2200100508080 SFL 10050.08 NK 80 100 50 8 40 5000 7500 10
A2200100508150 SFL 10050.08 NK 150 100 50 8 40 5000 7500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Sstal Aluminium Zeliwo @® Tworzywo sztuczne/Drewno

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

EFEKTYWNE WYDAJNE SZLIFO- @

AJ
WIERZCHNI - POZN
WANIE PO E SCIERNICE

NASZE PLOCIENN
WWE W DZIALANIU!




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [IEXIIN

oSr ¥ (C mro> Ptocienna Sciernica listkowa SFL Base-H

—_

® do najrézniejszych materiatéw, w szlifowa- »
niu zgrubnym i wykarnczajacym
: S ol 4+ — —fF— ——
= w obrébce recznej doskonale nadaje sie
do wygtadzania, odrdzewiania, oczyszcza-
nia odlewdw, gratowania, szlifowania po-
wierzchni, strukturowania lub fazowania T L
= dobry stosunek ceny do wydajnoéci
dzieki korundowi normalnemu B e
\ rtykut i i N zalec N maks. Szt. w
umer artykutu Oznaczenie Granulacja et | (i) | cpelevesic
A2230030056060 SFL 03005.06 NK 60 30 5 6 40 16 000 25 400 20 Nowos¢
A2230030106060 SFL 03010.06 NK 60 30 10 6 40 16 000 18 000 20
A2230030106080 SFL 03010.06 NK 80 30 10 6 40 16 000 18 000 20
A2230030106120 SFL 03010.06 NK 120 30 10 6 40 16 000 18 000 20
A2230030106150 SFL 03010.06 NK 150 30 10 6 40 16 000 18 000 20
A2230040156080 SFL 04015.06 NK 80 40 15 6 40 12000 19 100 20
A2230040156120 SFL 04015.06 NK 120 40 15 6 40 12 000 19 100 20
A2230040156150 SFL 04015.06 NK 150 40 15 6 40 12000 19 100 20
A2230040206040 SFL 04020.06 NK 40 40 20 6 40 12 000 19 100 20 w §
=5
A2230040206060 SFL 04020.06 NK 60 40 20 6 40 12000 19 100 20 % %
= &
A2230050106060 SFL 05010.06 NK 60 50 10 6 40 9000 | 15300 20 S 3
A2230050106080 SFL 05010.06 NK 80 50 10 6 40 9000 15 300 20 g E
< 2
A2230050106120 SFL 05010.06 NK 120 50 10 6 40 9000 15 300 20 g E
A2230050206060 SFL 05020.06 NK 60 50 20 6 40 9000 15 300 20 @ =
A2230050206080 SFL 05020.06 NK 80 50 20 6 40 9000 15 300 20
A2230060306040 SFL 06030.06 NK 40 60 30 6 40 8000 12700 20
A2230060306060 SFL 06030.06 NK 60 60 30 6 40 8000 12700 20
A2230060306080 SFL 06030.06 NK 80 60 30 6 40 8000 12700 20
A2230060306120 SFL 06030.06 NK 120 60 30 6 40 8000 12700 20

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno

oSr  C_ mm> Sciernica Szczotkowa listkowa z ptna Sciernego SFB rowkowana

—_

" jeszcze bardziej elastyczna dzieki
rowkowanym ptytkom | | | |
® optymalnie dopasowuje sie do konturu
obrabianego przedmiotu
= w obrébce recznej nadaje sie do wygtadza- | | | |
T

nia, odrdzewiania, oczyszczania odlewdw,
gratowania, szlifowania powierzchni, struk-
turowania lub fazowania e

N zalec N maks. Szt. w

N rtykut i j
umer artykutu Oznaczenie Granulacja atsti) | (i) | epetenemi

A2220040206080 ‘ SFB 04020.06 ‘ NK 80 ‘ 40 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 12000 ‘ 19 100 ‘ 10
‘ A2220050206080 ‘ SFB 05020.06 ‘ NK 80 ‘ 50 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 9000 ‘ 15 300 ‘ 10 ‘
‘ A2220050306120 ‘ SFB 05030.06 ‘ NK 120 ‘ 50 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 9000 ‘ 15 300 ‘ 10 ‘
‘ A2220060306080 ‘ SFB 06030.06 ‘ NK 80 ‘ 60 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 8000 ‘ 12 700 ‘ 10 ‘
‘ A2220060306120 ‘ SFB 06030.06 ‘ NK 120 ‘ 60 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 8000 ‘ 12700 ‘ 10 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeli @ Tworzywo sztuczne/Drewno




JIE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Ptocienna Sciernica listkowa SFT o ksztatcie garnkowym b (. / oSa

» = Sciernica listkowa garnkowa: zoptymalizo-
| wana do zastosowania czotowego i promie-
. T — niowego
,,J = w obrdbce recznej nadaje sie do wygtadza-
nia, odrdzewiania, oczyszczania odlewow,
T L gratowania, szlifowania powierzchni,
strukturowania lub fazowania
® do najrézniejszych materiatéw, w szlifowa-
% K niu zgrubnym i wykanczajacym
: : Nalec N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja afairatin) || (afeivnin) | epetemais
NOwos¢ A6210030306120003 ‘ SFT 03030.06 ‘ NK 120 ‘ 30 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 30 ‘ 12 000 ‘ 19 000 ‘ 10
‘ A3100040306060 ‘ SFT 04030.06 ‘ NK 60 ‘ 40 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 12 000 ‘ 19 100 ‘ 10 ‘
‘ A3100040306080 ‘ SFT 04030.06 ‘ NK 80 ‘ 40 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 12 000 ‘ 19 100 ‘ 10 ‘
‘ A3100040306150 ‘ SFT 04030.06 ‘ NK 150 ‘ 40 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 12 000 ‘ 19 100 ‘ 10 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Ptdcienna Sciernica listkowa SFE do stali nierdzewnej b= (C__ / oS

wJ = korund normalny z aktywnym
al 1. — spoiwem warstwy wierzchniej
® zoptymalizowana do zastosowania na stali
stopowej
= w obrébce recznej nadaje sie do wygtadza-
T L nia, odrdzewiania, oczyszczania odlewéw,
gratowania, szlifowania powierzchni,
S e strukturowania lub fazowania
: : Nzalec N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja et || (lsimiin
A2201030103120 SFE 03010.03 NKE 120 30 10 3 40 16 000 18 000 10
A2201030106060 SFE 03010.06 NKE 60 30 10 6 40 16 000 25 400 10
A2201030106080 SFE 03010.06 NKE 80 30 10 6 40 16 000 25400 10
A2201030106150 SFE 03010.06 NKE 150 30 10 6 40 16 000 25400 10
A2201040156060 SFE 04015.06 NKE 60 40 15 6 40 12 000 19 100 10
A2201040156080 SFE 04015.06 NKE 80 40 15 6 40 12 000 19 100 10
A2201040156120 SFE 04015.06 NKE 120 40 15 6 40 12 000 19 100 10
A2201060206080 SFE 06020.06 NKE 80 60 20 6 40 8000 12700 10
A2201060306060 SFE 06030.06 NKE 60 60 30 6 40 8000 12700 10
A2201060306120 SFE 06030.06 NKE 120 60 30 6 40 8000 12700 10
A2201080306080 SFE 08030.06 NKE 80 80 30 6 40 6000 9500 10
A2201080506080 SFE 08050.06 NKE 80 80 50 6 40 6 000 7 500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo  © Tworzywo sztuczne/Drewno




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [IEXIIN

INNOWAGYJNE NARZEDZIA DLA LOTNIGTWA | ASTRONAUTYKI

PRECYZYJNE NARZEDZIA DO NAJWYZSZYCH WYMAGAN

Firma LUKAS juz od dtuzszego czasu towarzyszy rozwojowi
w lotnictwie i astronautyce. Jeste$Smy dzi$ uznanym na arenie
miedzynarodowej specjalista w zakresie nowatorskich rozwia-
zan i produkcji wydajnych narzedzi réwniez dla lotnictwa i astro-
nautyki. Znamy szczegdlne wymagania i opracowali$my wysoko
wyspecjalizowane rozwigzania narzedziowe. W uzyciu na catym
Swiecie jest 10 000 rozwiazan specjalnych i liczne innowacje —
aby nie tylko nasze, ale przede wszystkim Panstwa produkty po-
zostaly zawsze przygotowane na przysztosc.

= specjalna jako$¢ np. dla przemystu

lotniczego

idealnie nadaje sie do obrébki aluminium

i jego stopdw, materiatéw tytanowych,
szkta, ceramiki, stali zaroodpornych

i tworzyw sztucznych

= w obrébce recznej nadaje sie do wygtadza-

NARZEDZIA ZAAWANSOWANE TECHNOLOGICZNIE
Obrébka zaawansowanych technologicznie materiatow, jak alu-
minium, tytan, stopy na bazie niklu lub materiaty kompozyto-
we, ktore stosowane sa w przemysle lotniczym i kosmicz-
nym, wymaga ekstremalnie niezawodnych, zaawansowanych
technologicznie narzedzi. Narzedzia firmy LUKAS dla przemy-
stu lotniczego i kosmicznego, np. z weglikiem krzemu, spetnia-
ja najwyzsze wymagania w zakresie niezawodnoéci, trwatosci
i efektywnosci.

Chodzi o statg optymalizacje jakosci i efektywnosci ekonomicz-
nej. Istotna role odgrywa przy tym réwniez potencjat oszczedno-
$ci kosztéw przez dobranie wiasciwego narzedzia, ktére bedzie
optymalnie przystosowane do poddawanych obrébce, zaawan-
sowanych technologicznie materiatéw. Nasz cel: najwyzsza wy-
dajnos¢ dla naszych klientow.

Odkryj réwniez inne narzedzia dla przemystu lotniczego i ko-
smicznego z weglikiem krzemu we wszystkich gatunkach pro-
duktow firmy LUKAS.

Ptocienna Sciernica listkowa SFG z weglika krzemu

nia, odrdzewiania, oczyszczania odlewdéw,

gratowania, szlifowania powierzchni,
strukturowania lub fazowania

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja
A2202030106080 SFC 03010.06 SIC 80
A2202030106150 SFC 03010.06 SIC 150
A2202040156080 SFC 04015.06 SIC 80
A6202040206240 SFC 04020.06 SIC 240
A6202060106150 SFC 06010.06 SIC 150
A2202060206080 SFC 06020.06 SIC 80
A2202060206120 SFC 06020.06 SIC 120
A6202060306060 SFC 06030.06 SIC 60
A2202060306120 SFC 06030.06 SIC 120

Zalecane zastosowanie: Aluminium Kamien/Materiat budowlany

@® Tworzywo sztuczne/Drewno

% %k V¢
M sfizs M gt Szt. w
(obr/min) | (obr/min) | opakowaniu

10 6 40 16 000 25 400
10 6 40 16 000 25 400 10 ‘
15 6 40 12 000 19 100 10 ‘
20 6 40 12 000 19 100 10
10 6 40 8000 12 700 10
20 6 40 8000 12700 10 ‘
20 6 40 8000 12 700 10 ‘
30 6 40 8000 12 700 10
30 6 40 8000 12700 10 ‘

Tytan Inox/Stal @ Stal Zeliwo

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)



JIE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Ptocienna Sciernica listkowa SH z gwintem wewngtrznym

N zalec

BT ( ‘/ OSK

obrébka réwniez trudno dostepnych miejsc
z uzyciem odpowiednio ditugiego chwytu
szybka wymiana narzedzia dzieki gwinto-
wanemu elementowi mocujacemu

w obrébce recznej nadaje sie do wygtadza-
nia, odrdzewiania, oczyszczania odlewoéw,
gratowania, szlifowania powierzchni,
strukturowania lub fazowania

do najrézniejszych materiatéw, w szlifowa-
niu zgrubnym i wykanczajacym

Podane maksymalne dopuszczalne predko-
$ci obrotowe obowiazuja tylko przy zasto-
sowaniu dopasowanego adaptera narze-
dziowego (patrz nizej).

Granulacja

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

% ¥ Ve
Numer artykutu Oznaczenie
A2207030050120 | SFI 03005.M4
EZITE) A6207030100080  SFI 03010.M4
A2207030100120 SFI 03010.M4
A2207030100150 SFI 03010.M4
K> 6207040050150 | SFI04005.M4
A2207040150080  SFI 04015.M6
A2207040150120 SFI 04015.M6
A2207050200080 | SFI 05020.M6

Zalecane zastosowanie:

NK 120
NK 80
NK 120
NK 150
NK 150
NK 80
NK 120
NK 80

40
40
40
50

Inox/Stal

(obr/min)
M4 16 000
M4 16 000
M4 16 000
M4 16 000
M4 10 000
M6 10 000
M6 10 000
Mé 7500

Aluminium

N maks, dopasowany
(obr/min) adapter narzedziowy opakowaniu
18 000 WADI 0404 10
18 000 WADI 0407 10
18 000 WADI 0407 10
18 000 WADI 0407 10
10 000 WADI 0407 10
10 000 WADI 0609 10
10 000 WADI 0609 10
7 500 WADI 0612 10

Zeliwo

® Stal

Adapter narzedziowy do paciennej Sciernicy listkowej SH

Numer artykutu

A36300404
‘ A36300407
‘ A36300609
‘ A36300612

Oznaczenie

WADI 0404
WADI 0407
WADI 0609
WADI 0612

@ Tworzywo sztuczne/Drewno

Tytan

Szt. w
opakowaniu

‘ 80 ‘ M4 ‘ 4 ‘ 1

I
‘ 100 ‘ M6 ‘ 9 ‘ 1 ‘
‘ 100 ‘ M6 ‘ 12 ‘ 1 ‘




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [IEXIIN

oSr ¥ (C_ mrm> Ptdcienna Sciernica listkowa SFA z gwintem zewngtrznym

—_

obrébka réwniez trudno dostepnych miejsc
z uzyciem odpowiednio dfugiego chwytu
szybka wymiana narzedzia dzigki
gwintowanemu elementowi mocujacemu
w obrébce recznej nadaje sie do wygtadza-
nia, odrdzewiania, oczyszczania odlewow, ol lf <|.|,
gratowania, szlifowania powierzchni, struk-
turowania lub fazowania T
do najrézniejszych materiatéw, w szlifowa-
niu zgrubnym i wykanczajgcym T
® Podane maksymalne dopuszczalne predko-
$ci obrotowe obowiazuja tylko przy zasto-
sowaniu dopasowanego adaptera narze-
dziowego (patrz nizej). 'S e

N zalec N maks. Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja

(obr/min) | (obr/min) | opakowaniu
A2200015055150 SFA 01505.M5 NK 150 15 5 M5 16 000 18000 10
A2200015055240 SFA 01505.M5 NK 240 15 5 M5 16 000 18 000 10
A6200020055120 SFA 02005.M5 NK 120 20 5 M5 16 000 18000 10
A2200020055150 SFA 02005.M5 NK 150 20 5 M5 16 000 18 000 10
A6200020055180 SFA 02005.M5 NK 180 20 5 M5 16 000 18000 10
A2200020055240 SFA 02005.M5 NK 240 20 5 M5 16 000 18 000 10 wE
A6200020055320 SFA 02005.M5 NK 320 20 5 M5 16 000 18 000 10 g g’
A6200020056150001 SFA 02005.M6 NK 150 20 5 M6 16 000 18 000 10 E §
A6200020056240001 SFA 02005.M6 NK 240 20 5 M6 16 000 18 000 10 é g_
A2200030055120 SFA 03005.M5 NK 120 30 5 M5 16 000 18 000 10 % é
A2200030055150 SFA 03005.M5 NK 150 30 5 M5 16 000 18 000 10 é g
A2200030055240 SFA 03005.M5 NK 240 30 5 M5 16 000 18 000 10
A6200030056150002 SFA 03005.M6 NK 150 30 5 M6 16 000 18 000 10
A6200040056150001 SFA 04005.M6 NK 150 40 5 M6 10 000 10 000 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Dre

i C b= Adapter narzedziowy

Numer artykutu Oznaczenie Uchwyt narzedziowy opj(zc:\‘/vv:niu
A36300518 WADA 05 tylko do SFA M5 6 100 M5 1
‘ A563001030571 ‘ WADA 06 ‘ tylko do SFA M6 ‘ 6 ‘ 50 ‘ M6 ‘ 1 W
‘ A36300821 ‘ WADA 08 ‘ Uniwersalny uchwyt narzedziowy ‘ 8 ‘ 130 ‘ M8 ‘ 1 m




JIE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

~— W

@ = gratowanie otworéw

wytwarzanie i czyszczenie form ze szkta
= wewnetrzna obrébka rur

obrébka felg aluminiowych

obrébka otworu przy

T L fopatkach turbiny

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

D A = wszechstronne zastosowania specjalne
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (okr;r"/‘:::in)
A2205015106150 MFS 01510.06 NK 150 15 10 6 40 18000 10
A2205015106150001 MFS 01510.06 NK 150 15 10 6 100 18000 10
A2205015306150 MFS 01530.06 NK 150 15 30 6 40 18000 10
A2205015306150001 MFS 01530.06 NK 150 15 30 6 100 18000 10
A2205020106150 MFS 02010.06 NK 150 20 10 6 40 18000 10
A2205020106150001 MFS 02010.06 NK 150 20 10 6 100 18000 10
A2205020306150 MFS 02030.06 NK 150 20 30 6 40 18000 10
A2205020306150001 MFS 02030.06 NK 150 20 30 6 100 18 000 10
A2205025106150 MFS 02510.06 NK 150 25 10 6 40 18000 10
A2205025106150001 MFS 02510.06 NK 150 25 10 6 100 18000 10
I  A6205025206150001 MFS 02520.06 NK 150 25 20 6 60 18 000 50
>  A6205025206150005 MFS 02520.06 NK 150 25 20 6 85 18000 50
A2205025306150 MFS 02530.06 NK 150 25 30 6 40 18 000 10
A2205025306150001 MFS 02530.06 NK 150 25 30 6 100 18000 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja N maks. Szt. w .
(obr/min) | opakowaniu
NOWOSE A6212020306150 ‘ MFS02030.06 ‘ SIC 150 ‘ 20 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 18 000 ‘ 10
Zalecane zastosowanie: Aluminium Zeliwo Tytan

Q INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Do bezpiecznego zastosowania mini $ciernicy listkowej z dtugim w otwory lub kanaty. Kontakt z przedmiotem obrabianym musi by¢ za-
trzpieniem konieczne jest przed uruchomieniem napedu przytoze- pewniony do czasu wylaczenia maszyny.

nie tej sciernicy do przedmiotu obrabianego lub wprowadzenie jej




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [IEXIIN

SCIERNICA LISTKOWA LUKAS 7 WEOKNINY SGIERNEJ

GOTOWA DO KAZDEGO ZASTOSOWANIA

Listki badz krazki wtékniny $ciernic listkowych LUKAS z witdk-
niny éciernej wykonane sg z normalnego korundu, z korundu
cyrkonowego lub z weglika krzemu. W ten sposéb firma LU-
KAS obejmuje szeroki zakres materiatow poddawanych obrébce
—od stali, poprzez tytan az po ceramike i weglik spiekany. Rézne
wersje umozliwiaja dalsza specyfikacje zastosowania.

Wiéknina écierna to chyba najbardziej elastyczny materiat Scier-
ny, ktérego mozna uzy¢ do najrézniejszych prac. Dzigki licznym
mozliwosciom wyboru wersji w firmie LUKAS dostepne jest bo-
gate spektrum obrébki: matowanie, satynowanie, polerowanie,

wygtadzanie i szlifowanie wykanczajace — przy uzyciu wtéknino-
wych $ciernic listkowych LUKAS mozna poradzi¢ sobie w kaz-
dym przypadku zastosowania.

Wiékninowe $ciernice listkowe LUKAS wykonane sa np. z po-
jedynczych listkow wtdkniny, ktére zamocowane sa wachlarzo-
wo wokot osi narzedzia. Dzieki zastosowaniu poliamidu wiékni-
na $cierna perfekcyjnie dopasowuije sie réwniez do nieréwnych
powierzchni. Dzieki temu podczas pracy oszczedzasz sity i czas,
a mimo to osiggasz perfekcyjny rezultat powierzchni.

oSa ( B>

—_1l

uzyskuje wysoka wydajno$¢ obrébki

ubytkowej i dtugi okres trwato$ci zwtaszcza
na twardych i wytrzymatych materiatach
jak stal stopowa

= wykonana z uzyciem korundu cyrkonowe-
go dla zapewnienia wysokiej twardosci
i ostroéci

= w obrébce recznej doskonale nadaje sie

do matowania, satynowania, polerowania,
czyszczenia lub wykarczajacego szlifowa-
nia powierzchni przedmiotéw obrabianych
perfekcyjnie dopasowuje sie réwniez do
nieréwnych powierzchni i umozliwia efek-
tywna kosztowo prace

Numer artykutu Oznaczenie Jakosc Granulacja
A6203020153306 SFV 02015.03 Z306 ZK 180
A2203030106306 SFV 03010.06 2306 ZK 180
A2203040206306 SFV 04020.06 Z306 ZK 180
A2203050106306 SFV 05010.06 Z306 ZK 180
A2203060306306 SFV 06030.06 Z306 ZK 180
A2203080506306 SFV 08050.06 Z306 ZK 180

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal

% %k
Meszs Miere Szt. w

(obr/min) | (obr/min) | opakowaniu
15 3 40 10 000 14000 10
10 6 40 10 000 14000 10
20 6 40 7 500 14000 10
10 6 40 6000 11000 10
30 6 40 5000 9000 10
50 6 40 4000 7000 10

Aluminium Zeliwo @® Tworzywo sztuczne/Drewno

NOWOSE

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)



JIE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Widkninowa Sciernica listkowa SF z korundem normalnym

NOWOSE A6203020306106001

m A6203030106106
[  A6203030203107

A2203030206106
A2203030406107
>  A6203040106106001
A2203040206104
A2203040206106
A2203040206107
A2203040306104
A2203040306106
A2203040306107
A2203050106106
A2203050206104
A2203050206106

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

A2203050306104
A2203050306106
A2203050306107
A2203050406104
A2203050406106
A2203050406107

>  A6203060206104
[EIE>  A6203060206106

A2203060306104

A2203060306106
A2203060306107
A2203060406104
A2203060406106
A2203060406107
A2203060506104
A2203060506106
A2203060506107
I  A6203080106106
A2203080406104
A2203080406106
A2203080506104
A2203080506106
A2203080506107

EIE»  A6203100506104001
W A6203080406104006
m AB203080506104001

Oznaczenie

SFV 02030.06
SFV 03010.06
SFV 03020.03
SFV 03020.06
SFV 03040.06
SFV 04010.06
SFV 04020.06
SFV 04020.06
SFV 04020.06
SFV 04030.06
SFV 04030.06
SFV 04030.06
SFV 05010.06
SFV 05020.06
SFV 05020.06
SFV 05030.06
SFV 05030.06
SFV 05030.06
SFV 05040.06
SFV 05040.06
SFV 05040.06
SFV 06020.06
SFV 06020.06
SFV 06030.06
SFV 06030.06
SFV 06030.06
SFV 06040.06
SFV 06040.06
SFV 06040.06
SFV 06050.06
SFV 06050.06
SFV 06050.06
SFV 08010.06
SFV 08040.06
SFV 08040.06
SFV 08050.06
SFV 08050.06
SFV 08050.06
SFV 10050.06
SFV 08040.06
SFV 08050.06

A106
A106
A107
A106
A107
A106
A104
A106
A107
A104
A106
A107
A106
A104
A106
A104
A106
A107
A104
A106
A107
A104
A106
A104
A106
A107
A104
A106
A107
A104
A106
A107
A106
A104
A106
A104
A106
A107
A104
A104
A104

Zalecane zastosowanie:

Granula-
cja
NK 180
NK 180
NK 280
NK 180
NK 280
NK 180
NK 100
NK 180
NK 280
NK 100
NK 180
NK 280
NK 180
NK 100
NK 180
NK 100
NK 180
NK 280
NK 100
NK 180
NK 280
NK 100
NK 180
NK 100
NK 180
NK 280
NK 100
NK 180
NK 280
NK 100
NK 180
NK 280
NK 180
NK 100
NK 180
NK 100
NK 180
NK 280
NK 100

NK 100

NK 100

Inox/Stal

30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
80
80
80
80
80
80

100
80
80

20
20
40

20
20
20
30
30
30

20
20
30
30
30
40
40
40
20
20
30
30
30
40
40
40
50
50
50

40
40
50
50
50
50

40

50

Aluminium

(o2}

o O O o o o o o o

o O o o o o o o o o

(o2}

=il G

1

o

—_

= W obrébce recznej doskonale nadaje sie
do matowienia, satynowania, polerowania,
czyszczenia lub wykanczajacego szlifowa-
nia powierzchni przedmiotéw obrabianych
= perfekcyjnie dopasowuje sie rowniez

do nieréwnych powierzchni i umozliwia
efektywna kosztowo prace

Zeliwo

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

N zalec

(obr/min)

10 000
10 000
10 000
10 000
10 000
7 500
7 500
7 500
7 500
7 500
7 500
7 500
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
3000
4000
4000

N maks.

(obr/min)

14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
11 000
11 000
11 000
11 000
11 000
11 000
11 000
11 000
11 000
9000
9000
9000
9000
9000
9000
9000
9000
9000
9000
9000
7000
7000
7 000
7 000
7000
7000
5700
7000
7000

@ Tworzywo sztuczne/Drewno

[}

A

Szt. w
opakowaniu




oSa ( B>

—_l

zaroodpornych i tworzyw sztucznych

specjalna jako$¢ np. dla przemystu lotniczego

Sciernica listkowa z weglikiem krzemu: idealnie
nadaje si¢ do obrébki aluminium i jego stopow,
materiatow tytanowych, szkfa, ceramiki, stali

= w obrébce recznej doskonale nadaje sie do mato-
wienia, satynowania, polerowania, czyszczenia lub

wykanczajacego szlifowania powierzchni przed-

miotéw obrabianych

perfekcyjnie dopasowuje sie réwniez do nieréw-

nych powierzchni i umozliwia efektywna koszto-

WO prace

Numer artykutu

Oznaczenie

Jakosé

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [IEXIIN

Granulacja

N zalec

(obr/min)

N maks.

(obr/min)

Widkninowa Sciernica listkowa SF z weglikiem krzemu

1.8 ¢

Szt. w

opakowaniu

A6203018206206
A6203020106206
A2203020153207
A6203025256204
A6203030103207
A6203030156206
A6203030206204
A6203030206206
A6203030206207
A6203040106206
A6203040206204
A2203040206206
A6203040206206
A2203040206207
A6203040306206
A2203040306207
A6203040306208001
A6203050106206
A6203050156206
A2203050206204
A2203050206206
A2203050206207
A2203050306207
A2203050406207
A6203060106206
A6203060206207
A2203060306204
A2203060306206
A2203060306207
A2203060406204
A2203060406207
A2203080406204
A2203080406206
A2203080406207
A2203080506204
A2203080506206
A2203080506207

A6203100408206

SFV 01820.06
SFV 02010.06
SFV 02015.03
SFV 02525.06
SFV 03010.03
SFV 03015.06
SFV 03020.06
SFV 03020.06
SFV 03020.06
SFV 04010.06
SFV 04020.06
SFV 04020.06
SFV 04020.06
SFV 04020.06
SFV 04030.06
SFV 04030.06
SFV 04030.06
SFV 05010.06
SFV 05015.06
SFV 05020.06
SFV 05020.06
SFV 05020.06
SFV 05030.06
SFV 05040.06
SFV 06010.06
SFV 06020.06
SFV 06030.06
SFV 06030.06
SFV 06030.06
SFV 06040.06
SFV 06040.06
SFV 08040.06
SFV 08040.06
SFV 08040.06
SFV 08050.06
SFV 08050.06
SFV 08050.06

SFV 10040.08

C206
C206
C207
C204
C207
C206
C204
C206
C207
C206
C204
C206
C206
C207
C206
C207
C208
C206
C206
C204
C206
C207
C207
C207
C206
C207
C204
C206
C207
C204
C207
C204
C206
C207
C204
C206
C207

C206

Zalecane zastosowanie:

SIC 180
SIC 180
SIC 280
SIC 100
SIC 280
SIC 180
SIC 100
SIC 180
SIC 280
SIC 180
SIC 100
SIC 180
SIC 180
SIC 280
SIC 180
SIC 280
SIC 400
SIC 180
SIC 180
SIC 100
SIC 180
SIC 280
SIC 280
SIC 280
SIC 180
SIC 280
SIC 100
SIC 180
SIC 280
SIC 100
SIC 280
SIC 100
SIC 180
SIC 280
SIC 100
SIC 180
SIC 280

SIC 180

Aluminium

18
20
20
25
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
80
80
80
80
80
80
100

20
20
30
30
30

15
20
20
20
30
40
10
20
30
30
30
40
40
40
40
40
50
50
50
40

o O O o o o o o o o o

@ Tworzywo sztuczne/Drewno

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Tytan

10 000
10 000
10 000
10 000
10 000
10 000
10 000
10 000
10 000
7 500
7 500
7 500
7 500
7 500
7 500
7 500
7 500
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
3000

Inox/Stal

14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
14000
14 000
14 000
14 000
14 000
14 000
1,4000
11 000
11 000
11 000
11 000
11 000
11 000
11 000
9000
9000
9000
9000
9000
9000
9000
7 000
7 000
7 000
7 000
7 000
7 000
5700
O stal

10 NOWoSE

5
SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

0 |
R vovos:.
0 |
R vovos:
10 ‘

10@

10
10
10

Zeliwo




JIE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Widkninowa Sciernica listkowa SFR z krazkow

Oznaczenie

— c
B> ( 0SA
= wykonane z krazkéw z witdkniny $ciernej

= w obrébce recznej doskonale nadaje sie
do matowienia, satynowania, polerowania,

czyszczenia lub wykanczajacego szlifowania

T

powierzchni przedmiotéw obrabianych
= perfekcyjnie dopasowuje sie réwniez do
nieréwnych powierzchni i umozliwia efek-

Granulacja

tywna kosztowo prace

A2223060506104
A2223060506106
A2223060506107
A2223080506104
A2223080506106

A2223080506107

SFR 06050.06
SFR 06050.06
SFR 06050.06
SFR 08050.06
SFR 08050.06
SFR 08050.06

A104
A106
A107
A104
A106
A107

Zalecane zastosowanie:

NK 100
NK 180
NK 280
NK 100
NK 180
NK 280

Inox/Stal

N zalec N maks. Szt. w
(obr/min) | (obr/min) | opakowaniu

50 6 40 5000 9000 10
50 6 40 5000 9000 10
50 6 40 5000 9000 10
50 6 40 4000 7 000 10
50 6 40 4000 7 000 10
50 6 40 4000 7 000 10

Aluminium Zeliwo

Sciernica wachlarzowa SEM z pofaczenia widkniny Seiernej TF i plotna Sciernego w———> " oSa

* %k

Numer artykutu

Oznaczenie

Te narzedzia Scierne firmy LUKAS wykonane sa z potaczenia
wiokniny $ciernej i ptdétna Sciernego. Listki wiokniny i ptétna mo-
cowane sa W czasie produkcji naprzemiennie wachlarzowo wo-
kot osi narzedzia. Potaczenie ptotna Sciernego i widkniny Scier-
nej pozwala osiagna¢ wieksza wydajno$¢ obrobki ubytkowej niz
w przypadku zastosowania poréwnywalnych $ciernic bez ptot-
na. Tak zoptymalizowane $ciernice listkowe znajduja zastoso-
wanie gtéwnie z recznymi urzadzeniami napedowymi i dzigki
swojej stabilnosci doskonale nadaja sie do czyszczenia, odrdze-
wiania, szlifowania wstepnego, ksztattowania i strukturyzaciji.

—_

dzieki wyjatkowo stabilnej wtdkninie
$ciernej z materiatu TF ta $ciernica
wJ listkowa zuzywa sie rownomiernie

perfekcyjna do dtugotrwatej pracy

nadaje sie specjalnie do zastosowania

na materiatach nierdzewnych

= w obrobce recznej doskonale nadaje sie
L do czyszczenia, odrdzewiania, szlifowania

Granulacja

wstepnego, ksztattowania i strukturyzacji
powierzchni przedmiotdw obrabianych

N zalec N maks. Szt. w
(obr/min) | (obr/min) | opakowaniu

A2204040206120
‘ A2204060306120
‘ A2204080506120
‘ A2204080406120

SFM 04020.06
SFM 06030.06
SFM 08050.06

SFM 08040.06

Zalecane zastosowanie:

TF 120/80

TF 120/80

TF 120/80 ‘
TF 120/150 ‘

Inox/Stal

‘ 20 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 7500 ‘ 14 000 ‘ 10

‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 5000 ‘ 9000 ‘ 10 ‘
‘ 50 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 4000 ‘ 7000 ‘ 10 ‘
‘ 40 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 4000 ‘ 7000 ‘ 10 ‘

Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [IEXIIN

OSAQ SI!il!I'IIiIHI listkowa SEM z potjczenia Widkniny Seiernej i plotna Sciernego z korundem normalnym
C " wor

= do dtugotrwatej pracy

= w obrébce recznej doskonale nadaje sie
do czyszczenia, odrdzewiania, szlifowania
wstepnego, ksztattowania i strukturyzacji T L

Zalecane zastosowanie:

Inox/Stal

® stal

Aluminium

Zeliwo

@ Tworzywo sztuczne/Drewno

powierzchni przedmiotéw obrabianych e
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Granulacja (ol;]rzlaln::in) (okr)]r?::in) opaskzt:\./vv;niu

A6204020156104 SFM 02015.06 A104/80 NK 100/80 20 15 6 40 10 000 14000 10 NOWOSE
A6204020203106 SFM 02020.03 A106/150 NK 180/150 20 20 3 40 10 000 14 000 10 m
A6204020206106 SFM 02020.06 A106/150 NK 180/150 20 20 6 40 10 000 14000 10 m
A6204025256106001 SFM 02525.06 | A106/150 | NK 180/150 25 25 6 40 10 000 14000 10 m
A620403020610601 SFM 03020.06 A106/150 NK 180/150 30 20 6 40 10 000 14000 10 m
A6204030206106 SFM 03020.06 A106/120 NK 180/120 30 20 6 60 10 000 14 000 100 W
A2204030306104 SFM 03030.06 A104/80 NK 100/80 30 30 6 40 10 000 14 000 10 ‘
A6204040106106001 SFM 04010.06 A106/150 NK 180/150 40 10 6 80 7 500 14 000 10 W
A2204040206104 SFM 04020.06 A104/80 NK 100/80 40 20 6 40 7 500 14 000 10 m
A2204040206106 SFM 04020.06 A106/150 NK 180/150 40 20 6 40 7 500 14 000 10 ‘ _
A2204040206107 SFM 04020.06 A107/240 NK 280/240 40 20 6 40 7 500 14000 10 ‘ % ;f
A2204040306104 SFM 04030.06 A104/80 NK 100/80 40 30 6 40 7 500 14 000 10 ‘ é g
A6204040306106024 SFM 04030.06 A106/120 NK 180/120 40 30 6 60 7 500 14 000 100 ‘ § %
A6204040306106007 SFM 04030.06 A106/120 NK 180/120 40 30 6 60 7 500 14 000 100 m § g
A2204040306106 SFM 04030.06 A106/150 NK 180/150 40 30 6 40 7 500 14 000 10 ‘ % ?‘:»
A6204040306106 SFM 04030.06 A106/150 NK 180/150 40 30 6 80 7 500 14 000 10 m CE
A2204040306107 SFM 04030.06 A107/240 NK 280/240 40 30 6 40 7 500 14 000 10 ‘
A2204050206104 SFM 05020.06 A104/80 NK 100/80 50 20 6 40 6 000 11 000 10 ‘
A2204050206106 SFM 05020.06 A106/150 NK 180/150 50 20 6 40 6000 11 000 10 ‘
A6204050306104002 SFM 05030.06 A104/120 NK 100/120 50 30 6 40 6000 11 000 10 m
A2204050306106 SFM 05030.06 A106/150 NK 180/150 50 30 6 40 6000 11 000 10
A2204050306107 SFM 05030.06 A107/240 NK 280/240 50 30 6 40 6000 11 000 10
A2204050406104 SFM 05040.06 A104/80 NK 100/80 50 40 6 40 6000 11 000 10
A2204050406106 SFM 05040.06 A106/150 NK 180/150 50 40 6 40 6000 11 000 10
A2204060306104 SFM 06030.06 A104/80 NK 100/80 60 30 6 40 5000 9000 10
A2204060306106 SFM 06030.06 A106/150 NK 180/150 60 30 6 40 5000 9000 10
A2204060306107 SFM 06030.06 A107/240 NK 280/240 60 30 6 40 5000 9000 10
A2204060406104 SFM 06040.06 A104/80 NK 100/80 60 40 6 40 5000 9000 10
A2204060406106 SFM 06040.06 A106/150 NK 180/150 60 40 6 40 5000 9000 10
A2204060406107 SFM 06040.06 A107/240 NK 280/240 60 40 6 40 5000 9000 10
A2204060506104 SFM 06050.06 A104/80 NK 100/80 60 50 6 40 5000 9000 10
A2204060506106 SFM 06050.06 A106/150 NK 180/150 60 50 6 40 5000 9000 10
A6204080306104001 SFM 08030.06 A104/60 NK 100/60 80 30 6 40 4000 7000 10 m
A2204080406104 SFM 08040.06 A104/80 NK 100/80 80 40 6 40 4000 7000 10 ‘
A2204080406106 SFM 08040.06 A106/150 NK 180/150 80 40 6 40 4000 7 000 10 ‘
A2204080406107 SFM 08040.06 A107/240 NK 280/240 80 40 6 40 4000 7 000 10 ‘
A6204080506104005 SFM 08050.06 A104/40 NK 100/40 80 50 6 40 4000 7 000 10 m
A2204080506104 SFM 08050.06 A104/80 NK 100/80 80 50 6 40 4000 7 000 10 ‘
A2204080506106 SFM 08050.06 A106/150 NK 180/150 80 50 6 40 4000 7000 10 ‘
A2204080506107 SFM 08050.06 A107/240 NK 280/240 80 50 6 40 4000 7000 10 ‘
A6204100506104002 SFM 10050.06 A104/60 NK 100/60 100 50 6 40 3000 5700 10 m



JIE SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Seiernica listkowa SEM z potaczenia widkniny Seiernej = (. OSA
i pitna $ciernego z weglikiem krzemu

do dtugotrwatej pracy

Sciernica listkowa z weglikiem krzemu:

idealnie nadaje sie do obrébki aluminium
i jego stopdw, materiatéw tytanowych,

ml szkfa, ceramiki, stali zaroodpornych

o| +—— —— \ i tworzyw sztucznych

specjalna jako$¢, np. dla

przemystu lotniczego

= w obrébce recznej doskonale nadaje sie

—
u

T L do czyszczenia, odrdzewiania, szlifowania

wstepnego, ksztattowania i strukturyzacji
S e powierzchni przedmiotéw obrabianych

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Granulacja (ot;]rzlaln:in) (OS;’/‘:WSin) opasl(zg;/vv;niu

LN A6204020206206 SFM 02020.06 C206/150 SIC 180/150 20 20 6 40 10 000 14 000 10
m A6204030206204 SFM 03020.06 C204/80 SIC 100/80 30 20 6 40 10 000 14 000 10
A2204040206204 SFM 04020.06 C204/80 SIC 100/80 40 20 6 40 7 500 14 000 10
A2204040206206 SFM 04020.06 C206/150 SIC 180/150 40 20 6 40 7 500 14 000 10
A2204040306204 SFM 04030.06 C204/80 SIC 100/80 40 30 6 40 7 500 14 000 10
A2204040306206 SFM 04030.06 C206/150 SIC 180/150 40 30 6 40 7 500 14 000 10
= g A2204040306207 SFM 04030.06 C207/240 SIC 280/240 40 30 6 40 7 500 14 000 10
é % A2204050206204 SFM 05020.06 C204/80 SIC 100/80 50 20 6 40 6000 11 000 10
g g A2204050206206 SFM 05020.06 C206/150 SIC 180/150 50 20 6 40 6000 11 000 10
% E‘ A2204060306204 SFM 06030.06 C204/80 SIC 100/80 60 30 6 40 5000 9000 10
§ % A2204060306206 SFM 06030.06 C206/150 SIC 180/150 60 30 6 40 5000 9000 10
% E; A2204060306207 SFM 06030.06 C207/240 SIC 280/240 60 30 6 40 5000 9000 10
A2204080506204 SFM 08050.06 €204/80 SIC 100/80 80 50 6 40 4000 7000 10
A2204080506206 SFM 08050.06 C206/150 SIC 180/150 80 50 6 40 4000 7 000 10
m A6204100308206 | SFM 10030.08 =~ C206/120 | SIC 180/120 100 30 8 40 3000 5700 20

Zalecane zastosowanie: Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan Inox/Stal © stal Zeliwo
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INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Sciernice listkowe tarczowe LUKAS

LSL, SCIERNICE LISTKOWE Z PLOTNA SCIERNEGO,
ROZWIAZANIA INDYWIDUALNE

Tarcze te, wyposazone w rézne otwory, opracowane zostaty
do stosowania zarbwno na maszynach recznych, jak i stacjo-
narnych. Tarcze LSL skfadaja sie z pojedynczych listkéw osa-
dzonych w litym rdzeniu z tworzywa sztucznego promieniowo
wzgledem osi. Nalezy zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw na-
rzedzia.

LSV, SCIERNICE LISTKOWE TARCZOWE Z WEOKNINY

SCIERNEJ, ROZWIAZANIA INDYWIDUALNE
Tarcze te, wyposazone w rdézne otwory, opracowane zostaty do
stosowania zaréwno na maszynach recznych, jak i stacjonar
nych. Tarcze LSV sktadaja sie z listkow widkniny Sciernej. Dzieki
zastosowaniu wtdkniny narzedzie jest elastyczne i dopasowuje
sie do danego ksztattu przedmiotu obrabianego.

LSM, SCIERNICE LISTKOWE TARCZOWE tACZONE
Z WEOKNINY SCIERNEJ | PLOTNA SCIERNEGO,
ROZWIAZANIA INDYWIDUALNE

Tarcze te, wyposazone w rdézne otwory, opracowane zostaty do
stosowania zaréwno na maszynach recznych, jak i stacjonar
nych. Potaczenie ptétna éciernego i wtdkniny Sciernej pozwala
osiagna¢ wieksza wydajno$é obrébki ubytkowej niz w przypad-
ku zastosowania typu LSV. Nalezy zwréci¢ uwage na kierunek
obrotéw narzedzia.

PRZYKtAD ZAMOWIENIA

Przyktady zastosowan:

® czyszczenie = szorstkowienie
= gratowanie = szlifowanie

= odrdzewianie wstepne

= strukturyzacja

Przyktady zastosowan:

" matowanie = wykanczajace
® satynowanie szlifowanie
® polerowanie powierzchni

= wygtadzanie

Przyktady zastosowan:
® czyszczenie ® strukturyzacja
= odrdzewianie ® szorstkowienie
= szlifowanie

wstepne

Indywidualne rozwigzania dopasowane do wyzwania klienta

Sciernice listkowe tarczowe LUKAS LSL, LSV i LSM oraz kra-
zek falisty LUKAS FRV wykonujemy réwniez wedtug specyficz-
nych zyczen jako rozwiazania indywidualne. Z tego wzgledu ta-
bele produktéw na stronach 215-220 nie zawieraja typowych
numerdéw artykutu, lecz oznaczenie i dalsze tresci informacyjne.

Po wybraniu odpowiedniego narzedzia do danego zasto-
sowania nalezy nastepnie uzupetni¢ dane o zadana gra-
nulacje i potrzebny otwor (patrz rowniez przyktad z pra-
wej strony). To zestawione oznaczenie nalezy poda¢ przy
zamoéwieniu. Dzieki temu bedziemy mogli oferowaé Paristwu
narzedzie doktadnie dopasowane do potrzeb.

W razie pytan prosze zwrocic¢ sie do swojego konsultanta

LSL 125025

0ZNACZENIE

W zamowieniu prosze podaé¢ nastepujace dane:

GRANULACJA OTWOR (H)

w firmie LUKAS lub na adres le @lukas-erzett.de

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)




XN SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SCIERNICA LISTKOWA TARGZOWA DO SZUFIERKI KATOWEJ

DO ODRDZEWIANIA, USUWANIA LAKIERU, 0BROBKI SPAWOW | WIELU INNYCH ZASTOSOWAN

Poszczegdline listki tej ciernicy listkowe;j
osadzone sg w litym rdzeniu z tworzy-
wa sztucznego promieniowo wzgledem
osi. Z tego wzgledu w obrébce recznej
narzedzie to doskonale nadaje sie do
odrdzewiania, usuwania lakieru i barw
nalotowych, koricowej obrébki spawow
oraz do prac zwigzanych ze szlifowaniem
w budowie zbiornikéw i poreczy oraz
w zakfadach montazowych.

Korund normalny uzyty w przypadku tej
$ciernicy listkowej tarczowej przekonuje
dobrym okresem trwatosci na wielu ma-
teriatach i umozliwia efektywna koszto-
WO prace.

Dzieki wbudowanemu gwintowi M14
podczas szybkiego i tatwego montazu
$ciernicy listkowej tarczowej nie sg po-
trzebne zadne dodatkowe narzedzia.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

e

Sciernica listkowa tarczowa LSL z pldtna Sciernego z gwintem (7= =y OSA

—_t

pasuje na powszechnie dostepne w handlu
szlifierki katowe i zastepuje zastosowanie
Sciernic listkowych z trzpieniem

D = mozliwos$¢ osadzenia bez

| nakretki mocujacej

idealna do obrébki spawéw

‘ na stali nierdzewnej
\ = doskonale nadaje sie do odrdzewiania, usu-
Gwint wania lakieru i barw nalotowych, do kor-
cowej obrébki spawdw, do prac w budo-
wie zbiornikéw i poreczy oraz w zaktadach
montazowych
= dozwolone szlifowanie powierzchnia
* %k obwodowa
i j Nalec N maks, Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja tiatstinii) | (lesiimniin
A2280125200040 LSL 125020 NK 40 125 20 M14 9600 12 200 5
A2280125200040001 LSL 125020 NK 40 125 20 5/80 9600 12 200 5
A2280125200060 LSL 125020 NK 60 125 20 M14 9600 12 200 5
A2280125200060001 LSL 125020 NK 60 125 20 5/82 9 600 12 200 5
A2280125200080 LSL 125020 NK 80 125 20 M14 9600 12 200 5
A2280125200080001 LSL 125020 NK 80 125 20 5/80 9600 12 200 5
A2280125200120 LSL 125020 NK 120 125 20 M14 9600 12 200 5
A2280125200120001 LSL 125020 NK 120 125 20 5/80 9600 12 200 5

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [IEENIN

oS v (T ;Q Sciernica listkowa tarezowa LSL z ptitna Seiernego

ROZWIAZANIA INDYWIDUALNE

do czyszczenia, gratowania, odrdzewiania,
szlifowania wstepnego, ksztattowania

i strukturyzacji

Inne wymiary, otwory lub jakoéci dostepne
s3 na zapytanie. Mozliwe $rednice

80 mm do maks. 400 mm.

Przyktad zamdéwienia do tego indywidualne-
go rozwiazania klienta firmy LUKAS zostat
podany na stronie 213.

Vaee 30 M/s w przypadku obrébki recznej
V maks. D0 M/s w przypadku obrébki
stacjonarnej

Informacija n .. (obr/min) dotyczy

obrobki stacjonarnej * K T

Nzalec N maks.
(obr/min) | (obr/min)

Oznaczenie Granulacja

LSL 125025 NK 60 125 25 13-16-20 4500 7 600 25

LSL 125025 NK 80 13-16-20 4500 7 600 25

LSL 125025 NK 150 125 25 13-16-20 4500 7 600

‘ LSL 125025 ‘ NK 120 ‘ 125 25 ‘13-16-20‘ 4500 ‘ 7 600 ‘ 25 ‘
‘ LSL 125025 ‘ NK 240 ‘ 125 25 ‘13—16—20‘ 4500 ‘ 7 600 ‘ ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium

*Minimalna ilo$¢ zamdwienia

d,

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

Oznaczenie Granulacja Obustronne wyciecie Obustronne wyciecie N siec. N mats.
d, mm I, mm (obr/min) | (obr/min) | Sztuk
LSL 150050 NK 60 150 50 13-16-20 47 18 3800 6300 25
LSL 150050 NK 80 150 50 13-16-20 47 18 3800 6300 25
LSL 150050 NK 120 150 50 13-16-20 47 18 3800 6300 25
LSL 150050 NK 150 150 50 13-16-20 47 18 3800 6300 25
LSL 150050 NK 240 150 50 13-16-20 47 18 3800 6300 25
LSL 165050 NK 60 165 50 13-16-20 47 18 3400 5700 25
LSL 165050 NK 80 165 50 13-16-20 47 18 3400 5700 25
LSL 165050 NK 120 165 50 13-16-20 47 18 3400 5700 25
LSL 165050 NK 150 165 50 13-16-20 47 18 3400 5700 25
LSL 165050 NK 240 165 50 13-16-20 47 18 3400 5700 25
LSL 200025 NK 60 200 25 20-25-32 7 10 23800 4700 25
LSL 200025 NK 80 200 25 20-25-32 7 10 23800 4700 25
LSL 200025 NK 120 200 25 20-25-32 7 10 2800 4700 25
LSL 200025 NK 150 200 25 20-25-32 71 10 2800 4700 25
LSL 200025 NK 240 200 25 20-25-32 71 10 2800 4700 25
LSL 200050 NK 60 200 50 20-25-32 7 18 2800 4700 25
LSL 200050 NK 80 200 50 20-25-32 7 18 2800 4700 25
LSL 200050 NK 120 200 50 20-25-32 7 18 2800 4700 25
LSL 200050 NK 150 200 50 20-25-32 7 18 2800 4700 25
LSL 200050 NK 240 200 50 20-25-32 7 18 2800 4700 25

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan

*Minimalna ilo$¢ zamdwienia




XN SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

-

y

|

Seiernica listkowa tarczowa LSV z widkniny Sciernej

ROZWIAZANIA INDYWIDUALNE

SCIERNICA WAC

1.8 8¢

Oznaczenie

Jakosé

P

—

Granulacja

DOPASOWANA DO SPECYFICZNYCH WYMAGAN

HLARZOWA LUKAS 7 WEOKNINY SCIERNE)

do matowania, satynowania, polerowania,
wygtadzania i szlifowania wykanczajacego
Inne wymiary, otwory lub jakosci, np wer
sja ,bardzo twarda”

lub nasycona poliuretanem, dostepne

sg na zapytanie. Mozliwe $rednice 80 mm
do maks. 400 mm.

Przyktad zaméwienia do tego indywidualne-
go rozwiazania klienta firmy LUKAS zostat
podany na stronie 213.

Vaks. 35 M/s

LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050

LSV 100050

A104 W
A106 W
A107 W
C204W
C206 W
C207 W
A104 M
A106 M
A107 M
C204 M
C206 M
C207 M
A104 H
A106 H
A107 H
C204 H
C206 H
C207 H

Zalecane zastosowanie:

NK 100
NK 180
NK 280
SIC 100
SIC 180
SIC 280
NK 100
NK 180
NK 280
SIC 100
SIC 180
SIC 280
NK 100
NK 180
NK 280
SIC 100
SIC 180

SIC 280

Inox/Stal

soft
soft
soft
soft
soft
soft
medium
medium
medium
medium
medium
medium
twarda
twarda
twarda
twarda
twarda
twarda

® stal

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Aluminium

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Zeliwo

N zalec N maks.
(obr/min) | (obr/min)
13-16-20 3000 6 000 25
13-16-20 3000 6 000 25
13-16-20 3000 6000 25
13-16-20 3000 6 000 25
13-16-20 3000 6 000 25
13-16-20 3000 6000 25
13-16-20 3000 6 000 25
13-16-20 3000 6 000 25
13-16-20 3000 6000 25
13-16-20 3000 6000 25
13-16-20 3000 6000 25
13-16-20 3000 6000 25
13-16-20 3000 6000 25
13-16-20 3000 6 000 25
13-16-20 3000 6000 25
13-16-20 3000 6 000 25
13-16-20 3000 6000 25
13-16-20 3000 6 000 25

@ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan

*Minimalna ilo$¢ zamdwienia
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Obustronne Obustronne

Oznaczenie Gri?:la_ Wersja wyciecie d, wyciecie |, (ok?rzla‘r:"ncin) (olr)]:;?rk:in)
mm mm

LSV 150050 A104 W NK 100 miekka 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSV 150050 A106 W NK 180 miekka 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSV 150050 A107 W NK 280 miekka 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSV 150050 C204 W SIC 100 miegkka 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSV 150050 C206 W SIC 180 miegkka 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSV 150050 C207 W SIC 280 miekka 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25 =
LSV 150050 A104 M NK 100 $rednia 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25 § §:
LSV 150050 A106 M NK 180 $rednia 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25 % %
LSV 150050 A107 M NK 280 $rednia 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25 § %
LSV 150050 C204 M SIC 100 $rednia 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25 g g
LSV 150050 C206 M SIC 180 $rednia 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25 § %
LSV 150050 C207 M SIC 280 $rednia 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25 =
LSV 150050 A104 H NK 100 twarda 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSV 150050 A106 H NK 180 twarda 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSV 150050 A107 H NK 280 twarda 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSV 150050 C204 H SIC 100 twarda 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSV 150050 C206 H SIC 180 twarda 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSV 150050 C207 H SIC 280 twarda 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSV 160050 A104 W NK 100 miegkka 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 A106 W NK 180 miegkka 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 A107 W NK 280 miekka 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 C204 W SIC 100 miekka 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 C206 W SIC 180 miekka 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 C207 W SIC 280 miekka 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 A104 M NK 100 $rednia 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 A106 M NK 180 $rednia 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 A107 M NK 280 $rednia 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 C204 M SIC 100 $rednia 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 C206 M SIC 180 $rednia 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 C207 M SIC 280 $rednia 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 A104 H NK 100 twarda 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 A106 H NK 180 twarda 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 A107 H NK 280 twarda 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 C204 H SIC 100 twarda 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 C206 H SIC 180 twarda 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSV 160050 C207 H SIC 280 twarda 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo ® Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan

*Minimalna ilo$¢ zamoéwienia




XN SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Obustronne Obustronne

Oznaczenie Granulacja Wersja V\(/jyciecie wyciecie |, (ol:rz/aln':cin) (OS:/‘::;H)
, mm

LSV 200025 A104 W NK 100 miekka 200 25 20-25-32 7 10 1500 3000 25
LSV 200025 A106 W NK 180 miekka 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 A107 W NK 280 migkka 200 25 20-25-32 7 10 1500 3000 25
LSV 200025 C204 W SIC 100 migkka 200 25 20-25-32 7 10 1500 3000 25
LSV 200025 C206 W SIC 180 migkka 200 25 20-25-32 7 10 1500 3000 25
LSV 200025 C207 W SIC 280 migkka 200 25 20-25-32 7 10 1500 3000 25
LSV 200025 A104 M NK 100 $rednia 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 A106 M NK 180 $rednia 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 A107 M NK 280 $rednia 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 C204 M SIC 100 srednia 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 C206 M SIC 180 $rednia 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 C207 M SIC 280 srednia 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 A104 H NK 100 twarda 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 A106 H NK 180 twarda 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 A107 H NK 280 twarda 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 C204 H SIC 100 twarda 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 C206 H SIC 180 twarda 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200025 C207 H SIC 280 twarda 200 25 20-25-32 71 10 1500 3000 25
LSV 200050 A104 W NK 100 migkka 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 A106 W NK 180 migkka 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 A107 W NK 280 migkka 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 C204 W SIC 100 migkka 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 C206 W SIC 180 migkka 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 C207 W SIC 280 migkka 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 A104 M NK 100 $rednia 200 50 20-25-32 7 18 1500 3000 25
LSV 200050 A106 M NK 180 srednia 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 A107 M NK 280 $rednia 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 C204 M SIC 100 $rednia 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 C206 M SIC 180 $rednia 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 C207 M SIC 280 $rednia 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 A104 H NK 100 twarda 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 A106 H NK 180 twarda 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 A107 H NK 280 twarda 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 C204 H SIC 100 twarda 200 50 20-25-32 7 18 1500 3000 25
LSV 200050 C206 H SIC 180 twarda 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSV 200050 C207 H SIC 280 twarda 200 50 20-25-32 7 18 1500 3000 25

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan

*Minimalna ilo$¢ zamdwienia



= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [IEENIN

v T Q Sciernica listowa tarczowa LSM z petczenia wiokniny Sciernej i ptatna Sciernego

ROZWIAZANIA INDYWIDUALNE

do czyszczenia, odrdzewiania, szlifowania

wstepnego, ksztattowania i strukturyzacji D
Inne wymiary, otwory lub jakosci dostepne
sa na zapytanie. Mozliwe $rednice ;
80 mm do maks. 400 mm. = ‘
Przyktad zamowienie tego indywidualnego ‘
rozwigzania klienta firmy LUKAS podany H
zostat na stronie 181.

V maks. 35 M/

Oznaczenie Granulacja

LSM 080050 A104/80 NK 100/80 80 50 10-13-16 3800 7 600 25
LSM 080050 A106/150 NK 180/150 80 50 10-13-16 3800 7 600 25
LSM 080050 A107/240 NK 280/240 80 50 10-13-16 3800 7 600 25
LSM 080050 C204/80 SIC 100/80 80 50 10-13-16 3800 7 600 25
LSM 080050 C206/150 SIC 180/150 80 50 10-13-16 3800 7 600 25
LSM 080050 C207/240 SIC 280/240 80 50 10-13-16 33800 7 600 25

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo wo sztuczne/Dre

*Minimalna ilo$¢ zamodwienia

ds

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

o : : Obust.ror'me Obust'ror'me vt -
znaczenie Granulacja wgcnecue wyciecie el (obr/msin)
, mm l, mm

LSM 150050 A104/80 NK 100/80 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSM 150050 A106/150 NK 180/150 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSM 150050 A107/240 NK 280/240 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSM 150050 C204/80 SIC 100/80 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSM 150050 C206/150 SIC 180/150 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSM 150050 C207/240 SIC 280/240 150 50 13-16-20 47 18 2000 4000 25
LSM 160050 A104/80 NK 100/80 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSM 160050 A106/150 NK 180/150 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSM 160050 A107/240 NK 280/240 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSM 160050 C204/80 SIC 100/80 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSM 160050 C206/150 SIC 180/150 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSM 160050 C207/240 SIC 280/240 160 50 13-16-20 47 18 1900 3800 25
LSM 200050 A104/80 NK 100/80 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSM 200050 A106/150 NK 180/150 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSM 200050 A107/240 NK 280/240 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSM 200050 C204/80 SIC 100/80 200 50 20-25-32 71 18 1500 3000 25
LSM 200050 C206/150 SIC 180/150 200 50 20-25-32 7 18 1500 3000 25
LSM 200050 C207/240 SIC 280/240 200 50 20-25-32 7 18 1500 3000 25

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan

*Minimalna ilo$¢ zamodwienia




XN SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

MATOWANIE Z JEDWABISTYM PORYSKIEM
NA STALI NIERDZEWNE

KRAZKI FALISTE LUKAS DO INDYWIDUALNEGO PRZYPADKU ZASTOSOWANIA

Krazki faliste LUKAS z witékniny éciernej
taczone sa na wale w walce o réznej sze-
rokosci. Przez dodanie wody lub ptyn-
nego oleju mozna dodatkowo wydtuzy¢
okres trwatoéci tego narzedzia: Niemal
na wszystkich materiatach woda pozo-
stawia powierzchnie matowe, na alum-
inium bardzo matowe, oleje nadaja wy-
koriczenie z jedwabistym potyskiem.

Krazek falisty FRU z wiakniny Sciernej Q v

ROZWIAZANIA INDYWIDUALNE

= do matowania z jedwabistym potyskiem na
stali nierdzewnej, chromie, niklu i metalach
D niezelaznych
H dodatkowo moze zosta¢ uzyta do czyszcze-
nia i wygtadzania warstw podktadowych

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

|
T~ T — farb i zanieczyszczonych powierzchni lakie-
- : rowanych w przemysle drzewnym i two-
! : . rzyw sztucznych
: = Najkorzystniejsza predko$é skrawania
wynosi 10 — 20 m/s, przy czym nalezy
pracowac z niewielkim dociskiem.
= Przyktad zaméwienia do tego indywidualne-
go rozwiazania klienta firmy LUKAS zostat
> ¥ T podany na stronie 213.
q Y : : : N zalec N maks.
Oznaczenie Jakosé Granulacja Powierzchnia il | (@einiin
FRV 200050 A104 NK 100 medium 200 50 20-25-32 1400 1900 25
FRV 200050 A106 NK 180 fine 200 50 20-25-32 1400 1900 25
FRV 200050 A107 NK 280 very fine 200 50 20-25-32 1400 1900 25
FRV 250050 A104 NK 100 medium 250 50 20-25-32 1100 1500 25
FRV 250050 A106 NK 180 fine 250 50 20-25-32 1100 1500 25
FRV 250050 A107 NK 280 very fine 250 50 20-25-32 1100 1500 25
FRV 300060 A104 NK 100 medium 300 60 20-25-32 900 1200 25
FRV 300060 A106 NK 180 fine 300 60 20-25-32 900 1200 25
FRV 300060 A107 NK 280 very fine 300 60 20-25-32 900 1200 25

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan

*Minimalna ilo$¢ zamoéwienia




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM)

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Sciernice listkowe walcowe LUKAS

Walce te wyposazone sa w otwoér 19 mm i cztery rowki kli-
nowe, aby umozliwi¢ zastosowane na recznych szlifierkach do
ptaszczyzn (maszynach do satynowania).

LWL, SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE Z PtOTNA Przyktady zastosowarn:
SCIERNEGO DO MASZYN DO SATYNOWANIA = czyszczenie = szorstkowanie
Narzedzia te skfadaja sie z pojedynczych listkéw osadzonych = gratowanie = szlifowanie
w rdzeniu z tworzywa sztucznego wachlarzowo wokét osi na- = odrdzewianie wstepne
rzedzia. Nalezy zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw narzedzia. = strukturyzacja

Strona 222

LWV, SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE Z WEOKNINY Przyktady zastosowarn:

SCIERNEJ DO MASZYN DO SATYNOWANIA = matowanie = wykanczajace
Ta wersja skitada sie z listkow witdkniny Sciernej. Dzigki zastoso- ® satynowanie szlifowanie
waniu witékniny narzedzie jest elastyczne i dopasowuje sie do ® polerowanie powierzchni
danego ksztaftu przedmiotu obrabianego. Strona 223 = wygtadzanie narzedzia

LWM, SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE Z MATERIALU TF
Te walce, wyposazone w otwér 19 mm i cztery rowki klinowe,
nadaja sie specjalnie do zastosowania na materiatach nierdzew-
nych.Wzmocniona wiéknina $cierna zapewnia réwnomierne zu-
zycie listkdw. Nalezy zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw narze-
dzia. Strona 224
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LWM, SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE DO MASZYN DO Przyktady zastosowarn:
SATYNOWANIA Z POLACZENIA WEOKNINY SCIERNEJ = czyszczenie = strukturyzacja
| PLOTNA SCIERNEGO = odrdzewianie = szorstkowanie
Potaczenie ptdtna Sciernego i widkniny $ciernej pozwala osia- = szlifowanie

gnac¢ wieksza wydajnos¢ obrobki ubytkowej niz w przypadku za- wstepne

stosowania typu LWV. Nalezy zwrécié¢ uwage na kierunek obro-
tow narzedzia. Strona 224/225

LWF, SINUSOIDALNA SCIERNICA WALCOWA Z WEOKNINY Przyktady zastosowarn:

SCIERNEJ DO MASZYN DO SATYNOWANIA = matowanie = wykanczajace
Te narzedzia sktadaja sie z pasm witékniny $ciernej, ktére owi- ® satynowanie szlifowanie
niete sa faliscie wokot rdzenia. Ze wzgledu na to faliste roz- ® polerowanie powierzchni
mieszczenie mozliwe jest pozbawione poczatku matowanie = wygtadzanie narzedzia

powierzchni. Dzieki zastosowaniu wtékniny narzedzie LWF jest
elastyczne i dopasowuje sie do danego ksztaftu przedmiotu ob-
rabianego. Strona 225




XN SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Sciernica listkowa walcowa WL z Hitna Sciernego

¥

ol WIVF—7777
R _L T = do czyszczenia, gratowania, odrdzewiania,
szlifowania wstepnego, ksztattowania
i strukturyzacji
> ¥ i = do maszyny do satynowania

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (ot?rzlarl':wcin) (oglsxin) opaSkZ;;Nv;’niu
NOWO0SC A6280100200060 LWL 100020 NK 60 100 20 19 3700 6 000 1
A2280100500040 LWL 100050 NK 40 100 50 19 3700 6 000 2
A2280100500060 LWL 100050 NK 60 100 50 19 3700 6000 2
A2280100500080 LWL 100050 NK 80 100 50 19 3700 6000 2
A22801001000040 LWL 100100 NK 40 100 100 19 3700 6000 1
A22801001000060 LWL 100100 NK 60 100 100 19 3700 6000 1
A22801001000080 LWL 100100 NK 80 100 100 19 3700 6000 1
>  A6280100100012001 LWL 100100 NK 120 100 100 19 3700 6000 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Sciernica listkowa walcowa LWL z plitna Seiernego z gwintem QF

D
L
| —
i [ ® pasuje na powszechnie dostepne
na rynku szlifierki katowe
Gwint . . _—
= do czyszczenia, gratowania, odrdzewiania,
szlifowania wstepnego, ksztaftowania
* ke i strukturyzacji
: ; ; N zalec N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja Gwint alarimatinl) | (@) || epetewami
A2280100501060 LWL 100050 NK 60 100 50 M 14 3700 6000 2
‘ A2280100501080 ‘ LWL 100050 ‘ NK 80 ‘ 100 ‘ 50 ‘ M 14 ‘ 3700 ‘ 6000 ‘ 2

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [IEENIN

(o m== Sciernica listkowa walcowa LWV z widkniny Sciernej

do maszyny do satynowania

elastyczna dzieki zastosowaniu wtékniny
dopasowuije sie do ksztattu przedmiotu
obrabianego

= do matowienia, satynowania, polerowania,
wygtadzania i wykanczajacego szlifowania
powierzchni przedmiotu obrabianego

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (ot;]rzlﬁin) (otr)]ll?;:in) opaskzt;[\./vv:\alniu
A2286100500104 LWV 100050 A104 NK 100 100 50 19 2800 6 000 2
A2286100500106 LWV 100050 A106 NK 180 100 50 19 2800 6 000 2
A2286100500107 LWV 100050 A107 NK 280 100 50 19 2800 6 000 2
A22861001000104 LWV 100100 A104 NK 100 100 100 19 2800 6000 1
A22861001000106 LWV 100100 A106 NK 180 100 100 19 2800 6000 1
A22861001000107 LWV 100100 A107 NK 280 100 100 19 2800 6000 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal Aluminium Zeliwo
A6286100100020406 LWV 100100 c204M SIC 100 100 100 19 3700 6000 1 W
A62861001000206 LWV 100100 C206 M SIC 180 100 100 19 3700 6000 1 m
A62861001000208 LWV 100100 Cc208M SIC 320 100 100 19 3700 6000 1 M
Zalecane zastosowanie: Aluminium Zeliwo Tytan

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

& Seiernica listkowa walcowa LWV 2 wiiknina Sciernej z gwintem

pasuje na powszechnie dostepne na rynku :
szlifierki katowe ‘
elastyczna dzieki ‘

—
zastosowaniu witokniny
= dopasowuje sie do ksztaftu przedmiotu ]|k
obrabianego
= do matowania, satynowania, polerowania, Gwint
wygtadzania i wykanczajacego szlifowania
powierzchni przedmiotu obrabianego > ¥ T
f : N zalec N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (el | (i) | epetemest
A2286100501104 ‘ LWV 100050 ‘ A 104 ‘ 100 ‘ 50 ‘ M 14 ‘ 2800 ‘ 6000 ‘ 2
A2286100501106 ‘ LWV 100050 ‘ A 106 ‘ 100 ‘ 50 ‘ M 14 ‘ 2 800 ‘ 6 000 ‘ 2 ‘
A2286100501107 LWV 100050 A 107 100 50 M 14 2800 6000 2

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan




XN SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Sciernica listkowa walcowa LWM z petaczenia widkniny Sciernej TF i ptotna Sciernego O

do maszyny do satynowania

Dzieki wyjatkowo stabilnej widkninie
$ciernej z materiatu TF ta $ciernica listkowa
walcowa zuzywa sig rbwnomiernie.
perfekcyjna do dtugotrwatej pracy

idealna do obroébki powierzchni blaszanych
elementdéw konstrukcyjnych ze stali
nierdzewnej jak zlewozmywaki i zbiorniki
ze stali stopowej

= do czyszczenia, gratowania, odrdzewiania,
szlifowania wstepnego, ksztattowania

0. 8.0, ¢ i strukturyzacji

1004100 113000
man 8000 g
32 mis

N zalec maks. Szt. w

. . n
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja e || (etiin) | epetemeni

A22881001000120 LWM 100100 TF 120/80

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Sciernica listkowa walcowa LWM z putaczenia wiokniny Sciernej i platna Sciernego (o=

do maszyny do satynowania

do dtugotrwatej pracy

wieksza wydajno$¢ obrébki ubytkowej niz
w przypadku Sciernic listkowych walco-

T wych, ktére wykonane sa tylko z wiékniny
Sciernej

do czyszczenia, gratowania, odrdzewiania,
szlifowania wstepnego, ksztaftowania

* Kk i strukturyzacji

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Granulacja (ot:]rz/mnzcin) (ogr"/‘::in) opaskzc:\'/vv;lniu
A2288100500104 LWM 100050 A104/80 NK 100/80 100 50 19 2800 6000 2
A2288100500106 LWM 100050 A106/150 NK 180/150 100 50 19 2800 6000 2
A2288100500107 LWM 100050 A107/240 NK 280/240 100 50 19 2800 6000 2
A22881001000104 LWM 100100 A104/80 NK 100/80 100 100 19 2800 6000 1
A22881001000106 LWM 100100 A106/150 NK 180/150 100 100 19 2800 6000 1
A22881001000107 LWM 100100 A107/240 NK 280/240 100 100 19 2800 6000 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [IEENIN

QF Sciernica listkowa walcowa LWM z petaczenia wiakniny Sciernej i ptatna Sciernego z gwintem

pasuje na powszechnie dostepne |
na rynku szlifierki katowe ‘
do dtugotrwatej pracy

wieksza wydajno$¢ obrébki ubytkowej niz
w przypadku $ciernic listkowych walco- j [
wych, ktére wykonane sa tylko z wtokniny
$ciernej Gwint
do czyszczenia, gratowania, odrdzewiania,
szlifowania wstepnego, ksztattowania

i strukturyzaciji % %k ¥

f : : N zalec N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja Gwint el | (i) | epetemsm

A2288100501104 LWM 100050 A104/80 NK 100/80 100 50 M14 2800 6000 2
M14 ‘ 2800 ‘ 6000 ‘ 2 ‘

=
o
o
a1
o

A2288100501106 ‘ LWM 100050 ‘ A106/150 ‘ NK 180/150

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

O sinusoidalna Sciernica walcowa LWF z wiakniny Sciernej

pasuje na powszechnie dostepne

na rynku szlifierki katowe

Ze wzgledu na faliste rozmieszczenie
mozliwe jest pozbawione poczatku
matowienie powierzchni.

elastyczna dzigki zastosowaniu wiékniny

= dopasowuje sie do ksztattu przedmiotu T
obrabianego
= do matowienia, satynowania, polerowania,
wygtadzania i wykariczajacego szlifowania
powierzchni przedmiotu obrabianego > ¥ ¥
. v . Mo N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Granulacja ettt} | (i) | cretenesi
A2281100500104 LWF 100050 A104 NK 100 100 50 19 2800 3800 2 NOWOSC
A22811001000104 LWF 100100 A104 NK 100 100 100 19 2800 3800 1
A22811001000106 LWF 100100 A106 NK 180 100 100 19 2 800 3800 1
Zalecenie dotyczace zastosowania dla jakosci A: Inox/Stal @® Tworzywo sztuczne/Drewno Aluminium
A2281100500208 LWF 100050 C208 SIC 400 100 50 19 2800 3800 2
A22811001000208 LWF 100100 C208 SIC 400 100 100 19 2800 3800 1

Zalecenie dotyczace zastosowania dla jakosci C: Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan Inox/Stal @ Stal Zeliwo




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

T — . ‘l !.‘:

MASTINY FIRMY LUKAS DO SKTYNOWANIA

NAPED DOPASOWANY DO DANYCH WALKOW DO SATYNOWANIA

Maszyna to satynowania

Wiasciwosci:

= silnik do duzych obciazen (stabilny)

= dwukrotne przetozenie redukcyjne przektadni
(dtugi okres trwatosci)

tozyska zabezpieczone przed pytem
(odporne na zuzycie)

Przy uzyciu optymalnego narzedzia uzyskuje
sie powierzchnie metalu, drewna lub tworzy-
wa sztucznego pozbawione cieni i przej$¢é.

Przy uzyciu odpowiedniego
narzedzia idealne do:

= satynowania

Dane techniczne: = strukturyzacji

= Masa maszyny: ok. 2,8 kg ® polerowania
= elektroniczna regulacja z tagodnym rozru- = szczotkowania
chem, pltynna regulacja predkoéci obroto- = wygtadzania
wej oraz wytaczenie w przypadku przecia- = gratowania
* % zenia i nadmiernej temperatury = matowienia

Predkosc¢ obrotowa na Pob6r mocy | Maks. @ narzedzia Szt. w
biegu jatowym min -1 mm opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie

A3995ESM1310 ESM 1310 1300 -3 050 1300 120 100 19 1

Mozliwosé¢ zastosowania z narzedziami LUKAS Wymiar ki:;?:gau
=] Walce polerskie P6 100 x 50 mm, 100 x 100 mm 143
‘ g ‘ Opaska scierna walcowa SBZY ‘ 100 x 100 mm ‘ 232 ‘
‘ 4 ‘ Sciernice listkowe walcowe LWL, LWV, LWM, LWF ‘ 100 x 50 mm, 100 x 100 mm ‘ 222 - 225 ‘

A Prosze uwzgledni¢ odpowiednie informacje dotyczace predkosci obrotowej podane na opakowaniu naszego narzedzia.




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£0ZU ELASTYCZNYM)

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Opaski Scierne i noSniki do opasek Sciernych firmy LUKAS

SBZY, 0PASKI SCIERNE WALCOWE Przyktady zastosowarn:

Oferujemy duzy wybér opasek $ciernych i dopasowanych do = czyszczenie = szlifowanie
nich no$nikow do opasek $ciernych. Dostepne sg one w wielu = |ekkie powierzchni
wymiarach i poziomach jakosci. Opaski cierne wytwarzane sa gratowanie i konturéw

z ptétna Sciernego, ktére wraz z podktadem nawijane jest spi- = obrobka ® 0oczyszczanie
ralnie na tkaninie. Po zamocowaniu na odpowiednich no$nikach wykanczajaca odlewow

opasek $ciernych sg one uzywane z maszynami recznymi (szli-
fierki proste lub urzadzenia z gietkim watkiem).
Strona 228 - 232

STZY, NOSNIKI DO OPASEK SCIERNYCH, WALCOWE

Nasze nosniki do opasek $ciernych stuza wytacznie do zamoco-
wania (naprezenia) naszych walcowych opasek $ciernych. Dzie-
ki specjalnym rowkom trzpienia opaski $cierne sa bezpiecznie
zamocowane w przypadku rosnacej predkosci obrotowe;.
Strona 232 - 233

SBKE, OPASKI SCIERNE STOZKOWE

Stozkowe opaski $cierne sa poréwnywalne do wersji walcowej
pod wzgledem konstrukcji i zastosowania. Silne przewezenie
(tuskowate) umozliwia szlifowanie w trudno dostepnych stre-
fach przedmiotu obrabianego. Strona 234

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

STKE, NOSNIKI DO OPASEK SCIERNYCH, STOZKOWE
Nasze nosniki do opasek $ciernych stuza wytacznie do zamo-
cowania (naprezenia) naszych stozkowych opasek $ciernych.
Dzieki specjalnym rowkom opaski $cierne sa bezpiecznie zamo-
cowane w przypadku rosnacej predkoéci obrotowej.

Strona 234

STWS, NOSNIKI DO OPASEK TASMY SCIERNEJ

Te wyjatkowo migkkie noéniki do opasek $ciernych wyposazo-
ne sa w otwér 19 mm oraz cztery rowki klinowe do zastosowa-
nia odpowiedniej opaski $ciernej na maszynach do szlifowania
ptaszczyzn (maszynach do wygtadzania). Strona 235




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =

Opaska Scierna SBZY Ceramic, walcowa

Granulacja

wyjatkowo solidne ziarno ceramiczne

do twardych materiatéw

wysoka wydajnos$¢ obrobki ubytkowej

i dtugi okres trwatosci

hartowane powierzchnie, stale odporne na
zuzycie, warstwy zgorzeliny i twarde po-
wioki, stopy tytanu oraz wzmacniane spa-
wy mozna obrabia¢ w krétkim czasie

do czyszczenia, lekkiego gratowania, obréb-
ki wykanczajacej, szlifowania powierzchni

i konturéw oraz oczyszczania odlewdéw

P Odpowiedni no$nik narzedziowy
znajdziesz na stronie 232/233.

* %k

Oznaczenie
A240603030040 SBZY 03030
A240603030060 SBZY 03030
A240604530040 SBZY 04530
A240604530060 SBZY 04530
A240604530080 SBZY 04530
A240606030040 SBZY 06030
A240606030060 SBZY 06030

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Opaska Scierna SBZY Z-Power, walcowa

Ceramic 40
Ceramic 60
Ceramic 40
Ceramic 60
Ceramic 80
Ceramic 40

Ceramic 60

Zalecane zastosowanie:

Granulacja

Szt. w
opakowaniu
30 30 50
30 30 50
45 30 50
45 30 50
45 30 50
60 30 25
60 30 25
Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan

= 7 korundu cyrkonowego z aktywnym
spoiwem warstwy wierzchniej

= do czyszczenia, lekkiego gratowania, obréb-
ki wykarnczajacej, szlifowania powierzchni
i konturéw oraz oczyszczania odlewéw

= W potfaczeniu z noénikami do opasek écier
nych przewidziane do szlifierek prostych
lub urzadzen z gietkim watkiem

P Odpowiedni no$nik narzedziowy
znajdziesz na stronie 232/233.

T
%k
Oznaczenie
A241203030036 SBZY 03030
A241203030050 SBZY 03030
A241203030060 SBZY 03030
A241203030080 SBZY 03030
A241204530036 SBZY 04530
A241204530050 SBZY 04530
A241204530080 SBZY 04530
A241206030036 SBZY 06030
A241206030050 SBZY 06030
A241206030080 SBZY 06030

Z-Power 36
Z-Power 50
Z-Power 60
Z-Power 80
Z-Power 36
Z-Power 50
Z-Power 80
Z-Power 36
Z-Power 50
Z-Power 80

Zalecane zastosowanie:

Szt. w
opakowaniu
30 30 50
30 30 50
30 30 50
30 30 50
45 30 50
45 30 50
45 30 50
60 30 25
60 30 25
60 30 25
Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [IEVEIN

Y B Opaska Scierna SBZY z korundu cyrkonowego, walcowa

= wykonana z ptétna $ciernego
z korundem cyrkonowym

= do czyszczenia, lekkiego gratowania, obréb- o [ T 1
ki wykanczajacej, szlifowania powierzchni
i konturéw oraz oczyszczania odlewdéw

= w potaczeniu z no$nikami do opasek $cier-

nych przewidziane do szlifierek prostych !
lub urzadzen z gietkim watkiem
P Odpowiedni no$nik narzedziowy

znajdziesz na stronie 232/233. N

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja S, W .
opakowaniu

A240201325050 SBZY 01325 ZK 50 13 25 50
A240201530050 SBZY 01530 ZK 50 15 30 50
A240201530060 SBZY 01530 ZK 60 15 30 50
A240201530080 SBZY 01530 ZK 80 15 30 50
A240201925036 SBZY 01925 ZK 36 19 25 50
AB40201925040 SBZY 01925 ZK 40 19 25 50
A240201925050 SBZY 01925 ZK 50 19 25 50 E §>
A240202220036 SBZY 02220 ZK 36 22 20 50 % %
A240202220050 SBZY 02220 ZK 50 22 20 50 g é
A240202220060 SBZY 02220 ZK 60 22 20 50 % g—
A240202525036 SBZY 02525 ZK 36 25 25 50 § ?‘%
A240202525050 SBZY 02525 ZK 50 25 25 50 s E
A240202525080 SBZY 02525 ZK 80 25 25 50
A240203030036 SBZY 03030 ZK 36 30 30 50
A240203030050 SBZY 03030 ZK 50 30 30 50
A240203030060 SBZY 03030 ZK 60 30 30 50
A240203030080 SBZY 03030 ZK 80 30 30 50
A240203825036 SBZY 03825 ZK 36 38 25 IR Nowosc |
A240204530036 SBZY 04530 ZK 36 45 30 50
A240204530050 SBZY 04530 ZK 50 45 30 50
A240204530060 SBZY 04530 ZK 60 45 30 50
A240204530080 SBZY 04530 ZK 80 45 30 50
A240206030036 SBZY 06030 ZK 36 60 30 50
A240206030050 SBZY 06030 ZK 50 60 30 50
A240206030060 SBZY 06030 ZK 60 60 30 50
A240206030080 SBZY 06030 ZK 80 60 30 50

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Opaska Scierna SBZY z korundu normalnego, walcowa

1.8 8¢

umer artykutu

A240000810150
A240001010080
A240001010150
A240001010240
A240001010320
A240001020080
A240001020150
A240001020240
A240001020320
A240001210080
A240001210150
A240001213080
A240001213120
A240001213240
A240001225080
A240001225150
A240001225240
A240001225320
A6400013250500001
A640001325060
A240001325080
A240001325150

A640001325240
AB640001325320
A240001510060
A240001510080
A240001510150
A240001510240
A240001510320
A240001530040
A240001530050
A240001530060
A240001530080
A240001530120
A240001530150
A240001530240
A240001530320
A240001925060
A240001925080
A240001925150

A640001925240

Zalecane zastosowanie:

Oznaczenie

SBZY 00810
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01210
SBZY 01210
SBZY 01213
SBZY 01213
SBZY 01213
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01325
SBZY 01325
SBZY 01325
SBZY 01325
SBZY 01325
SBZY 01325
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01925
SBZY 01925
SBZY 01925
SBZY 01925
® stal

Zeliwo

Granulacja

NK 150
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 80
NK 150
NK 80
NK 120
NK 240
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 50
NK 60
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 60
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 40
NK 50
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 320
NK 60
NK 80
NK 150
NK 240

@® Tworzywo sztuczne/Drewno

B
= Korund normalny przekonuje dobrg trwato-
$cig w przypadku stali konstrukcyjnej oraz
szlifowania zgrubnego.
do czyszczenia, lekkiego gratowania, obréb-
ki wykarnczajacej, szlifowania powierzchni
i konturéw oraz oczyszczania odlewoéw
= w potaczeniu z noénikami do opasek $cier
nych przewidziane do szlifierek prostych
lub urzadzen z gietkim watkiem

P Odpowiedni no$nik narzedziowy
znajdziesz na stronie 232/233.

=
mm mm opakowaniu

8 10 50
10 10 50
10 10 50
10 10 50
10 10 50
10 20 50
10 20 50
10 20 50
10 20 50
12 10 50
12 10 50
12 13 50
12 13 50
12 13 50
12 25 50
12 25 50
12 25 50
12 25 50
13 25 50
13 25 50
13 25 50
13 25 50
13 25 50
13 25 50
15 10 50
15 10 50
15 10 50
15 10 50
15 10 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
15 30 50
19 25 50
19 25 50
19 25 50
19 25 50

Inox/Stal Aluminium Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£0ZU ELASTYCZNYM)

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja opaSkZ(:\./vv;niu
AB640002210080 SBZY 02210 NK 80 22 10 50 NOWOSC
A240002210150 SBZY 02210 NK 150 22 10 50

A240002210240 SBZY 02210 NK 240 22 10 50

A240002210320 SBZY 02210 NK 320 22 10 50

A240002220050 SBZY 02220 NK 50 22 20 50

A240002220060 SBZY 02220 NK 60 22 20 50

A240002220080 SBZY 02220 NK 80 22 20 50

A240002220150 SBZY 02220 NK 150 22 20 50

A240002220240 SBZY 02220 NK 240 22 20 50

A240002220320 SBZY 02220 NK 320 22 20 50

A240002525040 SBZY 02525 NK 40 25 25 50

A240002525060 SBZY 02525 NK 60 25 25 50

A240002525080 SBZY 02525 NK 80 25 25 50

A240002525150 SBZY 02525 NK 150 25 25 50

A240003020040 SBZY 03020 NK 40 30 20 50

A240003020050 SBZY 03020 NK 50 30 20 50

A240003020060 SBZY 03020 NK 60 30 20 50

A240003020080 SBZY 03020 NK 80 30 20 50

A240003020150 SBZY 03020 NK 150 30 20 50 _
A240003020240 SBZY 03020 NK 240 30 20 50 % ;T
A240003030040 SBZY 03030 NK 40 30 30 50 § g
A240003030050 SBZY 03030 NK 50 30 30 50 g é
A240003030060 SBZY 03030 NK 60 30 30 50 % Z?
A240003030080 SBZY 03030 NK 80 30 30 50 % }‘i
A240003030150 SBZY 03030 NK 150 30 30 50 2g
A240003030240 SBZY 03030 NK 240 30 30 50

A240003030320 SBZY 03030 NK 320 30 30 50

A240003825040 SBZY 03825 NK 40 38 25 50

A240003825050 SBZY 03825 NK 50 38 25 50

A240003825060 SBZY 03825 NK 60 38 25 50

A240003825080 SBZY 03825 NK 80 38 25 50

A240003825150 SBZY 03825 NK 150 38 25 50

A240004530040 SBZY 04530 NK 40 45 30 50

A240004530050 SBZY 04530 NK 50 45 30 50

A240004530060 SBZY 04530 NK 60 45 30 50

A240004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 50

A240004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 50

A240004530240 SBZY 04530 NK 240 45 30 50

A240004530320 SBZY 04530 NK 320 45 30 50

A240005125040 SBZY 05125 NK 40 51 25 50

A240005125050 SBZY 05125 NK 50 51 25 50

A240005125060 SBZY 05125 NK 60 51 25 50

A240005125080 SBZY 05125 NK 80 51 25 50

A240005125150 SBZY 05125 NK 150 51 25 50

A240006030040 SBZY 06030 NK 40 60 30 50

A240006030050 SBZY 06030 NK'50 60 30 50

A240006030060 SBZY 06030 NK 60 60 30 50

A240006030080 SBZY 06030 NK 80 60 30 50

A240006030150 SBZY 06030 NK 150 60 30 50

A640006030240 SBZY 06030 NK 240 60 30 AN Nowosc |
A240007530040 SBZY 07530 NK 40 75 30 50 ‘

Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Inox/Stal Aluminium Tytan




Y SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja opasl’:(:;/vv;’niu
A240007530060 SBZY 07530 NK 60 75 30 50
A240007530080 SBZY 07530 NK 80 75 30 50
A240007530150 SBZY 07530 NK 150 75 30 50
[ nowosé 2 640007530240 SBZY 07530 NK 240 75 30 50
A240010040040 SBZY 10040 NK 40 100 40 25
A240010040060 SBZY 10040 NK 60 100 40 25
A240010040080 SBZY 10040 NK 80 100 40 25
A240010040150 SBZY 10040 NK 150 100 40 25
NOWos¢ A6400100100040 SBZY 100100 NK 40 100 100 6

Zalecane zastosowanie: ® Stal Zeliwo Inox/Stal

@ Tworzywo sztuczne/Drewno

Aluminium Tytan

NoSnik do opasek Sciernyeh STZV twardy, walcowy

wE

Z

s =

22

5 T ——— |

23 *

i) a - | Podane maksymalne dopuszczalne predko-
= @© o . s e
ZE $ci obrotowe dotycza maksymalnej diugosci
%’ %;‘, T L wystajacego trzpienia L, wynoszacej 20 mm.
@ = Dla innych dtugosci niepodpartych nalezy od-

rebnie wyliczy¢ maksymalna dopuszczalng
predko$¢ obrotowa.

% %k V¢
Oznaczenie (ogr';:::in) opasl’(zt;f\./vv;’niu
A2500010103 STZY 01010.03 twarda 10 10 3 25 54 000 5
A2500010106 STZY 01010.06 twarda 10 10 6 40 57 000 5
A2500010206 STZY 01020.06 twarda 10 20 6 40 57 000 5
A2500012106 STZY 01210.06 twarda 12 10 6 40 46 500 5
A2500012132 STZY 01213.02 twarda 12 13 2,35 40 26 000 5
A2500012256 STZY 01225.06 twarda 12 25 6 40 46 500 5
A2500013256 STZY 01325.06 twarda 13 25 6 40 44 000 5
A2500015106 STZY 01510.06 twarda 15 10 6 40 38000 5
A2500015306 STZY 01530.06 twarda 15 30 6 40 38 000 5
A2500019256 STZY 01925.06 twarda 19 25 6 40 30 000 B
A2500022106 STZY 02210.06 twarda 22 10 6 40 26 000 5
A2500022206 STZY 02220.06 twarda 22 20 6 40 26 000 5
A2500025256 STZY 02525.06 twarda 25 25 6 40 22500 5
A2500030206 STZY 03020.06 twarda 30 20 6 40 19 000 5
A2500030306 STZY 03030.06 twarda 30 30 6 40 19 000 5
A2500038256 STZY 03825.06 twarda 38 25 6 40 15000 5
A25000453060001 STZY 04530.06 twarda 45 30 6 40 13000 5
A2500051256 STZY 05125.06 twarda 51 25 6 40 11 200 5
A25000603060001 STZY 06030.06 twarda 60 30 6 40 9500 5
A2500060308 STZY 06030.08 twarda 60 30 8 40 9500 5
A25000753080001 STZY 07530.08 twarda 75 30 8 40 6500 2




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£OZU ELASTYCZNYM)

J W= Nosniki do opasek Sciernych STZV Sredni, walcowy

Podane maksymalne dopuszczalne predkosci

obrotowe dotycza maksymalnej dtugosci wy- wl

stajacego trzpienia L, wnoszacej 20 mm. Dla a —

innych dtugosci niepodpartych nalezy odreb- T I

nie wyliczy¢ maksymalna dopuszczalna pred- T )

kos¢ obrotowa. * K Y

Numer artykutu Oznaczenie WESE] N mak 3
Y ) (obr/min) | opakowaniu

A2501008103 STZY 00810.03 $rednia 8 10 3 40 47 500 5
A2501012256 STZY 01225.06 srednia 12 25 6 40 31500 5
A2501015306 STZY 01530.06 $rednia 15 30 6 40 25000 5
A2501022206 STZY 02220.06 $rednia 22 20 6 40 17 000 5
A2501030206 STZY 03020.06 srednia 30 20 6 40 12 500 5
A2501030306 STZY 03030.06 $rednia 30 30 6 40 12 500 5
A25010453060001 STZY 04530.06 srednia 45 30 6 40 13 000 5
A25010603060001 STZY 06030.06 Srednia 60 30 6 40 6 500 5
A25011004080001 STZY 10040.08 $rednia 100 40 8 40 4000 2

v C v NoSniki do opasek Sciernych STZV migkki, walcowy

Podane maksymalne dopuszczalne predko- o — — [ =
$ci obrotowe dotycza maksymalnej dtugosci T
wystajacego trzpienia L, wnoszacej 20 mm.
Dla innych dtugoéci niepodpartych nalezy

odrebnie wyliczy¢ maksymalna dopuszczalna
predko$¢ obrotowa. B e

LS
SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

Mot Szt w

Numer artykutu Oznaczenie (il | eratemeni

A2502030306 ‘ STZY 03030.06 ‘ migkka ‘ 30 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 9500 ‘ 5
‘ A2502045306 ‘ STZY 04530.06 ‘ migkka ‘ 45 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 6300 ‘ 5 ‘
‘ A2502060306 ‘ STZY 06030.06 ‘ migkka ‘ 60 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 4700 ‘ 5 ‘
‘ A2502075308 ‘ STZY 07530.08 ‘ miekka ‘ 75 ‘ 30 ‘ 8 ‘ 40 ‘ 3800 ‘ 2 ‘
‘ A2502100408 ‘ STZY 10040.08 ‘ migkka ‘ 100 ‘ 40 ‘ 8 ‘ 40 ‘ 2800 ‘ 2 ‘




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Opaska Seierna SBKE z korundu normainego, Stozkowa

1.8 ¢

Numer artykutu

A300002063040
A300002063060
A300002063080
A300002063150
A300002930040
A300002930050
A300002930060
A300002930080
A300002930150
A300003660040
A300003660050
A300003660060
A300003660080
A300003660150

H,

Oznaczenie

SBKE 02063
SBKE 02063
SBKE 02063
SBKE 02063
SBKE 02930
SBKE 02930
SBKE 02930
SBKE 02930
SBKE 02930
SBKE 03660
SBKE 03660
SBKE 03660
SBKE 03660
SBKE 03660

Zalecane zastosowanie:

® Stal

Granulacja

Zeliwo

NoSniki do opasek Seiernych STKE twardy, Stozkowy

NK 40
NK 60
NK 80
NK 150
NK 40
NK 50
NK 60
NK 80
NK 150
NK 40
NK 50
NK 60
NK 80
NK 150

@ Tworzywo sztuczne/Drewno

BT

silne przewezenie (fuskowate) do szlifowa-
nia w trudno dostepnych obszarach
korund normalny przekonuje dobra trwato-
écig w przypadku stali konstrukcyjnej oraz
szlifowania zgrubnego i zapewnia efektyw-
na kosztowo prace

do czyszczenia, lekkiego gratowania, obréb-
ki wykanczajacej, szlifowania powierzchni

i konturéw oraz oczyszczania odlewoéw

w potaczeniu z nosnikami do opasek $cier
nych przewidziane do szlifierek prostych
lub urzadzen z gietkim watkiem

T
mm mm mm opakowaniu
20 63 14 50
20 63 14 50
20 63 14 50
20 63 14 50
29 30 22 50
29 30 22 50
29 30 22 50
29 30 22 50
29 30 22 50
36 60 22 50
36 60 22 50
36 60 22 50
36 60 22 50
36 60 22 50

Inox/Stal Aluminium

Tytan

>

an Podane maksymalne dopuszczalne predkosci
obrotowe dotycza maksymalnej dtugosci wy-
stajacego trzpienia L, wnoszacej 20 mm. Dla

innych dtugosci niepodpartych nalezy odreb-
nie wyliczy¢ maksymalna dopuszczalng pred-

* ke ko$¢ obrotowa.
R N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie b | @stenai
A2500020636 STKE 02063.06 twarda 20 63 6 14 40 ‘ 21000 ‘ 5
‘ A2500029306 ‘ STKE 02930.06 ‘ twarda ‘ 29 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 22 ‘ 40 ‘ 21000 ‘ 5 ‘
‘ A2500036606 ‘ STKE 03660.06 ‘ twarda ‘ 36 ‘ 60 ‘ 6 ‘ 22 ‘ 40 ‘ 13 500 ‘ 5 ‘




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODt0ZU ELASTYCZNYM) [IEVEIN

® opaska z tasmy ciernej w potaczeniu z
miekkim nosnikiem do opasek $ciernych
do uzycia na maszynie do satynowania

= korund normalny przekonuje dobra trwato- = *

$ciag w przypadku stali konstrukcyjnej oraz

szlifowania zgrubnego i zapewnia efektyw-

na kosztowo prace T

do czyszczenia, lekkiego gratowania, obréb-

ki wykanczajacej, szlifowania powierzchni

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

i konturéw oraz oczyszczania odlewdw B
. . Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja .
opakowaniu
A2400100100060 SBZY 100100 NK 60 100 100 6
‘ A2400100100080 SBZY 100100 NK 80 100 100 ‘ 6 ‘
‘ A2400100100120 ‘ SBZY 100100 ‘ NK 120 ‘ 100 ‘ 100 ‘ 6 ‘
A2400100100150 SBZY 100100 NK 150 100 100 6

Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Inox/Stal Aluminium Tytan

Otwér @ 19 mm wyposazony jest w cztery
rowki klinowe 6 mm.  H vy

Otwor d, N maks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie Wersja

A2502100100 STWS 100100 miekka 100 100 19 2800 1




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =

Pas bezkoiicowy SBL

'S A = Predkos$¢ obwodowa: 28 m/s
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja ptétno T W .
opakowaniu
A3000130305060T SBLT NK 60 13 305 wytrzymate i elastyczne 100
‘ A3000130305080T ‘ SBLT ‘ NK 80 ‘ 13 ‘ 305 ‘ wytrzymate i elastyczne 100
A3000130305120T SBLT NK 120 13 305 wytrzymate i elastyczne 100

Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Inox/Stal Aluminium Tytan

Tulejka Scierna SHKE o ksztatcie Stozkowym B>

silne przewezenie do szlifowania
w trudno dostepnych obszarach
= korund normalny przekonuje dobra trwato-
écig w przypadku stali konstrukcyjnej oraz

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

szlifowania zgrubnego i zapewnia efektyw-
RS i R pElaskinas e
= do czyszczenia, lekkiego gratowania, obréb-
T ki wykanczajacej, szlifowania powierzchni
i konturéw oraz oczyszczania odlewéw
= W potaczeniu z no$nikami do opasek $cier
nych przewidziane do szlifierek prostych
'S GG lub urzadzen z gietkim watkiem
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja
mm opakowaniu
A2101108080 SHKE 0885 NK 80 8 85 4,5 25
A2101108150 SHKE 0885 NK 150 8 85 4,5 25
A2101158080 SHKE 1385 NK 80 13 85 9,5 25
A2101158150 SHKE 1385 NK 150 13 85 € 25
A2101208080 SHKE 1885 NK 80 18 85 14,5 25
A2101208150 SHKE 1885 NK 150 18 85 14,5 25
A2101258080 SHKE 2385 NK 80 23 85 19,5 25
A2101258150 SHKE 2385 NK 150 23 85 19,5 25

Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Inox/Stal Aluminium Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£OZU ELASTYCZNYM)

VAR e Nosnik do tulejek Sciernych GTKE Stozkowy

Aby uzyska¢ dostep do gtebiej potozonych a 46[ . . - —'_—

miejsc obrébki, mozna na tym nos$niku o dfu-

gosci gtowicy 85 mm obok przewidzianych T L
tulejek $ciernych uzywac réwniez kapturkow
Sciernych firmy LUKAS o zaokraglonym, stoz-

kowym ksztafcie (strona 244-246). S e

Numer artykutu Oznaczenie Srednica trzfriﬁ:ia x diugos¢ (olgr?;\:sin) opasl<zc;(;:vve‘a/niu
A25001086 ‘ GTKE 0885 ‘ 8 ‘ 85 ‘ 40 ‘ 2 ‘ 6 x40 ‘ 24 000 ‘ 5

‘ A25001586 ‘ GTKE 1385 ‘ 13 ‘ 85 ‘ 40 ‘ 5 ‘ 6 x 40 ‘ 17 000 ‘ 5 ‘

| A25002086 . GTke1sss 8 e a0 75 6x 40 1200 5

‘ A25002586 ‘ GTKE 2385 ‘ 23 ‘ 85 ‘ 40 ‘ 9,5 ‘ 6 x 40 ‘ 10 000 ‘ 5 ‘
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Y SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Rolki Seierne i nosniki do rolek Sciernych LUKAS

SRZY, WALCOWE ROLKI SCIERNE ORAZ SRKE,
STOZKOWE ROLKI SCIERNE

Rolki écierne skfadaja sie z nawinietego ptétna Sciernego.
konstrukcja gwarantuje, ze w procesie szlifowania po zuzy-
ciu zewnetrznego uzwojenia ciggle uwalniane jest nowe ziar
no. Podczas ich stosowania nalezy zwraca¢ uwage na kierunek
przebiegu i zaktadac¢ rolke Scierna tak, aby strona sklejona zwré-

cona byta w strone nos$nika do rolek $ciernych.

SRTR, NOSNIK DO ROLEK SCIERNYCH

Wielokrotnego uzytku nos$nik narzedziowy do bezpiecznego

zamocowania walcowych i stozkowych rolek $ciernych.

Rolka Scierna SRZY Geramic, walcowy

% %k

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja
A2403006380600001 SRZY 0638 Ceramic 60
A2403006380800001 SRZY 0638 Ceramic 80
A2403006381200001 SRZY 0638 Ceramic 120
A2403010380600001 SRZY 1038 Ceramic 60
A2403010380800001 SRZY 1038 Ceramic 80
A2403010381200001 SRZY 1038 Ceramic 120
A2403013380600001 SRZY 1338 Ceramic 60
A2403013380800001 SRZY 1338 Ceramic 80
A2403013381200001 SRZY 1338 Ceramic 120

10
10
10
13
13
13

N maks.

(obr/min)

24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000
24000

Zalecane zastosowanie:

Przyktady zastosowan:

gratowanie " 0oczyszczanie
czyszczenie odlewow

dtugotrwate szlifowanie matych
przedmiotéw obrabianych

rolka $cierna z ziarnem ceramicznym
zapewniajacym niezwykle dtuga trwato$¢
hartowane powierzchnie, stale odporne

na zuzycie, warstwy zgorzeliny i twarde
powfoki, stopy tytanu oraz wzmacniane
spawy mozna obrabia¢ w krétkim czasie
do gratowania, czyszczenia lub oczyszczania
odlewéw matych przedmiotéw obrabianych
ogromna ilo$¢ powtoki $ciernej dzieki

duzej powierzchni roboczej, ktéra nawinieta
jest cylindrycznie

P Pasujacy nosnik narzedziowy

znajdziesz na stronie 241.

Pasujace rolki $cierne S .
opakowaniu
SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
SRTR 3070.06 50
SRTR 3070.06 50
SRTR 3070.06 50
SRTR 3070.06 50
SRTR 3070.06 50
SRTR 3070.06 50
Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [T

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

B> Rolka Scierna SRZY SIC <CTIEd

do gratowania, czyszczenia lub
oczyszczania odlewéw matych
przedmiotéw obrabianych

weglik krzemu przekonuje dobrg trwatoscia | L __ __ __ __
do zeliwa, szkta i kamienia o J— )
ogromna iloé¢ powtoki $ciernej dziekiduze; | T — T — T —
powierzchni roboczej, ktéra nawinieta jest

cylindrycznie T
= Pasujacy nosnik narzedziowy
znajdziesz na stronie 241. e H S
i N maks. Dopasowane Szt. w
Numer artykutu QT (obr/min) Nosniki do rolek sciernych opakowaniu
A640300638150001 SRZY 0638 SIC 150 6 38 3 24 000 SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
‘ A640301438150001 ‘ SRZY 1438 ‘ SIC 150 ‘ 14 ‘ 38 ‘ 3 ‘ 24000 ‘ SRTR 3070.06 ‘ 50 ‘
‘ A640301438240001 ‘ SRZY 1438 ‘ SIC 240 ‘ 14 ‘ 38 ‘ 3 ‘ 24 000 ‘ SRTR 3070.06 ‘ 50 ‘
‘ A640301838150001 ‘ SRZY 1838 ‘ SIC 150 ‘ 18 ‘ 38 ‘ 3 ‘ 16 000 ‘ SRTR 3070.06 ‘ 50 ‘

Zalecane zastosowanie: Aluminium Zeliwo Kamien




Y SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Rolka Seierna SRZY z korundu normalnego, walcowa BT

= do gratowania, czyszczenia lub
oczyszczania odlewdw matych
przedmiotéw obrabianych

= korund normalny przekonuje dobrg trwato-
F—_——— $cia w przypadku stali konstrukcyjnej oraz
e T = szlifowania zgrubnego i zapewnia efektyw-
na kosztowo prace
T = ogromna ilo$¢ powtoki Sciernej dzieki duzej
powierzchni roboczej, ktéra nawinieta jest
cylindrycznie
P Pasujagcy no$nik narzedziowy znajdziesz
P e na stronie 241.
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja D 1 maks. Pasujace rolki $cierne Stk W
mm (obr/min) opakowaniu
240300625080 SRZY 0625 NK 80 6 25 3 24000 | SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06
A240300625150 SRZY 0625 NK 150 6 25 3 24000 | SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
K> Aca0300625240 SRZY 0625 NK 240 6 25 3 24000 = SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
[ 640300638060 SRZY 0638 NK 60 6 38 3 24000 | SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
240300638080 SRZY 0638 NK 80 6 38 3 24000 | SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
EIED»  A6403006381200003 SRZY 0638 NK 120 6 38 3 24000 = SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
A240300638150 SRZY 0638 NK 150 6 38 3 24000 | SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
- A240301025050 SRZY 1025 NK 50 10 25 3 24000 | SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
=
g5 A240301025080 SRZY 1025 NK 80 10 25 3 24000 | SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
g%
£ A240301025150 SRZY 1025 NK 150 10 25 3 24000 | SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
o R
= A240301038050 SRZY 1038 NK 50 10 38 3 24000 SRTR 3070.06 50
=
£z A240301038080 SRZY 1038 NK 80 10 38 3 24000 SRTR 3070.06 50
S%
5 ¢ I Ass0301038120 SRZY 1038 NK 120 10 38 3 24000 SRTR 3070.06 200
B A240301038150 SRZY 1038 NK 150 10 38 3 24000 SRTR 3070.06 50
A240301325050 SRZY 1325 NK 50 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 50
A240301325080 SRZY 1325 NK 80 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 50
A240301325150 SRZY 1325 NK 150 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 50
A240301338050 SRZY 1338 NK 50 13 38 3 24000 SRTR 3070.06 50
A240301338080 SRZY 1338 NK 80 13 38 3 24000 SRTR 3070.06 50
I  As40301338120002 SRZY 1338 NK 120 13 38 3 24 000 SRTR 3070.06 100
A240301338150 SRZY 1338 NK 150 13 38 3 24000 SRTR 3070.06 50
EIED» 640301338240 SRZY 1338 NK 240 13 38 3 24000 SRTR 3070.06 50
240302038050 SRZY 2038 NK 50 20 38 5 16000 SRTR 5085.06 50
240302038080 SRZY 2038 NK 80 20 38 5 16000 SRTR 5085.06 50
A240302038150 SRZY 2038 NK 150 20 38 5 16 000 SRTR 5085.06 50
A240302050050 SRZY 2050 NK 50 20 50 5 16000 SRTR 5085.06 50
240302050080 SRZY 2050 NK 80 20 50 5 16 000 SRTR 5085.06 50

Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne / Drewno Inox / Stal Aluminium Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [T

> Rolka Seierna SRKE z korundu normainego, Stozkowa

= do gratowania, czyszczenia lub oczyszczania
odlewdw matych przedmiotéw obrabianych
silne przewezenie do szlifowania
w trudno dostepnych miejscach

= Korund normalny przekonuje dobra trwatoscia / =

w przypadku stali konstrukcyjnej oraz szlifo- P N I ——————

wania zgrubnego. \
n

ogromna ilo$¢ powtoki Sciernej dzieki duzej

powierzchni roboczej, ktéra nawinieta jest T
stozkowo
P Pasujgcy no$nik narzedziowy znajdziesz
na tej stronie ponizej. B e
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja
opakowaniu

A240401025050 SRKE 1025 NK 50 10 25 3 24000 SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
A240401025080 SRKE 1025 NK 80 10 25 3 24000 SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
A240401025150 SRKE 1025 NK 150 10 25 3 24000 SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06 50
AB40401050150 SRKE 1050 NK 150 10 50 3 24000 SRTR 3070.06 OIR Nowosc |
A240401325050 SRKE 1325 NK 50 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 50
A240401325080 SRKE 1325 NK 80 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 50
A240401325150 SRKE 1325 NK 150 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 50
A240401338050 SRKE 1338 NK 50 13 38 3 24000 SRTR 3070.06 50 _
A240401338080 SRKE 1338 NK 80 13 38 3 24000 SRTR 3070.06 50 % ;f
A240401338150 SRKE 1338 NK 150 13 38 3 24000 SRTR 3070.06 50 § g
A240401638050 SRKE 1638 NK 50 16 38 3 16 000 SRTR 3070.06 50 § %
A240401638080 SRKE 1638 NK 80 16 38 8 16 000 SRTR 3070.06 50 § g
A240401638150 SRKE 1638 NK 150 16 38 3 16 000 SRTR 3070.06 50 % ?‘:»
A240402050036 SRKE 2050 NK 36 20 50 5 16 000 SRTR 5085.06 50 CE
A240402050050 SRKE 2050 NK 50 20 50 5 16 000 SRTR 5085.06 50
A240402050080 SRKE 2050 NK 80 20 50 ) 16 000 SRTR 5085.06 50
A240402050150 SRKE 2050 NK 150 20 50 5 16 000 SRTR 5085.06 50

Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo ® Tworzywo sztuczne / Drewno Inox / Stal Aluminium Tytan

> NoSniki do rolek Sciernych SRTR

d,
d,

Numer artykutu Oznaczenie

A32030130001 ‘ SRTR 3063.03 ‘ Inox ‘ 3 ‘ 64 ‘ 3 ‘ 27 ‘ 5
‘ A32030160001 ‘ SRTR 3063.06 ‘ Inox ‘ 3 ‘ 64 ‘ 6 ‘ 27 ‘ 1 ‘
‘ A32030260001 ‘ SRTR 3070.06 ‘ Inox ‘ 3 ‘ 70 ‘ 6 ‘ 25 ‘ 1 ‘
‘ A32030460001 ‘ SRTR 5085.06 ‘ Inox ‘ 5 ‘ 85 ‘ 6 ‘ 35 ‘ 5 ‘




Y SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Kapturki Scierne i nosniki do kapturkow Sciernych LUKAS

Przyktady zastosowan:

= szlifowanie doktadne i bardzo doktadne, zwtaszcza
w miejscach trudno dostepnych

= obrébka w budowie narzedzi, form i modeli

Nasze kapturki i tulejki écierne wykonane sa z wysokie] jako-
éci ptétna Sciernego i idealnie dopasowane do stosowania wy-
tacznie na odpowiednich no$nikach do kapturkéw $ciernych. Do
réznych zastosowan dostepny jest bogaty asortyment réznych
narzedzi z odpowiednimi no$nikami.

DOPUSZCZALNE PREDKOSCI 0BROTOWE

Dopuszczalne predkosci obrotowe podane w odpowiedniej ta- A

beli nosnikéw do kapturkéw $ciernych obowiazuja dla maksy- 1 F 7\E:
malnej diugosci wystajacego trzpienia wynoszacej 15 mm. Dla L | min10
innych dtugosci niepodpartych nalezy odrebnie wyliczy¢ maksy-

malna dopuszczalng predko$¢ obrotowa.

KAPTUREK SCIERNY KAPTUREK SCIERNY KAPTUREK SCIERNY
CERAMIC Z WEGLIKA KRZEMU SPEZIAL

* kK L 8 8¢ 1.8 %¢

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Ziarno z efektem samoostrze-
nia Ceramic do obroébki najbar-
dziej wymagajacych materia-

tow. Dzieki zastosowaniu tego
ziarna hartowane i odporne na

Weglik krzemu specjalnie do
obrébki stopdw aluminium i ze-

liwa. Ze wzgledu na niewielkie
wydzielanie ciepta i zmniejszo-
ne iskrzenie zalecane szczegdl-

zuzycie stale, stopy tytanu,
spawy i twarde powtoki nie
stanowig juz problemu.

nie do zastosowan w przemy-
$le lotniczym i kosmicznym.

Specjalna jako$¢ do obrobki sta-
li nierdzewnych i zaroodpornych
stosowanych w budowie narze-
dzi i form oraz do uniwersalne;j
obroébki tworzyw sztucznych,
aluminium i metali kolorowych.
Spoiwo warstwy wierzchniej

z aktywnymi dodatkami szlifier-
skimi umozliwia zwiekszenie
wydajnosci obrébki skrawaniem
i wydtuzenie okresu trwatosci.




KAPTURKI SCIERNE = SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD0ZU ELASTYCZNYM) [T

oAMOOSTRIAGE SIE NARZERZIR

DtUZSZE SZLIFOWANIE NAJTWARDSZYCH METALI PRZY

Stal narzedziowa, staliwo lub stopy tytanu - przemyst
wykorzystuje coraz wiecej metali o wysokiej twardoéci i ciagli-
wosci. Kapturek scierny Cerami to narzedzie do szlifierek pro-
stych umozliwiajace wygodna obrébke matych elementéw oraz
gratowanie. Dodatkowym plusem jest bardzo dtuga zywotno$¢
dzieki efektowi samoostrzenia.

DOSTEPNE SA
ROZNE FORMY

_

WSZECHSTRONNE ZASTOSOWANIE
DO USUWANIA ZADZIOROW,
ZAOKRAGLANIA | SZLIFOWANIA

MAKSYMALNA WYDAJNOSC SKRAWANIA

Kapturki écierne z ziarnem ceramicznym zostaty opracowane do
obrébki najbardziej wymagajacych materiatéw. Dzieki zastoso-
waniu tych kapturkéw sciernych hartowane i odporne na zuzycie
stale, stopy tytanu, spawy i twarde powtoki nie stanowia juz pro-
blemu. Dzieki efektowi samoostrzenia agresywna obrébka pod-
czas szlifowania jest utrzymywana przez bardzo dtugi czas.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW ZWIAZANYCH

Z 0BROBKA METALI

Kapturki scierne Ceramic sa cennym dodatkiem do puli narzedzi
dla wszystkich branz, w ktérych wystepuje obrébka metali twar
dych. Naleza do nich produkcja narzedzi i form, jak réwniez za-
awansowana budowa maszyn i konstrukcji stalowych oraz prze-
myst lotniczy.

Te kapturki écierne doskonale nadaja sie do szlifowania nie-
réwnych powierzchni, obrobki matych elementéw, gratowania
i doszlifowywania matych promieni. Kapturki écierne moga by¢
stosowane nawet do stali nierdzewnej, poniewaz podczas szli-
fowania tylko nieznacznie sie nagrzewaja.

_‘p"\

UZYCIU KA

EFEKT SAMOOSTRZENIA 0SZCZEDZA KOSZTY NARZEDZI
Dzieki samoostrzeniu kapturki $cierne Ceramic osiagaja wielo-
krotnie dfuzszy okres trwato$ci w poréwnaniu z tradycyjnymi
kapturkami Sciernymi. W przypadku szlifierek prostych znacz-
nie rzadziej wystepuje konieczno$¢ zmiany narzedzia, co obniza
koszty narzedziowe.

NIE DOCHODZI JUZ DO EFEKTU ZESZKLENIA

Ziarna Scierne osadzone w matrycy zywicznej obtamuja sie po
zuzyciu i odkrywaja nowe ostre krawedzie tnace. Podczas ob-
rébki twardych materiatéw nie wystepuje znany z innych narze-
dzi szlifujacych efekt stepienia zwany , zeszkleniem” Mimo zu-
zycia ceramiczne kapturki $cierne pracuja nadal jak nowe.

Z EFEKTEM SAMOOSTRZENIA

Zuzyte juz czastki $cierne odrywaja sie i odstaniaja
nowe czastki z ostrymi krawedziami skrawajacymi.
Dlatego tez kapturek écierny przez diugi czas pozosta-
je ostry jak nowy.

""i:l“ 0. ol O
A R X Y ISIXIY YT |
Tash N e S Oy

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)




Y SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Napturek Scierny SH Geramic D

B -
= samoostrzace sie
= do najtwardszych materiatow
T = bardzo dtugi okres trwatosci
m precyzyjne dopasowanie
% % %k = réwniez do stali stopowej
Przeglad ksztattow Granulacja opaskzc:;/vva\llniu

A21120052080 SKWR 0511 Ceramic 80 5 1 100
A21120052150 SKWR 0511 Ceramic 150 5 1 100
A21120072080 SKWR 0713 Ceramic 80 7 13 100
A21120072150 SKWR 0713 Ceramic 150 7 13 100
A21120102080 SKWR 1015 | Ceramic 80 10 15 100
A21120102150 SKWR 1015 1 Ceramic 150 10 15 100
A21120132080 SKWR 1319 Ceramic 80 13 19 100
A21120132150 SKWR 1319 Ceramic 150 13 19 100
A21120162080 SKWR 1626 Ceramic 80 16 26 100
A21120162150 SKWR 1626 Ceramic 150 16 26 100
A2112051080 SKKE 0515 Ceramic 80 5 15 100
A2112051150 SKKE 0515 Ceramic 150 5 15 100
A2112112080 SKKE 1125 Ceramic 80 " 25 100
A2112112150 SKKE 1125 Ceramic 150 1 25 100
A2112163080 SKKE 1632 Ceramic 80 16 32 100
A2112163150 SKKE 1632 Ceramic 150 16 32 100
A2112224080 SKKE 2140 Ceramic 80 21 40 100
A2112224150 SKKE 2140 Ceramic 150 21 40 100
A21120051080 SKZY 0510 Ceramic 80 5 10 100
A21120051150 SKZY 0510 Ceramic 150 5 10 100
A21120071080 SKZY 0712 Ceramic 80 7 12 100
A21120071150 SKZY 0712 Ceramic 150 7 12 100
A21120101080 SKZY 1015 | Ceramic 80 10 15 100
A21120101150 SKZY 1015 T Ceramic 150 10 15 100
A21120131080 SKZY 1317 Ceramic 80 13 17 100
A21120131150 SKZY 1317 Ceramic 150 13 17 100
A21120161080 SKZY 1626 Ceramic 80 16 26 100
A21120161150 SKZY 1626 Ceramic 150 16 26 100
A21120053080 SKWK 0511 Ceramic 80 5 1 100
A21120053150 SKWK 0511 Ceramic 150 5 1 100
A21120073080 SKWK 0713 Ceramic 80 7 13 100
A21120073150 SKWK 0713 Ceramic 150 7 13 100
A21120103080 SKWK 1015 Ceramic 80 10 15 100
A21120103150 SKWK 1015 - Ceramic 150 10 15 100
A21120133080 SKWK 1319 Ceramic 80 13 19 100
A21120133150 SKWK 1319 Ceramic 150 13 19 100
A21120163080 SKWK 1626 Ceramic 80 16 26 100
A21120163150 SKWK 1626 Ceramic 150 16 26 100

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan
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RN Kapturek Scierny SKWR $IC <CRITEA

P |
\
\ R B
\
[
S
= do obrébki zeliwa
m do precyzyjnego zastosowania Y ¥ vy
. . . Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Granulacja .
opakowaniu
A61000052240 SKWR 0511 SIC 240 5 n 100
A610001020800010 ‘ SKWR 1015 ‘ ‘ SIC 80 ‘ 10 ‘ 15 ‘ 100 ‘
A610001320800010 SKWR 1319 SIC 80 13 19 100

Zalecane zastosowanie: Aluminium Zeliwo

B> Kapturek Scierny Spezial SKS

wE
= >
Z
= 2
22
i
= zwiekszona wydajno$¢ obrébki skrawaniem S 3
dzieki korundowi normalnemu z aktywnym = o E
spoiwem warstwy wierzchniej g §
= nadaje sie do obrébki stali nierdzewnych 3
i zaroodpornych oraz uniwersalnie do ob- > =
robki tworzyw sztucznych, metali koloro-
wych i wielu innych materiatéw ¥ e
Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow j
opakowaniu
A21020051080 SKZYS 0510 NKS 80 5 10 100
A21020051150 SKZYS 0510 NKS 150 5 10 100
A21020051320 SKZYS 0510 NKS 320 5 10 100
A21020071060 SKZYS 0712 NKS 60 7 12 100
A21020071080 SKZYS 0712 NKS 80 7 12 100
A21020071150 SKZYS 0712 NKS 150 7 12 100
A21020071320 SKZYS 0712 NKS 320 7 12 100
A21020101060 SKZYS 1015 NKS 60 10 15 100
A21020101080 SKZYS 1015 ‘ NKS 80 10 15 100
A21020101150 SKZYS 1015 _— NKS 150 10 15 100
A21020101320 SKZYS 1015 : NKS 320 10 15 100
A21020131060 SKZYS 1317 NKS 60 13 17 100
A21020131080 SKZYS 1317 NKS 80 13 17 100
A21020131150 SKZYS 1317 NKS 150 13 17 100
A21020131320 SKZYS 1317 NKS 320 13 17 100
A21020161060 SKZYS 1626 NKS 60 16 26 100
A21020161080 SKZYS 1626 NKS 80 16 26 100
A21020161150 SKZYS 1626 NKS 150 16 26 100
A21020161320 SKZYS 1626 NKS 320 16 26 100
A21020052080 SKWRS 0511 NKS 80 5 1 100
A21020052150 SKWRS 0511 NKS 150 5 1 100
A21020052320 SKWRS 0511 NKS 320 5 1 100

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno
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Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Granulacja opasl’:ot\./vv;’niu
A21020072060 SKWRS 0713 NKS 60 7 13 100
A21020072080 SKWRS 0713 NKS 80 7 13 100
A21020072150 SKWRS 0713 NKS 150 7 13 100
A21020072320 SKWRS 0713 NKS 320 7 13 100
A21020102060 SKWRS 1015 NKS 60 10 15 100
A21020102080 SKWRS 1015 NKS 80 10 15 100
A21020102150 SKWRS 1015 NKS 150 10 15 100
A21020102320 SKWRS 1015 NKS 320 10 15 100
A21020132060 SKWRS 1319 NKS 60 13 19 100
A21020132080 SKWRS 1319 NKS 80 13 19 100
A21020132150 SKWRS 1319 NKS 150 13 19 100
A21020132320 SKWRS 1319 NKS 320 13 19 100
A21020162060 SKWRS 1626 NKS 60 16 26 100
A21020162080 SKWRS 1626 NKS 80 16 26 100
A21020162150 SKWRS 1626 NKS 150 16 26 100
A21020162320 SKWRS 1626 NKS 320 16 26 100
A21020053060 SKWKS 0511 NKS 60 5 " 100
A21020053080 SKWKS 0511 NKS 80 5 n 100
WE A21020053150 SKWKS 0511 NKS 150 5 n 100
§ § A21020053320 SKWKS 0511 NKS 320 5 1 100
% % A21020073060 SKWKS 0713 NKS 60 7 13 100
E % A21020073080 SKWKS 0713 NKS 80 7 13 100
g § A21020073150 SKWKS 0713 NKS 150 7 13 100
E -°§ A21020073320 SKWKS 0713 NKS 320 7 13 100
- A21020103060 SKWKS 1015 NKS 60 10 15 100
A21020103080 SKWKS 1015 NKS 80 10 15 100
A21020103150 SKWKS 1015 | | NKS 150 10 15 100
A21020103320 SKWKS 1015 NKS 320 10 15 100
A21020133060 SKWKS 1319 NKS 60 13 19 100
A21020133080 SKWKS 1319 NKS 80 13 19 100
A21020133150 SKWKS 1319 NKS 150 13 19 100
A21020133320 SKWKS 1319 NKS 320 13 19 100
A21020163060 SKWKS 1626 NKS 60 16 26 100
A21020163080 SKWKS 1626 NKS 80 16 26 100
A21020163150 SKWKS 1626 NKS 150 16 26 100
A21020163320 SKWKS 1626 NKS 320 16 26 100

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Granulacja S v .

opakowaniu
A2102051080 SKKES 0515 NKS 80 5 15 2 25
A2102051150 SKKES 0515 NKS 150 5 15 2 25
[ nowose 2 A2102051280 SKKES 0515 NKS 320 5 15 2 100
A2102112060 SKKES 1125 NKS 60 1 25 5 25
A2102112080 SKKES 1125 NKS 80 1" 25 5 25
A2102112150 SKKES 1125 NKS 150 1 25 5 25
m A2102112280 SKKES 1125 NKS 320 " 25 5 100
A2102163060 SKKES 1632 NKS 60 16 32 75 25
A2102163080 SKKES 1632 NKS 80 16 32 75 25
A2102163150 SKKES 1632 NKS 150 16 32 75 25
A2102224060 SKKES 2140 NKS 60 21 40 9,5 25
A2102224080 SKKES 2140 NKS 80 21 40 9,5 25
A2102224150 SKKES 2140 NKS 150 21 40 9,5 25

Zalecane zastosowanie: Inox / Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne / Drewno
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BT NoSnik do kapturkaw Sciernych

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Srednica trzg:riﬁ:ia >qditigosc (olr)]rr;?rk:in) opiz(;\./vvz\a,niu
A250000511 GTZY 0510 5 10 1/8" x 25 95000 5
A250000513 GTZY 0510 5 10 3x25 95000 5
A250000713 GTZY 0712 7 12 3x25 65000 5
A250001011 GTZY 1015 10 15 1/8" x 25 45000 5
A250001013 GTZY 1015 | 10 15 3x25 45000 5
A250001313 GTZY 1317 13 17 3x25 35000 B
A250001613 GTZY 1626 16 26 3x25 18 000 5
A250001616 GTZY 1626 16 26 6 x 40 30000 5
A250000521 GTWR 0511 5 1 1/8" x 25 95 000 5
A250000523 GTWR 0511 5 " 3x25 95000 5 WE
A250000721 GTWR 0713 7 13 1/8" x 25 65000 5 § E:
A250000723 GTWR 0713 7 13 3x25 65000 5 § %
A250001021 GTWR 1015 10 15 1/8” x 25 45000 5 5 é_
A250001023 GTWR 1015 GE 10 15 3x25 45000 5 g §
A250001323 GTWR 1319 13 19 3x25 35000 5 E g
A250001621 GTWR 1626 16 26 1/8" x 25 18 000 5 a
A250001623 GTWR 1626 16 26 3x25 18 000 5
A250001626 GTWR 1626 16 26 6 x 40 30000 5
A250000531 GTWK 0511 5 " 1/8" x 25 95000 5
A250000533 GTWK 0511 5 " 3x25 95000 5
A250000733 GTWK 0713 7 13 3x25 65000 5
A250001033 GTWK 1015 {E 10 15 3x25 45000 5
A250001333 GTWK 1319 13 19 3x25 35000 5
A250001633 GTWK 1626 16 26 3x25 18 000 B
A250001636 GTWK 1626 16 26 6 x 40 30 000 5
Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow Slrfzm;iggﬂ(::ia (ol?rr;:‘rk:in) opj(zc:\./vv;’niu
A25000511 GTKE 0515 9 15 2 1/4" x 40 95 000 5
A25000513 GTKE 0515 5 15 2 3x25 57 000 5
A25000516 GTKE 0515 5 15 2 6 x 40 95000 5
A25001126 GTKE 1125 EE n 25 5 6 x40 40000 5
A25001636 GTKE 1632 16 32 75 6 x40 30000 5
A25002246 GTKE 2140 21 40 9,5 6 x 40 20000 5
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INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Krazki Scierne i noSniki do krazkow Sciernych LUKAS

KRAZKI SCIERNE, SAMOZACISKOWE, PSG/PSR

Krazki écierne firmy LUKAS - PSG/PSR - sa samozacisko-
we. Tylna strona krazkéw $Sciernych wyposazona jest w ,, zta-
cze szybkomocujgce” z metalu lub tworzywa sztucznego (PSG)
lub wykonana z gwintem z tworzywa sztucznego (PSR). Krazek
$cierny mocowany jest na odpowiednim nosniku do krazkéw
$ciernych przez krétki obroét. Krazki $cierne PSG prezentuja nasz
bogaty asortyment w tym zakresie narzedzi. Liczne $rednice,
wiele réznych granulacji i przede wszystkim jako$ci materiatu
$ciernego do kazdego zastosowania pomagaja w rozwiazaniu
konkretnego problemu zwigzanego z zastosowaniem.

P Wiecej informacji na temat tych krazkéw éciernych

zawarto na stronach 250-257.

KRAZKI SCIERNE PSK, SAMOPRZYLEPNE

Krazki $cierne firmy LUKAS - PSK - sg samoprzylepne. Gumo-
wana tylna strona krazkéw $ciernych wyposazona jest w fo-
lie ochronna. Po $ciagnieciu tej folii krazki $cierne osadzane sa
na odpowiednim noséniku do krazkéw Sciernych. Samoprzylep-
ne krazki $cierne firmy LUKAS réwniez sa odpowiednie do ob-
rébki réznych powierzchni. Potgczenie klejowe nie pozwala na
ponowne uzycie po $ciagnieciu z noénika. Te krazki $cierne do-

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

stepne sag z korundem normalnym i z weglikiem krzemu w réz-
nych granulacjach, ktére podane zostaty w tabelach ponizej.
P Wiecej informacji na temat tych krazkéw $ciernych

mozna znalez¢ na stronach 260/261.

KRAZKI SCIERNE, SAMOPRZYCZEPNE PSH
Krazki écierne firmy LUKAS — PSH - sg samoprzyczepne. Tylna
strona krazkéw $ciernych ma tkanine rzepowa, a odpowiednie
nos$niki do krazkéw pokryte sa tkaning haczykowa. Samoprzy-
czepne krazki $cierne w rownym stopniu nadaja sie do obrébki
prostych i wklestych powierzchni. Krazki $cierne, ktére nie zo-
staly jeszcze catkowicie zuzyte w czasie obrébki, mozna zdjaé
i uzy¢ ponownie w poézniejszym momencie. Te krazki $cierne
dostepne sa w dostosowanej do danego zastosowania jakosci
i granulacji, ktére podane zostaty w tabelach ponizej.
P Wiecej informacji na temat tych krazkéw $ciernych

zawarto na stronach 263-266.
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KRAZKI SCIERNE PSG

JakoSE i zastosowanie

Firma LUKAS oferuje odpowiedni materiat $cierny do kazdego
zastosowania — odpowiednio dobrany do Twoich wymagan i ma-
teriatéw, ktére poddajesz obrébce. Wysokiej jakoéci materiaty
$cierne firmy LUKAS s3a idealnie dostosowane do réznych branz,

Ponizsze zestawienie zawiera wszystkie materiaty Scierne kraz-
kéw Sciernych z zakresu PSG. Zapoznaj sie z wtasciwosciami i
obszarami zastosowania dla réznych materiatéw i dobierz pra-
widtowy typ ziarna $ciernego i narzedzia odpowiednio do Two-

obszaréw i wymagan, co umozliwia bardzo szeroki wybor.

Jakosé

NK
Ptétno Scierne
Korund normalny

NKE
Ptétno Scierne
Korund normalny ze
wzmocnionym materiatem
nosnym

ZK
Ptétno Scierne
Korund cyrkonowy

Z Power
Ptétno Scierne
Korund cyrkonowy
z aktywnym spoiwem
warstwy wierzchniej

Ceramic
Ptétno Scierne
Ziarno ceramiczne

Sic
Ptétno Scierne
Weglik krzemu

Wtéknina do szlifowania
Korund normalny
zgrubny/brazowy

Witéknina do szlifowania
Korund normalny
$redni/czerwonobrazowy

Widknina do szlifowania
Korund normalny
drobny/niebieski

ich wymagan.

Wiasciwosci

Bardzo odporny materiat scierny,
duza wytrzymatos$é

Bardzo odporny materiat Scierny,
duza wytrzymatosé

Niezwykle odporne ziarno $cierne
o wysokiej wytrzymatosci na nacisk

Doskonata wydajnosé obrébki
ubytkowej, bardzo dobra
charakterystyka zuzycia

Najlepsza wydajnos¢ obrobki
ubytkowej bez wykruszania sie ziarna,
wyjatkowa stabilnos¢ dzieki
tylnemu wzmocnieniu, obrobka
w niskiej temperaturze

Niemal brak nagromadzania sie ciepta,
specjalna jakos$¢ dla przemystu lotni-
czego

Efekt polerowania dzigki strukturze
witokien, niezmienne rezultaty pracy
dzieki stale na nowo uwalnianym czast-
kom sciernym; dtugi okres trwatosci

Obszary zastosowania/obrobka

Uniwersalne prace zwigzane ze
szlifowaniem i gratowaniem

Dzieki wzmocnieniu krazki te nadaja
sie rowniez do najwigkszych obciazen
i do obrébki krawedzi.

Idealny do stali Hastelloy, Inconel,
stali nierdzewnych i innych metali trudnych
do obrébki skrawaniem

Idealne do obrébki stali nierdzewnych;
specjalna warstwa wierzchnia zapobiega
zapychaniu sie narzedzia

Idealne do obrébki stali
nierdzewnych i stopédw niklu

Idealne do obrobki tytanu i stopow
tytanu oraz aluminium (przemyst lotniczy)
Mozliwa jest rowniez obrébka tworzyw
sztucznych i ceramiki.

Idealny do usuwania rdzy lub farby,
usuwania zadrapan i sladow po wstepnym
szlifowaniu; generalna poprawa jakosci
powierzchni

Strona

252

253

251

250

255

254

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)




IR SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

INNOWACYJNE ZIARNO CERAMICZNE Z EFEKTEM SAMOOSTRZENIA

L. 8 8¢

Numer artykutu

A33790250360458
A33790250600458
A33790250800458
A33790251200458
A33790380360458
A33790380600458
A33790380800458
A33790381200458
A33790500360458
A33790500500458
A33790500600458
A33790500800458
A33790501200458
A33790750360458
A33790750600458
A33790750800458
A33790751200458

Oznaczenie

PSG 025
PSG 025
PSG 025
PSG 025
PSG 038
PSG 038
PSG 038
PSG 038
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 075
PSG 075
PSG 075
PSG 075

Jakosé/granulacja

Ceramic 36
Ceramic 60
Ceramic 80
Ceramic 120
Ceramic 36
Ceramic 60
Ceramic 80
Ceramic 120
Ceramic 36
Ceramic 50
Ceramic 60
Ceramic 80
Ceramic 120
Ceramic 36
Ceramic 60
Ceramic 80

Ceramic 120

N maks
(obr/min)
25 38000
25 38000
25 38000
25 38000
38 25000
38 25000
38 25000
38 25000
50 25000
50 25000
50 25000
50 25000
50 25000
75 20000
75 20000
75 20000
75 20000

Zalecane zastosowanie:

-
—

wyjatkowo solidne ziarno ceramiczne

do twardych materiatéw

= \Wyposazony w ,,ztacze szybkomocujace” —
mocowany jest do odpowiedniego noénika
do krazkéw $ciernych przez krotki obroét.
wysoka wydajno$é obrébki ubytkowej

i dtugi okres trwatosci

hartowane powierzchnie, stale odporne

na zuzycie, warstwy zgorzeliny i twarde
powtoki, stopy tytanu oraz wzmacniane
spawy mozna obrabia¢ w krétkim czasie

P Pasujgcy no$nik narzedziowy znajdziesz

na stronie 255.
Szt. w
opakowaniu

Odpowiednie nos$niki

do krazkéw sciernych
GTG 025 100
GTG 025 100
GTG 025 100
GTG 025 100
GTG 038 100
GTG 038 100
GTG 038 100
GTG 038 100
GTG 038 GTG 050 100
GTG 038 i GTG 050 100
GTG 038 GTG 050 100
GTG 038 GTG 050 100
GTG 038i GTG 050 100
GTG 075 50
GTG 075 50
GTG 075 50
GTG 075 50

Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan
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_[jj;b“ Krazek Scierny PSG Z-Power, samozaciskowy

D
= 7z korundu cyrkonowego z aktywnymi ‘
domieszkami w warstwie Sciernej
= idealne do obrébki stali
m specjalna warstwa wierzchnia zapobiega
zapychaniu sie narzedzia
= \Wyposazony w ,,ztacze szybkomocujace” —
mocowany jest do odpowiedniego nosnika
do krazkoéw $ciernych przez krotki obrot.
P Pasujacy nosnik narzedziowy znajdziesz
na stronie 255. > & T
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja dni’e EEHLE S .
do krazkéw sciernych opakowaniu
A33770380360458 PSG 038 Z-Power 36 38 25000 GTG 038 100
A33770380600458 PSG 038 Z-Power 60 38 25000 GTG 038 100
A33770380800458 PSG 038 Z-Power 80 38 25000 GTG 038 100
A33770381200458 PSG 038 Z-Power 120 38 25000 GTG 038 100
A33770500360458 PSG 050 Z-Power 36 50 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33770500600458 PSG 050 Z-Power 60 50 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33770500800458 PSG 050 Z-Power 80 50 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33770501200458 PSG 050 Z-Power 120 50 30000 GTG 038 i GTG 050 R Nowosc |
A33770750360458 PSG 075 Z-Power 36 76 20000 GTG 075 50 = §
< 3
A33770750600458 PSG 075 Z-Power 60 76 20 000 GTG 075 50 =4
A33770750800458 PSG 075 Z-Power 80 76 20 000 GTG 075 50 § E
A33770751200458 PSG 075 Z-Power 120 76 20000 GTG 075 50 g g
=
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan g S
N D
w ©

_D;'Eﬂg}- Krazek Scierny PSG z korundu cyrkonowego, Samozaciskowy

= wykonana z ptétna sciernego z korundem
cyrkonowym

idealny do stali Hastelloy, Inconel, sta-

li nierdzewnej i innych trudnych do obréb-
ki metali

Wyposazony w ,zlacze szybkomocujace” —
mocowany jest do odpowiedniego nos$nika
do krazkéw $ciernych przez krotki obrot.

P Pasujacy no$nik narzedziowy znajdziesz

na stronie 255. * ke

N mak

Oznaczenie (obr/min)

Numer artykutu Jakosé/granulacja

S|
opakowaniu

do krazkéw sciernycl

A33530250600458 PSG 025 ZK 60 25 38000 GTG 025 100
A33530250800458 PSG 025 ZK 80 25 38000 GTG 025 100
A33530380600458 PSG 038 ZK 60 38 25000 GTG 038 100
A33530380800458 PSG 038 ZK 80 38 25000 GTG 038 100
A33530500360458 PSG 050 ZK 36 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33530500600458 PSG 050 ZK 60 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33530500800458 PSG 050 ZK 80 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33530750360458 PSG 075 ZK 36 76 20000 GTG 075 50
A33530750600458 PSG 075 ZK 60 76 20000 GTG 075 50

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan
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{

Krazek Scierny PSG z korundu normalnego, Samozaciskowy

——
\ D \
= do uniwersalnych prac typu
szlifowanie i gratowanie
= \Wyposazony w ,,ztacze szybkomocujace” —
mocowany jest do odpowiedniego no$nika
do krazkoéw $ciernych przez krotki obrot.
P Pasujacy nosnik narzedziowy znajdziesz
'S A na stronie 255.
Oznaczenie Jakosé/granulacja (oggiﬁin) dogi(r);liwlsec:gf\;::kr:
A33510200600458 PSG 020 NK 60 19 47 000 GTG 020 100
A33510200800458 PSG 020 NK 80 19 47 000 GTG 020 100
A33510201200458 PSG 020 NK 120 19 47 000 GTG 020 100
A33510250360458 PSG 025 NK 36 25 38 000 GTG 025 100
A33510250600458 PSG 025 NK 60 25 38 000 GTG 025 100
A33510250800458 PSG 025 NK 80 25 38 000 GTG 025 100
A33510251200458 PSG 025 NK 120 25 38 000 GTG 025 100
= % [IIE»  A73510381800458 PSG 038 NK 180 38 30000 GTG 038 50
§ g [  A73510382400458 PSG 038 NK 240 38 30 000 GTG 038 50
‘é é A33510380360458 PSG 038 NK 36 38 25000 GTG 038 100
§ g A33510380600458 PSG 038 NK 60 38 25000 GTG 038 100
% 'q':, A33510380800458 PSG 038 NK 80 38 25000 GTG 038 100
= A33510381200458 PSG 038 NK 120 38 25000 GTG 038 100
A33510500360458 PSG 050 NK 36 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33510500500458 PSG 050 NK 50 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33510500600458 PSG 050 NK 60 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33510500800458 PSG 050 NK 80 51 25000 GTG 038i GTG 050 100
A33510501200458 PSG 050 NK 120 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33510501800458 PSG 050 NK 180 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33510502400458 PSG 050 NK 240 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33510750600458 PSG 075 NK 60 76 20000 GTG 075 50
A33510750800458 PSG 075 NK 80 76 20000 GTG 075 50
A33510751200458 PSG 075 NK 120 76 20 000 GTG 075 50
NOWOS¢ A73510751800458 PSG 075 NK 180 75 20 000 GTG 075 50

Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Inox/Stal Aluminium Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£OZU ELASTYCZNYM)

ROWNIEZ DO OBROBKI KRAWEDZI

4

¥

JCIEZSZYCH ZASTOSOWAN

_[;_ﬂ”;;” Krazek Scierny PSG z korundu normalnego, wzmocniony, Samozaciskowy

wE
D =35
| | |
= wykonany z ptétna $ciernego z korundem c 3
normalnym i wzmocnionym materiatem g z
nosnym e
® wzmocnienie sprawia, ze krazki te sa % §
przystosowane do najciezszych zastoso- Lé ®
wan fazowania CE
= Wyposazony w ,,ztacze szybkomocujace” —
mocowany jest do odpowiedniego no$nika
do krazkéw $ciernych przez krotki obrét.
» Pasujgcy nosnik narzedziowy
znajdziesz na stronie 255. * % T
. o . Odpowiednie nosniki Szt. w
N ki N maks. p
umer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja {obr/min) e
A33520250600458 PSG 025 NKE 60 25 38000 GTG 025 100
A33520250800458 PSG 025 NKE 80 25 38 000 GTG 025 100
A33520251200458 PSG 025 NKE 120 25 38000 GTG 025 100
A33520251800458 PSG 025 NKE 180 25 38 000 GTG 025 100
A33520252400458 PSG 025 NKE 240 25 38000 GTG 025 100
A33520380600458 PSG 038 NKE 60 38 25000 GTG 038 100
A33520380800458 PSG 038 NKE 80 38 25000 GTG 038 100
A33520381200458 PSG 038 NKE 120 38 25000 GTG 038 100
A33520500360458 PSG 050 NKE 36 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33520500600458 PSG 050 NKE 60 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33520500800458 PSG 050 NKE 80 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33520501200458 PSG 050 NKE 120 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33520501800458 PSG 050 NKE 180 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33520502400458 PSG 050 NKE 240 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33520750800458 PSG 075 NKE 80 76 20 000 GTG 075 50

Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Inox/Stal Aluminium Tytan




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =

Krazek Scierny PSG, widknina Scierna, Samozaciskowy

{

——
\ D
® idealny do usuwania rdzy i farby, zadziorow
i $ladéw po wstepnym szlifowaniu
® poprawia jakosci powierzchni
= Wyposazony w ,,ztacze szybkomocujace” -
mocowany jest do odpowiedniego nos$nika
do krazkéw $ciernych przez krotki obroét.
P Pasujacy nosnik narzedziowy
S e znajdziesz na stronie 255.
. » . Odpowiednie nosniki Szt. w
N rtykuk N maks.
e AL JELes/EEmiEeE (obr/min) do krazkéw sciernych opakowaniu
A33740250040458 PSG 025 P coarse 25 15000 GTG 025 50
A33740250020458 PSG 025 P medium 25 15 000 GTG 025 50
A33740380050458 PSG 038 P fine 38 10 000 GTG 038 50
A33740380040458 PSG 038 P coarse 38 10 000 GTG 038 50
A33740380020458 PSG 038 P medium 38 10 000 GTG 038 50
A33740500050458 PSG 050 P fine 50 7 500 GTG 038 i GTG 050 50
A33740500040458 PSG 050 P coarse 50 7500 GTG 038 GTG 050 50
w E
S A33740500020458 PSG 050 P medium 50 7 500 GTG 038 i GTG 050 50
< o
s =
28 A33740750050458 PSG 075 P fine 75 5000 GTG 075 25
g é A33740750040458 PSG 075 P coarse 75 5000 GTG 075 25
§ § A33740750020458 PSG 075 P medium 75 5000 GTG 075 25
E }'E, A33550380040458 PSG 038 V coarse 38 10 000 GTG 038 50
NS
w ©
£ A33550380020458 PSG 038 V medium 38 10 000 GTG 038 50
A33550380050458 PSG 038 V fine 38 10 000 GTG 038 50
A33550500040458 PSG 050 V coarse 50 8000 GTG 038 GTG 050 50
A33550500020458 PSG 050 V medium 50 8000 GTG 038 i GTG 050 50
A33550500050458 PSG 050 V fine 50 8000 GTG 038 GTG 050 50

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal @ Tworzywo sztuczne/Drewno Aluminium Zeliwo Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£OZU ELASTYCZNYM)

= Krazek Scierny PSG, weglik krzemu, Samozaciskowy

D \
= nie powoduje przegrzewania sie
= jdealny do obrobki tytanu i jego stopow,
aluminium (przemyst lotniczy), jak réwniez
tworzywa sztucznego i ceramiki
= \Wyposazony w ,,ztacze szybkomocujace” -
mocowany jest do odpowiedniego no$nika
do krazkéw $ciernych przez krotki obroét.
P Pasujacy nosnik narzedziowy
znajdziesz na tej stronie ponize;. * ¥k e
. » . N maks, Odpowiednie nosniki Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja oy ito b Satige o
A33780380360458 PSG 038 SIC 36 38 25000 GTG 038 100
A33780380600458 PSG 038 SIC 60 38 25000 GTG 038 100
A33780380800458 PSG 038 SIC 80 38 25000 GTG 038 100
A33780500600458 PSG 050 SIC 60 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33780500800458 PSG 050 SIC 80 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33780501200458 PSG 050 SIC 120 51 25000 GTG 038 GTG 050 100

Zalecane zastosowanie: Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan Inox/Stal © stal Zeliwo

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

[P+ Nosnik GTG do Samozaciskowych kraZkiw Sciernych

\_ m
Nosniki sa dostarczane w $rednim, uniwer ol I R
salnym stopniu twardosci. Sredni stopien

twardosci nadaje sie do niemalze wszystkich

zastosowan. Twardy wariant wykonania sto-
suj do najciezszych typdw obrobek (z jako-

$ciami Z-Power i Ceramic). Y ¥ vy
Numer artykutu Oznaczenie n bl Szt W .
(obr/min) | opakowaniu
A335002000260458 GTG 020.06 medium 18 6 47 000 1
A335002500260458 GTG 025.06 medium 23 6 38000 1
A335003800260458 GTG 038.06 medium 33 6 30000 1
A335005000260458 GTG 050.06 medium 45 6 25000 1
A735005000210458 GTG 050.06 medium 45 114" 25 000 1 I
A335005000360458 GTG 050.06 twarda 45 6 25000 1
A335007500260458 GTG 075.06 medium 70 6 20 000 1
A335007500360458 GTG 075.06 twarda 70 6 20 000 1




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =

KRAZKI SCIERNE PSR

JakoSE i zastosowanie

Firma LUKAS oferuje materiat $cierny do kazdego zastosowa- wybor narzedzi. Ponizszy przeglad zawiera wszystkie materiaty
nia — odpowiednio dobrany do Twoich wymagan i materiatéw, $cierne krazkéw $ciernych z zakresu PSR. Zapoznaj sie z wta-
ktére poddajesz obrobce. Wysokiej jakosci materiaty $cierne fir $ciwosciami i obszarami zastosowania dla réznych materiatéw
my LUKAS s3a idealnie dostosowane do réznych gatezi przemy- i dobierz prawidtowy typ ziarna $ciernego i narzedzia odpowied-
stu, obszaréw obrébki i wymogoéw, co umozliwia bardzo szeroki nio do Twoich wymagan.

Jakosé Wiasciwosci Obszary zastosowania /obrdbka

ZK Ni Kle od . L. Idealny do stali Hastelloy, Inconel,
Ptotno scierne |ezwi_ & odporne ?la’rn_o Smerr?ek stali nierdzewnych i innych metali 256
Korund cyrkonowy o wysokiej wytrzymatosci na nacis trudnych do obrébki skrawaniem

Wiéknina do szlifowania
Korund normalny
zgrubny/brazowy

Efekt polerowania dzieki strukturze wto-
kien, niezmienne rezultaty pracy dzigki
stale na nowo uwalnianym czastkom
$ciernym; dtugi okres trwatosci

Idealny do usuwania rdzy i farby, zadzio-
réw i $ladow po wstepnym szlifowaniu; 257
generalna poprawa jakosci powierzchni

Witéknina do szlifowania
Korund normalny
$redni/czerwonobrazowy

Witéknina do szlifowania
Korund normalny
drobny/niebieski

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

{

= wykonana z ptoétna sciernego

z korundem cyrkonowym

idealny do stali Hastelloy, Inconel,

stali nierdzewnej i innych trudnych

do obrébki metali

m 7z gwintem z tworzywa sztucznego —
mocowany jest na odpowiednim no$niku
do krazkéw $ciernych przez krotki obrét

P Pasujacy no$nik narzedziowy
znajdziesz na stronie 259.

Oznaczenie Jakosé/granulacja N mai. OdeV\.’ie,dni? _nos'niki s W .
(obr/min) do krazkow sciernych opakowaniu
A33630500360458 PSR 050 ZK 36 51 25000 GTR 038 GTR 050 100
A33630500600458 PSR 050 ZK 60 51 25000 GTR 038 GTR 050 100
A33630500800458 PSR 050 ZK 80 51 25000 GTR 038 GTR 050 100
A33630501200458 PSR 050 ZK 120 51 25000 GTR 038 GTR 050 100
A33630750360458 PSR 075 ZK 36 76 20000 GTR 075 50
A33630750600458 PSR 075 ZK 60 76 20000 GTR 075 50
A33630750800458 PSR 075 ZK 80 76 20000 GTR 075 50

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Sstal Zeliwo Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£0OZU ELASTYCZNYM) %)

_[ji"]';b“ Krazek Scierny PSR, wioknina Scierna, waski, Samozaciskowy

= idealny do usuwania rdzy i farby, zadziorow
i $ladéw po wstepnym szlifowaniu

= wariant P z waska widknina Scierna

= poprawa jakosci powierzchni ’ 3

= 7 gwintem z tworzywa sztucznego —
mocowany jest na odpowiednim no$niku
do krazkéw Sciernych przez krétki obrot ||

P Pasujacy nosnik narzedziowy

znajdziesz na stronie 259. > ¥ T

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja (ogr'?;\ffn) ggﬁ::;(iw':;eorzzx opaskzc:\./vvz;lniu
A33750380020458 PSR 038 P $rednia 38 6 10 000 GTR 038 50
A33750380050458 PSR 038 P drobna 38 6 10 000 GTR 038 50
A33750500040458 PSR 050 P zgrubna 51 6 7 500 GTR 038 i GTR 050 50
A33750500020458 PSR 050 P $rednia 51 6 7500 GTR 038 GTR 050 50
A33750500050458 PSR 050 P drobna 51 6 7 500 GTR 038 GTR 050 50
A33750750040458 PSR 075 P zgrubna 76 6 5000 GTR 038, GTR 050 i GTR 075 25
A33750750050458 PSR 075 P drobna 76 6 5000 GTR 038, GTR 050 i GTR 075 25
A33750750020458 PSR 075 P $rednia 76 6 5000 GTR 038, GTR 050 i GTR 075 25

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal @ Tworzywo sztuczne/Drewno Aluminium Zeliwo

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

= razek Scierny PSR, widknina Scierna, szeroki, samozaciskowy

ML
= idealny do usuwania rdzy i farby, zadziorow e ;
i $ladéw po wstepnym szlifowaniu .
= wariantV z szeroka i
bardziej migkka widkning $cierng N 3
= poprawa jakosci powierzchni
= 7z gwintem z tworzywa sztucznego — mo-
cowany jest na odpowiednim nos$niku do
krazkéw Sciernych przez krétki obrot
P Pasujacy nosnik narzedziowy

znajdziesz na stronie 259. > ¥ T
. ” . N maks. Odpowiednie nosniki Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Jakos$é/granulacja (Ot o o e s SEElEREnE
A33760500040458 ‘ PSR 050 ‘ V zgrubna ‘ 51 ‘ 12 ‘ 8000 ‘ GTR 038 i GTR 050 ‘ 50
‘ A33760500020458 ‘ PSR 050 ‘ V érednia ‘ 51 ‘ 10 ‘ 8000 ‘ GTR 038 GTR 050 ‘ 50 ‘
‘ A33760500050458 ‘ PSR 050 V drobna 51 ‘ 8 ‘ 8000 GTR 038 GTR 050 ‘ 50 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal @ Tworzywo sztuczne/Drewno Aluminium Zeliwo Tytan




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =

Seiernica lamelowa talerzowa SITG, Samozaciskowa N [Pt

bardzo dobre skrawanie

o dobrej przyczepnosci juz przy
niewielkim docisku

dtugi okres trwatosci (w poréwnaniu

z ptaskimi papierami $ciernymi)

wystep lameli

elastyczna

doskonale nadaje sie do stosowania

z robotami

m z gwintem z tworzywa sztucznego —
mocowany jest na odpowiednim nosniku
do krazkéw $ciernych przez krotki obrét

. N maks. Odpowiednie nos$niki Szt. w
il e (obr/min) do krazkéw sciernych opakowaniu

A33310500401623 SLTG 050 R ZK 40 50 19000 GTR 038.06 10

A33310500601623 SLTG 050 R ZK 60 50 19,000 GTR 038.06 10

A33310500801623 SLTG 050 R ZK 80 50 19000 GTR 038.06 10

A33310501201623 SLTG 050 R ZK 120 50 19 000 GTR 038.06 10

>  Ae3si0500601628 SLTG 050 R Ceramic 60 50 19000 GTR 038.06 10
[E)>  A63310500801622 SLTG 050 R sIC 80 50 19 000 GTR 038.06 10

wE A33310650401623 SLTG 065 R ZK 40 65 14.700 GTR 050.06 10
é % A33310650601623 SLTG 065 R ZK 60 65 14.700 GTR 050.06 10
3 g A33310650801623 SLTG 065 R ZK 80 65 14.700 GTR 050.06 10
% g A33310750401623 SLTG 075 R ZK 40 75 12 700 GTR 050.06 10
§ g A33310750601623 SLTG 075 R ZK 60 75 12700 GTR 075.06 10
3z A33310750801623 SLTG 075 R ZK 80 75 12 700 GTR 050.06 10
A33310751201623 SLTG 075 R ZK 120 75 12700 GTR 050.06 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£OZU ELASTYCZNYM)

[Pt Seiernica talerzowa ASVR, samozaciskowa

wszechstronne narzedzie do usuwania la-
kieru i pozostatosci kleju oraz odrdzewiania,
czyszczenia i polerowania najrézniejszych
powierzchni -+ 73
z wytrzymatych materiatéw dla zapewnie-
nia dtugiego okresu trwatosci, duzej wydaj-
noéci obrobki ubytkowej i szybkiej pracy

= 7 gwintem z tworzywa sztucznego — mo-
cowany jest na odpowiednim noéniku do

krazkéw sciernych przez krétki obrot ) © Gid
. N aks. Odpowiednie nosniki Szt. w
et iy O (obr/min) do krazkéw Sciernych opakowaniu
A2291050002 ‘ ASVR 050 ‘ 51 ‘ 16 ‘ 10 500 ‘ GTR 050.06 ‘ 10
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Sstal Zeliwo Tytan

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

{

NoSnik GTR do samozaciskowych krazkow i tarcz Sciernych

w
[=]
\o—a
Nosniki sa dostarczane w $rednim, uniwer
salnym stopniu twardo$ci. Ta wersja $rednia — L
nadaje sie do niemalze wszystkich zastoso-
wan. * Kk
Numer artykutu Oznaczenie Wersja N maks. Szt. w
Y ) (obr/min) | opakowaniu
A336003800260458 ‘ GTR 038.06 ‘ medium ‘ 33 ‘ 40 ‘ 6 ‘ 30 000 ‘ 1
‘ A336005000260458 ‘ GTR 050.06 ‘ medium ‘ 45 ‘ 40 ‘ 6 ‘ 25000 ‘ 1 ‘
‘ A736005000210458 ‘ GTR 050.06 ‘ medium ‘ 45 ‘ 40 ‘ 6,35 ‘ 25 000 ‘ 1 m
‘ A336007500260458 ‘ GTR 075.06 ‘ medium ‘ 70 ‘ 40 ‘ 6 ‘ 20 000 ‘ 1 ‘




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

KRAZKI SCIERNE PSK

JakoSE i zastosowanie

Firma LUKAS oferuje odpowiedni materiat écierny do kazdego
zastosowania — odpowiednio dobrany do Twoich wymagan i ma-
teriatow, ktére poddajesz obrébce. Wysokie] jakosci materiaty
Scierne firmy LUKAS sg idealnie dostosowane do réznych branz,
obszaréw i wymagan, co umozliwia bardzo szeroki wybdér.

Wtasciwosci

Ponizszy przeglad zawiera wszystkie materiaty $cierne krazkéw
Sciernych z zakresu PSK. Zapoznaj sie z wtadciwosciami i ob-
szarami zastosowania dla roznych materiatow i dobierz prawi-
dtowy typ ziarna $ciernego i narzedzia odpowiednio do Twoich
wymagan.

Obszary zastosowania /obrobka Strona

Weglik krzemu

. N',(. Bardzo lepki materiat Scierny, duza Uniwersalne prace zwigzane ze
Ptétno Scierne o . . . . 261
wytrzymatosé szlifowaniem i gratowaniem
Korund normalny
. - Idealne do obrdbki tytanu
. SI’C. Nle.mal brak n?gron:\adz,a,ma 86 i stopow tytanu oraz aluminium
Ptétno Scierne ciepta, specjalna jakos$¢ dla 260

przemystu lotniczego

(przemyst lotniczy) Mozliwa jest rowniez
obrébka tworzyw sztucznych i ceramiki.

Krazek Scierny PSK z weglika krzemu, Samoprzylepny

7=

* %k e
Numer artykutu Oznaczenie
A2305018080 ‘ PSK 018

‘ A2305018120 ‘ PSK 018

‘ A2305030080 ‘ PSK 030

‘ A2305030120 ‘ PSK 030

‘ A2305045120 ‘ PSK 045

Zalecane zastosowanie: Aluminium

@® Tworzywo sztuczne/Drewno

= nie powoduje przegrzewania sie

= idealny do obroébki tytanu i jego stopow,
aluminium (przemyst lotniczy), jak réwniez
tworzywa sztucznego i ceramiki

= samoprzylepny: Po $ciagnieciu folii ochron-
nej te krazki $cierne sa w prosty sposéb
osadzane na odpowiednich no$nikach do
krazkéw Sciernych.

P Pasujacy nosnik narzedziowy znajdziesz
na stronie 262.

. Szt. w
Granulacja .
opakowaniu

‘ SIC 80 ‘ 21 ‘ 100

‘ SIC 120 ‘ 21 ‘ 100 ‘
‘ SIC 80 ‘ 33 ‘ 100 ‘
‘ SIC 120 ‘ 33 ‘ 100 ‘
‘ SIC 120 ‘ 48 ‘ 100 ‘

© stal Zeliwo

Tytan Inox/Stal



= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£OZU ELASTYCZNYM)

P Krazek Scierny PSK z korundu normalnego, Samoprzylepny

——
\ D \
e
y
= do uniwersalnych prac typu :
szlifowanie i gratowanie \
= samoprzylepny: Po $ciagnieciu folii
ochronnej te krazki $cierne sa w prosty <
sposéb osadzane na odpowiednich
nos$nikach do krazkéw Sciernych.
P Pasujacy nosnik narzedziowy znajdziesz
na stronie 262. * %
. . Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja .
opakowaniu
A2300018060 PSK 018 NK 60 21 100
A2300018080 PSK 018 NK 80 21 100
A2300018120 PSK 018 NK 120 21 100
A2300018150 PSK 018 NK 150 21 100
A2300018180 PSK 018 NK 180 21 100
A2300018240 PSK 018 NK 240 21 100
A2300030060 PSK 030 NK 60 33 100
A2300030080 PSK 030 NK 80 33 100 = %
< o
A2300030120 PSK 030 NK 120 33 100 g _2
A2300030150 PSK 030 NK 150 33 100 g E
A2300030180 PSK 030 NK 180 33 100 g g
=
A2300030240 PSK 030 NK 240 33 100 g S
N D
A2300045060 PSK 045 NK 60 48 100 CE
A2300045080 PSK 045 NK 80 48 100
A2300045120 PSK 045 NK 120 48 100
A2300045150 PSK 045 NK 150 48 100
A2300045180 PSK 045 NK 180 48 100
A2300045240 PSK 045 NK 240 48 100
A2300060060 PSK 060 NK 60 63 100
A2300060080 PSK 060 NK 80 63 100
A2300060120 PSK 060 NK 120 63 100
A2300060150 PSK 060 NK 150 63 100
A2300075060 PSK 075 NK 60 78 100
A2300075080 PSK 075 NK 80 78 100
A2300075120 PSK 075 NK 120 78 100
A2300075150 PSK 075 NK 150 78 100

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo @® Tworzywo sztuczne/Drewno Aluminium Tytan




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =

Nosnik GTK do samoprzylepnyeh krazkow Sciernyeh R

=
w
a :
Podane maksymalne dopuszczalne predko-
$ci obrotowe dotycza maksymalnej diugosci
wystajacego trzpienia L, wynoszacej 20 mm.
7 L Dla innych dtugosci niepodpartych nalezy od-
rebnie wyliczyé maksymalng dopuszczalng
* ke predkoéc¢ obrotowa.
Oznaczenie N mats. Szt w
(obr/min) | opakowaniu
A250301830001 GTK 018.03 18 3 n 30 20000 5
A250303030001 GTK 030.03 30 3 12 30 12 500 5
A250303060001 GTK 030.06 30 6 12 40 12 500 5
A250304560001 GTK 045.06 45 6 1 40 10 000 5
A250306060001 GTK 060.06 60 6 13 40 8000 5
A250307560001 GTK 075.06 75 6 15 40 6000 2
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= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£OZU ELASTYCZNYM)

KRAZKI SCIERNE PSH

JakoSE i zastosowanie

Firma LUKAS oferuje odpowiedni materiat $cierny do kazde- bor. Ponizszy przeglad zawiera wszystkie materiaty Scierne kraz-
go zastosowania — odpowiednio dobrany do Twoich wymagan koéw éciernych z zakresu PSH. Zapoznaj sie z wtasciwosciami
i materiatéw, ktére poddajesz obrébce. Wysokiej jakosci mate- i obszarami zastosowania dla réznych materiatéw i dobierz pra-
riaty écierne firmy LUKAS sga idealnie dostosowane do réznych widtowy typ ziarna sciernego i narzedzia odpowiednio do Two-
branz, obszaréw i wymagan, co umozliwia bardzo szeroki wy- ich wymagan.

Wihasciwosci Obszary zastosowania /obrobka Strona
i N!(. Bardzo lepki materiat scierny, Uniwersalne prace zwigzane ze
Ptétno scierne . o ! R . . . 263-265
Duza wytrzymatos¢ szlifowaniem i gratowaniem
Korund normalny
Witéknina do szlifowania
Korund normalny
zgrubny/brazowy
Wibknina do szlifowania Efekt polerowania dzieki strukturze wto- Idealny do usuwania rdzy lub farby,
Korund normaln kien, niezmienne rezultaty pracy dzieki usuwania zadrapan i $ladow po wstepnym 266
. ! Y stale na nowo uwalnianym czastkom szlifowaniu; generalna poprawa wE
$redni/czerwonobrazowy o H - 5 P . . ER
$ciernym; dtugi okres trwatosci jakosci powierzchni =5
=z
IS
i
=]
a e
Widknina do szlifowania =}
Korund normalny 2
drobny/zielony g ©
=3
N D
« g

g _@_ﬁn@ Krazek Scierny PSH z korundu normalnego, Samoprzyczepny

\ Y \
= W réwnym stopniu nadaja sie do
uniwersalnej obrébki powierzchni
prostych i wklestych
= 7 tkaning rzepowa do szybkiej wymiany
narzedzia
P Pasujacy nosnik narzedziowy znajdziesz
na stronie 265. * % T
. . Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja .
opakowaniu
A3300018060 PSH 018 NK 60 20 100
A3300018080 PSH 018 NK 80 20 100
A3300018120 PSH 018 NK 120 20 100
A3300018150 PSH 018 NK 150 20 100
A3300018180 PSH 018 NK 180 20 100
A3300018240 PSH 018 NK 240 20 100
A3300018320 PSH 018 NK 320 20 100
A3300030060 PSH 030 NK 60 88 100
A3300030080 PSH 030 NK 80 33 100
A3300030120 PSH 030 NK 120 83 100
A3300030150 PSH 030 NK 150 33 100
A3300030180 PSH 030 NK 180 33 100
A3300030240 PSH 030 NK 240 33 100

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Aluminium Tytan




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Numer artykutu

A3300030320
A3300045060
A3300045080
A3300045120
A3300045150
A3300045180
A3300045240
A7300045320
A3300060060
A3300060080
A3300060120
A3300060150
A3300060180
A3300060240
A3300060320
A3300075060
A3300075080
A3300075120
A3300075150
A3300075180
A3300075240
A3300075320
A3300120060

A3300120080

Nosnik GTH do samoprzyczepnych krazkaw Sciernych

* Kk ve

Numer artykutu

A250401830001
A250403030001
A250403060001
A650403060004
A250404560001
A250406060001
A250407560001

A25041206

Zalecane zastosowanie:

Oznaczenie

PSH 030
PSH 045
PSH 045
PSH 045
PSH 045
PSH 045
PSH 045
PSH 045
PSH 060
PSH 060
PSH 060
PSH 060
PSH 060
PSH 060
PSH 060
PSH 075
PSH 075
PSH 075
PSH 075
PSH 075
PSH 075
PSH 075
PSH 125

PSH 125
Inox/Stal ® stal

Zeliwo

@ Tworzywo sztuczne/Drewno

Oznaczenie

GTH 018.03
GTH 030.03
GTH 030.06
GTHM 030.06 extra soft
GTH 045.06
GTH 060.06
GTH 075.06
GTH 120.06

75
120

o O O o o o W w

Granulacja o S v .
mm opakowaniu
NK 320 33 100
NK 60 48 100
NK 80 48 100
NK 120 48 100
NK 150 48 100
NK 180 48 100
NK 240 48 100
NK 320 45 100
NK 60 63 100
NK 80 63 100
NK 120 63 100
NK 150 63 100
NK 180 63 100
NK 240 63 100
NK 320 63 100
NK 60 78 100
NK 80 78 100
NK 120 78 100
NK 150 78 100
NK 180 78 100
NK 240 78 100
NK 320 78 100
NK 60 125 100
NK 80 125 100

Aluminium Tytan

=

Nosniki do krazkow éciernych GTH o $redni-
cach 18 i 30 mm maja haki ze stali nierdzew-
nej. Od $rednicy wynoszacej 45 mm haki wy-
konane sa z poliamidu.

Podane maksymalne dopuszczalne predkosci
obrotowe dotyczg maksymalnej diugosci wy-
stajacego trzpienia L, wynoszacej 20 mm. Dla
innych dtugoéci niepodpartych nalezy odreb-
nie wyliczy¢ maksymalna dopuszczalng pred-
ko$¢ obrotowa.

N maks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu
M 30 20 000 5
12 30 12 500 5
12 40 12500 5
50 40 12 500 5
n 40 10 000 5
13 40 8000 5
15 40 6000 2
20 25 4000 2




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£OZU ELASTYCZNYM)

(g Krazek Scierny PSH, ziarno kompaktowe, Samoprzyczepny
| 0 | ETE A

/-

e IR

|

iy

= Dzieki zastosowaniu ziarna kompaktowego

o duzej gestosci krawedzi tnacych: gwarantu- "\\
je bardzo duza wydajno$¢ obrobki ubytkowej %
= nie zatyka sie rowniez przy migkkich >
lub rozsmarowujacych si¢ materiatach
= 7 tkaning rzepowa do szybkiej
wymiany narzedzia % % ¢
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (okr)]rzill:':in) (olr)];;?\k”nsin) opaSkZ;\.Nv;’niu
A73001150800001 PSH 115 NK 80 115 4800 8000 50
A73001151200004 PSH 115 NK 120 115 4800 8000 50
A73001152400005 PSH 115 NK 240 115 4800 8000 50
A73001154000005 PSH 115 NK 400 115 4800 8000 50
A73001158000005 PSH 115 NK 800 115 4800 8000 50
A73001151210005 PSH 115 NK 1200 115 4800 8000 50
A73001250800005 PSH 125 NK 80 125 4600 7 650 50 w §>
A73001251200005 PSH 125 NK 120 125 4600 7 650 50 g %
A73001252400005 PSH 125 NK 240 125 4600 7 650 50 g g
A73001254000005 PSH 125 NK 400 125 4600 7 650 50 g %.
A73001258000005 PSH 125 NK 800 125 4600 7 650 50 % g
A73001251210005 PSH 125 NK 1200 125 4600 7 650 50 ﬁ g
A73001500800005 PSH 150 NK 80 150 3800 6 350 50
A73001501200006 PSH 150 NK 120 150 3800 6 350 50
A73001502400005 PSH 150 NK 240 150 3800 6 350 50
A73001504000005 PSH 150 NK 400 150 3800 6 350 50
A73001508000005 PSH 150 NK 800 150 3800 6 350 50
A73001501210005 PSH 150 NK 1200 150 3800 6 350 50
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo

s NoSnik GTHN z gwintem do samoprzyczepnych krazkow Sciernych

M14

Numer artykutu Oznaczenie Jako$é N maic ST W .
(obr/min) | opakowaniu
A38311151004 GTHX 115 $redni do krazkdbw mocowanych na rzepy 13 M14 8300 1
‘ A38311251004 ‘ GTHX 125 ‘ $redni do krazkdbw mocowanych na rzepy ‘ 123 ‘ M14 ‘ 7 600 ‘ 1 ‘

‘ A38311501004 ‘ GTHX 150 ‘ $redni do krazkdbw mocowanych na rzepy ‘ 148 ‘ M14 ‘ 6300 ‘ 1 ‘




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) =

SAMOPRZVGZEPNE KRAZKI SCIERNE 7 WEOKNINY SCIERNE)

DZIEKI SYSTEMOWI PRZYLEGANIA POMOCNICZE ELEMENTY MONTAZOWE NALEZA DO PRZESZt0SCI.

Krazki écierne PSH z witékniny $ciernej firmy LUKAS w réw-
nym stopniu nadaja sie do obrébki prostych i wklestych po-
wierzchni. Czy to do usuwania rdzy lub farby, czy do usuwania
zadrapan lub $ladéw po wstepnym szlifowaniu: dzieki zasto-
sowaniu poliamidu te krazki $cierne perfekcyjnie dopasowu-
ja sie do nieréwnych powierzchni. Dzieki temu podczas pracy
oszczedzasz sity i czas, a mimo to osiggasz perfekcyjny rezul-
tat powierzchni. Struktura witdkien krazkéw Sciernych wywotuje
poza tym efekt polerowania i umozliwia niezmienne rezultaty
pracy dzieki stale na nowo uwalnianym czastkom $ciernym.

BEZPIECZNIE | SZYBKO

Dodatkowo do przesztosci nalezy czasochtonna wymiana narze-
dzia, poniewaz te krazki cierne sa samoprzyczepne. Pasujacy
nos$nik do krazkéw Sciernych pokryty jest tkaning haczykowa,
do ktorej przywieraja krazki $cierne z wtékniny $ciernej. Mimo
szybkiego montazu narzedzie trzyma sie pewnie i nie wystepu-
je zaden niepotrzebny odpad jak np. w przypadku systeméw sa-
moprzylepnych.

Krazki écierne, ktére nie zostaly jeszcze catkowicie zuzyte
w czasie obrébki, mozna zdja¢ i uzy¢ ponownie w pézniejszym
momencie.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Krazek Scierny PSH z widkniny Sciernej, Samoprzyczepny

F= &

= w réwnym stopniu nadaje sie do
obrébki powierzchni prostych i wklestych
® dopasowuje sie do nieréwnych powierzchni
® samoprzyczepny na odpowiednim uchwy-
cie do szybkiej wymiany narzedzia
P Pasujacy nosnik narzedziowy znajdziesz

) & Gie na stronie 267.
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé n“'e“: n maks. s 1 .
(obr/min) | (obr/min) | opakowaniu
A3380115102001 PSH 115 Wiéknina zgrubna 15 4100 8300 10
A3380115104001 PSH 115 Wiéknina srednia 15 4100 8300 10
A3380115107001 PSH 115 Wtéknina bardzo drobna 15 4100 8 300 10
A3380125102001 PSH 125 Wtéknina zgrubna 125 3800 7 600 10
A3380125104001 PSH 125 Wtéknina srednia 125 3800 7 600 10
A3380125107001 PSH 125 Wiéknina bardzo drobna 125 3800 7600 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£OZU ELASTYCZNYM)

J&: % NoSnik do krgzkow Sciernyeh GTHZ z widkniny Sciernej z trzpieniem centrujacym

L]
=}
£
; :
D
w
i ==
= do szybszego i bardziej precyzyjnego
montazu
P specjalnie do PSH z otworem centrujgcym
na stronie 266 Yk Ty
. . N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Gwint : .
(obr/min) | opakowaniu
A25041151402 ‘ GTHZ 115 ‘ 113 ‘ M14 ‘ 8 300 ‘ 1
‘ A25041251402 ‘ GTHZ 125 ‘ 123 ‘ M14 ‘ 7 600 ‘ 1 ‘

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

(g NoSnik do krazkow $ciernyeh GTH z widkniny Sciernej

Numer artykutu Oznaczenie

A38311151003 GTH 115

A38311251003 ‘ GTH 125 ‘




T SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE
Krazki fibrowe i uchwyty LUKAS

KRAZKI FIBROWE FIS

Krazki fibrowe FIS stosowane sa w szlifierkach katowych razem
z talerzem oporowym STF. Te bardzo popularne narzedzia $cier
ne oferujemy w jakosciach NK, ZK, Ceramic oraz NK (BASE) dla
uzytkownika, ktéry przywigzuje wage do ceny.

Krazek fibrowy HS Geramic z rowkiem krzyzowym

POLELASTYCZNE TARCZE DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO SHF
Pételastyczne tarcze do szlifowania zgrubnego SHF sktadaja sie
ze stabilnego talerza wtéknistego ze strukturyzowana powtoka
$cierng wykonana z weglika krzemu. To potaczenie nadaje sie
zwtaszcza do zgrubnej obrébki szlifierskiej na najrézniejszych
materiatach. Typowe zastosowania to usuwanie lakieru, rdzy
i klejow, ale rowniez obrébka tworzyw sztucznych wzmocnio-
nych wtéknem, jak GFRP i CFRR na przyktad podczas produkciji
topat wirnikéw turbin wiatrowych. Pételastyczne tarcze do szli-
fowania zgrubnego do szlifierki katowej stosowane sa jak krazki
fibrowe wytacznie z talerzem oporowym STF.

FT VoS @

powierzchnia $cierna z jednego kawatka z ziar
nem ceramicznym do najciezszych zastosowan
wysoka wydajnos¢ obrébki ubytkowej i dtugi
okres trwatosci

hartowane powierzchnie, stale odporne na zuzy-
cie, warstwy zgorzeliny i twarde powtoki, stopy
tytanu oraz wzmacniane spawy mozna obrabia¢
w krétkim czasie

stosowany jest na szlifierkach katowych razem
z talerzem oporowym

P Pasujacy nosnik narzedziowy znajdziesz

na stronie 271/272.

A383011502030001 FIS 115
A383011503630001 FIS 115
A383011504030001 FIS 115
A383011505030001 FIS 115
A383011506030001 FIS 115
A383011508030001 FIS 115
A383012502030001 FIS 125
A383012502430001 FIS 125
A383012503630001 FIS 125
A383012504030001 FIS 125
A383012505030001 FIS 125
A383012506030001 FIS 125
A383012508030001 FIS 125
A383012512030001 FIS 125
A383015002030001 FIS 150
A383015003630001 FIS 150
A383015004030001 FIS 150
A383018002030001 FIS 180
A383018003630001 FIS 180
A383018004030001 FIS 180
A383018006030001 FIS 180
A383018008030001 FIS 180

Granulacja (olr)‘li?:rk:in) opaskzot;/vvz\alniu
Ceramic 20 15 22 13300 50
Ceramic 36 15 22 13300 50
Ceramic 40 115 22 13300 50
Ceramic 50 115 22 13 300 50
Ceramic 60 115 22 13300 50
Ceramic 80 15 22 13300 50
Ceramic 20 125 22 12 200 50
Ceramic 24 125 22 12 200 50
Ceramic 36 125 22 12 200 50
Ceramic 40 125 22 12 200 50
Ceramic 50 125 22 12 200 50
Ceramic 60 125 22 12 200 50
Ceramic 80 125 22 12 200 50
Ceramic 120 125 22 12 200 50
Ceramic 20 150 22 10 200 50
Ceramic 36 150 22 10 200 50
Ceramic 40 150 22 10 200 50
Ceramic 20 180 22 8500 50
Ceramic 36 180 22 8500 50
Ceramic 40 180 22 8500 50
Ceramic 60 180 22 8500 50
Ceramic 80 180 22 8500 50

® stal

Zeliwo Tytan

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal
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KRAZKI FIBROWE LUKAS DLA UZYSKANIA POZADANEJ JAKOSCI POWIERZCHNI (S

oSa ¢ (B Krazek fibrowy HS z korundu cyrkonowego z rowkiem krzyzowym

—_l

powierzchnia $cierna z jednego kawatka
do najciezszych zastosowan

z niezwykle odpornego korundu
cyrkonowego o wysokiej wytrzymatosci
na nacisk

stosowany jest na szlifierkach katowych
razem z talerzem oporowym

P Pasujacy nosnik narzedziowy znajdziesz

| ]
SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

na stronie 271/272. > ¥ Tt
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja (ogr7:::in) opaskzot\'/vve\:niu
A38301150362 FIS 115 ZK 36 115 22 13 300 50
A38301150402 FIS 115 ZK 40 15 22 13 300 50
A38301150602 FIS 115 ZK 60 15 22 13300 50
A38301150802 FIS 115 ZK 80 15 22 13 300 50
A38301250362 FIS 125 ZK 36 125 22 12 200 50
A38301250402 FIS 125 ZK 40 125 22 12 200 50
A38301250602 FIS 125 ZK 60 125 22 12 200 50
A38301250802 FIS 125 ZK 80 125 22 12 200 50

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo Tytan
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powierzchnia $cierna z jednego kawatka
do najciezszych zastosowan

efektywna kosztowo praca

dzieki korundowi normalnemu
stosowany jest na szlifierkach katowych
razem z talerzem oporowym

P Pasujacy nosnik narzedziowy

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)
n

% Ve znajdziesz na stronie 271/272.
Oznaczenie Granulacja (olr)]rr;;rk:in) opaskzot\./vv;niu
A38301150241 FIS 115 NK 24 15 22 13300 50
A38301150361 FIS 115 NK 36 15 22 13 300 50
A38301150401 FIS 115 NK 40 15 22 13 300 50
A38301150601 FIS 115 NK 60 15 22 13 300 50
A38301150801 FIS 115 NK 80 15 22 13 300 50
A38301151201 FIS 115 NK 120 15 22 13 300 50
A38301250241 FIS 125 NK 24 125 22 12 200 50
A38301250361 FIS 125 NK 36 125 22 12 200 50
A38301250401 FIS 125 NK 40 125 22 12 200 50
A38301250601 FIS 125 NK 60 125 22 12 200 50
A38301250801 FIS 125 NK 80 125 22 12 200 50
A38301500601 FIS 150 NK 60 150 22 10 200 50
A38301800241 FIS 180 NK 24 180 22 8500 50
A38301800361 FIS 180 NK 36 180 22 8500 50
A38301800401 FIS 180 NK 40 180 22 8500 50
A38301800601 FIS 180 NK 60 180 22 8500 50
A38301800801 FIS 180 NK 80 180 22 8500 50

Zalecane zastosowanie: @ Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Inox/Stal
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4 Potelastyczna tarcza do szlifowania zgrubnego SHE

ze stabilnego talerza wtdknistego ze
strukturyzowana powtoka $cierna
wykonana z weglika krzemu

do usuwania lakieru, rdzy i klejow, ale
rowniez do obrébki tworzyw sztucznych
wzmocnionych wtéknem, jak GFRP i CFRP
(np. w przypadku topat wirnikéw turbin wia-
trowych)

bardzo dobrze nadaje sie rowniez do uzycia
jako tarcza $cierna do kopyt zwierzat
zastosowanie dozwolone tylko z talerzem

oporowym
P Pasujacy no$nik narzedziowy znajdziesz

na tej stronie ponizej. S e

Numer artykutu Oznaczenie Granulacja maks, S 1
i ) (obr/min) | opakowaniu

A38351150164 SHF 115 SIC 16 115 22,23 13 300 25
A38351150244 SHF 115 SIC 24 115 22,23 13 300 25
A38351150364 SHF 115 SIC 36 115 22,23 13 300 25
A38351150604 SHF 115 SIC 60 115 22,23 13 300 25
A38351250244 SHF 125 SIC 24 125 22,23 12 200 25
A38351250364 SHF 125 SIC 36 125 22,23 12 200 25

Zalecane zastosowanie: ® stal Aluminium Kamien/Materiat budowlany Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

g Talerze oporowe do krazkow fibrowych STF HL z zebrami chiodzacymi

Nosniki dostarczane sa w stopniu twardosci
0 uniwersalnym zastosowaniu, nasza wersja
$rednia nadaje sie do niemal wszystkich za- o
stosowan. Do obrébki zgrubnej lub do szli-

fu promieniowego dostepne sa na zapytanie
inne wersje. Zebra chtodzace i otwory wenty-
lacyjne zwigkszaja wydajno$¢ obrébki ubytko-
wej i wydtuzaja okres trwatosci zamontowa-
nych narzedzi.

‘ M14

Numer artykutu Oznaczenie (ogr';:rk;fn) opaskzé;/vv;niu
A38311151002 ‘ STF HL ‘ 13 ‘ M14 ‘ 13300 ‘ 1
‘ A38311251002 ‘ STF HL ‘ 123 ‘ M14 ‘ 12 200 ‘ 1 ‘
‘ A38311501002 ‘ STF HL ‘ 148 ‘ M14 ‘ 10 200 ‘ 1 ‘
‘ A38311801002 ‘ STF HL ‘ 175 ‘ M14 ‘ 8500 ‘ 1 ‘
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NoSniki do krazkow fibrowyeh STF (e

<
s Nos$niki dostarczane sg w stopniu twardosci
| al ] 0 uniwersalnym zastosowaniu, nasza wersja
— $rednia nadaje sie do niemal wszystkich
zastosowan. Do obrébki zgrubnej lub do szli-
fu promieniowego dostepne sa na zapytanie
inne wersje.
'S A = dostarczany jest wraz z nakretka
A N maks Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie tateimin) | epet@maie
A38311151001 ‘ STF 115 ‘ 13 ‘ M14 ‘ 13300 ‘ 1
‘ A38311251001 ‘ STF 125 ‘ 123 ‘ M14 ‘ 12 200 ‘ 1 ‘
‘ A38311501001 ‘ STF 150 ‘ 148 ‘ M14 ‘ 10 200 ‘ 1 ‘
‘ A38311701001 ‘ STF 180 ‘ 175 ‘ M14 ‘ 8500 ‘ 1 ‘
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CIECIE

5.1 Tarcze do ciecia
5.2 Diamentowe tarcze do ciecia




5.1 [V

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Tarcze o cigeia LUKAS

TRWAL0SC

Tarcz do ciecia ze spoiwem zywicznym do obrébki recznej wol-
no uzywac tylko w okresie trzech lat od daty produkcji. Data
waznoéci (miesiac, rok) podana jest na pierscieniu metalowym,
na przyktad V07/2025.

SYSTEM 0ZNACZANIA TARCZ DO JAKOSC
CIECIA ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

Wszystkie najwazniejsze informacje na temat tarcz do ciecia
znajduja sie na etykiecie: materiat $cierny, granulacja, twar- A 30/36 -
dos¢ i typ spoiwa. Tak mozna bezposrednio odczyta¢ informacje
dotyczace uzytego materiatu $ciernego, granulacji, twardosci | | | |
i rodzaju wiazania.

MATERIALY |
Ponizsze zestawienie zawiera wszystkie informacje dotyczace SCIERNE TWARDOSC
12526 , U S GRANULACJA SPOIWA
skrotéw i oznaczen.
MATERIALY SCIERNE TWARDOSC

CIECIE

A

Korund

poétszlachetny

JA

Korund
cyrkonowy

A

Ceramicznie pokryty
wyzarzony korund

CER

Ziarno

ceramiczne

C
Weglik krzemu

Firma LUKAS oferuje materiat écierny do
kazdego zastosowania — odpowiednio
dobrany do Twoich wymagan i materia-
tow, ktére poddajesz obrébce.

Materiaty scierne

A ‘ Tlenek glinu
‘ C ‘ Weglik krzemu ‘
‘ z ‘ Korund cyrkonowy ‘
‘ CER ‘ Ziarno ceramiczne ‘
GRANULACJA

Od grubego poprzez $rednie po drobne:
wielko$¢ ziarna podana jest bezposrednio
na etykiecie.

zgrubna $rednia drobna

12do 24 36 do 54 60 do 120

Twardo$¢ oznacza site zwigzania ziaren
$ciernych przez spoiwo. Stopien twardo-
$ci opisuja symbole literowe.

miekkie srednia twarde

SPOIWA

Spoiwo utrzymuje ziarno $cierne w scier
nicy. Tarcze do ciecia LUKAS sa dostepne
z nastepujacymi rodzajami spoiwa:

= BA = Spoiwo z zywicy syntetycznej
= BF = Spoiwo zywiczne wzmocnione
wibknem szklanym
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INFORMACJE TECHNICZNE

Budowa | komponenty tarez do cigeia LUKAS

PIERSCIEN METALOWY
Z DATA WAZNOSCI

ETYKIETA

MOCNA SIATKA
Z WEOKNA
SZKLANEGO
ZAPEWNIAJACA
WIEKSZE
BEZPIECZEN-
STWO | BOCZNA
STABILNOSC |
AKTYWNE WYPEENIACZE
SZLIFIERSKIE DO POPRAWY .
WEASCIWOSCI TNACYCH 2
MIESZANINA KORUNDOW
VATRYCA SPOIWA = NAJWYZSZEJ JAKOSCI

WYPEENIACZE + ZYWICE FENOLOWE .
MATERIALY SCIERNE

MATERIAt SCIERNY

W SPOIWIE
TEMPO PRACY
Tarcze do ciecia LUKAS zostaly zaprojektowane i przetesto- dzie nalezy upewni¢ sie, ze nominalna predko$¢ obrotowa na-
wane dla odpowiednich maksymalnych predkosci roboczych pedu (tabliczka znamionowa) nie jest wyzsza niz maksymalna
i technik szlifierskich. Przed zamocowaniem narzedzia w nape- predkos$¢ obrotowa podana na tarczy do ciecia.

Srednica tarczy do ciecia (mm)

Maksymalna predkos¢ robocza
80 m/s 30 500 20 100 15 300 13 300 12 200 10 200 8500 6 600 5100 4400 3800

‘ 100 m/s ‘ 38 200 ‘ 25100 ‘ 19 100 ‘ 16 650 ‘ 16 600 ‘ 12 700 ‘ 10 600 ‘ 8300 ‘ 6 400 ‘ 5400 ‘ 4700 ‘

Predkosc¢ (obr/min)
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CIECIE

BEZPIECZENSTWO PRACY

Bezpieczne cigeie narzedziami LUKAS

Firma

LUKAS traktuje swoje zobowigzanie do zapewnienia

klientom bezpiecznej i ergonomicznej pracy niezwykle powaz-
nie. Nasze produkty zostaty zaprojektowane i wyprodukowane
zgodnie z najbardziej rygorystycznymi standardami jakosci w
celu zapewnienia klientowi maksymalnych korzyéci przy mini-
malnym ryzyku. Jestesmy cztonkiem organizacji German Abra-
sives Association (VDS) oraz Organisation for the Safety of
Abrasives (0Sa) i aktywnie przyczyniamy sie do zagwarantowa-
nia uzytkownikom bezpieczenstwa.

ZASTOSOWANE NORMY

Wymagania dotyczace bezpieczeristwa dla spojonych
materiatdw $ciernych: EN 12413

Wymagania dotyczace bezpieczeristwa dla narzedzi
diamentowych: EN 13236

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Unikaj nieprawidtowego uzytkowania tarcz. Z urza-
dzeniami napedowymi nalezy uzywac¢ wytacznie tarcz
do ciecia wzmocnionych wtéknem szklanym.

Tarcze przechowuj w suchym miejscu, w temperatu-
rze pokojowej.

Nie pracuj z uszkodzonymi tarczami.

Nigdy nie przekraczaj maksymalnej dozwolonej pred-
kosci obrotowe;j dla tarczy.

Stosuj tylko te tarcze, ktére mozna zamocowaé w ma-
szynie bez koniecznosci uzycia sity.

Nigdy nie uzywaj zniszczonych, brudnych lub krzywo
zamontowanych kotnierzy.

Nie dokrecaj nadmiernie nakretki mocujacej ani kotnie-
rza, gdyz moze to prowadzi¢ do deformacji.

Wszystkich narzedzi wolno uzywa¢ tylko z odpowied-
nia ostona tarczy do ciecia.

Zadbaj o odpowiednia wentylacje na stanowisku pra-
cy i stosuj odpowiednia ochrone drog oddechowych.

Na tarcze do ciecia nie nalezy wywiera¢ bocznego
nacisku. Unika¢ wyginania tarczy.

Nie dociskaj tarczy na powierzchni natarcia ani po-
wierzchni przytozenia w celu zatrzymania jej. Zawsze
wytaczaj maszyne i pozwél tarczy na swobodny dobieg.
Nie przekrzywiaj tarczy ani nie dopuszczaj do jej zak-
leszczenia sie w materiale podczas ciecia.

Unikaj wywierania nadmiernego nacisku na tarcze.
Spowoduje to wyhamowanie silnika napedu.

Nie upuszczaj urzadzenia recznego ani nie odktadaj
go, trzymajac za kabel lub przewodd doprowadzania po-
wietrza. Masa wiasna urzadzenia moze tatwo spowo-
dowac¢ pekniecie tarczy, jezeli opuszczane jest ono zbyt
gwattownie. Jest to najczestsza przyczyna tamania sie
tarcz.

Narzedzie nalezy stosowacé tylko w takim potozeniu, w
ktérym ma sie nad nim petna kontrole i jest zapewniona
stabilnos¢ pracy.

SYSTEM MOCUJACY

Nie wolno uzywa¢ kotnierzy o réznych $rednicach. Oba kotnie-
rze, miedzy ktérymi zamocowana jest tarcza, musza miec¢ taka
sama $rednice zewnetrzna i te same powierzchnie przylegania
(zgodnie z normami EN 60745-2-3:2007 i ANSI B.7.1).

Sy

<%

prawidtowo

nieprawidtowo
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OPIS ETYKIETY

Wszystkie wazne oznakowania na etykiecie

NORMA BEZPIECZENSTWA

LINIA PRODUKTU
% % % HIGH PERFORMANCE
% % Y¢ INDUSTRY
* Y¢¥e BASE
WYPRODUKOWANO
ZGODNIE Z NORMA
EN 12413 EN 12413
e LA KOD EAN
INSTRUKCJE e
BEZPIECZENSTWA 0BSZARY ZASTOSOWAN
MAKSYMALNA — > MAKS. DOPUSZCZALNA
PREDKOSC ROBOCZA Sy * 80 mps 1220 PREDKOSC OBROTOWA
: °Ss/Steel - ot
& : .
125x1,0x 22,23 WSKAZOWKIDOTYCZACE
5"%0.04"x7/8" o :
A =TLENEK GLINU AGOZ-BF INOX T41 UZYTKOWANIA

C =WEGLIK KRZEMU
AC =TLENEK GLINU/WEGLIK KRZEMU
ZA =KORUND CYRKONOWY/TLENEK GLINU

CER = CERAMIC 125%1,0%x2223=D x Tx H
5" x 0,04 x 7/8" =D x T x H ,
SREDNICA x GRUBOSC TARCZY x OTWOR

~ 60=GRANULACJA —
(16/BARDZO GRUBA, 36/ SREDNIA, 60/ BARDZO DROBNA)

CIECIE

BF = SPOIWO ZYWICZNE KSZTALT
WZMOCNIONE T41 PROSTA TARCZA DO CIECIA
WEOKNEM SZKLANYM T42 PROFILOWANA TARCZA DO CIECIA

KSZTALTY TARCZ DO CIECIA O SPOIWIE ZYWICZNYM

T41 T42
Prosta tarcza do ciecia Profilowana tarcza do ciecia

D
\

\

H

D
\
:
H

Tarcze do cigcia Tarcze do cigcia
T=(0,8 mm-4,5 mm) T=(0,8 mm-4,5mm)
(USA: typ 1) (USA: typ 27)

= dostepne w $rednicach od 50 mm (2”) do 230 mm (9”) ® dostepne w $rednicach od 76 mm (3”) do 230 mm (9”)
do obrdébki recznej do obrdébki recznej

= od 300 mm (12") do 500 mm (20”) do pracy
na maszynach stacjonarnych
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CIECIE

ZASTOSOWANIE

Przeglad typow tarcz do cigcia LUKAS

Tarcze do ciecia
do obroébki
recznej do

szlifierek kato-

wych
Srednica
100-230 mm

L

Tarcze do ciecia do
obrébki recznej do
szlifierek katowych
z systemem
X-LOCK
Srednica
115-125 mm

g

Duze
tarcze do ciecia
Srednica
wigksza niz
230 mm

LY
(&S

Linia
produktu

* Kk k

L8 8%¢

L A OA¢

L. 8 8%¢

* Kk k

1.8 8%¢

L A OA¢

Inox/Stal

Strona 282

Strona 283

Strona 288

Strona 285

Strona 286

Strona 288/289

Materiat

Aluminium

Strona 286

Kamien/M ateriat
budowlany

Zeliwo/Materiat
budowlany

Strona 295 i 298

Strona 294, 296 i 297

Strona 293

Strona 293
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WYDAJNOSE I CIECIE
W NISHIES TENPERATURZE |

h

AN

WYJATKOWO WYTRWAtA 0BROBKA STALI NIERDZEWNEJ

Tarcze do ciecia LUKAS z ziarnem ceramicznym doskonale na-
daja sie do wysokowydajnej obrobki stali. Dzieki szybkiej, ale
wykonywanej na zimno obrébce skrawaniem obrébka stali nie-
rdzewnej odbywa sie bez jakiegokolwiek wybarwienia na nie-
biesko, i to przy bardzo dtugim okresie trwatosci dzieki efekto-
wi samoostrzenia. Ponadto narzedzie to podczas pracy wymaga
niewielkiego naktadu sity.

EKSTREMALNY OKRES TRWALOSCI

DZIEKI EFEKTOWI SAMOOSTRZENIA

Tarcze do ciecia LUKAS zawieraja ziarno ceramiczne, ktére
W uzyciu stale uwalnia najmniejsze czastki. Jezeli ziarnai pekaja
wskutek zuzycia, to natychmiast pojawiaja sie nowe, ostre kra-

Sk

wedzie. Dzieki temu efektowi samoostrzenia tarcza do ciecia
do zastosowan uniwersalnych osigga rownomiernie przez caty
czas uzytkowania bardzo wysokie tempo skrawania przy nie-
wielkim naktadzie sity oraz imponujaca trwato$¢. Wymiany na-
rzedzia konieczne sa znacznie rzadziej, co obniza cene jednost-
kowa narzedzia.

OSTRE CIECIE Z WYSOKA EFEKTYWNOSCIA EKONOMICZNA
Dzieki zastosowaniu ziarna ceramicznego twarde materiaty, har
towane powierzchnie, stale odporne na zuzycie, warstwy zgo-
rzeliny i twarde powtoki, stopy tytanu oraz wzmacniane spawy
nie stanowia juz problemu i mozna obrabia¢ je w krétkim czasie.

Tarcza do cigeia Geramic

bardzo dtugi okres trwatosci

zoptymalizowana energetycznie
pod katem szlifierek katowych

0 najwyzszej wydajnosci
maksymalna wydajnos¢ ciecia
wymagany niewielki wysitek
ciecie w niskiej temperaturze

Numer artykutu Oznaczenie
AT008310V9802 T41 115x1,0
‘ AT008312V9802 ‘ T41 125x1,0 ‘
‘ AT008320V9802 ‘ T41 230x2,0 ‘

% %k
Jakosé N mote. SHb 8
(obr/min) | opakowaniu
CER 46U-BF Inox 115 1,0 22,23 13 300 25
CER 46U-BF Inox ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 25
CER 46U-BF Inox ‘ 230 ‘ 2,0 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 25

Inox/Stal @ Stal Tytan

Zalecane zastosowanie:

CIECIE



XM CIECIE = TARCZE DO CIECIA

CIECIE

Dzieki innowacyjnej technologii wyttaczania i najwyzszej jako- maksymalna trwato$¢ i wydajnos$¢ ciecia dzieki innowacyjne;
$ci surowcom mozna przy uzyciu tarcz do ciecia LUKAS z se- technologii wigzania

rii 3-gwiazdkowej uzyskiwaé¢ doskonate rezultaty zastosowania. wysoka predko$¢ ciecia przy niskiej temperaturze ciecia
niski poziom zapachdw i zapylenia w codziennym zastosowaniu

Niewielkie zuzycie tarcz 3-gwiazdkowej jakoséci odczuwalnie ® ergonomiczna praca i maksymalny okres trwafosci

redukuje wystepowanie nieprzyjemnego zapachu i ilosci pytu przy niewielkim naktadzie sity

i tym samym redukuje obcigzenie na stanowisku roboczym. ® maksymalny okres magazynowania przy wysokiej stabilnosci

Zoptymalizowane pod wzgledem energetycznym i ergonomicz- jakosci dzieki surowcom najwyzszej jakosci

nym tarcze do ciecia z serii 3-gwiazdkowe] umozliwiajg dtugo- = zoptymalizowana energetycznie pod katem

trwalg prace bez zmeczenia. Siatka z wtékna szklanego o wyso- szlifierek katowych o najwyzszej wydajnosci

kiej wytrzymatoséci gwarantuje duza stabilnos$¢ przy obcigzeniu ® przyjazna dla $rodowiska produkcja przy uzyciu najnowocze-

bocznym i bezpieczenstwo. $niejszych proceséw produkcyjnych i zoptymalizowanych
receptur

Przyjazna dla $rodowiska produkcja w potfaczeniu z najwyzszej perfekcyjna do najrézniejszych materiatow ze stali i stali nie-
jakosci surowcami, zoptymalizowanymi recepturami i najnowo- rdzewnej

czesniejszymi procesami produkcyjnymi zapewnia wysoka sta- precyzyjne ciecia

bilnos¢ jakosci przy maksymalnym okresie magazynowania.

COOL JOBBER - Tarcza do cigcia i Szlifowania zgrubnego stali nierdzewne] (87— oS

%
&)

D
|
Y B g
H = = To narzedzie umozliwia ciecie jak i szlifowa-
nie przy uzyciu jednego narzedzia.
= wykonanie dwdch czynnosci bez
wymiany narzedzia
V'S & ¢ = praktycznie, precyzyjnie i bezpiecznie
q M Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie (atsiantin) | eelementis
AS015675V9802 T27 115x2,0 A36V-BF Inox COOL JOBBER 115 2,0 22,23 13 300 25
‘ AS015676V9802 T27 125x2,0 A36V-BF Inox COOL JOBBER 125 2,0 22,23 12 200 25

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium




AW 51
OSAE g Tarcza do ciecia stali nierdzewnej

= narzedzie niezawierajace zelaza,

chloru i siarki 3
= precyzyjne cigcie przy duzej predkosci
i niskiej temperaturze r——— | T
= maksymalny okres trwatosci dzieki ‘
innowacyjnej technologii wigzania H -
® mocna siatka wzmacniajaca z wiékna
szklanego i regularne testy zapewniaja
wysoki poziom bezpieczenstwa oraz
stabilno$¢ boczna %k
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Przeglad ksztattow N maks. Sl .
(obr/min) | opakowaniu
AT100010V9802 T41 105x1,0 A46Z-BF Inox 105 1,0 15,00 14 500 50 NOWOSE
AT007231V9802 T41 115x1,0 AB60Z-BF Inox 115 1,0 22,23 13 300 50
AT007235V9802 T41 115x1,6 A46Z-BF Inox 115 1,6 22,23 13300 50
AT007211V9802 T41 115x2,5 A30Z-BF Inox 115 2,5 22,23 13 300 25
AT007233V9802 T41 125x1,0 AB60Z-BF Inox 125 1,0 22,23 12 200 50
AT007237V9802 T41 125x1,6 A46Z-BF Inox | 125 1,6 22,23 12 200 50
AT007213V9802 T41 125x2,5 A30Z-BF Inox ‘ 125 2,5 22,23 12 200 25
AT007239V9802 T41 150x1,2 AB60Z-BF Inox 150 1,2 22,23 10 200 50
AT007241V9802 T41 150x1,6 A46Z-BF Inox 150 1,6 22,23 10 200 25
AT007243V9802 T41 180x1,6 A46Z-BF Inox 180 1,6 22,23 8500 25
AT007245V9802 T41 230x2,0 A46Z-BF Inox 230 2,0 22,23 6 600 25
AT007219V9802 T41 230x2,5 A30Z-BF Inox 230 25 22,23 6 600 25
AT005301V9802 T42 115x0,8 AB0Z-BF Inox 115 0,8 22,23 13 300 50
AT007212V9802 T42 115x2,5 A30Z-BF Inox 115 25 22,23 13 300 25
AT005302V9802 T42 125x0,8 AB0Z-BF Inox 125 0,8 22,23 12 200 50
AT007214V9802 T42 125x2,5 A30Z-BF Inox 125 2,5 22,23 12 200 25
AT007244V9802 T42 180x1,6 A46Z-BF Inox 180 1.6 22,23 8500 25 2
o
AT007246V9802 T42 230x1,9 A46Z-BF Inox 230 1,9 22,23 6 600 25
AT007220V9802 T42 230x2,5 A30Z-BF Inox 230 2,5 22,23 6 600 25
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan Aluminium Zeliwo

oSA (8 Lestaw tarcz do cigeia

D
\
i ‘ El . RO

H —
Praktyczne opakowanie do zabrania np. na
budowe
= tarcze do ciecia w metalowej puszce
= bezpiecznie zapakowane
m zabezpieczenie przed wilgocia * Kk

N maks. Szt. w
mm (obr/min) | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie

AT007231V9807010 ‘ T41 115x1,0 ‘ AB60Z-BF Inox ‘ 115 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 10

AT007233V9807010 ‘ T41 125x1,0 ‘ AB0Z-BF Inox ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan Aluminium Zeliwo




X cCiecE-
Tarcza do ciecia stali nierdzewnej (8 oSa

—_l

narzedzie niezawierajace zelaza,
chloru i siarki

D m precyzyjne ciecie przy duzej predkosci
e - ‘ e i niskiej temperaturze

\ = dfugi okres trwatosci dzieki innowacyjnej

H = technologii wiazania

mocna siatka wzmacniajaca z wiékna
szklanego i regularne testy zapewniaja
wysoki poziom bezpieczernstwa oraz
stabilno$¢ boczna

Oznaczenie Jakosé Przeglad ksztattow POl ety F———
AT005841V9802 T41 115x1,0 AB0X-BF Inox 15 1,0 22,23 13300 50
AT003346V9802 T41 115x1,6 A46X-BF Inox 15 1,6 22,23 13 300 50
AT001657V9802 T41 115x2,0 A36U-BF Inox 15 2,0 22,23 13300 25
AT005842V9802 T41 125x1,0 ABOX-BF Inox 125 1,0 22,23 12 200 50
AT003348V9802 T41 125x1,6 A46X-BF Inox — L 125 1,6 22,23 12 200 50
AT001687V9802 T41 125x2,0 A36U-BF Inox e “ e 125 2,0 22,23 12 200 25
AT003327V9802 T41 150x1,6 A46X-BF Inox 150 1.6 22,23 10 200 25
AT001743V9802 T41 180x2,0 A36U-BF Inox 180 2,0 22,23 8500 25
AT005864V/9802 T41 230x1,9 A46X-BF Inox 230 1,9 22,23 6 600 25
AT001782V9802 T41 230x2,0 A36U-BF Inox 230 2,0 22,23 6 600 25
AT001696V9802 T42 125x2,5 A30U-BF Inox 125 25 22,23 12 200 25
AT005571V9802 T42 180x1,6 A46X-BF Inox N | S 180 1,6 22,23 8500 25
AT005877V9802 T42 230x1,9 A46X-BF Inox \J_'_M 230 1,9 22,23 6 600 25
AT004464V9802 T42 230x3,0 A30U-BF Inox 230 3,0 22,23 6 600 25

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo

CIECIE

Testaw tarez do ciecia (8 oSx

D

\

‘ ElS N

H = Praktyczne opakowanie do zabrania
np. na budowe
= tarcze do ciecia w metalowej puszce
= bezpiecznie zapakowane

%k it = zabezpieczenie przed wilgocia

Numer artykut Oznaczenie ; A
ykutu Znaczent mm (obr/min) | opakowaniu

AT005841V9807010 ‘ T41 115x1,0 ‘ AB0X-BF Inox ‘ 115 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 10
‘ AT005842V9807010 ‘ T41 125x1,0 ‘ AB0X-BF Inox ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo
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IMIANA NARZEDZIR JEDNYM I(lil(NI[IIIEM

WYMIANA TARCZ DO CIECIA SZYBSZA | PROSTSZA NIZ KIEDYKOLWIEK DOTAD

.4 R 7 J al

Zdjecie: Bosch

Przy uzyciu systemu mocowania X-LOCK wystarczy spozycjo- ZMIANA NARZEDZIA W MGNIENIU OKA.

nowac tarcze do ciecia LUKAS w uchwycie X-LOCK szlifierki ka- Przy uzyciu systemu X-LOCK mozna w krotkim czasie wymie-

towej i zatrzasna¢ jg — gotowe. DZzwiek zatrzasniecia sygnalizu- nia¢ nie tylko tarcze do ciecia LUKAS. Wiecej produktéw narze-

je, ze tarcza jest zamocowana bezpiecznie i pewnie. \Wymiana dziowych firmy LUKAS z innowacyjnym systemem zamknigcia, =
narzedzia trwa tylko kilka sekund. Nie ma juz czesci, ktére mo- jak np. sciernice lamelowe talerzowe opisano na stronach 168 ]
glyby sie zgubié, jak nakretka mocujaca czy klucz. Dzieki takie- i184.

mu rozwigzaniu zmiana narzedzia jest prosta i szybka — skompli-
kowana i dlugotrwata wymiana narzedzia nalezy do przesztosci.

Qock (§— Tareza do cigeia N-LOCK

m szybsza i tatwiejsza wymiana narzedzia

dzieki systemowi mocowania X-LOCK
narzedzie niezawierajace zelaza, / / m \ \
chloru i siarki m

D

precyzyjne ciecie przy duzej predkosci

i niskiej temperaturze

dtugi okres trwatos$ci dzieki innowacyjnej
technologii wiazania

mocna siatka wzmacniajaca z widkna
szklanego i regularne testy zapewniaja
wysoki poziom bezpieczenstwa oraz

stabilno$¢ boczna * ke

Numer artykutu Oznaczenie mm (obr/min) | opakowaniu

AT115010V980201 ‘ T41 115x1,0x22,23 X-LOCK ‘ A46U-BF Inox ‘ 115 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 50

AT125010V980202 ‘ T41 125x1,0x22,23 X-LOCK ‘ A46U-BF Inox ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 50

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan Aluminium Zeliwo
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CIECIE

Tarcza do cigeia stali nierdzewnej

T
A80S-8F inox T41 ***

* Yoo
Numer artykutu Oznaczenie
AT003108V9802 T41 100x1,0 AB0S-BF Inox
m AT001655V9802 T41 115x1,0 AG0T-BF Inox
AT004643V9802 T41 15x1,0 AB0S-BF Inox
AT000647V9802 T41 115x1,6 A46TBF Inox
AT002672V9802 T41 125x1,0 AB0S-BF Inox
D AToo1685v9802 T41 125x1,0 ABOT-BF Inox
AT000674V9802 T41 125x1,6 A46TBF Inox
AT000700V9802 T41 150x1,6 A46TBF Inox
I Atoo1716ves02 T41 150x2,0 A36U-BF Inox
AT000716V9802 T41 180x1,6 A46T-BF Inox
AT000742V9802 T41 230x1,9 A46T-BF Inox
AT003568V9802 T41 230x3,0 A24/30S-BF Inox
AT001442V9802 T42 115x2,5 A24/30S-BF Inox
AT004157V9802 T42 125x2,5 A24/30S-BF Inox
AT000718V9802 T42 180x1,6 A46T-BF Inox
AT000744V9802 T42 230x1,9 A46T-BF Inox
XD AT003475v9802 T42 230x1,9 A46P-BF Inox
AT005451V9802 T42 230x2,5 A24/30S-BF Inox
AT004168V9802 T42 230x3,0 A24/30S-BF Inox

Testaw tarcz do cigcia

Przeglad ksztattow

125
125

IR P00 I A TP A PSRN | 125

150
150
180
230
230

115
125
180

230
230
230
230

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal

h

I8 Ea N &)

narzedzie niezawierajace zelaza,
chloru i siarki

zapewnia precyzyjne ciecia

dobry okres trwatoéci dzieki
innowacyjnej technologii wiazania
mocna siatka wzmacniajaca z wiékna
szklanego i regularne testy zapewniaja
wysoki poziom bezpieczerstwa oraz
stabilno$¢ boczna

® Stal

(ol?r?ﬁin) opakowaniu
1,0 16,00 15 300 50
1,0 22,23 13 300 50
1,0 22,23 13300 50
1,6 22,23 13 300 50
1,0 22,23 12 200 50
1,0 22,23 12 200 50
1,6 22,23 12 200 50
1,6 22,23 10 200 25
2,0 22,23 10 200 25
1,6 22,23 8500 25
1,9 22,23 6 600 25
3,0 22,23 6 600 25
2,5 22,23 13300 25
25 22,23 12 200 25
1,6 22,23 8500 25
1,9 22,23 6 600 25
1,9 22,23 6 600 25
25 22,23 6 600 25
3,0 22,23 6 600 25

Aluminium Zeliwo

E] MAKSYMALNA WYDAJNOSC

CIECIAI DOSKONALA TRWALOSC -
PRZEKONAJ SIE SAM!

Praktyczne opakowanie do zabrania
np. na budowe

tarcze do ciecia w metalowej puszce
bezpiecznie zapakowane
zabezpieczenie przed wilgocia

Numer artykutu Oznaczenie
AT004643V9807010 ‘ T41 115x1,0
‘ AT002672V9807010 ‘ T41 125x1,0

e (obr"};flsin) opakowaniu
‘ AB0S-BF Inox 115 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 10
‘ AB0S-BF Inox ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo Tytan
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oSA g Tarcza do ciecia stali

—_t

precyzyjne ciecie przy duzej predkosci
i niskiej temperaturze

maksymalny okres trwatosci dzieki
innowacyjnej technologii wiazania e
mocna siatka wzmacniajaca z wiékna ‘
szklanego i regularne testy zapewniaja
wysoki poziom bezpieczenstwa oraz
stabilno$¢ boczna

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé .
opakowaniu

AT007276V9802 ‘ T41 115x1,0 ‘ AB0Z-BF Steel ‘ 115 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 50
‘ AT007271V9802 ‘ T41 115x1,6 ‘ A46Z-BF Steel ‘ 115 ‘ 1,6 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 50 ‘
‘ AT007278V9802 ‘ T41 125x1,0 ‘ AB0Z-BF Steel ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 50 ‘
‘ AT007273V9802 ‘ T41 125x1,6 ‘ A46Z-BF Steel ‘ 125 ‘ 1,6 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 50 ‘
‘ AT007284V9802 ‘ T41 230x1,9 ‘ A46Z-BF Steel ‘ 230 ‘ 1,9 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 25 ‘
Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo

oSh G Tarcza do cigcia stali

= precyzyjne ciecie przy duzej predkoéci D
i niskiej temperaturze
= dfugi okres trwatosci dzieki e ‘ rr——————
innowacyjnej technologii wiazania ‘ _
= mocna siatka wzmacniajaca z wiékna H
szklanego i regularne testy zapewniaja
wysoki poziom bezpieczernstwa oraz
stabilno$¢ boczna > ¥ ¥t
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Przeglad ksztattow S =
(obr/min) | opakowaniu 2
o
AT005840V9802 T41 115x1,0 AB0X-BF Steel 115 1,0 22,23 13 300 50
AT013301V9802 T41 115x1,6 A46X-BF Steel 115 1,6 22,23 13 300 50
AT001656V9802 T41 115x2,0 A36U-BF Steel 115 2,0 22,23 13 300 25
AT005835V9802 T41 125x1,0 AB0X-BF Steel 125 1,0 22,23 12 200 50
AT013302V9802 T41 125x1,6 A46X-BF Steel 125 1,6 22,23 12 200 50
AT001686V9802 T41 125%x2,0 A36U-BF Steel 125 2,0 22,23 12 200 25
!
AT011086V9802 T41 125x2,5 A30X-BF Steel | SR T | AT o | 125 2,5 22,23 12 200 25
AT013303V9802 T41 150x1,6 A46X-BF Steel 150 1,6 22,23 10 200 25
AT013305V9802 T41 180x1,6 A46X-BF Steel 180 1,6 22,23 8500 25
AT001742V9802 T41 180x2,0 A36U-BF Steel 180 2,0 22,23 8500 25
AT005867V9802 T41 230x1,9 A46X-BF Steel 230 1.9 22,23 6 600 25
AT001781V9802 T41 230x2,0 A36U-BF Steel 230 2,0 22,23 6 600 25
AT001785V9802 T41 230x3,0 A30U-BF Steel 230 3,0 22,23 6 600 25
AT001665V9802 T42 115x2,5 A30U-BF Steel 115 2,5 22,23 13 300 25
AT001695V9802 T42 125x2,5 A30U-BF Steel 125 2,5 22,23 12 200 25
|
AT001724V9802 T42 150x2,5 A30U-BF Steel Eem D pan e 150 2,5 22,23 10 200 25
™5
AT001750V9802 T42 180x3,0 A30U-BF Steel 180 3,0 22,23 8500 25
AT001790V9802 T42 230x2,5 A30U-BF Steel 230 235 22,23 6 600 25

Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo
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CIECIE

Tareza do cigeia stali (7 oS

0 ® zapewnia precyzyjne ciecia
— - ‘ e — = dobry okres trwatosci dzieki
\ innowacyjnej technologii wigzania
H - ® mocna siatka wzmacniajaca z wiékna

szklanego i regularne testy zapewniaja
wysoki poziom bezpieczernstwa oraz
stabilno$¢ boczna

Oznaczenie Jakosé Przeglad ksztattow fateriirstin | arel ety
AT006440V9802 T41 115x1,0 AB0S-BF Steel 15 1,0 22,23 13300 50
AT000648V9802 T41 115x1,6 A46T-BF Steel 15 1,6 22,23 13300 50
AT000656V9802 T41 115x2,5 A24R-BF Steel 15 2,5 22,23 13300 25
AT006710V9802 T41 125x1,0 AB0S-BF Steel 125 1,0 22,23 12 200 50
AT000675V9802 T41 125x1,6 A46T-BF Steel 125 1,6 22,23 12 200 50
AT000679V9802 T41 125x2,5 A24R-BF Steel L 125 2,5 22,23 12 200 25
AT000707V9802 T41 150x2,5 A24R-BF Steel - S ‘ e 150 2,5 22,23 10 200 25
AT000717V9802 T41 180x1,6 A46T-BF Steel 180 1,6 22,23 8500 25
AT000728V9802 T41 180x3,0 A24R-BF Steel 180 3,0 22,23 8500 25
AT000743V9802 T41 230x1,9 A46T-BF Steel 230 1.9 22,23 6600 25
AT000967V9802 T41 230x2,0 A36T-BF Steel 230 2,0 22,23 6600 25
AT000750V9802 T41 230x3,0 A24R-BF Steel 230 3,0 22,23 6 600 25
m AT000638V9802 T42 100x2,5 A24R-BF Steel 100 2,5 16,00 15 300 50
AT000662V9802 T42 115x2,56 A24R-BF Steel 15 2,5 22,23 13300 25
AT000688V9802 T42 125x2,5 A24R-BF Steel — \ S 125 2,5 22,23 12 200 25
AT000732V9802 T42 180x3,0 A24R-BF Steel e 180 3,0 22,23 8500 25
AT000745V9802 T42 230x1,9 A46T-BF Steel 230 1.9 22,23 6 600 25
AT000754V9802 T42 230x3,0 A24R-BF Steel 230 3,0 22,23 6600 25
Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo

Tarcza do cigcia metali niezelaznyeh (87— f oSa

| i = bezzakidceniowa obrébka

i S miekkich metali lekkich

H = = prak smarowania w przypadku
zastosowania do aluminium

= zoptymalizowane potaczenie ziaren

'S G dciernych i spoiw

Numer artykutu Oznaczenie Jakos¢ N maks.

AT000920V9802 ‘ T41 115x1,0 ‘ AB0N-BF Alu ‘ 115 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 50
‘ AT000950V9802 ‘ T41 125x1,0 ‘ A60N-BF Alu ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 50 ‘
‘ AT001694V9802 ‘ T41 125x2,5 ‘ A36N-BF Alu ‘ 125 ‘ 2,5 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 25 ‘
‘ AT001789V9802 ‘ T41 230x2,5 ‘ A36N-BF Alu ‘ 230 ‘ 2,5 ‘ 22,23 ‘ 6600 ‘ 25 ‘

Zalecane zastosowanie: Aluminium




= ciecie [

TARGZA DO UNIWERSALNEGD ZASTOSOWANIA

EFEKTYWNE CIECIE BETONU, KAMIENIA LUB ZELIWA

ELASTYCZNA | SZYBKA PRACA

Zwtaszcza w budownictwie, w przypadku nowych budowli lub
renowacji budynkéw i w budowie drég potrzebne sa narzedzia,
przy uzyciu ktérych mozna elastycznie obrabia¢ najrozniejsze
materiaty budowlane. Cegty, rury zeliwne, belki betonowe — tar-
cze do ciecia LUKAS niezawodnie i szybko tng kamien, beton
i zeliwo. Zwtaszcza dla fachowcédw, ktérzy nie uzywajag regular
nie diamentowych tarcz do ciecia, stanowia one doskonata al-
ternatywe.

ROZNORODNE MOZLIW0SCI ZASTOSOWANIA

Tarcza ta uzywana jest réwniez do czyszczenia zeliwa w wie-
lu odlewniach zeliwa badZ zaktadach obrébki. W tym przypad-
ku przekonuje ona duza zawartoscia weglika krzemu. Dzieki
temu mozna szybko i niezawodnie obrobi¢ odlewane elementy
z wtraceniami i defektami na powierzchni. Bez problemu mozna
odcigé¢ nadlewy i naddatki technologiczne na odlewach.

[ = |

oSa L8 Tarcza do cigcia kamienia i zeliwa

—_l

CIECIE

uniwersalne zastosowanie

do wszechstronnego zastosowania na
placu budowy ‘
= W poréwnaniu z diamentowymi tarczami
do ciecia przekonuje zwtaszcza korzyst-
nym stosunkiem ceny do wydajnosci i duza
szybkoscia

Numer artykutu Oznaczenie Przeglad ksztattow
AT115025V980201 T41 115x2,5 C24S-BF Stone 15 25 22,23 13 300 25
AT125025V980201 T41 125x2,5 C24S-BF Stone | 125 25 22,23 12 200 25
AT180030V980201 T41 180x3,0 C24S-BF Stone T ‘ e 180 3,0 22,23 8500 25
AT230030V980201 T41 230x3,0 C24S-BF Stone 230 3,0 22,23 6600 25
AT115025V980202 T42 115x2,5 C24S-BF Stone 115 2,5 22,23 13300 25
AT125025V980202 T42 125x2,5 C24S-BF Stone — | — _— 125 2,5 22,23 12 200 25
AT230030V980202 T42 230x3,0 C245-BF Stone e 230 30 | 2223 | 6600 25
AT230030V980203 T42 230x3,0 C24R-BF Stone 230 3,0 22,23 6 600 25

Zalecane zastosowanie: Kamien Zeliwo
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CIECIE =

otacjonarna tarcza do cigeia stali nierdzewnej & oS

narzedzie niezawierajace zelaza,

H — chloru i siarki

zoptymalizowana do zastosowania
stacjonarnego

zapewnia precyzyjne ciecia

= dobry okres trwato$ci dzieki

e innowacyjnej technologii wiazania
Numer artykutu Oznaczenie Jakos¢ (ogrr‘};kwsin) opj(zc:\./vv;niu
AT010003 T41 300x3,5 A30S-BF Inox 300 35 32,00 5100 10
‘ AT020208 ‘ T41 350x2,6 ‘ A30S-BF Inox ‘ 350 ‘ 2,6 ‘ 25,40 ‘ 4400 ‘ 10 ‘
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal Tytan Aluminium Zeliwo

Tarcza do cigcia Stali @, U oSk

D
|
5 ‘ z

H [

= duza do ciecia tnaca do zastosowania
stacjonarnego i recznego
® zapewnia precyzyjne ciecia
= dobry okres trwato$ci dzieki innowacyjnej
A technologii wiazania

Numer artykutu Oznaczenie NELGH

mm (obr/min) | opakowaniu
AT010052 ‘ T41 300x4,0 ‘ A24R-BF ‘ 300 ‘ 4,0 ‘ 20,00 ‘ 6 400 ‘ 10
AT010055 T41 350x4,0 A24R-BF 350 4,0 20,00 ‘ 5400 ‘ 10
AT010057 T41 350x4,0 A24R-BF 350 4,0 25,40 5400 10

Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo
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oSa & atacjonarna tarcza do ciecia stali

4 «
D ,f” S

‘ Wy

= zoptymalizowana do zastosowania
stacjonarnego

® zapewnia precyzyjne cigcia

= dobry okres trwatosci dzieki
innowacyjnej technologii wigzania

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé
AT010028 T41 300x2,6 A36S-BF Steel 300 2,6 25,40 5100/80 m/s 10
AT001774 T41 300x3,5 A30T-BF Steel 300 3,5 22,23 6400/100 m/s 10
AT001776 T41 300x3,5 A30T-BF Steel 300 3,6 25,40 6400/100 m/s 10
AT010020 T41 300x3,5 A30T-BF Steel 300 3,5 32,00 6400/100 m/s 10
AT010029 T41 350x2,6 A36S-BF Steel 350 2,6 25,40 4400/80 m/s 10
AT010022 T41 350x3,5 A30T-BF Steel 350 3,5 25,40 5400/100 m/s 10
AT010023 T41 350x3,5 A30T-BF Steel 350 35 32,00 5400/100 m/s 10
AT010030 T41 400x3,2 A36S-BF Steel 400 3,2 25,40 4700/80 m/s 5
AT010026 T41 400x4,0 A30T-BF Steel 400 4,0 32,00 3800/80 m/s 5
Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo

ja: laboratoryjna tarcza do ciecia <€CTEEA

CIECIE

D
‘ : PRFIODS
H [
m precyzyjne ciecia
= prak zmiany struktury
= ciecie w niskiej temperaturze
* Yo ve

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé

AT300020V9802001 ‘ T41 300x2,0 ‘ 43A 46 K 15 B70 ‘ 300 ‘ 2,0 ‘ 32 ‘ 3200 ‘ 25

AT300020V9802 ‘ T41 300x2,0 ‘ A70I-B ‘ 300 ‘ 2,0 ‘ 32 ‘ 3200 ‘ 25 ‘
‘ AT400035V9802 ‘ T41 400x3,5 ‘ A60H-B ‘ 400 ‘ 3,5 ‘ 32 ‘ 3000 ‘ 25 ‘
‘ AT500035V9802 ‘ T41500x3,5 ‘ A60H-B ‘ 500 ‘ 3,5 ‘ 32 ‘ 1900 ‘ 25 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo
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Mata tareza do ciecia stali nierdzewnej

L A7

Numer artykutu

Oznaczenie

Jakosé

_@”;b" B> o’§i

—_l

dzieki niewielkiej szerokosci nawet do
jednego milimetra umozliwia dotarcie trud-
no dostepnych miejsc
precyzyjna obrébka matych elementéw
narzedzie niezawierajace zelaza,

chloru i siarki

mocna siatka z wiékna szklanego i regular
ne testy zapewniaja wysoki poziom bezpie-
czenstwa oraz stabilno$¢ boczna jak

w przypadku duzych tarcz.

N maks.

Szt. w

AT501006V9802
AT501010V9802
AT761006V9802
AT761010V9802

AT763010V9802

T41 50x1,0
T41 50x1,0
T41 76x1,0
T41 76x1,0
T41 76x3,0

A46S-BF Inox
A46S-BF Inox
A46S-BF Inox
A46S-BF Inox
A46S-BF Inox

76
76

76

1,0 ‘
w

10,0

10,0

Zalecane zastosowanie:

(obr/min)

Inox/Stal

opakowaniu

50
50
50

® stal



INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Diamentowe tarcze do cigeia LUKAS

DIAMENT

Diament jest najtwardszym znanym materiatem. Wybor dia-
mentu zalezy od obszaru zastosowania. Do diamentowych tarcz
do ciecia uzywane sa wytacznie diamenty syntetyczne, ponie-
waz w poréwnaniu do diamentéw naturalnych ich wtasciwosci
sg powtarzalne i mozliwe do kontrolowania.

Przy wyborze diamentu wystepuja nastepujace
cechy jakosciowe:

® poziom czystosci

= zdefiniowana wytrzymato$¢ na pekniecie

= ostre krawedzie

® niezmienna geometria

Diamenty mozna podzieli¢ wedtug poziomoéw jakosci
i granulacji.

SEGMENT

Segmenty skfadaja sie z metalicznego proszku, w ktérym osa-
dzone sa diamenty. Spoiwo metalowe musi by¢ dostosowane
do cietego materiatu budowlanego. Proszek metaliczny sktada
sie na przyktad z brazu, kobaltu, zelaza, weglikbw spiekanych,
weglika wolframu. Rézne wiasciwoséci proszku metalicznego
zapewniajg ostros¢ i iodporno$é na zuzycie segmentu. Warstwa
tnaca wytwarzana jest w procesie spiekania. Wybiera sie wiec
twarde spoiwo w przypadku obrébki materiatéw budowlanych
i miekkie dla twardych materiatdéw budowlanych.

POROWNANIE WtASCIWOSCI SKRAWANIA
Tarcze do ciecia z ciasnym uzebieniem i niewielkimi wibracjami
w poréwnaniu do tarcz tngcych z segmentem kutym

'

Wibracja

Standardowa tarcza do ciecia

A M M “ ” “ M M “ Przerwa ‘\ “ “ “ A M M “ “

Tarcza do ciecia z kutym segmentem

I 52

GEOMETRIA SEGMENTU

Dzigki opatentowanej, kutej geometrii segmentu nawet wyso-
kie segmenty mozna rozmiesci¢ w niewielkich odlegtosciach od
siebie. Dzigki temu znacznie obnizane jest obciazenie uzytkowni-
ka drganiami. Kolejna istotna zaleta to bezpieczenstwo. Szczelne,
wolne od poréw kute segmenty wykazuja wiasciwosci spawalni-
cze, ktére prowadza do zdecydowanie wyzszego poziomu zabez-
pieczenia przed peknieciem w poréwnaniu z segmentami spieka-
nymi.

uniwersalnie i szybko — dzieki nowego rodzaju stopom seg-
mentow

mniej drgan — dzieki trapezowej geometrii segmentu

= wyzszy poziom bezpieczenstwa — dzieki bezporowym pod-
stawom segmentow, ktére zapewniaja najwyzszy poziom
ochrony przed odtamaniem segmentu

wydtuzony okres trwato$ci — dzieki wyzszym segmentom

i opoéZnionemu ubytkowi diamentu

WEASCIWOSCI SPAWANIA KUTEGO SEGMENTU
najwyzszy poziom zabezpieczenia przed peknieciem

Zdjecia rentgenowskie

Tarcza do ciecia z kutym segmentem

Standardowa tarcza do ciecia

Wytrzymatos¢ (N/mm)

Tarcza do ciecia zgodna z EN13236

 _

Wartos¢ pomiaru na segment

CIECIE




XN CIECIE = DIAMENTOWE TARCZE DO CIECIA

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

Tarcza dopasowana do konkretnego zastosowania

W firmie LUKAS znajdziesz diamentowe tarcze do ciecia dopa- kazdego zastosowania. W tym celu po prostu wybierz z tabeli
sowane do najrézniejszych materiatow. Czy to beton, ptytki ce- ponizej te materiaty, ktére maja by¢ poddane obrébce.
ramiczne, czy asfalt: u nas znajdziesz optymalne narzedzie do

. . Ptytki Granit, Materiat Asfalt,
najbardziej odpowiednie odpowiednie ceramiczne twarde materiaty budowlany materiaty Scierne

Linia

Produkt arGluli

Wysokos$¢ segmentu
Ptytki ceramiczne
Gres porcelanowy
Ptytki granitowe
Klinkier

Beton zbrojony
Beton ptukany
Wyroby betonowe
Cegta, mur
Dachowki
Gazobeton, pumeks
Zwarta cegta
silikatowa

Cegta ognioodporna
Swiezy beton
Zeliwo szare

Diamentowe tarcze do ciecia

293 | vDC
* %k
204 | LD Multi $13 13 .-..
LD3 S10/
2947295 || p3 g0 X-LOCK 10
296 LD7 S10 Kk | 10
296 Turbo S10 10
296 Blue Cut+ 10
* Y Ye
297 TC7 7
g 297 FAST CUT S10 Kkk 10
FLIESE S7/
207/29%8 | flecrgrxiock K KW 7 .
298 FC7 * Yok 7




= ciecie [

VDG - AGRESYWNE ZASTOSOWANIE
L IEI(STIIIEMI\[NYM OKRESEM TRWALOSEI

oSa [ Wy, Diamentowa tarcza do ciecia VDG

CIECIE

= Diamentowa tarcza do ciecia, ktéra rewolu- J\
cjonizuje ciecie zeliwa szarego. -
= idealnie nadaje sie do ciecia zeliwa szarego |
(GG, GGG), tworzyw sztucznych wzmoc- T H
nionych widknem szklanym (CFRP) H X

I
i stopow D ‘
nieodpowiednia do wysokostopowych

materiatéw zawierajacych nikiel

Numer artykutu Oznaczenie (ogr??:lsfn) opaSkZ;;Nve\z’niu
A34901152222 VDC 115022 15 70 2,2 22,23 | 13300 1
A34901252222 VDC 125022 125 70 2,2 22,23 | 12200 1 ‘
A34901802622 VDC 180026 180 70 2,2 22,23 | 8500 1 ‘
A34902303022 VDC 230030 230 70 3,0 2223 | 6600 1 ‘
A7401300050001 VDC 300035 300 70 35 22,23 | 5000 1 m
A7401300050003 VDC 300035 300 70 35 40,00 5000 1 m
A34903503632 VDC 350036 350 70 36 32,00 | 4400 1 ‘
A74014000403 VDC 400038 400 70 38 32,00 | 3800 1 m
A740175604 VDC 756040 756 70 4,0 100,00 | 2000 1 W

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany Zeliwo ® Tworzywo sztuczne
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Diamentowa tarcza do cieeia LD Multi 513 C@ g 4 oSa

—_t

profesjonalna tarcza do betonu
i materiatéw budowlanych
najwyzszy poziom uniwersalnoéci przy

optymalnej predkosci ciecia

r — = dfuga zywotnosé
X niewielkie obciazenie drganiami dzieki

segmentom o ksztalcie trapezu
\ = wykonanie segmentu w technologii
kuzniczej

- -

o

A LI (oglzv}gfin) opaSkZ;;Nv;’niu
A344031151213083 LD Multi S13 15 13 2,4 22,23 13300 1
A344031251213093 LD Multi S13 125 13 2,4 22,23 12 200 1
A344031501213113 LD Multi S13 150 13 2,4 22,23 10 200 1
A344031801213133 LD Multi S13 180 13 2,4 22,23 8500 1
A344032301213153 LD Multi S13 230 13 2,6 22,23 6 600 1
A344033002213183 LD Multi S13 300 13 2,8 25,4 6 400 1
A344033502213213 LD Multi S13 350 13 3,0 25,4 5500 1
A344034002213243 LD Multi S13 400 13 3,2 25,4 4800 1
Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany

Diamentowa tarcza do cigeia 03 S10 Oy G ) oS

CIECIE

=

|

T H = uniwersalne mozliwoéci zastosowania

H X z wieloma cieciami w zbrojonym betonie
i materiatach budowlanych

o

= bardzo dobry stosunek ceny do wydajnosci
= potaczenia spawane laserowo

CHIEEEIHD (ogr';::lsin) opaﬁ(Z(;(\.Nv;’niu
A344131151210083 LD3 S10 115 1 2,4 22,23 13300 1
A344131251210093 LD3 S10 125 1 2,4 22,23 12 200 1
A344131801210143 LD3 S10 180 1 2,4 22,23 8500 1
A344132301210163 LD3 S10 230 " 2,6 22,23 6 600 1
A344133002210163 LD3 S10 300 " 2,8 254 6 400 1
A344133502210163 LD3 S10 350 " 3,0 25,4 5500 1
A344134002210163 LD3 S10 400 " 3,2 25,4 4800 1

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany




= ciecie [

WIELE GIEE - STYBKA WYMIANA

DZIEKI SYSTEMOWI MOCOWANIA X-LOCK DO WYMIANY NARZEDZIA NIE SA POTRZEBNE ZADNE AKCESORIA

e T ey - - " = v

ZLOCK g

CIECIE

uniwersalne mozliwoéci zastosowania

z wieloma cieciami w zbrojonym betonie

i materiatach budowlanych

= wymiana narzedzia tylko jednym kliknie-
ciem i bez akcesoriéw dzieki innowacyjne-
mu systemowi mocowania X-LOCK ‘

bardzo dobry stosunek ceny do wydajnosci

potaczenia spawane laserowo S e

Wysokos$é segmentu X | Szerokos¢ segmentu T N maks. Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie et} | epetewemi

A344131259210083 LD3 S10 X-LOCK

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany




JEZN cicciE -
Diamentowa tarcza do ciecia 107 $10 C@ V4 0:§

—

| — = do perfekcyjnego ciecia asfaltu

r‘l X = specjalnie uksztattowane segmenty dla
f zapewnienia bardzo spokojnej pracy

D ‘ i ochrony rdzenia

= potaczenia spawane laserowo

Numer artykutu Oznaczenie (Og;‘/’;f:in) opaSkZot\.Nv;’niu
A344173002210183 ‘ LD7 S10 ‘ 300 ‘ " ‘ 3,2 ‘ 25,4 ‘ 6400 ‘ 1
‘ A344173502210213 ‘ LD7 S10 ‘ 350 ‘ il ‘ 3,2 ‘ 25,4 ‘ 5500 ‘ 1 ‘
‘ A344174002210243 ‘ LD7 S10 ‘ 400 ‘ 1 ‘ 3,5 ‘ 254 ‘ 4 800 ‘ 1 ‘
‘ A344174502210283 ‘ LD7 S10 ‘ 450 ‘ 1 ‘ 4,0 ‘ 254 ‘ 2700 ‘ 1 ‘
Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany
37 oS
~ N
: ri = tarcza do czystego ciecia w betonie
H X lub materiatach budowanych
D ‘ ‘ = oferuje réznorodne mozliwoéci zastoso-
> ¥ T wania
Numer artykutu Oznaczenie (OEII;;:]Sin) opj(zc:\./vv;/niu
g—’ A344141151110013 ‘ TURBO S10 ‘ 15 ‘ 10 ‘ 1,8 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 1
‘ A344141251110013 ‘ TURBO S10 ‘ 125 ‘ 10 ‘ 1,8 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 1 ‘
‘ A344141801110013 ‘ TURBO S10 ‘ 180 ‘ 10 ‘ 2,2 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘ 1 ‘
A344142301110013 TURBO S10 230 10 2,4 22,23 6 600 1

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany

[ZXTED> Diamentowa tareza do cigeia Blue Cut+ S10 &%

- |
>
T

= w opakowaniu handlowym
D m szczegdlnie popularna na budowach

¥ T ¥y = optymalny stosunek ceny do jakosci
Numer artykutu Oznaczenie (oglzv}:\fin) opj(Z(;/vv;’niu
A345241151120085 ‘ Blue Cut+ S10 ‘ 115 ‘ 10 ‘ 2,0 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 1
‘ A345241251120095 ‘ Blue Cut+ S10 ‘ 125 ‘ 10 ‘ 2,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 1 ‘
‘ A345241501120125 ‘ Blue Cut+ S10 ‘ 150 ‘ 10 ‘ 2,2 ‘ 22,23 ‘ 10 200 ‘ 1 ‘
‘ A345242301120165 ‘ Blue Cut+ S10 ‘ 230 ‘ 10 ‘ 2,5 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 1 ‘

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany




N[ 52
g Tarcza diamentowa do cigeia TG7

® tarcza turbo do czystego ciecia |
= dobry stosunek ceny do wydajnosci

Numer artykutu Oznaczenie (ogr?::\sin) opj(zc:;/vv;niu
A345241151107775 TC7 115 7 2,4 22,23 13 300 1
‘ A345241251107775 ‘ TC7 ‘ 125 ‘ 7 ‘ 2,6 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 1 ‘
‘ A345242301107775 ‘ TC7 ‘ 230 ‘ 7 ‘ 3,2 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 1 ‘
Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany

oSa L Wy, Diamentowa tarcza do ciggia FAST CUT

® bardzo cienka diamentowa tarcza do 1 r
ciecia ceramiki i gresu porcelanowego H X T
= szybkie i czyste ciecia D ‘
najtwardszych ptytek ceramicznych

oferuje bardzo cienka warstwe segmentu

i wzmocniona strefe kotnierza * &k §
Numer artykutu Oznaczenie N mst. S . -
(obr/min) | opakowaniu
A344091151110013 ‘ FAST CUT S10 ‘ 15 ‘ 10 ‘ 1.4 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 1
‘ A344091251110013 ‘ FAST CUT S10 ‘ 125 ‘ 10 ‘ 1.4 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 1 ‘
Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany

oSh B &y Diamentowa tarcza do cigeia FLIESE 57

- ) o \
= popularna tarcza do ciecia ptytek i ceramiki D
m czyste ciecia rowniez w glazurowanej |

ceramice

Numer artykutu Oznaczenie (ogli?;rkifn) opaskzot;/vv;niu
A344111151107013 ‘ FLIESE S7 ‘ 15 ‘ 7 ‘ 1,6 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 1

‘ A344111251107013 ‘ FLIESE S7 ‘ 125 ‘ 7 ‘ 1,6 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 1 ‘

‘ A344112301107013 ‘ FLIESE S7 ‘ 230 ‘ 7 ‘ 2,0 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 1 ‘

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany




52 VIV

CIECIE

WYMIANA TARGZY DO GIEGIA TYLKO JEDNYM HLIKNIEGIEM

SZYBKA | tATWA WYMIANA NARZEDZIA BEZ UZYCIA AKCESORIOW

Przy uzyciu systemu mocowania X-LOCK wystarczy spozycjo-
nowac tarcze tnace firmy LUKAS w uchwycie X-LOCK szlifierki
katowej i zatrzasna¢ ja — gotowe Odgtos kliknigcia sygnalizuje,
ze tarcza jest trwale i bezpiecznie osadzona i gotowa do uzy-
cia. Wymiana narzedzia trwa tylko kilka sekund. Nie ma juz cze-
Sci, ktére mogtyby sie zgubié, jak nakretka mocujaca czy klucz.
Dzieki temu wymiana narzedzia jest prosta i szybka — dtugo-
trwata wymiana narzedzia nalezy do przesztosci.

Diamentowa tarcza do cigeia FLIESE § 7 R-LOCK (37 daock

| v = tarcza do ciecia ptytek ceramicznych

T r i ceramiki z praktycznym systemem
H X mocowania X-LOCK

D = wymiana narzedzia w mgnieniu oka

i bez uzycia akcesoriow
m czyste ciecia réowniez w glazurowanej

* %k e ceramice

Wysokos$é segmentu X Szerokos¢ segmentu T N maks. Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie : .
mm mm (obr/min) | opakowaniu

A344111259107013 FLIESE S7 X-LOCK

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany

Tarcza diamentowa do cigcia FG7 s

a

= bezproblemowe ciecie ptytek ceramicznych

% Y v = optymalny stosunek ceny do jakosci

Szt. w

. N maks
Numer artykutu Oznaczenie maks

(obr/min) | opakowaniu

A345211151107015 ‘ FC7 ‘ 15 ‘ 7 ‘ 1.8 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 1
‘ A345211251107015 ‘ FC7 ‘ 125 ‘ 7 ‘ 2,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 1 ‘
‘ A345212301107015 ‘ FC7 ‘ 230 ‘ 7 ‘ 2,5 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 1 ‘

Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany
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JIEXI SZLIFOWANIE ZGRUBNE =

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

Tarcze o Szlifowania zgrubnego LUKAS

TRWAL0SC

Tarcz do szlifowania zgrubnego ze spoiwem zywicznym do ob-
robki recznej mozna uzywac tylko w okresie trzech lat od daty
produkcji. Data waznoséci (miesiac, rok) podana jest na pierécie-
niu metalowym, na przyktad V07/2025.

SYSTEM 0ZNACZANIA TARCZ DO SZLIFOWANIA JAKOSC
0 SPOIWIE ZYWICZNYM

Wszystkie najwazniejsze informacje na temat tarcz do szlifowa- A 30/36 -
nia LUKAS znajduja sie na etykiecie: materiat Scierny, granula-
cja, twardos$¢ i typ spoiwa. | | | |

Ponizsze zestawienie zawiera wszystkie informacje dotyczace MA gL l A
skrétéw i oznaczen SEE VEADSE
' GRANULACJA SPOIWA
MATERIALY SCIERNE TWARDOSC
Firma LUKAS oferuje materiat $cierny do Twardo$¢ oznacza site zwiazania ziaren
Q} kazdego zastosowania — odpowiednio $ciernych przez spoiwo. Stopien twardo-
A dobrany do Twoich wymagan i materia- $ci opisuja symbole literowe.
Korund potszlachetny tow, ktére poddajesz obrébce.

Materiaty scierne

A ‘ Tlenek glinu

Z ‘ C ‘ Weglik krzemu ‘ ‘ P ‘ S ‘ Vv ‘
g Korund cyrkonowy ‘ z ‘ Korund cyrkonowy ‘ ‘ Q ‘ T ‘ z ‘
E ‘ CER ‘ Ziarno ceramiczne ‘
s
2
]
° A GRANULACJA SPOIWA

Ceramicznie pokryty Od grubego poprzez $rednie po drobne: Spoiwo utrzymuje ziarno $cierne w $cier

wyzarzony korund wielkos¢ ziarna podana jest bezposred- nicy. Tarcze do szlifowania zgrubnego

nio na etykiecie. LUKAS sa dostepne z nastepujacymi ro-

dzajami spoiwa:

zgrubna $rednia drobna

= BA = Spoiwo z zywicy syntetycznej

60 do 120 . . . .
CER 12do24 36 do 54 ° = BF = Spoiwo zywiczne wzmocnione
Ziarno ceramiczne widknem szklanym
C

Weglik krzemu




= szLIFOWANIE ZGRUBNE [IEXIIR

INFORMACJE TECHNICZNE

Budowa | komponenty tarcz do Szlifowania zgrubnego LUKAS

PIERSCIEN METALOWY
Z DATA WAZNOSCI

Batwry sode

ETYKIETA

VT2ExI0x22.23
L o
ABOZ-BF INOX TZ27

3 MOCNE
SIATKI Z
WEOKNA
SZKLANEGO
ZAPEWNIAJA-
CE WIEKSZE
BEZPIE-
CZENSTWO

| BOCZNA
STABILNOSC

AKTYWNE WYPEENIACZE DO
POPRAWY WtASCIWOSCI
SZLIFIERSKICH

MIESZANINA KORUNDOW £
NAJWYZSZEJ JAKOSCI z
IV_IATRYCA SPOIWA= —— &
WYPEENIACZE + ZYWICE FENOLOWE . g
* ¢ 0Lo MATERIALY SCIERNE §
MATERIAt SCIERNY ”
W SPOIWIE
TEMPO PRACY
Tarcze do szlifowania zgrubnego LUKAS zostaty zaprojektowa- wa predkos$¢ obrotowa napedu (tabliczka znamionowa) nie jest
ne i przetestowane dla odpowiednich maksymalnych predkosci wyzsza niz maksymalna predko$¢ obrotowa podana na tarczy
roboczych i technik szlifierskich Przed zamocowaniem narze- do szlifowania

dzia w urzadzeniu napedowym zawsze sprawdz, czy znamiono-

Srednica tarczy do szlifowania zgrubnego (mm)

Maksymalna predkos¢ robocza 50 76 [0]0] 115 125 150 180 230 300 350 400
80 m/s ‘ 30 500 ‘ 20100 ‘ 15 300 ‘ 13 300 ‘ 12 200 ‘ 10 200 ‘ 8500 ‘ 6 600 ‘ 5100 ‘ 4400 ‘ 3800

100 m/s 38 200 25100 19 100 16 650 16 600 12700 10 600 8300 6 400 5400 4700

Predkos¢ obrotowa (obr/min)




JIEXI SZLIFOWANIE ZGRUBNE =

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

BEZPIECZENSTWO PRACY

Bezpieczne Szlifowanie zgrubne narzedziami LUKAS

Firma LUKAS traktuje swoje zobowigzanie do zapewnienia
klientom bezpiecznej i ergonomicznej pracy niezwykle powaz-
nie. Nasze produkty zostaty zaprojektowane i wyprodukowane
zgodnie z najbardziej rygorystycznymi standardami jakosci w
celu zapewnienia klientowi maksymalnych korzyéci przy mini-
malnym ryzyku. Jestesmy cztonkiem organizacji German Abra-
sives Association (VDS) oraz Organisation for the Safety of
Abrasives (0Sa) i aktywnie przyczyniamy sie do zagwarantowa-
nia uzytkownikom bezpieczenstwa.

ZASTOSOWANE NORMY

" \Wymagania dotyczace bezpieczenstwa dla spojonych
materiatdw $ciernych: EN 12413

" \Wymagania dotyczace bezpieczenstwa dla narzedzi
diamentowych: EN 13236

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

= Unikaj nieprawidiowego uzytkowania tarcz. Z urza-
dzeniami napedowymi stosuj tylko tarcze do szlifowania
zgrubnego wzmacniane witdknem szklanym.

® Tarcze przechowuj w suchym miejscu, w temperatu-

rze pokojowej.

Nie pracuj z uszkodzonymi tarczami.

Nigdy nie przekraczaj maksymalnej dozwolonej pred-

kosci obrotowej dla tarczy.

Stosuj tylko te tarcze, ktére mozna zamocowaé w ma-

szynie bez koniecznosci uzycia sity.

®* Nigdy nie uzywaj zniszczonych, brudnych lub krzy-

wo zamontowanych kotnierzy.

Nie dokrecaj nadmiernie nakretki mocujacej ani kotnie-

rza, gdyz moze to prowadzi¢ do deformacji.

Wszystkich narzedzi wolno uzywa¢ tylko z odpowied-

nia ostona tarczy do szlifowania.

Zadbaj o odpowiednia wentylacje na stanowisku pra-

cy i stosuj odpowiednia ochrone drog oddechowych.

Unikaj wyginania tarczy.

= Nie dociskaj tarczy na powierzchni natarcia ani po-
wierzchni przytozenia w celu zatrzymania jej. Zawsze
wytaczaj maszyne i pozwél tarczy na swobodny dobieg.

* Nie przekrzywiaj tarczy ani nie dopuszczaj do jej zak-
leszczenia sie w materiale podczas szlifowania.

® Unikaj wywierania nadmiernego nacisku na tarcze.
Spowoduje to wyhamowanie silnika napedu.

" Nie upuszczaj maszyny ani nie odktadaj jej, trzymajac
za kabel lub przewdd doprowadzania powietrza. Masa
wtlasna urzadzenia moze fatwo spowodowaé pekniecie
tarczy, jezeli opuszczane jest zbyt gwattownie. Jest to
najczestsza przyczyna tamania sie tarcz. Podczas szlifo-
wania przy uzyciu wygietej tarczy nalezy zachowac kat
nachylenia wzgledem przedmiotu obrabianego wyno-
szacy ponad 20°.

= Narzedzie nalezy stosowa¢ tylko w takim potozeniu, w
ktérym ma sie nad nim petna kontrole i jest zapewniona
stabilnos¢ pracy.

SYSTEM MOCUJACY

Nie wolno uzywa¢ kotnierzy o réznych $rednicach. Oba kotnie-
rze, miedzy ktérymi zamocowana jest tarcza, musza miec¢ taka
sama $rednice zewnetrzna i te same powierzchnie przylegania
(zgodnie z normami EN 60745-2-3:2007 i ANSI B.7.1).

:

TP

!
\{)

i

prawidiowo

>

nieprawidtowo
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OPIS ETYKIETY

Wszystkie wazne oznakowania na etykiecie

NORMA BEZPIECZENSTWA LINIA PRODUKTU
% % % HIGH PERFORMANCE

% % ¢ INDUSTRY

% v v¢ BASE
3 F R GERMANY [
WYPRODUKOWANO R @.-‘-,w‘“"“'s"‘“er o, O
ZGODNIE Z NORMA . : & i
EN 12413 EN 12413 i
=y A Y[
INSTRUKCJE '
BEZPIECZENSTWA
0BSZARY ZASTOSOWAN
MAKSYMALNA
PREDKOSC MAKS. DOPUSZCZALNA
ROBOCZA i3 PREDKOSC OBROTOWA
5/Steel - Ino* -
125x6,0x 2223 mm - WSKAZOWKI DOTYCZACE
sty it & UZYTKOWANIA

A =TLENEK GLINU A24X-BF Inox T27 "
C =WEGLIK KRZEMU
AC =TLENEK GLINU/WEGLIK KRZEMU
ZA =KORUND CYRKONOWY/TLENEK GLINU
CER = CERAMIC 125x6,0x22,23=DxTxH

5" x 1/4" x7/8"=DxTxH

SREDNICA x GRUBOSC TARCZY x OTWOR

~ 24=GRANULACJA —
(16/ BARDZO GRUBA, 36/ SREDNIA, 60/ BARDZO DROBNA)

BF =SPOIWO ZYWICZNE KSZTALT
WZMOCNIONE WtOK- T27 WYGIETA TARCZA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO
NEM SZKLANYM

KSZTALTY TARCZ DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

T27
Wygieta tarcza do szlifowania zgrubnego

D
\

o g
H

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

Tarcze do szlifowania zgrubnego
T=(3mm-10 mm)
(USA: typ 27)

m Dostepne w $rednicach od 76 mm (3”) do 230 mm (9”) do obrobki recznej




JIEXI  SZLIFOWANIE ZGRUBNE = TARCZE DO SZLIFOWANIE ZGRUBNEGD

ZASTOSOWANIE

Przeglad typow tarcz do szlifowania zgrubnego LUKAS

Materiat

Aluminium Ramicidiisierial Zeliwo

budowlany

Tarcze do
szlifowania
zgrubnego
do obrobki
recznej do * * A

szlifierek

katowych

g

Strona 310 Strona 311 Strona 311

L A 04

Strona 307 Strona 309

Tarcza diamentowa
do szlifowania

zgrubnego do * * i%

szlifierki katowej

8

Tarcza Scierna
z granulatu
weglia

spiekanego
do szlifierki * * *
katowej

(g

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

Strona 313

GRUB-
DO SZLIFOWANIA JA

ATYWA DLA TARCZ RMY
e il LAMELOWA TALERZOWA SERIIIQF W
NEGO: SCIERNICA | PRZETESTU!

LUKAS! PRZEJ DZ TERAZ NA
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a2
EFEKTYWNA OBROBKA SKRAWANIEM NAWET NAJTWARDSZYCH MATERIALOW

Tarcza firmy LUKAS z ziarnem ceramicznym do szlifowania
zgrubnego doskonale nadaje sie do wysokowydajnej obrébki
stali. Dzieki szybkiej, wykonywanej na zimno obrébce skrawa-
niem obroébka stali nierdzewnej odbywa sie bez jakiegokolwiek
wybarwienia na niebiesko, i to przy bardzo dtugim okresie szlifo-
wania dzieki efektowi samoostrzenia. Ponadto narzedzia te pod-
czas pracy wymagaja niewielkiego naktadu sit. Niewielki docisk
przyczynia sie réwniez do niskich temperatur roboczych.

EKSTREMALNY OKRES TRWALOSCI

DZIEKI EFEKTOWI SAMOOSTRZENIA

Ta wysokowydajna tarcza do szlifowania zgrubnego sktada sie
z ziarna ceramicznego, ktére podczas pracy sukcesywnie sie
obtamuje, uwalniajac nowe, ostre krawedzie. Gdy ziarna pekaja

L= ]

O0d>A

S v

wskutek zuzycia, to natychmiast pojawiaja sie nowe, ostre kra-
wedzie $cierne. Dzieki temu efektowi samoostrzenia tarcza do
szlifowania zgrubnego osigga nadprzecietna zywotnos¢.

AGRESYWNA 0BROBKA WSTEPNA

Z MINIMALNA 0BROBKA KONCOWA

Dzieki ziarnom ceramicznym mozna obrabia¢ z duza wydajno-
$cig twarde materiaty, takie jak stal nierdzewna i stal. Przy czym
narzedzie uzyskuje jako$¢ powierzchni, ktéra jest godna uwagi
w przypadku narzedzi do obrébki zgrubnej — nastepujaca potem
obrébka wykanczajaca jest wykonywana szybko. Dzieki dtugim
okresom trwatosci ze wzgledu na efekt samoostrzenia tarcza
ceramiczna firmy LUKAS do szlifowania zgrubnego przekonuje
rowniez pod wzgledem ekonomicznym.

Tarcza do szlifowania zgrubnego Geramic

najwyzsza twardo$c¢ i ostro$¢ zapewniajaca

imponujaca okres trwato$$ narzedzia L e

(7

Q)

zoptymalizowana energetycznie pod
katem szlifierek katowych o najwyzszej

T |o

wydajnosci
wymagany niewielki wysitek
m obrobka w niskiej temperaturze

Numer artykutu Oznaczenie

NELGH

AS008321V9802 ‘ T27 115x7,0 ‘ CER 30Q-BF Inox ‘ 15 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 25
‘ AS008322V9802 ‘ T27 125x7,0 ‘ CER 30Q-BF Inox ‘ 125 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 25 ‘
‘ AS008324V9802 ‘ T27 180x7,0 ‘ CER 30Q-BF Inox ‘ 180 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘ 25 ‘
‘ AS008325V9802 ‘ T27 230x7,0 ‘ CER 30Q-BF Inox ‘ 230 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 25 ‘
Zalecane zastosowanie: Inox / Stal ® stal Tytan

SZLIFOWANIE ZGRUBNE
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TAREZE LUKAS DD SZUFOWANIA ZERUBNED

| dGWIRZDKOWE JAKOSCI

L4

NAJWYZSZA WYDAJNOSC SZLIFOWANIA DZIEKI NAJWYZSZEJ JAKOSCI

Dzieki innowacyjnej technologii wyttaczania i najwyzszej jakosci
surowcom mozna przy uzyciu tarcz firmy LUKAS do szlifowania
zgrubnego z serii 3-gwiazdkowej uzyskiwac doskonate rezultaty
zastosowania. Niewielkie zuzycie 3-gwiazdkowej jakosci odczu-
walnie redukuje wystepowanie nieprzyjemnego zapachu i pytu,
a tym samym obcigzenie na stanowisku roboczym. Zoptyma-
lizowane pod wzgledem energetycznym i ergonomicznym tar-
cze do szlifowania zgrubnego z serii 3-gwiazdkowej umozliwia-
ja dtugotrwata prace bez zmeczenia. Siatka z witdkna szklanego
0 wysokiej wytrzymatosci gwarantuje duza stabilno$¢ i bezpie-
czenstwo przy obcigzeniu bocznym. Przyjazna dla $rodowiska
produkcja w potaczeniu z najwyzsze] jakosci surowcami, zopty-
malizowanymi recepturami i najnowoczesniejszymi procesami
produkcyjnymi zapewnia wysoka stabilno$¢ jakosci przy maksy-
malnym okresie przechowywania.

Tarcza do szlifowania zgrubnego stali nierdzewnej

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

maksymalna trwato$¢ i wydajnosé szlifowania dzieki
innowacyjnej technologii zespojenia

wysoka predko$¢ robocza przy niskiej temperaturze szlifowania
niski a emisja zapachdéw i pytu w codziennym zastosowaniu
ergonomiczna praca i maksymalny okres trwato$ci

przy niewielkim nakfadzie sity

maksymalny okres przechowywania dzigki surowcom stabil-
nej i najwyzszej jakosci

zoptymalizowana energetycznie pod katem

szlifierek katowych o najwyzszej wydajnosci

przyjazna dla $rodowiska produkcja przy uzyciu
najnowoczes$niejszych proceséw produkcyjnych

i zoptymalizowanych receptur

perfekcyjna do najrézniejszych materiatow ze

stali i stali nierdzewnej

—a ¢

O0d>A

—_l

&

doskonale nadaje sie do obrébki zgrubnej najroz-
niejszych materiatéw ze stali i stali stopowe;j

narzedzie niezawierajace zelaza, chloru i siarki
sprawdzona jako$é: wysoki poziom bezpieczen-

T |o

R

stwa dzieki regularnym testom
precyzyjna obrébka przy duzej predkosci

niski poziom nieprzyjemnego zapachu i pytu pod-
czas pracy
umozliwia ergonomiczna prace przy niewielkim

+ %k naktadzie sity
. ) N maks Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Jakos¢ " .
(obr/min) | opakowaniu
AS013491V9802 T27 115x7,0 A24U-BF Inox 115 7,0 22,23 13 300 10
‘ AS013492V9802 ‘ T27 125x7,0 ‘ A24U-BF Inox ‘ 125 ‘ 7,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘
‘ AS013496V9802 ‘ T27 230x7,0 ‘ A24U-BF Inox ‘ 230 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 10 ‘
Zalecane zastosowanie: Inox / Stal ® stal Aluminium
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Tarcza do szlifowania zgrubnego stali nierdzewnej

@ oSa L&

zoptymalizowana do szlifowania zgrubnej go naj-

rézniejszych materiatéw ze stali i stali stopowej

narzedzie niezawierajace zelaza, chloru i siarki D
sprawdzona jako$¢: wysoki poziom bezpieczen- ‘
stwa dzieki regularnym testom
precyzyjna obrébka przy duzej predkosci 3 T
niski poziom nieprzyjemnego zapachu i pytu pod- H
czas pracy

umozliwia ergonomiczna prace

przy niewielkim naktadzie sity

N maks.

Numer artykutu

Oznaczenie

Jakosé

(obr/min)

AS003100V9802 ‘ T27 115x6,0 A24X-BF Inox 115 6,0 22,23 ‘ 13 300 ‘ 10
‘ AS003101V9802 ‘ T27 125x6,0 ‘ A24X-BF Inox ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘
‘ AS003103V9802 ‘ T27 180x6,0 ‘ A24X-BF Inox ‘ 180 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘ 10 ‘
AS003104V9802 T27 230x6,0 A24X-BF Inox 230 6,0 22,23 6 600 10

® Stal

Zalecane zastosowanie: Inox / Stal Aluminium

Tarcza do szlifowania zgrubnego stali nierdzewnej

oS LI

dobrze nadaje sie do obrébki najrézniejszych ma-
teriatéw ze stali i stali stopowej

narzedzie niezawierajace zelaza, chloru i siarki
sprawdzona jako$¢: wysoki poziom bezpieczen- — \ _
stwa dzieki regularnym testom R i <
precyzyjna obrébka przy duzej predkosci H
niski poziom nieprzyjemnego zapachu i pytu pod-
czas pracy

umozliwia ergonomiczna prace

przy niewielkim naktadzie sity

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

n

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé (obr"/‘?:]m -
AS002037V9802 T27 100x6,0 A24/30S-BF Inox 100 6,0 16,00 15 300 10
AS000105V980201 T27 115x6,0 A24/30S-BF Inox 15 6,0 22,23 13 300 10
AS000106V980201 T27 125x6,0 A24/30S-BF Inox 125 6,0 22,23 12 200 10
AS000107V9802 T27 150x6,0 A24/30S-BF Inox 150 6,0 22,23 10 200 10
AS000108V9802 T27 180x6,0 A24/30S-BF Inox 180 6,0 22,23 8500 10
AS000109V9802 T27 230x6,0 A24/30S-BF Inox 230 6,0 22,23 6600 10

Zalecane zastosowanie: Inox / Stal ® stal




JIEXI SZLIFOWANIE ZGRUBNE =

y

DWIE GZYNNOSCI PRZY UZVEIU TYLKD JEDNEGD NARZEDZIA

CIECIE | 0BROBKA ZGRUBNA BEZ ZMIANY NARZEDZIA COOL JOBBER FIRMY LUKAS

‘\I\
Bar

cOOL JOBBER FIRMY LU

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

* kK

Numer artykutu

PRAKTYCZNA, PRECYZYJNAI

KAS

BF.ZPlECZNA-ODKRYJ

Oznaczenie

Vs,

Jakosé

zoptymalizowana pod katem

precyzyjnej obrébki stali

sprawdzona jako$¢: wysoki poziom
bezpieczenstwa dzigki regularnym testom
precyzyjna obrébka przy duzej predkosci
niski poziom nieprzyjemnego zapachu i
pytu podczas pracy

umozliwia ergonomiczna prace

przy niewielkim nakfadzie sity

AS012451V9802
‘ AS012453V9802
‘ AS012466V9802
‘ AS012468V9802

T27 115x7,0
T27 125x7,0
T27 180x7,0
T27 230x7,0

A24X-BF Steel
A24X-BF Steel
A24X-BF Steel
A24X-BF Steel

N maks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu
70 22,23 13 300 10
70 22,23 12 200 10 ‘
70 22,23 8500 10 ‘
70 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 10 ‘

Zalecane zastosowanie: ® stal
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oSa L8 Tarcza do szlifowania zgrubnego stali

D
= tatwe ciecie stali ‘
= sprawdzona jako$é: wysoki poziom bezpie- — f' RENE
czenstwa dzieki regularnym testom T —
m precyzyjna obrébka przy duzej predkosci H

niski poziom nieprzyjemnego zapachu i
pytu podczas pracy

= umozliwia ergonomiczna prace

przy niewielkim nakfadzie sity

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé (okr:r?;rk:in) opaskzg;/vv;/niu
AS001679V9802 T27 115x6,0 A24/30T-BF Steel 115 6,0 22,23 13 300 10
‘ AS001710V9802 ‘ T27 125x6,0 ‘ A24/30T-BF Steel ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘
‘ AS001811V9802 ‘ T27 230x6,0 ‘ A24/30T-BF Steel ‘ 230 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 10 ‘

Zalecane zastosowanie: ® stal

oSa (97— Tarcza do szlifowania zgrubnego stali

opracowana pod katem fatwej obrobki stali D
= sprawdzona jako$¢: wysoki poziom |
bezpieczenstwa dzigki regularnym testom :
precyzyjna obrébka przy duzej predkosci
niski poziom nieprzyjemnego zapachu i
pytu podczas pracy

= umozliwia ergonomiczna prace

przy niewielkim naktadzie sity

]
SZLIFOWANIE ZGRUBNE

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé (ogl'n;;rk:in) opaskZ;;Nv;niu
AS000667V9802 T27 115x6,0 A24/30S-BF Steel 15 6,0 22,23 13 300 10
AS115072V980201 T27 115x7,2 A24/30S-BF Steel 115 7.2 22,23 13 300 10 m
AS000690V9802 T27 125x4,0 A24/30S-BF Steel 125 4,0 22,23 12 200 10 ‘
AS000692V9802 T27 125x6,0 A24/30S-BF Steel 125 6,0 22,23 12 200 10 ‘
AS002920V9802 T27 150x4,0 A24/30S-BF Steel 150 4 22,23 10 200 10 m
AS000712V9802 T27 150x6,0 A24/30S-BF Steel 150 6,0 22,23 10 200 10 ‘
AS000737V9802 T27 180x7,0 A24/30S-BF Steel 180 70 22,23 8500 10 ‘
AS180072V980201 T27 180x7,2 A24/30S-BF Steel 180 72 22,23 8500 10 W
AS000762V9802 T27 230x6,0 A24/30S-BF Steel 230 6,0 22,23 6 600 10 ‘

Zalecane zastosowanie: ® stal




JIIEXI  SZLIFOWANIE ZGRUBNE = TARCZE DO SZLIFOWANIE ZGRUBNEGD

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

BECZAKEOGENIOWA OBRGBKA SRAWANIEM 3. -

MIEKKICH METAL LEKKICH | X%

DO PERFEKCYJNEJ 0BROBKI ALUMINIUM

Aluminium i inne metale niezelazne sa trudne w obrébce — dlatego,
ze sa tak miekkie. Tarcza do szlifowania zgrubnego LUKAS do alumi-
nium i metali niezelaznych pozwala na obrébke tych materiatéw bez
przerywania pracy.

SZLIFOWANIE ALUMINIUM BEZ ,,ZACIERANIA SIE” NARZEDZIA
Gtoéwna zaleta tej tarczy do szlifowania zgrubnego jest to, ze pozwala
ona unikna¢ zjawiska zacierania sie narzedzia w materiale. Podczas
obrobki czystego aluminium i migkkich stopéw miekkie wiéry moga
obklei¢ krawedzie, jezeli narzedzie nie jest specjalnie przystosowane
do tego celu. Tymczasem tarcze do szlifowania zgrubnego LUKAS zo-
staty zaprojektowane i przetestowane z mysla o obrébce aluminium.
Specjalne potaczenie ziaren $ciernych i spoiwa zapobiega temu nie-
pozadanemu efektowi w niezawodny sposéb.

MOZLIWOSC STOSOWANIA W STANDARDOWYCH NARZEDZIACH
Narzedzie to mozna stosowa¢ w konwencjonalnych szlifierkach kato-
wych i naby¢ w réznych rozmiarach. Pozwala ono na tatwa obrobke
metali lekkich, a takze na wysoka produktywnosé.

Tarcza do szlifowania zgrubnego metali nigzelaznych 57 ) oSk

= do perfekcyjnej obrobki aluminium
i metali niezelaznych

= brak zapychania lub zacierania sie

= sprawdzona jakos$é: wysoki poziom bezpie-
czenstwa dzieki regularnym testom

m precyzyjna obrébka przy duzwej predkosci

= niski poziom nieprzyjemnego zapachu i
pytu podczas pracy

= umozliwia ergonomiczna prace

* % o przy niewielkim nakfadzie sity

(7
N

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé i’ .
mm (obr/min) | opakowaniu

AS001708V9802 ‘ T27 125x7,0 ‘ A24N-BF Alu ‘ 125 ‘ 70 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10

Zalecane zastosowanie: Aluminium
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Tarcza do Szlifawania zgrubnego kamienia

L

uniwersalne zastosowanie

do wszechstronnego zastosowania

na placu budowy

w poréwnaniu z diamentowymi tarczami
do ciecia przekonuje zwtaszcza korzyst- ———, ‘ ——
nym stosunkiem ceny do wydajnoéci i duza *
szybkoscia H
niski poziom nieprzyjemnego zapachu i
pylu podczas pracy

umozliwia ergonomiczna prace

przy niewielkim naktadzie sity

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé (ogrn;r:k:in) opaskz;\.rvv;niu
AS115060V980201 ‘ T27 115x6,0 ‘ C24R-BF Stone ‘ 15 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 10
‘ AS125060V980201 ‘ T27 125x6,0 ‘ C24R-BF Stone ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘
‘ AS000320V9802 ‘ T27 180x6,0 ‘ C24R-BF Stone ‘ 180 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘ 10 ‘
AS180080V980201 T27 180x8,0 C24R-BF Stone 180 8,0 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: Kamien Zeliwo

Tarcza do szlifowania zgrubnego Zeliwa

oS LI

Elementy odlewane z wtraceniami

i defektami na powierzchni mozna D
obrobi¢ szybko i niezawodnie.

= sprawdzona jako$¢: wysoki poziom T R NG ‘ TR
bezpieczenstwa Xd | by _
dzieki regularnym testom H

precyzyjna obrébka przy duzej predkosci
niski poziom nieprzyjemnego zapachu i
pytu podczas pracy

umozliwia ergonomiczna prace

przy niewielkim nakfadzie sity

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

1.8 ¢

Numer artykutu Oznaczenie Jakoscé (Ogr"/‘?:;n) opj(Z(;[;Nv:niu
AS001711V9802 ‘ T27 125x6,0 ‘ ZA24R-BF Cast ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10
‘ AS001773V9802 ‘ T27 180x6,0 ‘ ZA24R-BF Cast ‘ 180 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘ 10 ‘
‘ AS180070V980201 ‘ T27 180x7,0 ‘ ZA24R-BF Cast ‘ 180 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘ 10 m
‘ AS000499V9802 ‘ T27 230x4,8 ‘ ZAC24R-BF Cast ‘ 230 ‘ 48 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 10 m
‘ AS001812V980201 ‘ T27 230x6,0 ‘ ZA24R-BF Cast ‘ 230 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 10
Zalecane zastosowanie: Zeliwo
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SZLIFOWANIE ZGRUBNE

Diamentowa Sciernica garnkowa S6 (87— f oSa

bardzo dobry stosunek ceny do wydajnosci

optymalny uktad segmentoéw zapewniaja-

| cy wysoka wydajnos¢ szlifowania i gtadkie

powierzchnie

T dobre do: produktéw betonowych, mate-
M riatéw budowlanych (cegta, mur, dachowki,

T - gazobeton, pumeks)

oprocz tego nadaja sie do: betonu

zbrojonego, betonu ptukanego, gestego

piaskowca wapiennego, cegiet ogniotrwa-

* K e tych i wylewek

N maks. Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie

mm (obr/min) | opakowaniu
A344431151506053 ‘ DST S6 ‘ 15 ‘ 6 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 1
‘ A344431251506053 ‘ DST S6 ‘ 125 ‘ 6 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 1 ‘
‘ A344431801506053 ‘ DST Sé ‘ 180 ‘ 6 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘ 1 ‘

Zalecane zastosowanie: Kamien

Diamentowa Sciernica garnkowa S5 g

T = niedroga $ciernica garnkowa do
M wielu réznych zastosowan
- D A = dobra do wyrobéw betonowych i materia-
téw budowlanych (cegta, mur, dachéwki,

=& gazobeton gazowy, pumeks) oraz do
* Yo gestego piaskowca wapiennego

Numer artykutu Oznaczenie N maks. SHLW
(obr/min) | opakowaniu

A345531151607185 DST S5 15 5 22,23 13300 1

‘ A345531251607185 ‘ DST S6 ‘ 125 ‘ 5 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 1 ‘

Zalecane zastosowanie: Kamien

[ZIEED> Diamentowa tarcza do sziifowania zgrubnego VDOS &

= do usuwania lakieru, kleju i

* % zaprawy murarskiej
. N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie (alsimin) | et
A74021250000001 VDDS 125 ptaska, powtoka diamentowa ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 1
A74021800000001 VDDS 180 ptaska, powtoka diamentowa 180 22,23 8500 1

Zalecane zastosowanie: Kamien @® Tworzywo sztuczne
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0D KOPYT ZWIERZEGYGH DO OBROBKI KAMIENIA

TARCZE Z GRANULATEM WEGLIKA SPIEKANEGO
FIRMY LUKAS SA NIEZWYKLE WSZECHSTRONNE

Narzedzia z granulatu weglika spiekanego (HGW) firmy
LUKAS sa dostepne w granulacjach od bardzo grubych do eks-
tra drobnych. Wystarczy odczyta¢ pozadana granulacje z poniz-
szej ilustracji.

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

Grube ziarno nadaje sie do obrébki miekkich materiatow. Im
twardszy materiat, tym drobniejsza powinna by¢ granula-
cja. Sciernica talerzowa z warstwa $cierna w postaci granulatu
z weglika spiekanego ma wszechstronne zastosowanie: do ma-
towienia gumy (np. przy naprawie przeno$nikéw tasmowych),
do usuwania resztek szalunkéw lub do pielegnacji konskich ko-
pyt czy racic kréw. Oprécz tego Sciernice talerzowa z warstwa
Scierng w postaci granulatu weglika spiekanego mozna réwniez
stosowac w obrébce szkta, kamienia i ceramiki.

1

oSh ¥ L

Szerokie spektrum granulacji od bardzo drobnej do bardzo gru-
bej umozliwia doktadne dobranie narzedzia do zastosowania.
Sciernice talerzowe z warstwa $cierna w postaci granulatu z
weglika spiekanego LUKAS moga by¢ tez wykonane zgodnie z
indywidualnym wymaganiem klienta.

Sciernica talerzowa z granulatem z weglika spiekanego HGWT

= niezwykle wszechstronne narzedzie
do szlifowania zgrubnego

= jako tarcza do kopyt dobrze nadajaca
sie do obrébki kopyt i racic
= mozliwa jest réwniez precyzyjna obrobka

szkta, kamienia i ceramiki Y ¥ vy
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja Przeglad ksztattow Wersja <tk W
(obr/min) | opakowaniu
A18031152E HGWT 115 S 08-12E ukos$ny 115 22,2 10 500 1
A18031153E HGWT 115 S 1,2-18E ukosny 15 22,2 10 500 1
A18031255E HGWT 125 S 25-30E prosty 125 22,2 9600 1

Zalecane zastosowanie:

Kamieri/Materiat budowlany @ Tworzywo sztuczne/Drewno

SZLIFOWANIE ZGRUBNE
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71  Wiodkniny zgrubne 317/318
7.2 Szczotki 319-325
7.3 Rolki i arkusze



CZYSZCZENIE

CZYSZCZENIE

INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

ozczotki techniczne LUKAS, ptotno Scierne i wioknina Scierna -

wszystho do oczyszczania | nie tylko

Czyszczenie i odkrywanie struktur drewnianych, usuwanie po-
zostatosci po lakierze czy cemencie, czy tez przygotowywanie,
strukturyzacja, odrdzewianie, gratowanie, czyszczenie, polero-
wanie badZ nadawanie struktury réznym materiatom, takim jak
aluminium, stal nierdzewna, materiaty zeliwne, stal lub tytan —u
nas zawsze znajdziesz odpowiednie narzedzie dostosowane do
Twoich potrzeb. Od papieru $ciernego po gruba wiéknine Scier-
na i szczotki druciane najrézniejszych ksztattow i typow — LU-
KAS oferuje stosowne narzedzie oczyszczajace do prac budow-
lanych, linii produkcyjnych albo majsterkowania.

NARZEDZIA DO OCZYSZCZANIA Z NAPEDEM

Narzedzi do oczyszczania LUKAS mozna uzywaé ze standar
dowymi napedami. Na przyktad mozna uzywac¢ szczotek okra-
glych ze szlifierkami katowymi albo szczotek z wypetnieniem
drucianym z wiertarkami badZ wkretarkami akumulatorowymi.
Wymiary trzpieni utatwiaja dopasowanie i montaz szczotek do
wiertarek dostepnych na rynku.

Szczotki stozkowe LUKAS pozwalajg na fatwe oczyszczenie na-
wet najbardziej niedostepnych miejsc. W zaleznosci od wyma-
ganej grubosci i elastycznosci drutu sa one dostepne z wypet-
nieniem z drutu falistego lub splatanego.

NARZEDZIA DO RECZNEGO STOSOWANIA

Dodatkowo do szczotek drucianych do recznego stosowania
przeznaczonych do oczyszczania powierzchni lub obrébki spa-
wow LUKAS oferuje réwniez grube witékniny $cierne i papier
Scierny. Narzedzia te sa idealne do recznego usuwania starej
farby z drewna i metalu, jak i oczyszczania stali nierdzewne;.
Whékniny écierne LUKAS sa dostepne w rolkach badZ arku-
szach i $wietnie sprawdzaja sie w obrébce recznej.



WEOKNINY DO CZYSZCZENIA AS

= CZYSZCZENIE

Efektywna obrobka powierzchni roznych materiataw

Wibknina do czyszczenia LUKAS-AS skiada sie z grubej polia-
midowego widkniny z agresywnymi ziarnami sciernymi. Dzieki
potaczeniu widkna poliamidowego i twardego ziarna $ciernego
witékniny do czyszczenia LUKAS doskonale sprawdzaja sie w
efektywnej obrébce powierzchni, na przyktad w usuwaniu resz-
tek lakieru lub betonu, rdzy, czyszczeniu, polerowaniu czy struk-
turyzacji drewna. Narzedzie najczesciej spotyka sie w branzy
budowlanej oraz w blacharstwie i przemys$le stoczniowym.

Dzieki potaczeniu materiatéw widknina do czyszczenia (czy
tarcza z witdékning) ma decydujace zalety w zastosowaniu.
Generuje niewiele ciepta, umozliwia prace z niewielkim naci-
skiem, nie zapycha sie materiatem, a czesci nie ulegaja uszko-
dzeniu podczas obrobki. Jest ona wigc w praktyce narzedziem,
ktére pozwala pracowaé szybko, dtugo i efektywnie.

J&: %

mozliwos$é uniwersalnego stosowania bez
nosnika talerzowego na regulowanych lub
wolno pracujacych szlifierkach katowych
wszechstronne narzedzie do usuwania la-
kieru i pozostatosci kleju oraz odrdzewiania,

ZALECANE ZASTOSOWANIE NARZEDZI
Narzedzia z naszej serii wtéknin do czyszczenia AS doskonale
sprawdzaja sie w nastepujacych zastosowaniach:
® usuwanie pozostatosci lakierdw i klejow
® ysuwanie pozostatosci cementu i betonu
® usuwanie rdzy, czyszczenie i polerowanie réznych powierzchni
® strukturyzacja i czyszczenie drewna
= usuwanie rdzy i czyszczenie
(np. wapienie muszlowe) na todziach i statkach
= czyszczenie podiég, rézne prace karoseryjne
® czyszczenie spoin spawalniczych — przed i po spawaniu

WASCIWOSCI

= generujag niewielkie ilosci ciepta

= mozliwo$¢ pracy z niskim naciskiem

® nie zapycha sie materiatem

® nie uszkadza obrabianych przedmiotéw

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Przestrzega¢ zalecanych przez nas predkosci skrawania, ktérych
nie powinno sie przekraczac.

Sciernica talerzowa ASUT

czyszczenia i polerowania najrézniejszych

powierzchni

wykonana z wytrzymatych materiatéw dla
zapewnienia dtugiego okresu trwatosci, du-
zej wydajnosci obrobki i szybkiej pracy

Numer artykutu Oznaczenie

1.8 %¢

mm mm (obr/min) | (obr/min) | opakowaniu
A270111500114 ‘ ASVT 115 ‘ 15 ‘ 13 ‘ 22,23 ‘ 5300 ‘ 10 500 ‘ 10
‘ A270112500114 ‘ ASVT 125 ‘ 125 ‘ 13 ‘ 22,23 ‘ 4900 ‘ 9600 ‘ 10 ‘
Zalecane zastosowanie: @® Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan Aluminium Inox/Stal © stal Zeliwo

ESTUJ WEOKNINY D
Z PRAKTYCZNY

LUKAS ROWNIEZ

ENIAAS
0 CZYSZCZ TUGZNEGO DO

M GWINTEM Z TWORZYWA S

SZYBKIEJ WYMIANY NARZEDZI NA

CZYSZCZENIE



CZYSZCZENIE =
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Tarcza szlifierska ASYS

1.8 %

Numer artykutu

T
[ ]

T

tarcza szlifierska do elastycznych

watdw lub wiertarek

wszechstronne narzedzie do usuwania la-
kieru i pozostatoéci kleju oraz odrdzewiania,
czyszczenia i polerowania najrézniejszych
powierzchni

wykonana z wytrzymatych materiatéw dla
zapewnienia diugiego okresu trwatosci, du-
zej wydajnoéci obrobki i szybkiej pracy
wymaga niewielkiej sity nacisku

A22901001201 ‘

‘ A22901251201 ‘

‘ A22901501201 ‘

Oznaczenie

ASVS 100 ‘ 100 ‘ 13 ‘
ASVS 125 ‘ 125 ‘ 13 ‘
aovsso | w0 | 1w |

n zalec. n maks. Pasujacy Szt. w
(obr/min) | (obr/min) trzpien montazowy | opakowaniu
13 ‘ 5000 ‘ 5700 ‘ ASB 06 ‘ 10
13 ‘ 4000 ‘ 4500 ‘ ASB 08 ‘ 10 ‘
13 ‘ 3000 ‘ 3800 ‘ ASB 08 ‘ 10 ‘

Aluminium Inox/Stal @ Stal Zeliwo

Zalecane zastosowanie: @ Tworzywo sztuczne/Drewno

Trzpien montazowy ASB

* Kk e

Numer artykutu

A1610021007302

Tytan

d,

Oznaczenie

ASB 08

trzpienie montazowe do tarcz
szlifierskich ASVS

idealna doktadno$¢ wymiarowa:

pasuje optymalnie do napedu
nierdzewne dzigki powtoce
cynkowo-niklowej

w komplecie z podktadkami dociskowymi
i nakretka kontrujaca

Szt. w
opakowaniu




INFORMACJE TECHNICZNE | SPECYFIKACJE

= CZYSZCZENIE

ozczotki techniczne LUKAS najwyzszej jakoSci

JAKOSC WYPEENIEN DRUCIANYCH

Wysokogatunkowy drut stalowy

Do wypetnienia stosujemy drut stalowy charakteryzujacy sie
duza wytrzymatoscia na rozcigganie, dzieki czemu nasze szczot-
ki sa nadzwyczaj trwate i ekonomiczne.

Nierdzewny drut stalowy

Drut ten stosuje sie tam, gdzie pozostatosci drutu ze zwyktej
stali mogtyby uszkodzi¢ obrabiane powierzchnie ze stali nie-
rdzewnej, aluminium lub innych metali niezelaznych.

Wypetnienie poliamidowe ze srodkiem sciernym
Wypetnienie poliamidowe $cierne jest bardzo elastycznym ma-
teriatem ze $rodkiem $ciernym, ktéry doskonale dopasowuje
sie do konturéw materiatu bez agresywnego atakowania po-
wierzchni. Podczas obrobki stale uwalnia sie nowe ziarno, dzie-
ki czemu zapewniona jest stata jako$¢ obrébki i dtuga zywot-
nos$¢ narzedzia.

RODZAJE SZCZOTEK

Oferujemy szczotki z wypetnieniem drucianym, zaréwno z drutu
falistego, jak i splatanego. Szczotki z drutem splatanym charak-
teryzuja sie z reguly dituzsza zywotnoscig od szczotek z wypet-
nieniem z drutu falistego, oczyszczajg agresywniej i w zwiazku z
tym przeznaczone sa do ciezszych prac. Oferujemy takze szczot-
ki wykonane z wysokiej jakosci drutu splatanego zatopionego
w masie z tworzywa sztucznego, co zwieksza ich wydajnos¢.
Osadzenie drutu w tworzywie sztucznym zwieksza wydajnosé
szczotki. Szczotki te idealnie nadaja sie do uzyskania jednolitej
powierzchni i precyzyjnie wykonczonych krawedzi.

ZASTOSOWANIA

Szczotki z drutem stalowym znajduja bardzo szerokie zasto-
sowanie. Oto kilka przyktadéw: gratowanie, zdzieranie zgo-
rzelin, odrdzewianie, oczyszczanie powierzchni, matowienie
powierzchni i usuwanie lakieru. Szczotki z wypetnieniem po-
liamidowym ze $rodkiem $ciernym nadaja sie szczegélnie do
usuwania plam na powierzchni metali, strukturyzacji miekkie-
go drewna, naprawy karoserii samochodowych, usuwania po-
zostatosci lakieru itp.

SPOSOB PRACY | NAPEDY

Dzieki swojej elastycznoéci szczotki techniczne doskonale do-
pasowuja sie do konturéw obrabianego przedmiotu. W celu
uzyskania optymalnego efektu szczotkowania powinno sie
operowaé wytacznie koricowkami wypetnienia. Elastycznosé
szczotek zalezy od diugosci wypetnienia, a w przypadku szczo-
tek drucianych od gruboséci drutu. Szczotki z dtugim wypetnie-
niem sa bardzo elastyczne i powinny pracowac z niewielkim do-
ciskiem. Nadmierny docisk na obrabiang powierzchnie skraca
zywotnos¢ | prowadzi do przedwczesnego zuzycia narzedzia.
Szczotki techniczne mozna stosowaé zaréwno z napedami sta-
cjonarnymi, jak i recznymi.

PREDKOSCI 0BWODOWE

Szczotki z wypetnieniem z drutu stalowego dziatajg agresyw-
niej przy duzych predkosciach obrotowych, a delikatniej przy
niskich. Dla uzyskania optymalnego efektu szczotkowania za-
lecamy dla szczotek z drutem falistym nastepujace predkosci
obwodowe:

® obrobka stali ok. 30 m/s
® obrdbka metali niezelaznych ok. 18 — 20 m/s
® obrébka tworzyw sztucznych ok. 15 m/s

W przypadku szczotek z drutem splatanym mozna wybraé
wyzsza predkos¢ obwodowa:

= obrébka stali ok. 40 m/s

Szczotki z wypetnieniem poliamidowym osiagaja optymalna
wydajno$¢ w zaleznosci od obrabianego materiatu przy predko-
$ciach obwodowych wynoszacych 18 — 22 m/s.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Produkcja szczotek technicznych podlega doktadnej kontroli ja-
kosci (wedtug EN 1083-2). Zasadniczo przy wykonywaniu wszel-
kich prac z wirujacymi szczotkami nalezy stosowaé¢ odpowied-
nie $rodki ochrony osobiste;j.
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CZYSZCZENIE =

dostosowuje sie do konturu kazdego

przedmiotu obrabianego dzieki swojej

= elastycznosci

= do gratowania, usuwania zgorzelin, odrdze-
wiania, czyszczenia powierzchni, matowie-
nia i usuwania farby

= wykonana z wysokiej jakoéci drutu stalowe-
go o duzej wytrzymatosci na rozciaganie

Y b = jako$¢ ,nierdzewna” jest stosowana w

= e przypadku, gdy pozostato$ci po normalnym

falisty splatany drucie stalowym mogtyby uszkodzi¢

powierzchnie, takie jak stal nierdzewna,

aluminium i inne metale niezelazne

idealna doktadno$¢ wymiarowa: pasuje

optymalnie do napedu

d,

% T = $rednica trzpienia: 6 mm
Numer artykutu Oznaczenie Materiat WESE] Qrirr:tu (ogr"/‘:::in)
A350104010111 BSSW 04010 stal falisty 40 10 9 0,2 18 000 10
A350005026 BSSW 05010 stal falisty 50 10 12 0,2 15000 10
A350105014111 BSSW 05014 stal falisty 50 14 12 0,2 15000 10
A350006036 BSSW 06018 stal falisty 60 16 12 0,2 15000 10
A350106018113 BSSW 06018 stal falisty 60 19 17 0,3 15000 10
A350007036 BSSW 07018 stal falisty 70 16 19 0,2 15 000 10
= A350107018113 BSSW 07018 stal falisty 70 16 19 0,3 15000 10
§ A350107508135 BSSZ 07508 stal splatany 75 12 15 0,5 25000 10
S Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo © Tworzywo sztuczne/Drewno
A350107508235 BSVZ 07508 nierdzewny splatany 75 12 15 05 25000 10
A351004036 BSVW 04011 nierdzewny falisty 40 n 9 0,2 18 000 10
A350105014211 BSVW 05014 nierdzewny falisty 50 14 12 0,2 15 000 10
A351006036 BSVW 06018 nierdzewny falisty 60 16 17 0,2 15 000 10
A350107018213 BSVW 07018 nierdzewny falisty 70 16 19 03 15000 10
A351007036 BSVW 07018 nierdzewny falisty 70 16 19 0,2 15000 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal Tytan




SZCZ0TKI » CZYSZCZENIE

@ v D

bardzo elastyczne narzedzie z wtbknem
nylonowym impregnowanym materiatem
$ciernym

optymalnie dopasowauje sie do konturéw
obrabianego przedmiotu

nie $ciera zbytnio powierzchni

zapewnia réwnomierne $cieranie przy
jednoczes$nie wysokiej trwatosci
Srednica trzpienia: 6 mm

d,

ozczotka okrggfa BSN

Numer artykutu Oznaczenie WEISIE]
A350105010048 BSNG 05010 zgrubna
A350105010049 BSNF 05010 drobna
A350107012048 BSNG 07012 zgrubna
A350107012049 BSNF 07012 drobna
A350110007048 BSNG 10007 zgrubna
A350110008050 BSNF 10008 drobna
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal

= elastyczny sposéb na najtrudniejsze wyzwania
do gratowania, usuwania zgorzelin, odrdze-
wiania, czyszczenia powierzchni, matowie-
nia i usuwania farby

wykonana z wysokiej jakoéci drutu stalowe-
go o duzej wytrzymatosci na rozciaganie
jakos¢ , nierdzewna” jest stosowana w
przypadku, gdy pozostato$ci po normalnym
drucie stalowym mogtyby uszkodzi¢ po-
wierzchnie, takie jak stal nierdzewna, alum-
inium i inne metale niezelazne

Srednica trzpienia: 6 mm

d,

70

70
100
100

Aluminium

Wersja

* Kk v
(obr/min)
10 12 15000 10
10 12 15000 10
12 20 15000 10
12 20 15000 10
8 22 4500 10
8 22 4500 10
Tytan © Tworzywo sztuczne/Drewno

azezotka pedziowa BP

falisty

Numer artykutu Oznaczenie Materiat
A350101006 BPSW 01020 stal
A350101506 BPSW 01725 stal
A350502029134 BPSZ 02029 stal
A350102206 BPSW 02525 stal
A350502329134 BPSZ 02329 stal
A350102806 BPSW 03025 stal
A351101006 BPVW 01020 nierdzewny
A351101506 BPVW 01725 nierdzewny
A350502029232 BPVZ 02029 nierdzewny
A351102206 BPVW 02525 nierdzewny
A351102806 BPVW 03025 nierdzewny

falisty
falisty
splatany
falisty
splatany

falisty

falisty
falisty
splatany
falisty

falisty

10
16
19
22

29

Zalecane zastosowanie:

10
17
20
25
30

® stal
20
22
28
25
25

Zalecane zastosowanie:

splatany
ke

60 0,3 20000 10
65 0,3 20000 10
72 0,35 20 000 10
68 0,3 18 000 10
72 0,35 20000 10
68 0,3 18 000 10

Zeliwo  © Tworzywo sztuczne/Drewno
60 0,3 20000 10
65 0,3 20000 10
72 0,25 20000 10
68 0,3 18 000 10
68 0,3 18 000 10

Inox/Stal @ Stal Tytan

CZYSZCZENIE




CZYSZCZENIE =

ATWE GRATOWANIE II['IWEIE MALYGH OTWOROW

SZCZOTKI DO RUR LUKAS Z WYPEENIENIEM DRUCIANYM LUB

CZYSZCZENIE

Szczatka do rur RBSD

d,

pE

m szczotka z wypetnieniem drucianym
T = gratowanie otwordw, otwordéw poprzecz-
nych i rowkéw pierscieniowych O
= polerowanie i czyszczenie dysz,
matych otworéw i gwintow

Yk Ve
Numer artykutu Oznaczenie Materiat
A359901025 ‘ RBSD 1025 ‘ stal
‘ A359901325 ‘ RBSD 1325 ‘ stal
‘ A359901625 ‘ RBSD 1625 ‘ stal
A359902525 RBSD 2525 stal

ozczotka o rur RBSN

wmjﬁ;:zrfn;rzwzzza;&aaa o |

Wersja

falisty
falisty
falisty

falisty

Zalecane zastosowanie:

@ drutu N maks Szt. w
mm (obr/min) | opakowaniu
‘ 38 ‘ 90 ‘ 0,12 ‘ 2000 ‘ 10
‘ 38 ‘ 90 ‘ 0,12 ‘ 2000 ‘ 10 ‘
‘ 38 ‘ 90 ‘ 0,12 ‘ 2000 ‘ 10 ‘
3,8 90 0,2 2000 10

© Tworzywo sztuczne/Drewno

® stal Zeliwo

Ty v
® szczotka z wiéknami nylonowymi
impregnowanymi materiatem $ciernym

Materiat

z weglikiem krzemu

= gratowanie otworéw, otwordéw poprzecz-
nych i rowkéw pierécieniowych O

= polerowanie i czyszczenie dysz,
matych otworéw i gwintéw

Y vy
Numer artykutu Oznaczenie
A359901065120 RBSN 1065

‘ A359901365120 ‘ RBSN 1365 ‘

‘ A359901665120 ‘ RBSN 1665 ‘
A359902565120 RBSN 2565

Cc120
C 120
C120
C120

Zalecane zastosowanie:

Inox/Stal

® stal

37 125 0,6 ‘ 2000 10
‘ 3,7 ‘ 125 ‘ 0,6 ‘ 2000 ‘ 10 ‘
‘ 5,2 ‘ 125 ‘ 0,6 ‘ 2000 ‘ 10 ‘
5,5 125 0,6 2000 10

Aluminium Tytan © Tworzywo sztuczne/Drewno




SZCZ0TKI » CZYSZCZENIE

Szezotka okragia BR falista

/) e

Wszystkie szczotki okragte faliste maja
w zestawie pierscienie redukcyjne do moco-
wania typowych $rednic.

d,

Tym samym dostepne sa ponizsze otwory:
m Szczotki z otworem o $rednicy

H 40 mm: 40 mm, 32 mm, 1"

22,23 mm, 20 mm, 16 mm, 1/2"
= Szczotki z otworem o Srednicy

H 50 mm: 50 mm, 32 mm, 17

22,23 mm 20 mm, 16 mm, 1/2"

Numer artykutu Oznaczenie Materiat N maks. Sl .
(obr/min) | opakowaniu
A350315022114 BRSW 15022 stal falisty 150 22 40 33 0,35 6000 1
‘ A350320024114 BRSW 20024 stal falisty 200 24 50 48 0,35 6000 1
Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo
‘ A350315023213 ‘ BRVW 15023 ‘ nierdzewny ‘ falisty ‘ 150 ‘ 23 ‘ 50 ‘ 33 ‘ 03 ‘ 6000 ‘ 1 ‘
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan
= stworzone do najwyzszych
wymogéw szczotkowania d,
= mozliwo$¢ stosowania na standardowych H
szlifierkach katowych ‘ Dl
= do gratowania, usuwania zgorzelin, odrdze- .

wiania, czyszczenia powierzchni, matowie-
nia i usuwania farby

= wykonana z wysokiej jakosci drutu stalo- T

wego o duzej wytrzymatosci na rozciaganie

jakos¢ , nierdzewna” jest stosowana w

przypadku, gdy pozostato$ci po normalnym

drucie stalowym mogtyby uszkodzi¢

powierzchnie, takie jak stal nierdzewna,

aluminium i inne metale niezelazne e
Numer artykutu Oznaczenie Materiat Wersja (ogrn/‘;::in) opaskzot;rvv;niu E
A350211512135 BRSZ 11512 stal splatany 115 14 22,23 20 0,5 12500 1 é
A350312514135 BRSZ 12514 stal splatany 125 14 22,23 20 0,5 12 500 1
A350317814135 BRSZ 17814 stal splatany 178 14 22,23 32 0,5 9000 1
Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo
A350211512234 BRVZ 11512 nierdzewny splatany 15 14 22,23 20 0,35 12500 1
A350312514235 BRVZ 12514 nierdzewny splatany 125 14 22,23 20 0,5 12 500 1
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal Tytan




CZYSZCZENIE = S7ZCZ0TKI

ozczotka stozkowa

falisty

1.8 %6

Numer artykutu

splatany

Materiat

Gewinde

& v

m 7z praktycznym mocowaniem
gwintowym M14
= do gratowania, usuwania zgorzelin, odrdze-
wiania, czyszczenia powierzchni, matowie-
nia i usuwania farby
= wykonana z wysokiej jakoéci drutu stalowe-
go o duzej wytrzymatosci na rozciaganie
jakos¢ , nierdzewna” jest stosowana w
przypadku, gdy pozostatoéci po normalnym
drucie stalowym mogtyby uszkodzi¢
powierzchnie, takie jak stal nierdzewna,
aluminium i inne metale niezelazne

A350610012114 ‘
‘ A350610013135

A350610012213
A350610013235

Oznaczenie

BKSW 10012 ‘ stal
‘ BKSZ 10013 ‘ stal

BKVW 10012

BKVZ 10013

nierdzewny

nierdzewny

‘ falisty ‘ 100 10
‘ splatany ‘ 100 ‘ 13
falisty 100 10
splatany 100 13

@ drutu N maks. Szt. w
mm (obr/min) | opakowaniu
‘ M14 ‘ 0,35 ‘ 12500 ‘ 1
‘ M14 ‘ 0,5 ‘ 12500 ‘ 1 ‘
Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo
M14 0,3 12 500 1 ‘
M14 0,5 12500 1

ozczotka garnkowa

B1G

falisty

1.8 §*¢

Numer artykutu

A350406020114
A350406520135

CZYSZCZENIE

A350408020135
A350408025114
A350410030114

A350406021213

A350406520234

splatany

Oznaczenie

BTSW 06020 G
BTSZ 06520 G
BTSZ 08020 G
BTSW 08025 G
BTSW 10030 G

BTVW 06021 G
BTVZ 06520 G

d,

Materiat

stal
stal
stal
stal

stal

nierdzewny

nierdzewny

WETSE

falisty
splatany
splatany
falisty

falisty

falisty

splatany

Gwint

Zalecane zastosowanie:

20

20

Zalecane zastosowanie:

Inox/Stal ® stal Tytan

® 7 praktycznym mocowaniem
gwintowym M14
= do gratowania, usuwania zgorzelin, odrdze-
wiania, czyszczenia powierzchni, matowie-
nia i usuwania farby
= wykonana z wysokiej jakosci drutu stalowe-
go o duzej wytrzymatosci na rozciaganie
jakos¢ , nierdzewna” jest stosowana w
przypadku, gdy pozostato$ci po normalnym
drucie stalowym mogtyby uszkodzi¢
powierzchnie, takie jak stal nierdzewna,
aluminium i inne metale niezelazne

N maks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu

M14 0,35 12 000 1
M14 0,5 12 500 1
M14 0,5 9000 1
M14 0,35 8500 1
M14 0,35 9000 1

Zalecane zastosowanie: @ Stal Zeliwo
M14 0,3 12 000 1
M14 0,35 12 500 1

Inox/Stal @ Stal Tytan




= czvyszczeNiE [[EEEIR
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= do uniwersalnego zastosowania
dostosowuje sie do konturu kazdego
przedmiotu obrabianego dzieki swojej
elastycznosci
do réznorodnych prac recznych, np. grato-
wania, odkamieniania, odrdzewiania, czysz-
czenia, polerowania, matowienia
i usuwania lakieru
= wykonana z wysokiej jakosci drutu stalowe-
go o duzej wytrzymato$ci na rozciaganie
= jakos¢ , nierdzewna” jest stosowana w : !
przypadku, gdy pozostato$ci po normalnym ' nierdzewny
drucie stalowym mogtyby uszkodzi¢ po-
wierzchnie, takie jak stal nierdzewna, alum-

\

7\

inium i inne metale niezelazne D A
Numer artykutu Oznaczenie Materiat @ drutu opj(z;\.lvv;niu .
A350726525113 BHUS 26528 stal 15 28 265 130 0,35 1 §
Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo g

| A350726625213 | BHUV 26525 \ nierdzewny | 15 | 28 285 | 130 03 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan




CZYSZCZENIE =
Ptotno Scierne w rolce SPR o

= do praktycznej recznej obrébki koncowe;j

- = Arkusze ptétna Sciernego LUKAS o najlep-
szych wiaéciwosciach $cierania pomagaja
Ci optymalnie wykona¢ reczne prace szli-

'S A fierskie.
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja Szer;orl;os'é Dlurgnos'é opaskzg;/vv;niu

A3821025040 SPR 025 NK 40 25 50 1

A3821025060 SPR 025 NK 60 25 50 1

A3821025080 SPR 025 NK 80 25 50 1

A3821025100 SPR 025 NK 100 25 50 1

A3821025120 SPR 025 NK 120 25 50 1

A3821025150 SPR 025 NK 150 25 50 1

A3821025180 SPR 025 NK 180 25 50 1

A3821025240 SPR 025 NK 240 25 50 1

A3821025320 SPR 025 NK 320 25 50 1

A3821025400 SPR 025 NK 400 25 50 1

A3821040040 SPR 040 NK 40 40 50 1

A3821040060 SPR 040 NK 60 40 50 1

A3821040080 SPR 040 NK 80 40 50 1

A3821040100 SPR 040 NK 100 40 50 1

A3821040120 SPR 040 NK 120 40 50 1

A3821040150 SPR 040 NK 150 40 50 1

A3821040180 SPR 040 NK 180 40 50 1

A3821040240 SPR 040 NK 240 40 50 1

A3821040320 SPR 040 NK 320 40 50 1

A3821040400 SPR 040 NK 400 40 50 1

[ nowost 2 A7821150180 SPR 150 SIc 180 150 50 1
m A78211504000003 SPR 150 SIC 400 J-Flex 150 50 1
M A7821305080 SPR 305 NK 80 305 50 1
W A7821305100 SPR 305 NK 100 305 50 1
m A7821305120 SPR 305 NK 120 305 50 1
m A7821305150 SPR 305 NK 150 305 50 1
m A7821305220 SPR 305 NK 220 305 50 1
NOWO0SC A7821305240 SPR 305 NK 240 305 50 1

w
=
N .
S Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan
L
N
o




= czvszczeNie [EENIR

™ Arkusz platna Sciernego SLB

[2a]
= do praktycznej recznej obrébki korcowej
= Arkusze ptétna sciernego LUKAS o naj- 1

lepszych wiasciwosciach Scierania poma-

gaja Ci optymalnie wykonaé reczne prace

szlifierskie. e
Numer artykutu Oznaczenie Granulacja Szerokos¢ | Dlugosc

mm mm opakowanlu

A3825230280040 SLB 230280 NK 40 230 280 50
A3825230280060 SLB 230280 NK 60 230 280 50
A3825230280080 SLB 230280 NK 80 230 280 50
A3825230280100 SLB 230280 NK 100 230 280 50
A3825230280120 SLB 230280 NK 120 230 280 50
A3825230280150 SLB 230280 NK 150 230 280 50
A3825230280180 SLB 230280 NK 180 230 280 50
A3825230280220 SLB 230280 NK 220 230 280 50
A3825230280240 SLB 230280 NK 240 230 280 50
A3825230280320 SLB 230280 NK 320 230 280 50
A3825230280400 SLB 230280 NK 400 230 280 50
A3825230280999 SLB 230280 NK 1000 230 280 50

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno Tytan
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CZYSZCZENIE = ROLKI | ARKUSZE

Arkusze whdkniny Sciernej SVB g é

= do praktycznej recznej obrébki koricowe;j

= Arkusze z wiékniny $ciernej LUKAS stuza
do usuwanie korozji i zanieczyszczen po-
wierzchniowych oraz do matowienia i wy-
gtadzania powierzchni wszelkiego rodzaju.

% %k Ve

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Szerokosc || Diigosc opaSch:\.Nv;Iniu
A380115023011 ‘ SVB 150230 ‘ A Medium ‘ czerwonobrazowy ‘ 150 ‘ 230 10

‘ A380115023012 ‘ SVB 150230 ‘ A Fine ‘ zielony ‘ 150 ‘ 230 10

‘ A380115023013 ‘ SVB 150230 ‘ A Very Fine ‘ czerwonobrazowy ‘ 150 ‘ 230 ‘ 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno

A380115023024 SVB 150230 C Ultra Fine

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno

Rolki z witkniny Seiernej SUR

= do praktycznej recznej obrébki koricowe;j

= Rolki z widkniny $ciernej LUKAS stuza
do usuwanie korozji i zanieczyszczen po-
wierzchniowych oraz do matowienia i wy-

* %k v gtadzania powierzchni wszelkiego rodzaju.

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Szer:]orl;os'é D{ur%oéé opaSkZot\.Nv;’niu
NOWoS¢ A782010001011 SVR 100 A coarse czerwonobrazowy 100 10 1
A782010001016 SVR 100 A medium czerwonobrgzowy 100 10 1
w A782010001012 SVR 100 A fine czerwonobrazowy 100 10 1
% A782010001013001 SVR 100 A XS very fine czerwonobrazowy 100 10 1
% A782011501016 SVR 100 A medium czerwonobrazowy 15 10 1
A382011501012 SVR 115 A fine zielony 115 10 1
A382011501013 SVR 115 A very fine czerwonobrazowy 15 10 1
NOWOS¢ A782011501013002 SVR 115 A XS very fine czerwonobrazowy 15 10 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo @ Tworzywo sztuczne/Drewno

A382011501024 SVR 115 C ultra fine szary 15 10 1
NOWOSE A782010001017 SVR 100 S ultra fine szary 100 10 1
NOWO0SC A782015001023 SVR 150 C very fine szary 150 10 1

Zalecane zastosowanie:

Inox/Stal @ Stal

Aluminium Zeliwo

@ Tworzywo sztuczne/Drewno
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JIEXI AKCESORIA | HANDEL SPECJALISTYCZNY =

sworzen mocujcy do filcowyeh tarcz polerskich c. v

| l - !
@‘fﬂ . ——
' / ' T Lo | T W zestawie (dla kazdego bolca):

I, = dwie podkfadki @ 18 mm
= dwie podktadki @ 30 mm
'S A = nakretka szes$ciokatna

N maks. Szt. w
(obr/min) | opakowaniu

A1630780 ASB 780 ‘ M6 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 63 ‘ 7 000 ‘ 5

Numer artykutu Oznaczenie

oystem mocowania do tarcz polerskich v

System mocowania tarcz polerskich skfada-
jacy sie z tulei z tworzywa sztucznego (MCA)
— i sworznia mocujacego z trzonkiem 8 mm
i,y S 4' — 1 (K25), typ SE1 jest przeznaczony wytacznie
& — do wymiaréw 10010 B.25 i 10020 B.25. Nie
wolno uzywac z tym systemem tarcz po-
lerskich o wigkszej $rednicy. Maksymalna
dopuszczalna predko$¢ skrawania dla tego
systemu mocowania wynosi 10 m/s. W przy-
padku $rednicy tarczy wynoszacej 100 mm
D ke odpowiada to maksymalnie 1 900 obr/min.

Szt. w

Numer artykutu ‘ Oznaczenie .
opakowaniu

A6981008000 System mocowania MCA + K25 H 1

sworzen mocujacy do matych tarcz do cigcia i szlifowania zgrubnego >

% %k ¢
Numer artykutu Oznaczenie o otworrl:"r;arzedzia n'll-ﬁn r:rzn opaskzt;(\./vv;/niu
A36600060604 ‘ ASB 6/6 ‘ 6 ‘ 0-4 ‘ 6 ‘ 1
‘ A36600061004 ‘ ASB 6/1 ‘ 10 ‘ 0-4 ‘ 6 ‘ 1 ‘
‘ A36600081048 ‘ ASB 8/10 ‘ 10 ‘ 4-8 ‘ 8 ‘ 1 ‘
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= AKCESORIA | HANDEL SPECJALISTYCZNY [IFXIIN

v T oworzen mocujacy do narzedzi z gwintem wewngtrznym

2 8 B

Numer artykutu Oznaczenie opakowaniu
A16303422 ASB 342 B M10 12 6 52 5
A16303423 ASB 342 C M12 14 6 54 5
A16303424 ASB 342 D M8 10 6 50 5
A16303442 ASB 344 B M10 12 8 52 5
A16303443 ASB 344 C M12 14 8 54 5
A16303452 ASB 345 B M10 12 10 52 5

v C e Adapter narzedziowy do ptaciennej Seiernicy listkowej SH

d,

w
P Wylacznie do uzytku z ptéciennymi Scierni-
cami listkowymi LUKAS na stronie 204! Yk e
Numer artykutu Oznaczenie S W .
opakowaniu
A36300404 ‘ WADI 0404 ‘ 6 ‘ 80 ‘ M4 ‘ 4 ‘ 1

‘ A36300407 ‘ WADI 0407 ‘ 6 ‘ 80 ‘ M4 ‘ 7 ‘ 1 ‘
‘ A36300609 ‘ WADI 0609 ‘ 6 ‘ 100 ‘ M6 ‘ 9 ‘ 1 ‘
‘ A36300612 ‘ WADI 0612 ‘ 6 ‘ 100 ‘ M6 ‘ 12 ‘ 1 ‘

e Adapter narzedziowy

== |
o
P Wytacznie z ptéciennymi sciernicami
listkowymi LUKAS na stronie 205! 'S e

Numer artykutu Oznaczenie Uchwyt narzgdziowy opj(zc:\‘/vv;niu

A36300518 WADA 05 tylko do SFA M5 6 100 M5 1
‘ A563001030571 ‘ WADA 06 ‘ tylko do SFA M6 ‘ 6 ‘ 50 ‘ M6 ‘ 1 m
‘ A36300821 ‘ WADA 08 ‘ Uniwersalny uchwyt narzedziowy ‘ 8 ‘ 130 ‘ M8 ‘ 1 m
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JIEXI AKCESORIA | HANDEL SPECJALISTYCZNY =

>
=
N
=
=L
=3
= =
" O
W w
[E-N
X
<

m
[=]
=
=
B

Tuleja redukeyjna

1.8 ¢

Numer artykutu

A3630006
‘ A3630008

)

4

. Szt. w
Oznaczenie .
opakowaniu
SP6 ‘ 3 ‘ 6 ‘ 25 ‘ 5
SP8 ‘ 6 ‘ 8 ‘ 30 ‘ 1

Trzpied montazowy ASB

1.8 ¢

Numer artykutu

= trzpienie montazowe do tarcz
szlifierskich ASVS

= idealna dokfadno$¢ wymiarowa: pasuje
optymalnie do napedu

[I_ = nierdzewne dzieki powtoce
cynkowo-niklowej

= w komplecie z podkfadkami dociskowymi
i nakretka kontrujaca

q
d,

. Szt. w
Oznaczenie

A1610021007302

opakowaniu

ASB 08 M12 8 60 1

[TIED> Mocowanie narzedziowe do malych tarez

1.8 ¢

Numer artykutu

= do mocowania matych tarcz szlifierskich

A6982003005
‘ A6982003008

Oznaczenie Mocowanie tarczy .
opakowaniu

Mandrell 05 ‘ 3b ‘ 5 ‘ 3 ‘ 1

Mandrell 08 ‘ 4b ‘ 8 ‘ 3 ‘ 1




= AKCESORIA | HANDEL SPECJALISTYCZNY [IFXIIN

v Dseti

RU 1 - 4 w szczegdlnosci przeznaczone do: \E

= profilowania o

= ostrzenia

m otwieranie porow L

= Scigganie

od spojonych narzedzi szlifierskich

i polerskich +* Sk e

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé
A204300000118 RU 1 SICGR 60 O V23/zielony =drobny 50 25 15 5
A204300000122 RU 1 SICDKL 24 O V23 / ciemny = zgrubny 50 25 15 5
A204300000218 RU 2 SICGR 60 O V23/zielony =drobny 100 30 15 5
A204300000222 RU 2 SICDKL 24 O V23 / ciemny = zgrubny 100 30 15 5
A204300000318 RU 3 SICGR 60 O V23/zielony =drobny 100 50 25 5
A204300000322 RU 3 SICDKL 24 O V23 / ciemny = zgrubny 100 50 25 5
A204300000418 RU 4 SICGR 60 O V23/zielony =drobny 150 50 25 5
A204300000422 RU 4 SICDKL 24 O V23 /ciemny = zgrubny 150 50 25 5
AB043200502522010 RU 200 x 50 x 25 SICDKL20/SICDKL80 (P/QU V27) 200 50 25 5 m
Zalecane zastosowanie: Kamie

A2043150251608 RUB EKW 100 E (9) V40 150 25 16,5 5
A2043200502508 RU 6 EKW 100 E (9) V40 200 50 25 5 ‘
AB043150131312 RU 150 x 13 x 13 EKWBR 180 L V7 150 13 13 20 W
A60430130615008 RU 150 x 13 x 6 EKW 100 JOT V4 150 13 6 50 m
AB043150130702 RU 150 x 13 x 7 EKR 80 JOT V1 150 13 7 100 m
AB043150251037 RU 150 x 25 x 10 HKD 120 D (10) V1 150 25 10 25 m
AB043150251508001 RU 150 x 25 x 15 EKW 150 H V4 150 25 15 50 m
A6043150251518003 RU 150 x 25 x 15 SICGR 80 D V3 150 25 15 5 m
A6043150252018 RU 150 x 25 x 20 SICGR 120 G V3 150 25 20 50 m
AB043150250833 RU 150 x 25 x 8 HK 120 E V1 150 25 8 25 W
A6043150502508006 RU 150 x 50 x 25 EKW 150 H V4 150 50 25 5 m
A6043150502508012 RU 150 x 50 x 25 EKWBR 120 E (9) V40 150 50 25 5 W
AB043150503502 RU 150 x 50 x 35 EKR 80/100 D V1 150 50 35 5 m
A6043200502508004 RU 200 x 50 x 25 EKW 100 E (7) V1 200 50 25 5 m
A6043200502508014 RU 200 x 50 x 25 EKW 180 E V1 200 50 25 10 W
A60430255020037 RU 200 x 50 x 25 HKD 120 D (10) V1 200 50 25 10 m
AB043200502522005 RU 200 x 50 x 25 SICDKL. 16 N V27 200 50 25 5 m

Zalecane zastosowanie: ® Sstal

MOZLIWE KSZTALTY OSELEK
Ksztatt Diugos¢ | Szerokosé | Wysokosé Ksztatt Ditugosc¢ | Szerokosé | Wysokosé
mm mm mm mm mm mm
25 15 5-30 150 25 10-35
44 35 18-30 150 50 10-35
48 19 5-30 200 50 10-35
50 25 10-35 >
&
90 70 20-35 = 216 78 20-35 =
S g8
100 30 10-35 e =5
=92
E
100 50 10-35 2 3
cs
120 10 5-35 150 13 5-35 ER
P Szczegotowe informacie o osetkach znajduja sie na stronie 111 -




JIEXI AKCESORIA | HANDEL SPECJALISTYCZNY = ZESTAWY

Testaw narzedzi, frezy z weglikaw piekanych

m Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka:
dzieki temu praktycznemu zestawowi
narzedzi masz zawsze do dyspozycji to
narzedzie, ktérego witasnie potrzebujesz.

AKCESORIA |
HANDEL SPECJALISTYCZNY

F10 S3 F10 S6 Asortyment Asortyment Asortyment S
77 Steel 77 Steel 242 Inox/Steel 29 Alu 29 Alu 1 [elsrlin 6l Hesionret re e
ksztattéw narzedzi.
= Do uzytku w domu, warsztacie hobbisty
* % T lub przemysle.
Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie Elednicaizeend LT S W .
mm po 1 sztuce opakowaniu
10-czesciowy:
HFA 0313 HFA 0613 HFC 0313
A10390010 F10 S3 Z7 Steel 3 HFC 0613 HFD 0302 HFD 0605 1
HFG 0313 HFG 0613 HFM 0613
HFF 0313
10-czesciowy:
HFAS 0616 HFAS 1225 HFC 0616
A1039001006 F10 S6 Z7 Steel 6 HFC 1225 HFC 1225 HFD 0605 1
HFD 1210 HFG 0618 HFG 1225
HFF 0820 HFF 1225
Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo Tytan
10-czesciowy:
HFA 0616 HFA 1225 HFC 0616
A1039001020 Asortyment Z42 Inox/ Steel 6 HFC 1225 HFD 0605 HFD 1210 1
HFG 0618 HFG 1225 HFF 0618
HFF 1225
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo
5-czesciowy:
A1039000509 Asortyment 79 Alu 3 HFA 0313 :Eg %“;11?5 HFD 0403 1
HFF 0313
5-czesciowy:
A10390005096 Asortyment 79 Alu 6 HFA 0616 :Eg gggg HFM 0618 1
HFF 0618
Zalecane zastosowanie: Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno

lestaw narzedzi, frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych, ZK Universal

= Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka:
dzieki temu praktycznemu zestawowi
narzedzi masz zawsze do dyspozycji to
narzedzie, ktérego wiasnie potrzebujesz.
= |dealne do testowania réznych
ksztaftéw narzedzi.

F5 S3 BASE-X

* e

Srednica trzpienia
mm

Oznaczenie

Numer artykutu

Uzebienie

5-czesciowy:

A10390053 F5 S3 BASE-X ZX 3 HFA 0313
HFF 0313
5-czesciowy:

A10390056 F5 S6 BASE-X ZX 6 HFA 1225
HFF 1225

Zalecane zastosowanie:

= Do uzytku w domu, warsztacie
hobbisty lub przemysle.

= \Wszechstronne narzedzie do uniwersal-
nych zastosowan, z uzgbieniem krzyzowym
o wysokiej wydajnosci.

Zawartosc
po 1 sztuce

HFC 0313
HFG 0313

HFC 1225
HFG 1225

® stal

Zeliwo

Szt. w
opakowaniu

HFD 0605

HFD 1210

Inox/Stal Tytan




= AKCESORIA | HANDEL SPECJALISTYCZNY [IFXIIN

R Testaw narzedzi, HM IN 6-czesciowy TiAIN <CTEEd

= uniwersalne uzebienie

m diuzsza zywotno$éc

= wytrzymata powtoka do
ekstremalnych zastosowan ) SAAe

Srednica trzpienia Zawartosc¢ Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie .
po 1 sztuce opakowaniu

Zestaw ZX 6-czeSciowy 6-czesciowy:

A50390006TIALN TiAIN ZX Universal 6 HFAS 1225.06 HFC 0616.06 HFC 1225.06 1
HFM 1020.06 HFL 1230.06 HFF 1020.06
Zalecane zastosowanie: ® stal Zeliwo Inox/Stal Tytan

e Mistrzowie obrdbki form, 10-czeSciowy zestaw narzedzi

= wysokiej jakoéci narzedzia,
szczegolnie do produkeji form

= 5 narzedzi $ciernych

= 4 narzedzia polerskie

m 1 frez trzpieniowy 'S A
. | Trzpien Zawartos¢ 10-czesciowego zestawu
Oznaczenie :
mm po 1 sztuce opakowaniu
Pilnik obrotowy ZF1 - ZF3 A100106166140001 HFAS 0616.06 ZF3
Kapturek scierny SK Ceramic A21120162150 SKWR 1626 Ceramic 150
Nosnik do kapturkéw sciernych A250001626 GTWR 1626.06 X 40 hard
Sciernica trzpieniowa Ceramic A200001325677 ZY 1325.06 CERAMIC 46 L V118
Dla Ptécienna sciernica listkowa SFL A2200020156060 SFL 02015.06 NK 60
A6048001020001 . 6 L. P 1
formierzy Ptécienna Sciernica listkowa SFL A2200020056120 SFL 02005.06 NK 120
Polerska sciernica trzpieniowa P5 A2620013206120 P5ZY 1320.06 KORN 120 czerwony
Polerska sciernica trzpieniowa P2 (DIN 69170)  A2610013206280 P2ZY 1320.06 KORN 280 zielony
Monokrystaliczne diamentowe pasty szlifierskie A3410119310 E-093 6 um (ZOLTY) 10 g
Polerska $ciernica trzpieniowa P3 A3700012206 P3ZY 1220.06 H3
Zalecane zastosowanie: ® stal Inox/Stal
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JIEXI AKCESORIA | HANDEL SPECJALISTYCZNY =

[TED> Testaw narzedzi EasyFinish 3D b Y

= koniec z czasochtonnym wykornczaniem
cztery frezy do usuwania struktur wspo-
rczych — do kazdego kata odpowiedni wariant
trzy sprawdzone $ciernice trzpieniowe

o roznych ksztattach stosowane w produkcji
narzedzi i form

do polerowania drobnego i na wysoki potysk,
réwniez na najmniejszych powierzchniach:

* %k Y trzy polerskie $ciernice trzpieniowe P2
. Uzebienie/ Srednica trzpienia Zawartosc Zawartosc Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie . .
granulacja zestawu po 1 sztuce opakowaniu
- HFAS 0320 HFC 0320
‘ Easy Finish 3D ‘ HFD 0605 HFA 1602
Zestaw narzedzi ZY 0408 SP 0510
‘ A103900103 ‘ Easy Finish 3D NDW 100 Qu V115 3 ‘ 10 sztuk WR 1013 1
P2ZY 0610 P2ZY 1010
‘ ‘ K120 ‘ P2KU 1010 ‘

Zalecane zastosowanie: ® stal Inox/Stal Aluminium @ Tworzywo sztuczne/Drewno

Lestawy freziw HSS s

dzieki temu praktycznemu zestawowi
narzedzi masz zawsze do dyspozycji to
narzedzie, ktérego wtasnie potrzebujesz.
F1 3 Fa = |dealne do testowanla réznych
ksztattéw narzedzi.
= Do uzytku w domu, warsztacie
hobbisty lub przemysle.
Y % Ve

Srednica trzpienia Zawarto$é Szt. w
mm po 1 sztuce opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie

10-czesciowy:

MF 807 MF 813 MF 841

A1239000110 Zestaw MF Z5 S3 Z5 3 MF 845 MF 850 MF 853 1
MF 864 MF 866 MF 872
MF 874

10-czesciowy:

MFA 0616 MFA 1225 MFC 1225
A12390003 Zestaw MF Z3 S6 Z3 6 MFD 0403 MFD 1210 MFE 1220 1

MFG 1230 MFH 1230 MFK 0620

MFM 0618

20-czesciowy:

MI;A 0616 MFA 1013 MFA 1225

MFC 1225 MFD 0807 MFD 1210
MFE 1220 MFE 1625 MFG 1220
MFG 1230 MFK 1230 MFL 1630
A12390004 Zestaw MF Z3/Z5 S6 Z3/25 6 MFM 0618 MFM 1230 MEN 1213 1
MFN 1230
Z5:
MFA 0304 MFA 0607 MFN 0303
MFN 0606
10-czesciowy:
MFNS 1230 MFAS 1625 MFD 1614
z IIE)»  As23900101 Zestaw MF Z3 S6 z3 6 MFA 1013 MFL 1020 MFM 1020 1
N
E MFH 1230 MFL 1630 MFG 1630
z5 MFE 1625
=3
g g Zalecane zastosowanie: @ Stal Aluminium
E
a
=2
<
==y
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Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka:
dzieki temu praktycznemu zestawowi
narzedzi masz zawsze do dyspozycji to
narzedzie, ktérego wiasnie potrzebujesz.
Idealne do testowania roznych

ksztattéw narzedzi.

= Do uzytku w domu, warsztacie

hobbisty lub przemysle.

Oznaczenie

Numer artykutu

A204700001402 Zestaw 14

A204600000202 Zestaw 45

= AKCESORIA | HANDEL SPECJALISTYCZNY [IFXIIN

Testawy Sciernic trzpieniowych EKR

do stali konstrukcyjnej oraz

szlifowania zgrubnego

najlepsze wyniki z korundem normalnym
wysoka twardo$¢ i ostro$¢ zapewniajaca
dtuga zywotno$¢ narzedzia

efektywnie skrawa réwniez

twardsze materiaty

Srednica trzpienia
mm

14-czesciowy:
ZY 0205

ZY 0510

ZY 0816

ZY 1313

ZY2 1604

EKR 3x30

45-czesciowy:
ZY 0306
ZY 0610
ZY 1010
ZY2 1303
ZY2 1604
ZY 1632
ZY 2025
ZY2 2506
ZY 2525
ZY 3220
ZY 4020
SP 1320
KE 1640
KU 1010
KU 2020

EKR 6 x 40

Zawartosc

po 1 sztuce

ZY 0306
ZY 0610
ZY 1010
KU 0808
ZY2 2006

ZY 0510
ZY 0810
ZY 1020
ZY 1313
ZY 1616
ZY2 2006
ZY 2032
ZY2 2510
ZY 2532
ZY 3232
SP 0816
SP 2032
KE 2032
KU 1313
KU 2525

Zestaw 14

ZY 0408
ZY 0810
ZY 1013
ZY2 1303

ZY 0408
ZY 0816
ZY 1032
ZY 1320
ZY 1620
ZY 2020
ZY 2040
ZY 2520
ZY2 3208
ZY2 4010
SP 1020
KE 1632
KE 2040
KU 1616
KU 3232

Zestaw 45

1.8 2

Szt. w
opakowaniu

Zalecane zastosowanie: ® stal

— c

O0dA

—_

) >

Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka:
dzieki temu praktycznemu zestawowi
narzedzi masz zawsze do dyspozycji to
narzedzie, ktérego wtasnie potrzebujesz.
Idealne do testowania réznych

ksztattéw narzedzi.

= Do uzytku w domu, warsztacie

hobbisty lub przemysle.

Oznaczenie

Numer artykutu

A204800003611 Zestaw 36 EKBR

A204800003602 Zestaw 36 EKR

Lestawy Sciernic trzpieniowyeh, mini Sciernice trzpieniowe

Zestaw 36 EKBR

Srednica trzpienia
mm

36-czesciowy:
D1 D2
D6 D7
D1 D12

3x30 D16 D17
D21 D22
D26 D27
D31 D32
D36
36-czesciowy:
D1 D2
D6 D7
D1 D12

3x30 D16 D17
D21 D22
D26 D27
D31 D32
D36

Zestaw 36 EKR

Zawartosc
po 1 sztuce

D3

D8

D13
D18
D23
D28
D33

D4

D9

D14
D19
D24
D29
D34

D5

D10
D15
D20
D25
D30
D35

b 8 8%¢

Szt. w
opakowaniu

Zalecane zastosowanie: ® stal

>
=
N
=
R
=3
= =
" O
W w
o o
X
<

m
[=]
=
=
B
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. . A ~ — e
Testaw Sciernic trzpieniowych NOW D oS
—_d
= Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka: = zoptymalizowana mieszanka korundu
dzieki temu praktycznemu zestawowi do niehartowanych i hartowanych stali
narzedzi masz zawsze do dyspozycji to narzedziowych
narzedzie, ktérego wtasnie potrzebujesz. = wysokiej jakosci potaczenie korundu
= |dealne do testowania réznych do wydajnej obrébki
ksztattow narzedzi. niehartowanych stali narzedziowych
= Do uzytku w domu, warsztacie
* &k hobbisty lub przemysle.

Srednica trzpienia Zawartos¢ Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie :
mm po 1 sztuce opakowaniu

10-czesciowy:

ZY 0408 ZY ZY 0610 ZY 0810
A201000000353 Zestaw 10 1013 KU 0404 SP 0510 SP 0810

WR 1013 KU 0606 KU 0808

Zalecane zastosowanie: ® stal

b= (" ¥ oSk

idealne do precyzyjnego szlifowania mate-
riatéw odlewanych, hartowanych i nieharto-
wanych, stali stopowych i niestopowych
wykonane zgodnie z norma DIN 69170

do wszelkich wyzwan zwiazanych

z polerowaniem

14 réznych ksztattéw umozliwiajacych
% T szybka zmiane narzedzi

Zawartosc Szt. w

Numer artykutu Oznaczenie .
po 1 sztuce opakowaniu

14-czesciowy:

P1ZY 0408.03 P1ZY 0510.03 P1ZY 0610.03 P1ZY 0710.03 P1ZY 0810.03
P1ZY 1010.03 P1ZY 1013.03 P1ZY 1016.03 P1ZY 1303.03 P1ZY 1313.03
P1ZY 1316.03 P1ZY 1604.03 P1ZY 1616.03 P1ZY 2006.03

A2600114 Zestaw 114

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Zeliwo

Testaw matych polerskich Sciernic trzpieniowych z migkkiego elastomery  w—c>- .

-
)

= Srednica watu matych trzpieni polerskich

> .
= wynosi 2,35 mm.
g % % vr y
=2 "
§ § Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Zawartosé Tr;pr:en opaskzt;(\./vv;’niu
22
o o
= ; A29551301582077 ‘ Gr. P7 130-158M ‘ SICGR 240 ‘ 12 sztuk ‘ 2,35 ‘ 1
[=]
E Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo Tytan
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ASORTYMENT DLA HANDLU SPECJALISTYCZNEGO

okorzystaj z ustugi LUKAS do handlu

Jako wyspecjalizowany sprzedawca wiesz dokfadnie, czego
szukaja Twoi klienci! Dlatego chcesz prezentowac i sprzedawac
produkty LUKAS takze indywidualnie i w sposéb dostosowany
do oczekiwan klientéw. Skorzystaj z opcji prezentacji produktéw
Lukas, aby zwiekszy¢ swoja sprzedaz narzedzi przemystowych
do ciecia, szlifowania, frezowania i polerowania!

27AME] ay UZVSKAC WIECE. INFORMAC.I

| ATRAKCYJNA OFERTE CENP(\)%\Q:E%,_
SKONTAKTUJ SIE ZE SWOH\/\S|
STAWICIELEM FIRMY LUKAS!

EKSPOZYTOR TOWAROWY (DISPLAY) LUKAS

Stabilny, samodzielnie stojacy ekspozytor z panelem perforowa-
nym. Skomponuj swdj wiasny ekspozytor z haczykami do wie-
szania opakowan do otwordw euro, z pojedynczymi haczykami
do produktéw z otworami, z uchwytem na prospekty na dodat-
kowe informacje lub z pétkami na opakowania kartonowe, aby
stworzy¢ spojna prezentacje produktdw.

KARTONOWY EKSPOZYTOR NA LADE NA TARCZE DO
CIECIA LUB TARCZE LAMELKOWE

Szybki w montazu ekspozytor do prezentacji wyjatkowych
$ciernic lamelkowych talerzowych lub tarcz do ciecia i szlifowa-
nia LUKAS na Twoim stanowisku sprzedazy. Opcjonalnie do na-
rzedzi o $rednicy 115 mm, 125 mm lub 180 mm.

AKCESORIA |
HANDEL SPECJALISTYCZNY
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AKCESORIA |
HANDEL SPECJALISTYCZNY

INFORMACJE O PRODUKCIE

Modutowy System POS do idealnej prezentacji produktow LUKAS!

Oferujemy praktyczny i reprezentacyjny system ,, Point of Sale”
do indywidualnej prezentacji Twoich produktéw LUKAS w skle-
pach specjalistycznych i promocji ich sprzedazy.

Promujacy sprzedaz ekspozytor towaréw pomoze Ci w opty-
malizacji obszaru sprzedazy i bedzie optymalnym rozwiazaniem
wspierajacym sprzedaz.

20 hakéw do ekspozytorow
25 cm dtugosci

2 potki z 6 przegrodami kazda
100 x 40 x 6 cm

praktyczne miejsce do
wyktadania towaru
100 x 44 x 3 cm

Cokot
99x14x1cm

Podstawowe wyposazenie do atrakcyjnej prezentacji narzedzi

Zamow juz teraz swoj zestaw startowy! Skorzystaj z bogatej oferty narzedzi LUKAS. Od Sciernic lamelo-
wych talerzowych po frezy trzpieniowe, od bestselleréw po innowacje — wszystko na wyciagniecie reki, tak
wiec mozesz wyposazy¢ swoja ekspozycje produktéw LUKAS w najlepszy mozliwy sposob i zaoferowaé
swoim klientom optymalny wybér. Zeskanuj kod QR i przejdz bezposrednio do przegladu asortymentu.

Wspdlnie zrealizujemy najlepsza mozliwa prezentacje produk-
téw LUKAS —dostosowana do Twoich indywidualnych wymagan.

Wiecej informacji znajdziesz na nastepnej stronie. Zawsze stu-
zymy fachowa konsultacja!

Topper w reprezentacyjnej
A stylistyce LUKAS
100 x 47 x 35 cm

Tylna $ciana (4 segmenty)
98 x50 x 1cm

232 cm

Potka
\J 100 x 46 x 2 cm
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—a ©

oS4 / B=CT> Lestaw Sciernic trzpieniowych Geramic

najwyzsza ostros¢ i twardos¢ z efektem
samoostrzenia Ceramic

5 roznych ksztattéw umozliwiajacych
szybka zmiane narzedzi w opakowaniach
do handlu specjalistycznego

niezwykle diuga zywotnosc¢
wysokowydajne i szybkie usuwanie mate-
riatu, zwtaszcza w przypadku hartowanych
powierzchni, zgorzeliny, twardych powtok i
wzmacnianych spawoéw

Srednica trzpienia ) Szt.
p Zawartosc 25 W

Numer artykutu Oznaczenie .
mm opakowaniu

. . 5-czesciowy:
A20480005677F1 Zestaw Ceramic 6 Ceramic ZY 1020, ZY 1632, SP 1320, KU 1313, KE 1632

Zalecane zastosowanie: ® stal Tytan Inox/Stal

oSA f I Lestaw Sciernic trzpieniowyeh do stali nierdzewnej

= do stali nierdzewnych

m 4 réznych ksztattéw umozliwiajacych
szybka zmiane narzedzi w opakowaniach
do handlu specjalistycznego

= doskonata wydajnos¢ skrawania, réwniez
w trudnych warunkach P e

Szt. w
opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie Zawartosé

4-czesciowy:

ZY 1332.06 NK 24 N BA miekki
A20480004627WF1 Zestaw do inox 6 NK BA ZY 2040.06 NK 24 N BA miekki 1

ZY2 4006.06 NK 24 N BA miekki

KU 2525.06 NKB/NK 24 R BA 98

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium

oSA f K> Testaw Sciernic trzpieniowyeh do stali

—_l

doskonate wyniki pracy w przypadku stali \
konstrukcyjnej oraz szlifowania zgrubnego e i AnA
z korundem

5 réznych ksztattéw umozliwiajacych
szybka zmiane narzedzi w opakowaniach

do handlu specjalistycznego = E i8]
= wysoka twardo$¢ i ostro$¢ zapewniajaca ] 5 o |
diuga zywotnos$¢ narzedzia o
= efektywnie skrawa réwniez twardsze —_— =l
materiaty * %k 7
Numer artykutu Oznaczenie ElednicalizelEn Jakoscé Zawartos¢ S, W .
mm opakowaniu
=
5-czesciowy: N
ZY 1632.06 EKR 46 N V4 — E
. ZY 2525.06 EKR 36 N V4 z3
A20480005602F1 Zestaw do stali 6 EKR WKS 2025.06 EKR 60 N V4 1 § 3
KU 2525.06, EKR 36 N V4 =
KE 1632.06, EKR 46 N V4 = g
Zalecane zastosowanie: @ Stal E
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Testaw tarcz do ciecia, 3-ywiazdkowy [8 7 oSa

D
|
\
H L Praktyczne opakowanie do zabrania
np. na budowe
= tarcze do ciecia w metalowej puszce
= bezpiecznie zapakowane
> Yk = zabezpieczenie przed wilgocia
Numer artykutu Oznaczenie N maks. LW
Y (obr/min) | opakowaniu
AT007231V9807010 T41 115x1,0 AB0Z-BF Inox 115 1,0 22,23 13 300 10
‘ AT007233V9807010 ‘ T41 125x1,0 ‘ AB0Z-BF Inox ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10 ‘
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan Aluminium Zeliwo

S @

D
\
\
H Ll
Praktyczne opakowanie do zabrania
np. na budowe
= tarcze do ciecia w metalowej puszce
= bezpiecznie zapakowane
* K = zabezpieczenie przed wilgocia
Numer artykutu Oznaczenie N mats. Sl
Y (obr/min) | opakowaniu
AT005841V9807010 ‘ T41 115x1,0 ‘ AB0X-BF Inox ‘ 115 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 10
AT005842V9807010 ‘ T41 125x1,0 ‘ A60X-BF Inox ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Tytan Aluminium Zeliwo

Testaw tarcz do cigcia, 1-gwiazdkowy L8 oSa

—_l

D
\
! _ _
H = Praktyczne opakowanie do zabrania
np. na budowe
m tarcze do ciecia w metalowej puszce
= bezpiecznie zapakowane
Y v = zabezpieczenie przed wilgocia
. ) N maks. Szt. w
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé i’ .
(obr/min) | opakowaniu
AT004643V9807010 T41 1156x1,0 AB0S-BF Inox 15 1,0 22,23 13 300 10
‘ AT002672V9807010 ‘ T41 125x1,0 ‘ A60S-BF Inox ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 10
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan Aluminium Zeliwo
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OPTYMALNE NA BUDOWE

DIAMENTOWE TARCZE DO CIECIA LUKAS DO EFEKTYWNEJ PRACY ©

]

Ta tarcza diamentowa na budowy jest
wysadzana syntetycznymi diamentami i
wykonana z nowatorskiego stopu. Umoz-
liwia uniwersalne ciecie najtwardszych
materiatdéw z duza predkoscia robocza.

g Diamentowa tareza do cigeia Blue Cut+ $10 <€TIEA

|
. H X
= w opakowaniu handlowym

= szczegdlnie popularna na budowach D
= optymalny stosunek ceny do jakosci \

Numer artykutu Oznaczenie

A345241151120085 ‘ Blue Cut+ S10 ‘ 115 ‘ 10 ‘ 2,0 ‘ 22,23 ‘ 13 300 ‘ 1
‘ A345241251120095 ‘ Blue Cut+ S10 ‘ 125 ‘ 10 ‘ 2,0 ‘ 22,23 ‘ 12 200 ‘ 1 ‘
‘ A345241501120125 ‘ Blue Cut+ S10 ‘ 150 ‘ 10 ‘ 2,2 ‘ 22,23 ‘ 10 200 ‘ 1 ‘
‘ A345242301120165 ‘ Blue Cut+ S10 ‘ 230 ‘ 10 ‘ 2,5 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 1 ‘
Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany

4% Tarcza diamentowa do cigeia FG7

= w opakowaniu handlowym ‘
m szczegdlnie popularna na budowach ‘
= optymalny stosunek ceny do jakosci

Numer artykutu Oznaczenie (ogr?::lsfn) opj(zc;(;/vv;/niu %
A345211151107015 FC7 15 7 1.8 22,23 13300 1 = §

‘ A345211251107015 ‘ FC7 ‘ 125 ‘ 7 ‘ 2,0 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 1 ‘ % é
‘ A345212301107015 ‘ FC7 ‘ 230 ‘ 7 ‘ 2,5 ‘ 22,23 ‘ 6 600 ‘ 1 ‘ g ;
Zalecane zastosowanie: Kamien/Materiat budowlany E
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I \VARUNKI 0GOLNE

Warunki ogolne

I. ZAKRES OBOWIAZYWANIA

1.

Ponizsze warunki maja charakter ostateczny i stanowia integralna cze$¢ umo-
wy. Maja one zastosowanie do wszystkich (obecnych i przysztych) porozumien,
umoéw i innych ustug. Podstawa wszystkich ofert sa wytacznie nasze Ogolne
warunki handlowe, ktére uznaje sie za zaakceptowane z chwilg ztozenia zamo-
wienia lub odbioru dostawy. Nawet w przypadku braku naszego wyraznego
sprzeciwu nie jeste$my zwiazani zadnymi warunkami handlowymi przedstawio-
nymi nam przez kupujacego, jesli sa one sprzeczne z naszymi warunkami lub od
nich odbiegaja.

Nie wystepuja zadne dodatkowe porozumienia ustne zawarte oprocz niniej-
szych Warunkéw handlowych lub jako ich uzupetnienie. Porozumienia dodat-
kowe, warunki odbiegajace lub modyfikujace nasze Ogdine warunki handlowe
staja sie wazne i wiazace wytacznie w przypadku naszego pisemnego potwier
dzenia. Dotyczy to w szczegdlnosci porozumien w sprawie jako$ci i stanu na-
szych produktow.

Niniejsze Ogolne warunki handlowe obowiazuja wytacznie w stosunku do spo-
tek, osob prawnych prawa publicznego oraz publicznych funduszy lub aktywoéw
specjalnych (,, Sondervermdégen” zgodnie z prawem niemieckim).

Il. OFERTY | PROPOZYCJE

1

»

Nasze oferty i propozycje moga ulega¢ zmianom i nie sa wiazace. Wszelka po-
wiagzana z nimi dokumentacja, taka jak rysunki, ilustracje, dane techniczne, od-
niesienia do obowiazujacych norm, a takze wszelkie informacje zawarte w bros-
zurach, nie stanowia porozumienia w sprawie jakosci ani stanu produktu, chyba
Ze zostanie to w sposob wyrazny potwierdzone na pismie.

Wszelkie prébki, a takze specyfikacje dotyczace skfadu, jakosci lub stanu na-
szych produktéw, sa oparte na naszym doswiadczeniu i wiedzy specjalistyc-
znej, przy czym nie stanowia one gwarancji ani innego wiazacego zobowiazania
z naszej strony.

Zastrzegamy sobie prawo wifasnosci i prawa autorskie do wszystkich broszur,
ilustracji, rysunkow, szkicéw oraz wszelkiej innej dokumentacji. Materiaty takie
nie moga by¢ powielane, kopiowane z Internetu ani udostepniane osobom trze-
cim bez naszej uprzedniej zgody i musza zosta¢ zwrdcone natychmiast na nas-
ze zadanie.

ZAWARCIE UMOWY

Zamowienie uznaje sie za przyjete z chwila jego potwierdzenia na pismie lub z
chwila realizacji dostawy.

Tres¢ i zakres zamdwienia wymagaja potwierdzenia (potwierdzenie zamdwienia).
Kupujacy ponosi odpowiedzialno$¢ za poprawnos¢ wszelkiej dostarczanej przez
siebie dokumentacji, w tym rysunkéw, prébek itp. Ustne porozumienia dotycza-
ce m.in. wymiaréw musza zosta¢ potwierdzone w formie pisemnej.

CENY

Nasze ceny sa podawane w euro na warunkach Incoterms 2020 , od zaktadu
Engelskirchen” i nie uwzgledniaja kosztu pakowania, frachtu, optat pocztowych,
cel ani ubezpieczenia. Doptaty i rabaty sa naliczane od ceny podstawowej. To
samo dotyczy przesytek czesciowych lub ekspresowych na zyczenie klienta.
Minimalna warto$¢ zlecenia dla dostaw wewnatrzwspdlnotowych wyno-
si 300 EUR netto, a dla transakcji poza wewnatrzwspoélnotowych 750 EUR
netto. Dla zlecen ponizej tych wartosci minimalnych musimy doliczy¢ opfate
manipulacyjna w wysokosci 50 EUR.

Wszystkie ceny sa cenami netto, do ktérych nalezy doliczy¢ VAT wedtug
obowiazujacej stawki.

Ceny podane w potwierdzeniu zamdwienia obowiazuja w przypadku dostaw
realizowanych w okresie do czterech miesiecy. W przypadku dostaw o okresie
realizacji przekraczajacym cztery miesiace obowiazuja ceny z dnia dostawy, o ile
zmianie ulegly nasze koszty wtasne, koszty materiatowe, koszty pracy lub inne
koszty produkcyjne, a obowiazujace ceny sa akceptowalne dla kupujacego.

V. WARUNKI PLATNOSCI

1

Przy ptatnosci dokonywanej w terminie 14 dni od daty faktury przystuguje zniz-
ka 2%. W pozostatych przypadkach nalezy dokonaé ptatnosci w petnej wysoko-
$ci w terminie 30 dni. Ptatnosci uznaje sie za dokonane terminowo, jezeli $rodki
wplyna na nasz rachunek nie p6zniej niz wterminie wymaganym.

W przypadku braku zaptaty naliczane sa odsetki w obecnie obowiazujacej wyso-
kosci 9 punktéow procentowych powyzej podstawowej stopy procentowej Eu-
ropejskiego Banku Centralnego (wedtug stanu na rok 2019). Zastrzegamy sobie
prawo do domagania sie w stosownych przypadkach wyzszego odszkodowania
za brak zaptaty.

W przypadku pierwszych dostaw obowigzuje zawsze wymaég dokonania ptatno-
$ci z gory.

W przypadku pojawienia si¢ watpliwosci co do wyptacalnoéci kupujacego, np.
z powodu whniosku o wszczecie postepowania upadfo$ciowego, grozacego za-
wieszenia ptatnosci lub znacznego pogorszenia kondycji finansowej kupujace-
go, jestesmy uprawnieni do wstrzymania kolejnych dostaw. W takim wypadku
mozemy postawi¢ pozostata do zaptaty kwote w stan natychmiastowej wyma-
galnoéci i wyznaczy¢ klientowi odpowiedni termin dla transakcji ,,dostawa za
ptatno$c¢” lub dostarczenia zabezpieczenia, nawet w przypadku ptatnosci cze-
kiem. Po bezskutecznym uptywie takiego terminu jeste$my uprawnieni do za-
przestania dalszego wypetniania naszych zobowiazah umownych. W przypadku
whniosku o postepowanie upadto$ciowe jestesmy uprawnieni do natychmiasto-
wego wypowiedzenia umowy. Nie zwalnia to kupujacego z obowiazkdéw wyni-
kajacych z tych czesci umowy, ktére juz zostaty przez nas zrealizowane, z obo-
wiazkéw wynikajacych z umoéw wczeéniejszych lub jeszcze niezrealizowanych.
Zachowujemy prawo do dokonania cesji naleznosci na osobe trzecia.

VL.

V
1.

Kupujacy jest uprawniony do dokonania potracenia wytacznie w sytuacji, gdy jego
roszczenia wzajemne sa prawomocne, bezsporne lub zostaty przez nas zaakcep-
towane. Ponadto kupujacemu przystuguje prawo zatrzymania wyfacznie w sytu-
acji, gdy jego roszczenie wzajemne jest wymagalne i wynika z tego samego sto-
sunku umownego.

ZASTRZEZENIE PRAWA WEASNOSCI

Dostarczone towary pozostaja nasza wtasnoscia (, towary objete zastrzezeniem
prawa wiasnoéci”) do czasu catkowitego optacenia wszystkich roszczen (bie-
zacych i przysztych), w tym wszystkich roszczen dodatkowych (m.in. kosztow
finansowania, odsetek itd.) wynikajacych z relacji handlowych miedzy nami a
kupujacym. Uznaje sie, ze ptatno$¢ zostata dokonana z chwila wplywu kwoty
odpowiadajacej wartosci dostarczonych towarow.

Kupujacy ma obowiazek obchodzi¢ sie z towarami objetymi zastrzezeniem pra-
wa wilasnosci z nalezyta ostroznoscia. Jestesmy uprawnieni do ubezpieczenia,
na koszt kupujacego, towaréw objetych zastrzezeniem prawa wiasnosci przed
kradzieza, uszkodzeniem, pozarem, zalaniem i innymi szkodami, chyba ze kupu-
jacy wykaze, ze sam wykupit takie ubezpieczenie.

Kupujacy jest uprawniony do przetwarzania, taczenia, mieszania lub odsprzedazy
dostarczonych przedmiotow w toku zwyklej dziatalnosci gospodarczej. Wszel-
kie takie przetwarzanie lub przeksztafcanie dostarczonych przedmiotéw przez
kupujacego jest zawsze wykonywane na nasza rzecz jako producenta. Jezeli dos-
tarczone przedmioty sa przetwarzane wraz z innymi przedmiotami, ktére do nas
nie naleza, stajemy sie wspotwiascicielem nowych przedmiotow w wysoko$ci
okreslonej na podstawie stosunku pierwotnej wartosci dostarczonego przedmio-
tu do wartosci drugiego przetwarzanego przedmiotu w chwili przetwarzania. Po-
nadto wszelkie postanowienia majace zastosowanie w odniesieniu do towaréw
objetych zastrzezeniem prawa wtasnosci maja zastosowanie réwniez do towaréw
przetworzonych.

W sytuacji, gdy kupujacy dokona sprzedazy dostarczonych przedmiotéw przed
zaptaceniem wszystkich naszych naleznosci zabezpieczonych takimi dostarczony-
mi przedmiotami, kupujacy w chwili podpisania umowy na dostawe sceduje na
nas swoje naleznosci od danego nabywcy lub innej osoby trzeciej z tytutu takiej
odsprzedazy, jako zabezpieczenie naszych naleznosci. Wyrazamy zgode na taka
cesje. Upowazniamy kupujacego — do odwotania — do windykacji naleznosci objetych
cesja. Jestedmy uprawnieni do odwotania tego upowaznienia, jesli nasze zabez-
pieczone nalezno$ci beda zagrozone, m.in. w sytuacji zalegania przez kupujacego
z ptatnosciami. Upowaznienie do windykacji wygasa — bez koniecznos$ci dodatko-
wego powiadamiania — z chwila, gdy kupujacy zaprzestanie dokonywania ptatnosci
lub ztozy wniosek o wszczecie postepowania upadfo$ciowego. Po odwotaniu
lub wygasnigciu takiego upowaznienia jesteSmy uprawnieni, za$ kupujacy jest
zobowiazany, do powiadomienia diuznika nalezno$ci objetych cesja o takiej cesji.
Kupujacy musi powstrzymac sie od windykacji, a jednoczesnie utrzymywac kwo-
ty wplywajace na nasza rzecz na oddzielnym rachunku. Na nasz wniosek kupujacy
musi dostarczy¢ nam na pi$mie dane kontaktowe nabywcy dostarczonych przed-
miotéw, ktore zostaly odsprzedane, a takze przekaza¢ nam wszelkie informacje i
dokumenty dotyczace naleznosci objetych cesja.

Na Zadanie kupujacego zobowiazujemy sie zwolni¢ zabezpieczenie, do ktérego
jestesmy uprawnieni, w zakresie, w jakim jego wartos$¢ przekracza zabezpieczone
naleznosci o ponad 20%. Zastrzegamy sobie prawo do wyboru zwalnianego za-
bezpieczenia.

Nadzwyczajne zbycie zabezpieczenia, w tym m.in. ustanowienie prawa zas-
tawu na rzeczy bedacej lub niebedacej we wiadaniu wierzyciela lub umowa o
cesji i zabezpieczeniu, wymagaja naszej uprzedniej zgody. W przypadku zasta-
wow lub innych roszczen oséb trzecich kupujacy musi poinformowac nas o nich
niezwtocznie na pismie i przekaza¢é nam wszelka dokumentacje i informacje w
celu umozliwienia nam ochrony naszych praw. Ma to réwniez zastosowanie do
sytuacji, gdy wystepuje grozba zastosowania takich $rodkéw. Komornika lub
odpowiednia osobe trzecig nalezy poinformowac¢ o naszym prawie wtasnosci.
Kupujacy ponosi wszelkie koszty zwiazane z zawieszeniem zajecia, zastawu lub
innego rodzaju egzekucji i zastapieniem towaréw objetych zastrzezeniem prawa
wiasnosci w zakresie, w jakim koszty te nie moga zosta¢ wyegzekwowane od
osoby trzeciej.

Jezeli kupujacy narusza umowe, w tym m.in. poprzez zaleganie z ptatno$ciami,
jeste$my uprawnieni — po skierowaniu monitu — zazada¢ zwrotu towaréw, za$
kupujacy jest zobowiazany do dokonania takiego zwrotu na nasza rzecz. Jezeli
wypowiemy umowe zgodnie z art. V.4 powyzej z uwagi na wniosek o wszcze-cie
postepowania upadfo$ciowego, bedziemy uprawnieni do zadania natychmiasto-
wego zwrotu towardw objetych zastrzezeniem prawa wtasnosci.

I. TERMINY REALIZACJI

Terminy realizacji moga zosta¢ uzgodnione jako wiazace lub niewiazace i musza
mie¢ forme pisemna. Bieg terminéw nie rozpoczyna sig, dopdki nie zostana
spetnione nastepujace warunki: (l) otrzymanie wszystkich dokumentow wy-
maganych od kupujacego, (Il) otrzymanie wszystkich wymaganych zwolnien i
zatwierdzen, (Ill) uzgodnienie zaliczki oraz (V) spetnienie wszystkich pozostatych
obowiazkéw spoczywajacych na kupujacym.

Termin realizacji uznaje sie za dotrzymany, jesli do tego terminu dostarcza-
ne przedmioty opusécity nasza lokalizacje lub kupujacy zostat poinformowany o
gotowosci do wysytki towaréw. W przypadku wystapienia niemozliwych do prze-
widzenia zdarzen, ktérym nie byli$my w stanie zapobiec mimo dotozenia nalezytej
starannoéci, termin realizacji moze zosta¢ odpowiednio przedtuzony nawet w ra-
mach naruszenia — niezaleznie od tego, czy dane okolicznosci wystapity w nas-
zej lokalizacji, czy w lokalizacjil-ach) naszych poddostawcéw, uniemozliwiajac
im dokonanie terminowej dostawy na nasza rzecz, przy czym chodzi tu m.in.
o zaktécenia operacyjne, skutki akcji protestacyjnych lub strajkéw lub podobne



okolicznosci.

Termin realizacji zostaje przedtuzony w szczegoélnosci, jesli jego niedotrzymanie
przez nas wynika z opdznionej lub wadliwej dostawy na nasza rzecz ze stro-
ny naszych dostawcoéw, co zaktada zawarcie przez nas — réwnoczeénie z za-
warciem umowy z kupujacym — tzw. dopasowanego porozumienia w sprawie
dostawy w odpowiednim czasie (, kongruentes Deckungsgeschéft” zgodnie z
prawem niemieckim) z naszym dostawca. Na zadanie przekazemy kupujacemu
dowdod zawarcia takiej umowy z naszym dostawca.

Jezeli dostawa lub ustuga stana sie niemozliwe ze wzgledu na zdarzenia, o kto-
rych mowa w pkt 2 i 3, lub jesli dostawa lub ustuga opdznia sie o ponad sze$¢
tygodni, zaréwno kupujacy, jak i my sami jeste$my uprawnieni do wypowie-
dzenia umowy, przy czym wobec zadnej ze stron nie moga zosta¢ skierowane
zadania o odszkodowanie.

Jestesmy uprawnieni do dokonywania — w odpowiednim zakresie — dostaw
czesciowych.

VIIl. ZAKRES | REALIZACJA DOSTAW; PRZEJSCIE RYZYKA

1.

2.

3.

Zakres dostawy jest okreslony w dowodzie dostawy. Minimalna ilo$¢ zamoéwie-
nia to jedna jednostka opakowania.

Rozbieznosci w zakresie ilosci nalezy zgtasza¢ w terminie o$miu dni od daty
otrzymania towarow.

Wymienione w katalogu przedmioty znajdujace sig na stanie magazynowym sa
dostepne w okreslonych jednostkach opakowania i zostana stosownie do tego
dostarczone i zafakturowane. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmi-
an do jednostek opakowania.

W przypadku produktéw, ktére nie znajduja sie w magazynie, ze wzgledu na
warunki produkcyjne dopuszczalne sa dostawy odbiegajace o +/-15% od ilosci
zamowionej.

W zwiazku z prowadzonymi przez nas w sposob ciagty pracami badawczo-roz-
wojowymi zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania do naszych produktow
modyfikacji technicznych.

Ryzyko przechodzi na kupujacego z chwila przekazania towaréw przewoznikowi
lub spedytorowi, przy czym nie pézniej niz z chwila opuszczenia naszego maga-
zynu lub, w przypadku modelu tzw. dropshippingu, z chwilg opuszczenia loka-
lizacji dostawcy. Dotyczy to réwniez dostaw nieodptatnych. Ubezpieczenie od
szkod transportowych wykupujemy na wyrazne zadanie kupujacego i na jego
koszt.

W przypadku zamdwieri na zadanie (tzw. call-off orders) towary sa dostarcza-
ne na zadanie kupujacego. Okresy zadania wygasaja po 12 miesiacach od daty
potwierdzenia zamdwienia. Jeste$Smy uprawnieni do natychmiastowego wy-
produkowania catej ilosci zamoéwienia. Zadania wprowadzenia zmian do zamo-
wienia po jego potwierdzeniu nie sa mozliwe, chyba ze taka mozliwo$¢ zostata
wyraznie uzgodniona z géry. Wszelkie ilosci, ktére do konca okresu zadania nie
zostaly objete zadaniem kupujacego, zostana dostarczone kupujacemu i zafak-
turowane z uptywem daty wygasnigcia.

. ROSZCZENIA Z TYTULU WAD

Roszczenia z tytutu wad przystuguja wytacznie wtedy, gdy kupujacy spetnit
wszystkie okre$lone w niemieckim Kodeksie handlowym obowiazki w zakresie
odpowiedniego sprawdzenia towaréw i poinformowania o wadach. Jezeli dos-
tarczony przedmiot jest wadliwy, zobowiazujemy sie — wedle wiasnego uznania
— dostarczy¢ przedmiot wolny od wad (wymiana) albo usuna¢ wade. W przy-
padku decyzji o usunieciu wady ponosimy wszystkie koszty zwiazane z taka
naprawa, przy czym koszty takie nie zostaja powiekszone o koszt przemiesz-
czenia dostarczonego przedmiotu do miejsca niebedacego miejscem $wiad-
czenia. Jezeli naprawa lub wymiana ostatecznie zakoncza sie niepowodzeniem
lub zostana za takie uznane, kupujacy jest uprawiony — wedle wtasnego uzna-
nia. do pomniejszenia ceny zakupu albo do uniewaznienia umowy. Co do zasa-
dy sprzedajacy jest uprawniony do podjecia co najmniej dwdéch prob wymiany
lub usunigcia wad.

Nasza odpowiedzialno$¢ za przedmioty dostarczone w ramach wymiany lub
za przedmioty naprawione jest taka sama jak w przypadku towaréw dostar-
czonych pierwotnie. W przypadku wymiany okres przedawnienia dla roszczen z
tytutu wad rozpoczyna sie na nowo. Okres przedawnienia dla roszczen z tytutu
wad wynosi 12 miesiecy od chwili dostarczenia towaréw kupujacemu.

Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane nastepujacy-
mi czynnikami: nieodpowiednim lub niewtfasciwym przechowywaniem lub uzyt-
kowaniem, nieprawidtowym montazem, wdrozeniem lub oddaniem do uzytko-
wania przez kupujacego lub osobe trzecig, zwyklym zuzyciem, nieprawidtowa
lub niestaranna obstuga, nieodpowiednimi materiatami eksploatacyjnymi, a
takze czynnikami chemicznymi, elektrochemicznych lub elektrycznymi, chy-
ba ze sami ponosimy za nie wine. Nie ponosimy odpowiedzialnoéci za szkody
nastepcze, jezeli sa one spowodowane niewtasciwymi modyfikacjami lub pra-
cami konserwacyjnymi przeprowadzonymi przez kupujacego lub osobe trzecia
bez uzyskania naszej uprzedniej zgody.

X. ODPOWIEDZIALNOSC

1.

Ponosimy petna odpowiedzialno$¢ za szkody spowodowane naszym rozmysl-
nym dziataniem lub razacym zaniedbaniem lub tez rozmy$inym dziataniem lub
razacym zaniedbaniem oséb, ktérym powierzylismy wykonanie naszych zobo-
wiazan (zgodnie z 8278 niemieckiego Kodeksu cywilnego). Ponadto ponosimy
odpowiedzialnosé (1) za naruszenie gwarancii, (1) w przypadku przyjecia ryzyka
zaopatrzeniowego lub innych wiazacych zapewnien, (ll) w przypadku zawinio-
nej utraty zycia, uszkodzenia ciata lub uszczerbku na zdrowiu lub (IV) w zakresie
okreslonym przez niemiecka ustawe o odpowiedzialnosci za produkt. W przy-
padku zawinionego naruszenia istotnych obowiazkéw umownych, tj. obowiaz-

3.

WARUNKI 0GOLNE [

kéw, ktére umozliwiaja wiasciwa realizacje umowy oraz ktérych wypetnienia
kupujacy moze zasadnie oczekiwaé lub zasadnie oczekuje, przyjmujemy odpo-
wiedzialno$¢ w takim zakresie, w jakim spetnione sa warunki wstepne dane-
go roszczenia. Odpowiedzialno$¢ jest ograniczona do wysokosci mozliwego do
przewidzenia odszkodowania typowego dla danej umowy. W sposob wyrazny
wyfaczamy dalsza odpowiedzialnosé.

W zakresie, w jakim nasza odpowiedzialno$¢ jest wytaczona lub ograniczona,
takie wytaczenie lub ograniczenie ma zastosowanie réwniez do osobistej odpo-
wiedzialno$ci naszego personelu, przedstawicieli pracownikéw i 0séb, ktérym
powierzylismy wykonanie naszych zobowiazan.

Celem tych postanowien nie jest odwrocenie cigzaru dowodu.

XI. ZWROT I/LUB WYMIANA

W okresie czterech tygodni od dostawy kupujacy jest uprawniony do zwrotu lub wy-
miany towardéw bez podania przyczyny, z zastrzezeniem podania numeru przesytki.
Towary nalezy zwréci¢ bez obciazania nas kosztami. Prawo do zwrotu lub wymia-
ny towardw nie wplywa na roszczenia z tytutu wad na podstawie art. IX powyzej.
Za te czynno$ci pobierana jest optata manipulacyjna w wysokosci 25,00 euro. Pra-
Wwo to nie przystuguje w przypadku artykutéw wykonanych na zamoéwienie. Artykuty
takie nie moga zosta¢ zwrécone ani wymienione.

XIl. OCHRONA DANYCH

1.

Zardéwno kupujacy, jak i my sami zobowiazujemy sie do przestrzegania obowia-
zujacych przepiséw ustawowych i wykonawczych o ochronie danych, w tym
m.in. RODO oraz niemieckiej federalnej ustawy o ochronie danych.
Dodatkowe informacje na temat sposobu przetwarzania przez nas danych sa
zawarte w naszej Polityce prywatnosci dostepnej na stronie https://lukas-er-
zett.com/ en/footernavigation/privacy-note-gdpr.ntml lub w zataczniku. W za-
kresie wymaganym przez obowiazujace przepisy o ochronie danych kupujacy
udostepni takie o$wiadczenie o ochronie danych odpowiednim pracownikom,
ustugodawcom lub innym zaangazowanym osobom trzecim.

XIIl. MIEJSCE SWIADCZENIA, WEASCIWOSC SADU,

1.

2.

PRAWO WEASCIWE | CZESCIOWA NIEEGZEKWOWALNOSC

Miejscem $wiadczenia dla wszystkich obowiazkéw wynikajacych z umowy jest
Engelskirchen w Niemczech.

Sadem wytacznie wtasciwym do rozstrzygania sporow z kupujacymi bedacy-
mi zarejestrowanymi kupcami (zgodnie z prawem niemieckim), osobg prawna
prawa publicznego lub tzw. publicznymi funduszami lub aktywami specjalnymi
(,,6ffentlich-rechtliches Sondervermégen” zgodnie z prawem niemieckim) jest
sad wiasciwy dla naszej siedziby. Zastrzegamy sobie jednak prawo do wniesie-
nia powoédztwa w sadzie wiasciwym dla siedziby kupujacego.

Dostawy migdzynarodowe podlegaja prawu niemieckiemu. Regulacje w spra-
wie miedzynarodowej sprzedazy lub zakupu towaréw, takie jak CISG, nie maja
zastosowania.

Jezeli poszczegdlne postanowienia niniejszych Warunkow lub jakiejkolwiek
umowy o dostawe sa lub stana sie niewazne, pozostate postanowienia beda
nadal obowiazywac¢. Jezeli jedno z postanowien jest lub stanie sie czesciowo
niewazne, pozostata cze$c¢ takiego postanowienia bedzie nadal obowigzywacé.

Opublikowano: Lipiec 2023
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Nasze ceny sa podawane , od zaktadu Engelskirchen” i nie uwzgled-
niaja kosztu pakowania, frachtu i podatku VAT. Doptaty i rabaty sa
naliczane od ceny podstawowej. Z chwila wydania naszego aktu-
alnego cennika wszystkie wczesniejsze listy traca swoja waznosé.

Zabrania sie przekazywania tego katalogu osobom trzecim lub uzy-
wania go przy dalszej odsprzedazy. W pozostatych kwestiach obo-
wigzuja nasze warunki oferty, dostawy i ptatnosci, ktére znajduja
sie na ostatniej stronie katalogu.

MINIMALNA WARTOSC ZAMOWIENIA

Minimalna warto$¢ zlecenia dla dostaw wewnatrzwspdlnotowych
wynosi 300 EUR netto, a dla transakcji poza wewnatrzwspoélno-
towych 750 EUR netto. Dla zlecen ponizej tych wartosci minimal-
nych musimy doliczy¢ optate manipulacyjna w wysokosci 50 EUR.

WARUNKI PLATNOSCI
14 dni z rabatem 2%, 30 dni netto

MINIMALNA 1LOSC ZAMOWIENIA

Jednostka pakowania

PRODUKT NA ZAMOWIENIE

Minimalna ilo$¢/ilos¢ zamowienia na zapytanie. Z powodéw pro-
dukeyjnych dla produktéw nieprzechowywanych w magazynie do-
puszcza sie nadwyzki lub niedobory do 15%. Fakturowana jest
iloé¢ dostawy.

ZAMOWIENIA NA ZADANIE

Termin wykonania zamoéwien wynosi dwanascie miesiecy, liczac
od dnia potwierdzenia zamdéwienia. Mamy prawo wyprodukowacé
cata zamowiona ilo$¢ jako jedna partie. llosci nieodebrane do kon-
ca catego okresu zostang w tym czasie wystane do zamawiajace-
go i zafakturowane.

ZWROT I/LUB WYMIANA

W okresie czterech tygodni od dostawy kupujacy jest uprawniony
do zwrotu lub wymiany towaréw bez podania przyczyny, z zastrze-
zeniem podania numeru przesytki. Towary nalezy zwrécié bez ob-
cigzania nas kosztami. Prawo do zwrotu lub wymiany towaréw nie
wplywa na roszczenia z tytutu wad na podstawie art. IX powyzej.
Za te czynnosci pobierana jest opfata manipulacyjna w wysokosci
25,00 euro. Prawo to nie przystuguje w przypadku artykutow wy-
konanych na zamoéwienie. Artykuty takie nie moga zosta¢ zwréco-
ne ani wymienione.

ZMIANY TECHNICZNE
Zastrzegamy sobie prawo do technicznych zmian naszych produk-
téw ze wzgledu na ciagte badania i rozwoj.

Aby uniknaé reklamacji, prosimy o zapoznanie sie z informa-
cjami na niniejszej rozktadéwce.

Btedy w druku zastrzezone.
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SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

Moga one rézni¢ sie w zaleznosci od produktu

® O

Nakaz noszenia maski

Nakaz noszenia
nausznikéw ochronnych

®®

Zakaz uzywania
w przypadku uszkodzenia

Nakaz stosowania
okularéw ochronnych

Zakaz szlifowania
od czofa

Zakaz szlifowania
na mokro

NAPEDY

Pneumatyczna
szlifierka katowa

Szlifierka katowa
ze specjalng ostona

szlifierka prostea Szlifierka katowa

Bl

Wiertarka

Przecinarka
stacjonarna

Wat elastyczny

NASZE LINIE PRODUKTOWE

Linia produktowa oznaczona jest prostym systemem gwiazdkowym:

* * * High Performance
* * ik Industry
* * * Base

NASZE ZALECANE ZASTOSOWANIE

Nasze zalecane zastosowanie dzieli sie na
@ najbardziej odpowiednie i © odpowiednie.

@® [nox/Stal Stal Aluminium

@ Materiaty zeliwne Tworzywa sztuczne/ @ Tytan

Drewno

Zalecane zastosowania dla kazdego produktu znajdziesz bezposrednio

pod kazda tabelg produktéw.

Nakaz przestrzegania
zalecen bhp

Nakaz noszenia Uzywac tylko

Zakaz stosowania
z reczna szlifierka

CT R Qw

Pita benzynowa

@ Kamien/
Materiaty
budowlane

rekawic ochronnych z podktadem
Szlifierka oscylacyjna Satyniarka Szlifierka
stotowa

iy

Obstuga reczna

Zastosowanie w
systemach
zrobotyzowanych

STOPKA REDAKCYJNA

Wydawca

LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG
GebrtiderLukas-Strafe 1

51766 Engelskirchen, Niemcy

Tel. +49 2263 84-0

Faks +49 2263 84-327 (sprzedaz krajowa)
Faks +49 2263 84-300 (sprzedaz zagraniczna)
le@lukas-erzett.de

Wykonanie aliaz werbeagentur gmbh
www.aliaz.de

Druck Czech Print Center, Ostrava (CZ)

Ostatnia aktualizacja Lipiec 2025

Btedy drukarskie zastrzezone.







ZAKtADY PRODUKCYJNE
| BIURA SPRZEDAZY

LUKAS CZ spol.s.r. 0.
Tovarni 478

35134 Skalna

Tel. +420 357 070600
obchod @lukascz.cz
www.lukas-erzett.com

LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG
C/ Violeta, 1 Pol. Ind. El Lomo
28970 Humanes de Madrid

Tel. 900 974 924

Faks 900 974 925
le@lukas-erzett.de

lukas-erzett.com

LUKAS ABRASIVES SA (PTY) LTD.
1288 Harriet Avenue

Driehoek

1401 Germiston

Tel. +27 11 8251550

Faks +27 11 8720144

abrasives @lukas.co.za
www.lukas.co.za

LUKAS Tools LP

271 17th Street NW
Suite 1750

Atlanta, GA 30363
USA
www.lukas-tools.com

LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG
Gebruder-Lukas-Str. 1

51766 Engelskirchen, Niemcy

Tel. +49 2263 84-0

Faks +49 2263 84-327 (sprzedaz krajowa)
Faks +49 2263 84-300 (sprzedaz zagraniczna)
le@lukas-erzett.de

LUKAS Tools Trading Shanghai Co. Ltd.
In German Centre

Unit 313 B - Block 2, Tower 1

88 Keyuan Road

Zhang Jiang Hi-Tech Park

Pudong New District

201 203 Shanghai

Tel. +86 400 154 9169

lukas-trading @lukas-erzett.com
www.lukas-erzett.cn
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